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a nombre de WOLDELAR GﬁRHARDT, de nacionalldad alemana,

_2blica Eederal Alemana, por.

;;>"UN PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICAOION DE' GUERPOS D&

. reforzadas por fibras de v1drio,‘se emnlean con gran éxi-ig""
- tO en las més diversas ramas de’ la técnica, a saber, en
B todas aquellas nartes, en que las reaistencias mecénleas ;iH
S de 1las materias sa.ntétloas sin a.nnar resul't:a,n :Lnsufloien-v: |
'Qf ”tes.ﬁ bas materias sintétlcas reforzadas por fibras de v1-3Aiw

.fdrio se caracterizan en particular por poseer en el senti-'il-l?

: muy elevada., Por el contrario, descienden fuertemente

'"ﬂflo;f_ﬂsus Uropiedades do r651stencla mecénica transver997m~ﬁ+°;fnf
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ME ORIA DDSCRIPTIVA
que se. presenta para unlr a la sollcltud-
P A T E N P2E D E . I N V EN C I 0 N
~fen

D S P A oA
por VEINTE aﬁos

-residente en Bedastrasse 27, Dortmnnd-ﬁplerbeck, Repﬂ-l f}"

VARIAS GAPAS"

.-Las materias sintétmcas armadas, especialmente las'

- do de los hilos de vidrlo una resistencia a 1a traoolén' "T
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_fa la d1r90016n de los hilos.' 81 para el armado de las

materias sintétioas se emplean hllOS de vidrio super-.fﬁ
nuestos en dlstlntas direcciones, 0 bien se incornoran

éstos en forma de tejido, entonces resulten tamblén aqui

valores de resistencia mecénlca nés’ bajos que los con-;"

seguldos con hllos orientados.» En la fabricaci6n de ob-

'jetos de materlas sintétlcas reforzadas con flbra de --‘.
vv1drlo es sa{mismo conocido dotar los lugares, sometidos
'_a esfuerzos més elevados, con 1nserciones adicionales
. de hilos de v1dr10. Ahora bien, se ha comprobado que - . .
jlos dlstintos conteﬁidos de vidrio en la materla sinté-» :
‘f‘tica, ‘con ello motivados, son orlgen de agrietam;entos  f”v
- . por tensién que, por lo tanto, hacen prematuramente 1nser
o ‘uvibles tales ‘objetos. | |
15

El invento ‘ge ha propuesto crear cuerpos de placas

{o perfiles, de varias capas, en esnecial defensas de ca-’
‘i‘rreteras, a nartir de materlas sintétioas reforzadas por
"fflbras de vidrio u otros materlales de armadura, que no
b'tengan los inconvenientes antes menoionados, sino que,
por el contrario, posean valores de resistencia mecénica .

'elevados ¥y no tiendan a agrietarse por ten516n. Ello
"'se con31gue, de acuerdo con el 1nvento,‘sustanoialmente
'ﬁf ;nor el hecho de que los cuerpos constltuidos por varlas ;”f”:

J'f.oapas, poseen uno 0 varios oordones de un materlal ainté~
T

tlco reforzado por fibras de vidrlo, embutidos y con ellojtf 

‘aglomerados en- una capa envolvente de materla 91ntética ‘ '
'armada, cuyas fibras, sustancialmente paralelas entre si,]fff{
"‘~estén orientadas en sentido distlnto a las de la capa en—:j*;i
vaolvente, transcurriendo con preferencia transversalmenteﬂ

L30

2 ellas.‘ Los cordones de materlal sintétlco reforzado

v
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Anpor fibras de Vldrmo, que se hallan embutldos en la capa

'" zas de traccién,‘ mientras qne la cana envolvente absor~.ﬁf
'if“be en prlmera linea las fuerzas transversales a ellas, L
1';protegiendo al mlamo tiempo los cordones de flbras de ma~~V

‘terial sintétlco embutldos, relamivamente sen31bles a

~eular o forme un éngulo con 1la ewten516n longltudinal de

eintas de tealdo fibroso de lg constitucién correenondien

| Wv

rlal 81ntét1co reforzado con flbras, conszste ventajosa— -

E mente en dos o més capas de clntas armadas de materiel

gético embuxidos, estén perfiladas corresnondientemente,

-;mientras que por lo demés estén sunerpuestas de manera E

'“.también en un tubo anmado de material slntético, corres—
:pondlentemente deformado, en cuyas oav1dadea se embuten
‘los cordones de materlal sintétlco reforzados con fibras

- de v1drio. Los<pos1bles interstielos'exlstentes entre

""rellenan entonces preferlblemente con espuma de material
'74"s1ntétioo. wlnalmente resulta tamblén 9081ble, que la

| 3df”ﬁﬁ‘capa envolvente que rodea el cordén o 1os oordones ae" ma-‘ﬂfff

?Aenvolvente, dlﬂcurren en la d1recci6n de. los esfuerzos o

V;de tra0016n més elevados, ) sea, que absoﬁben les fuer--;;qh

los esfuerzos transversales. Para tal fin por lo tanto,jf7
1) orienta la armadura de v1drlo en la oapa envolvente

de tal modo qae la direccm6n de las fibras sea nerpendi-

los cordones de fibras de mauerial sintético embutldos,

lo qne princibalmente se consigue medlante el trabaao de
: La capé envo1vente que'rodea los cordonéé de-méfe-

smntético, que en la zona de los cordones de materlal sin

plana. -Ahora. blen, la eapa envolvente pvede eonsistir

los cordones de’ materlal sintético y el tubo deformado, se

Al
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- rlal 31ntético armado, es conoozdo el hacer paaar oordo-;

'g con flbras de vidrio. S ;“ vw‘ 'il?”

terial s:ntético reforzado con fibras de vidrio, e com-‘ﬁzbf.

ponga de una 0. varzas clntas de material sintétzco arma-'"

do, arrolladas alrededor de los cordones de m@terial s1n-jfw

i tétlco.; Los obaetos de'materlal sintético reforzado con

fibras de vidrlo asi constituidos, son féciles de fabri—

car. Son especialmente apronlados para la fabrioaoién

de perfiles de barras redondas.;;,[T}f*“

En la fabrioaeién de perfiles consistentes en mat"

nes de hilos de v1drio impregnadoa oon reslna de colada
a través de toberas y de un molde subsiguiente con’ el
perfil oorrespondiente. Este molde ae elige tan largo,

que el perfil se polimerlce durante su paso 8 través de}ffj

‘ -61 Este procedimiento, no obstante, es ﬁnicamente apro-f;if

| plado pere la fabricacién de perfiles relativamente del--, o

gados, ya que altratarse de perfiles més gruesos, 80 pre-‘”'
sentan fuertes presiones de compre316n, que destruyen B
los cordones de hllOS de v1dr10 exterlores, que pasan nbrff?
el 1ado de la tobera. Asimismo es. dlfiCil, cuando se
trata de dimen81ones nés gruesas de perflles, que le po-
llmerizacién se 1leve completamente a cabo dentro del
molde, Y& que el tiempo de permanencia para ello dlspo--
nible, que esta condlclonado por las dimenslones longi-f;
tudinales del molde Y 1la velocldad de paso ‘de los cordo-,f :

‘nes de hilos de vidrlo, es por 1o ganeral demasiado cor=

“;td. ahora blen, en muchos casos es deseable preomeamen-

te una polimerlzaclén 1enta, ya que generalmente eleva

la calldad de los obaetos de material szntético armado

T Ve acuerdo con el presente invento pueden orillorh
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‘ se las dlflcultades de fabrloa016n antes mencionadas en

fﬁllperfiles més gruesos de materlal sintético reforzado por |
- "-fﬁ_' i'f1bras de vidrlo, por el hecho de que los oordones de fi-f?f'
§‘ brae de vldrio 1mpregnados con resinas 31ntétlcas Que han

.5 de: ser embutidos en la capa envolvente, no son. hechos po—i~f

limerizav en un molde especzal que genera el nerfil defl-f'“
’7"iéu,%i-,.;l,"n1t1vo, q1no dlrectamente en la capa envolvente, consis- L'?7
| "‘?tente en cintas de teaido flbroso 1mpregnado con resinas ;,J

”ZL{;sintétloas v qne sirve de molde perdldo, o bien en sus -

'“"cav1dades o escotaduras. Ello puede reallzarse en la faP”fa

o brlcaclén de obaetos defaarlas canas de materlal 91ntéti—77~

w co reforzado nor fibrasfde vidrio laminando en dos oin—J;3

";ftas de tejldo fibroso 1mpregnadas oon reeinas sintéticas,:"

que son transportadas de manera continua ¥ que forman las"

.t canas envolventes superlor e inferior, nllegues de embutl
‘1’016n de curso 1ongitud1n&l, después de 10 cual se unen
-i por laminaclén las dos cintas con los cordones de flbras
gtlmpregnados con resinas sintétlcas, que discurren entre """
"'los pliegues de embuticlén, g continuacién de lo eual e’
26; v1haoen pasar las dos ointas, Junto con los cordones de. Fi~?;?ﬁf
. ;bras exlstentes en ellas, a tr&vés de un horno de curado;ﬂnii'
'.en el que son puestas a la temperatura de nolimerlzaclén.
Al mismo tlempo 5@ reoomienda, que las re91nas de 1mpreg-‘
nacién para las 01ntas de la capa envolvenue y nara los
1_25.  ‘cordones de flbras estén comnuestas de tal modo, qpe la
| '.polimerizaclén de les resinas en la capa envolvente Be ini
}‘cie a temperaturas més bajas y transcurra més répidamente~'
‘que la de los cordones de fxbras, de menera que les resi~
'.:‘nas de los oordones de fibras puedan termlnar de polimeri-f;

' 30'.41zar gntre,las capas:envolventes, ya suflclentemente solidiﬁé?'



) U

"'ﬂf_ve de molde perdido. Tanto aqui “como tamblén en el ca—

.’530‘

--”ficadas., Las capas envolventes nor consiguiente, for—
¥_016n de los cordones de’ flbras 1mpregnados en resinas’ C
“; bilidad de termlnar de’ polimerizarse més. lentamente.

‘,material 81ntét1co reforzado ‘por. fibras, estrlba en defor .
fimar un tubo consistente en w’ material sintético reforza— iiff
; ‘do por flbras, nara obtener un perfil de m, I, L 6 slmj- fl@

10 LJ”'lar, deSpués de lo cual se 1ntroducen en sus cavldades
'asi formadas, uno ) vamlos cordones de fibras impregnados ,«”(

'fnen de pollmerlzarse en la envolVente del tubo, que 31r-'ﬁd;~

tﬁ’t'so anterlormente mencionado, 68 pOSlble pretensar e trac
”” fci6n los cordones de materlal szntético reforzado POT

:f?ufibras embutidos 0 intro&ucidoS, antes de su polimeriza- tJh
““7:;c16n, oan lo que se aumenta todavia més la resistencla

?fmeoénica de los objetos asi fabrlcados.u

 »7nuevos perfiles de material sintético reforzado nor fi-l-
:f¥ 1bras, oue con91eten en una sola'caoa envolvente de mats—?f
'T}frlal sintético armado y en cordones de material sintéti—f:
) 1_3¢f3‘co reforzado por fibras embuxidos en dicha qqa Y, POT .
Lon2sn

~dad en el tréfico en carreteras. Representan un cintu—-

man el molde en el qpe puede transourrir la pollmeriza-

sintétlcas. Batos ﬁltimos tlenen de _este modo la posx~v

Otra pOSIbllldad de fabrlcar los nuevos cuerpoa ‘de -

Icon re51nas slntéticas, deaando que estos ﬁltimos termi-f'f}

Tal como se ha descubierto asimlsmo, pueden los

lo tanto, pegados a ella en. la dlreccién longitudinal

”'del perfll, ser utllizados para las defensas de carrete—;7[’-

B ras. Las defensas de carreteras sirven varﬂ la seguri~ !“:“

rén de proteccién, que sirve directamente de protecci6n ;L)g

”,'o 1nd1rectamente de guia lateral para los que cireulan. :“:55'



“'  Tales defensas de carretera no se utilizan ﬁnioamente en

f~dor/de 4 metros.‘ Wrente & ésto B0 caracterlzan ahora

1p lle, anarcamientos, eto. Ahora bien, su campo prlnclnal ;ﬁf~7
" :de apllcacién son las autopﬁptas, donde 8o emplean como

:~~llstones de. enmarcamlento nara su limitacién lateral o ..
“de la 1inea central para la lelSlén de la. pista s también B

;'para una meaor v131b111dad del curso de 1a’ carretera, tal

”ftas defensas de carreteras: se venian empleando hasta aho-ﬂ5‘4
"ra casi exclusivamente tlras de acero, que se suaetan a -
mh;;nostes de’ acero constltuidos correspondientemente, o a
‘fsoportes s1m11ares. Para megorar SW. res;stencia, ‘se bi- Co
“bselan 1as tlras de acero 0 86" proveen de las ondulacionesifi
’*vcorresnonaéentes.

defensas de earretera, asciende nor lo regular a alrede-“}l

Ltétioo reforzado por flbras, constltuidas de acuerdo con el
[finvento, por una resistencla a la traccién 1nusitadamente
‘E;eleVada, dirlslda en el sentido de los cordones de mate~‘;f
'tfjrlal slntétloo reforzado por(fibras; asi eomo por tener ‘."‘

,t f'también una flexibilidad eléstica on’ el sentido longitu-»,
fﬁdmnal del perf11 anterlormente‘mencionado, que las hacen

“jtespeclalmente apropladas para defensas de carreteras.:;‘
  4_materia1 sintétioo ‘reforzado por”fibras g6 d1sponen,}d“
L&}acuerdo con otra caracteristica del invento, oonveniente~

ﬁﬂvmente de tal modo, que las de*ensas para carreteras, con-

s Jetan en soportes de sujecién por los extremos de suq aom=

?6?261

carretenas,31no 1gua1mente nara puentes, paredes de mue~"

oomo especlalmente la senallzaci6n de curvas. Para es-‘~

"La longltud usual de tales tiras de

las defensas bara carretera de perfiles de material sin-_-ar

Estas defensas de carreteras heohas de perflles de

el ok

'Vf feoc1onadas con material sintético, se suspenden o se su-'ff;
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“iaflcientemente grande.

'3"f?1a016n correspOndiente.ii”‘ﬁ
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: dones de material sintético reforzado por flbras que dls~lf7f
'wcurren en lg direccién longltudlnal del nerfil conduclén ,fﬁ

‘dooe o] apoyéndose de. manera desnlazable longitudinalmente o

en smportes de apoyo.. Por con81guiente los perflles de“'

"materlal sintético reforzado por fibras, ﬁnicamente se su—'

JQtan de manera riglda por sus extremos en soportes de su~-

jeclén correspondlentemente realizados, mientras qpe en

~ 1os sonortes de. epoyo. intermedios estén conducldos de ma=- -

nera suelta a través de hueeos, lazos de sugecﬂén o, simi-

“ﬁ;ibqwﬁ lares, de modo que gracias al aumento de la via de alarga-“;ﬂi'
"”"'m,miento de 1as aefensas de carreteras oonfeccionadas con -

"=gfmater1al sintétlco reforzado nor flbras, se meaora o au-'

enta todavia més la flexibllldad de éstas, con 1o que

”7los golpes de. choques de los- autom6V11es se debzlitan €O
. 'ﬁrresoondlentemente 0 son parados elésticamente. BEs oon71
,15W.”

" de carretera de material s1ntético reforzado por fibras,ﬂ

veniente, por lo tanto, el emplear las nuevas defensas 2

“en largos de p.e. 20 y més metros, en contra0051016n a
’ 1as relatlvamente cortas defensas de carvetera de cinta

. de acero, nor lo general de tan 8610 aproximadamente 4;:ﬁf

7'metro g, nara conseguir asi una via de. alargamlento su~ _‘fA%r‘ 

Finalmente se pueden dotar las defensas de carrete—

”<“ra hechas de material smntétlco de acuerdo con el inven-gfg"“

'#q, oon sustanclas luminosas embutzdas en su capa envol-; R

-

”flvente,}o con tiras luminosas superpueatas, con 10 qne se'j$"7

w;pueden dlstinguir'mustanozalmente meaor, especialmente en

'j_la oscurlded, aprecléndose por consmgulente con la ante— ffijg»”

Otraa caracteristlcas del invento serén deacritas
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”T;Lfcialmente naralelas entre si, y preferiblemente fibras

<eo

30ff.ide traccl6n en medlda prenonderante./ bos esfuerzos"

7f;pos de varlas capas de materlal sintético reforzado por
:v1stos on’ cada caso en. perspectiva o en se0016n-vf”

'T;"de los cuerpos representados en las fmguras 1 vy 2, en
producida en la figura 7, mientras que en

'quemétlca, v las figuras 13, 14 y 15, sendas secciones"
-Isegﬁn 1as lineas A-B & C~D y ?-F.- -

| cial en lag flguras 1 y 2, consisten sustanclalmente en
'la capa envolvente l de un material sintétloo armado, y‘“
e en el‘corddn 2 de materlal 81ntético reforzado pom fi« ‘f‘

 :bras, embutldo ¥y pegado en ella,vcuyas fibras, sustan~z“

| de’ v1drlo, estén orientadas ‘de otra manera que las f1~A
| bras 4 de la capa envolvente l a saber, transversales
‘“1a éstas. La cape envolvente l 86 compone en el presen—_

te ejemplo de realizaclén, de dos capas l" l" de cin-~
o ?Ttas armadas de materlal 51ntétlco, que en la zona del
-f'253;':cord6n 2 de material sintético embutido, poseen un per-
| ;f”fll semlolrcular 5, mientras por 1o demés estén super—fff%q
f:fpuestas 11samente.: Las fibras de vidrio 3 del cordén ?7:5
"5“52 disourren en la direcclén del eafuerzo princlpal ‘de e

~traccién de las placas, 0 sea, que absorben sus fuerzas_;yul”

Las figuras 1 a 6 ejemplos de reallza016n de cuer-

.7fibras de vidrlo, oonstituidoa de asuerdo con el invento,wﬂlafi

la figura 7, ane’ instala016n para la fabricaei6n

representaclén esquemétlca,

les flguras 8 a ll, detalles de le 1nstalaoi6n re_nfq.

1a figura 12 ha gido representada una defensa de

carretera de acuerdo 00n el 1nvento en vista parcial es-f’

Los cuerpos de placas renresentados en vista par—




transversales a éstas, son absorbidos por las fibraa dez”7f7

v1drio 4 existentes en la capa envolvente l.; Por lo tan

»“::to, protegen también el cordén 2 de materlal_sintético
Mp5i'reforzado por flbras de,vidrio contra indeseables es‘uernf?_

ll:zos transversales.: Por consiguiente posee la placa Te:

o e

'.b;presentada en’ las-flguras l;y 2 una resistencla mecénica

"relativamente grande en cualquler d1recci6n.;~‘

Tamblén 1os cuerpos representados en las figvras 3 i

.Eiﬁly 4 éon51sten en una envolvente~6 de. materlal 31ntét1co .
 *’16ﬁ;1reforzado por fibras, v en eordones 2 de materlal sinté-_;f?;a"

- 'tico reforzado por fibras de v1drlo, embutidos en ella.

: Ahora bien, a diferencla de las flguras l y 2, 1a capa _

envolvente 6 esté realizada aqui en forma de cuerpo arro; ::_

| llado. En el caso de 1a flgura 3 s halla arrollada di~;ﬁf:f

 15:‘;rectamente sobre el cordén de material sintétlco 2, una S

'01nta consistente en un materlal 51ntético armado. Los

»ouerpoe ‘asd constituidos son ‘especialmente apropiados pa-

ra la fabrioaclén de perfiles de barra, puesto que son -

"féciles de fabricar ¥ poseen ademés cualidades nuy favoé".

f;gb;' rables de re51sten01a mecénloa, tanto en el sentido lon-“-ff
'L;,f¥gitud1na1 del cordén 2 de materlal sintétioo reforzado por"’gr

: ¥¢ﬁf£_f:fibras de v1drio, ‘como también transversalmente a. dicho ‘

' Lfsentldo. En el ejemplo de realizaclén representado en la

. ‘vflgura 4; la clnta 5 de arrollamiento, que forma la envol -

"ﬂ,é5if¢vente, esté arrollada alrededor de. dos cordones 2 de mete~

| rlal sintético reforzado por fibras de v1dr10, que se ha-“‘

 ”?ﬁW7w,11an a,c:erta diutancia entre si El espacio 7 que queda:v
- 7entre los dos oordones 2 puede, o blen reducirse comprz -

Amlendo la envolvente de arrollamiento 6, © bien rellenar-

30  se con espuma de material Bintét1°°°




S En ol eaemplo de realizaclﬁn reproducldo en la fi—';'fm 

. gurar 5, 1le cana envolvente 8 que rodea los cordones 2 de.
”’tmauerial sintetico reforzado por flbras, conslste en’ un
tubo de materlal 31nt5tico armado, que ha 31do deformado f5

fé; para obtener una secci6n transversal de forma aproxlmada-?
| iaf.mente de pesa de bolas._ Bn” el caso ‘36 1a flgura 6 la ]f,fa

N ’M3;¥cana envolvente 8 esté formada asimlsmo por un tubo de fo

‘lamaterial 91ntético, pero que aqui ha sido deformado en

"wrfforma de T. Tamblén aquifse halla embutido y negado un

N cordén 2 de materlal 51ntétlco re;orzado bor fibras de

“-J;vidrlo en- el tubo envolvente de perfll de forma’ de T,

7“*ﬁfmlentras que los 1ntersﬁ101os 7',nbs1blemente restantes,

i .pueden de nuevo estar rellenos con esnuma de material sin'

tétlco.  7'?’1iA f:f:,f'f’ '3?: *'ﬁ-}f"_fffff_"

";#3? ?5”“le5i.ifﬁ? Uha 1nstalacién para la fabricaci6n de placas per-ﬁw,
o S "flladas de material 51ntético scgﬁn las figuras 1 y 2,
ha sido renresentada esqpemétieamente on la figura 7.i. w
‘f.'Las tlras de teaido flbroso 11, 12, procedentes de los '

" dos rodlllos de desarrollamiento 9, 10 y me. forman laa  xH

20 v eapas envolVentes superaor e- inferlor 1' 6 1" del cuer-%fﬁ.”
‘ po de placa terminado, son transoortadas eontlnuamente .
;P°r encima de los rodillos de desvxaci6n 13, convenien—.w“'
temente dlspuestos, a los baﬁos 14, llenos de 1a oorres-‘
_ pondlente solu016n de resina sintétlca.' Las clntas pa-
g 251f'san a través de pares de rodillos exprimidores 15 7 de,

1os rodillos deformadores prev1os 16, que de acuerdo cont;

w'fla figura 8 coleboran con una mesa de anqyo 17. Estos *;ﬁ:t;"
7 ‘rodil1os deformadores nrev1os 16 laminan en las 01ntas
J;de tejido ibroso 11 6 12, pllegues de’ embutido de curso"

F—  ¢_z3Q _,longitud1nal, que adoptan un perxll correspondmente a




' ',fnes 22 de materiai 81n$étieo que van penetrando en’ 1os :5 

‘”f'prende de 1a figura 9., La clnta de- placas que abandonavf'

'f;flos rodlllos nerflladores 23, que en la figura 10 ha si—_;f

25

30

‘718 do modo que el oordén en, bruto 17 se carga en: la pi- Q;
l'la de impregnacién 19 con resina sintétlca, desoués de

fﬁlo cual es estlrado por las toberas 20, 21 Los cordo-p _

;pliegues de embutldo de las 01 tas de materlal 31ntéti-;:___

 iVlOS 16 y e ld tobera 21, para formar ol perfll termina-ff.

””1@ La realizaci6n de los rodillos perfiladores se des-f

; ;&° renresentada en seccién transversal 1lega entonces al
'ngfhorno de curado 24, en donde es,J
“fiide polimerlzacién necesaria._ Te traccl6n vre01sa para(
' k_el transnorte de la clnta es.ejerciaa por la eadena rot

Etha 25 a través de la abrazadera ?6 representada en latf
'1;flgura ll. Para asegurar un procedimlento continuo de -
_i?fabrlcacién, se hal dlspuesto en la cadena 25 convenlen-‘v

.“temente varlas de estas abrazaderas 26 a la distanoia s

?las escotaduras 18 en la mesa de ‘8poyo 17.H;Los éordoQ'
nes dé materlal sintétlco reforzado por flbras de vidrio,
 7que han de ser embuildos en . 109 pllegues de . embutido de

‘:;las cintas reforzadas de materlai sintético 11, 12, se

‘1nroducen retlrando el cordén en bruto 17 del plegador

;9 100 11 12, se laminanwauntamente'por Tos rodllloe perfl~fFf”

nlladores 23, que 51guen a los'rodlllos deformadores pre-”ﬁv.n_‘

esta a la temperatura

'~correspond1ente, que van sucesivamente apr1s1onando ¥y deQiV;%x
' -jando nuevamante libre la ointa perfilada. Detrés del‘ :
'horno de eurado 24 se ha nrev1°to todavia ung, cuchlllap;"
.27’ que corta la cinta perfilada sallente a los largos”}? “

' deseados.

Antes de unir nedlantelaminado las 01ntas 11 12




H;i;con los cordones de fibras 22, se nueden insertar tbdavia
tiras de tejido u otras inserciones entre las cintas, que
las refuerzen trensversalmente.ﬂ Las inserciones pueden

- 7;::: _' ser retiradas nuevamente después del laminado congunto,_;»
g 5451 oon objeto de crear cavi&ades transversales.‘ “ntonoes

e existe la posibilidad de hacer pasar por estas cavidades-~

R transversales otros cordones de material sintétieo refor-,; 
zado por :E‘:Lbras de vidr‘i.o.i

e ’ | En muchos casos puede ser deseable, pretensar a .

710 : traccién los cordones de materlal sintétlco 22 antes de

que entren en el par de rodillos perflladores 23, lo que;$fl.

_ te.,wCon ello se aumenta todavia més 1 r881stencia 8 laif€ff
'“”.;Jlsl trac016n de la cinta perf11ada. Tamblén la’ porsién de
Lo los cordones de flbra de V1drlo renercute ventagosamentef’t‘
en este sentido,_ Mancionaremos asimismo, que para los_
cuerpos de material sintético de varias capas, constitui- f

dos de acuerdo con el 1nvento, se nueden utillzar en lu—:ﬂ,;

720 gar de fibras de vidrio, tamblén otras armaduras, tales

”“; oomo p.e. fibras de perlon, de sisal oqtextiles.k’Ahora

.,nbienffse ha comprobado, que con las_fibras de vidrld se%,,,

vconsiguen 1os'méaores resultados.

”7 Uh importante oampo de apllcaci6n del invento lo'}

renresenta la defensa{ e carreterae reproduclda en la fl--

gura 12, que consiste sustanclalmente en los soportes de

suaecién 31 dispuestos a dlstan01as relatlvamente gran-ff

des entre si al margen de la carretera, de puentes o si-;-'”
milares, en 109 soportes de apoyo 32 disnuestos entre es-;ffimv”

300 tos ultlmos. y en las defensas de. carreteras 33 bropia‘ftCV
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mente dlchas, que dlscurren transversalmente a dighos so—’

. portes ¥ son oportadas por ellos. Las defensas cons ia- L

ten en perflles de maierial s1ntétlco reforzado por flhrés,'

e que poseen unsa, estructura de acuerdo con la figura lO, a .
1?ﬂ } saber, que tienen une. o varlos oordones 35 de material sln— :'

tétieo reforzado por. fibras, los cuales estén embutidos y

pegados asi eh una- osoa envolvente 34 y cuyas fibras, que

‘ dlscurren en 1a dl”@OClén longltudlnel del berfll estén
"T¥V'C orientadas de manera distinta que las de la capa envolven—

- ML,”-”.lQ<J: te 34 transcurrlendo con preferenCla transversalmente con

f relacién e éatas._ un el eaemplo de realizaclén renresen—

tado, las dbfensas de oarreteras perfiladas, consistentes
iV.en un material s1ntétioo reforzado por fibras,-estén cons~lfj

‘,ru"iv»»:'“ tltuidas por tres canas, comnonléndose de dos eapas envol~

A5 ventes 34', 34" de materlal sintétlco armado, on las. que
se han lamlnado pllegues de embutido 36 que discurren en

e ﬁf‘f 5 . 1a direcclén longitudinal del nerfll y que slrven para dar él
B },vaff{ acoglda a los cordones 35 de material sintétioo reforzado.‘;”

| .}bor fibras, ‘con preferencla fibras de vidrlo.. Tales per—  ?

”fZO | files de materlal sintétlco armado se fabrican ventagosa- ;fL‘

m

mente de modo que en dos cintaq de teJido fibroso,‘lmoreg- |

§

nadas con resina sintétlca y transportadao Qontlnuamente

”Lﬁﬂ_}f,ﬂT que forman las oapas envolventes suner*Or 6 ;nferlor 34

6 34", se 1am1nan por 10 pronto los pllegues Jongitudlnarnf_i

les de embutido 36, después de lo cual se lamlnﬂn las dosf
clntas de tejido flbroso 34' 34" eonguntamente con 1os e W

oordones de fibras 35 impregnados con resina 91ntétlca,

quefvan introducléndose los pl

1egues denembutldo 36,;7f“'

y finalmente, sé hacen pasarﬂlas doswcintas de: tejldo”fi-;“

broso 34', 34“ junto con los cordones de fibras 35 situai
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'7:dos en ellas, por un horno de curedo,'en el qne losgperfi-\ 
”liles de material sintético se ponen Y 1as temneraturas ae. po—;M
Amllmerlzac16n. Entiéndase que 1as defensas de carreteras de
jmaterial sintétlco reforzado por flbras, pueden fabricarse.

’tamblén de otro modo y pueden tener otra constitucién, siem

. cordones de material sintétlco reforzado por- fibras, que dis-qd

.curran en la d1r90016n 1ongitudinal del nerfil.

"con el invento, pueden sugetarse, de 1a manera visible en Hf"

ique discurren en la d1recc16n longltudlnal del perfll v que )
ﬂfnara este fin se proveen ventajosamente con oaetes de suae-;
if”clén, lazos o 51milares,'oorrespondientemente reallzudos y
_a través de los cuales pasan medios de suaecién 37 sujetos ﬁ

_ ,:f; a 1os sopoﬂes 31, p.e. . en forma de tensores, fajas de reten- g
7f26 *‘,,ci6n o 31milares.; De este modo quedan las defensas de ca-
h trretera, con31tuidas por nerfiles de. materlal 31ntétlco re-,
- forzado por fibras, rigidamente suaetas a los soportes de
wsujeoi6n 31.‘ En contraposici6n a ésto, las defensas de ca-
“"L;rretera 33 estén soportadas o oonducidas tan sélo de mane;;f'

7,?5 :9ﬁfra desnlazable longitvdinalmente en los sonortes de apoyo

.fao, como tamblén por delante con lo que las defensas 33

’Fquedan aqui apoyadas ﬁnlcamente, de modo qpe pueden despla—'

-

pre que se cuide tan sélamente de que contengan wo o varioa

Las defensas de carreteras’ 33 eonstituidas de acuerdo

la figura 12 en soportes 31 dispuestos a dlstancias rela-  ¢_

tlvamente grandes entre si. Dsta suaeci6n se reallza conve—” e

“wﬂnientemente a través de los extremos sobresalientes 35' de‘N;;

o  1los cordones 35 de material sintético reforzado por fibras,‘.f'
A

';32 dispuestos entre los anterlores., Para ello 81rven én~,ﬂ‘ -
'gulos de retenclén 38 previstoa en los aoportes de apoyo ;;le

f'32 que abaroan las dufensaa 33 tanto por arrlba y por; aba-pﬁ-*




fiiizarse longitudlnalmente _Otra forma de reallzaclén la
‘muestra la figuva 15, en la que en el soporte de apoyo
zlfw32 se halla sujeto un estrlbo de retenclén 39, que por
vlfzel lado de delante rodea nor completo la.defensa de carre-'
' fera 33. De este modo queda asegurado, el que las defen—

m ?2j;*f1f via de alargamiento bastante grande, con lo que Dueden ;¥

'57:ff%fif?z7f“;¥ceder eléstlcamente ‘DoOr- todo su largo, qve puede ascender
| ‘“ | a 20 metros o més._ Por lo tanto, si en un punto cualquie-
‘;1ouwf ra de la defenba dé oarretera 33, oonstituida por un per~;fg~f
il de material sintético, se produce una carga motivada |

por un vehiculo que choque contra ella, entonces esta car- ; _J

w‘ga no es absorblda ﬁnicamente por la parte de la defensa |
81tuada entre dos soporﬁes veclnos, San por toda la lon—f
‘l5vf7‘g1tud de la defensa 33, ya que ésta esté conducida de Wo~ -'7:
‘ nera suelta en los soportes intermedios 32, con lo que -
“puede ceder en estos puntos, de modo que, bor consmguiente,

. se anrovecha toda la cinta perfllada de. material 31ntéti-.”;;

” ;'00 reforzado nor fibras,:para la dbsorcién de trabajo. -
HJiéQf) ~Los materlales sintéticos reforzados nor flbras de v1dr10“f 
3*f? i7 '{f, ﬁ.noseen uaa” canacldad muy elevada de absorcxén de. trabago.""i“;

'Dstos perfiles por lo tento,'son qpropiados preclsamente =

”Tpara los esfuerzos a oue est&n sometidas las defensas de 1
vi”ﬁj“ "carretera.- Gracias a 1os oordones de materlal amntético
 25 if reIorzado nor flbrs= de vidrio empotrados en la-dlrecclén
”mlongltudlnal del perfll, queda asegurada al mlsmo tiempo
'una r991stenc1a a la tracclén suficientemente elevada.-

‘NEs comprensible, por consi aiente, que el empleo de per-

‘”'files de material_sintétioo reforzado bor fibras, esoeclal-xl

< o [ WLt - . o ' BRI Lo -
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soportes intermedios,‘ofrece, dada su elevada elasticidad fu

) A¢K~ ¥ caoacidad de’ absorcién de trebaJo, grandes ventagas fren'&”

A;f- ";7 te a las defensas de hasta hoy en dia, realizadas en cln~A;;ﬁ

ta de aoero y que se cemnonen de trozos cortos, relativa— ﬁ["

;oon“el 1nvento por perflles de material‘sintétloo reforza-

do bor fibras, poSeen noco neso, lo;qpefsimplifica extraor7

dinariamente su montaae.‘ Tamblén pueden los nuevos pe'fi-}

1es de material sintétlco de las defensas ser arrollados

’ despugs de su fabrlqacl6n sobre tambores de diémetro gran

de, similares a los tambores por cable con001dos.g Con-

ello ae nuaden transpor%ar oémodamente, desenrollarse a- ‘jff

plé de obra y cortarse a mano a los largos preclsos., asi-:
7@57 mlSUO pueden las nuevas defenSas de carretera, de perfll

de materlal sintétloo,’ser curvadas fécilmente gra01es

-L,T"; ” s su elastlciaad de modo que se ahorran aqui los cuantlo-ii
. sos trabaaos de curvar, pr901sos en las defensas de éarre-'”t
. tera'conalstentes en acero." Finalmente meneionaremos ton T
 ‘20 ‘ : davia, que lag defensas para, carretera cons1stentes en -

| perfiles de matarlal sintétlco reforzado por fibras, en

N contranos1016n a las defensas de acero, que aebndo a su
| pellgro de oxldaclén nrecisan un entretenlmiento continuo,
Tson resistentes a la corr0816n ¥ no reqpieren ningﬂn oni~ -

. “?‘1 25 . dado.. Las defonsas de carrebera hechas oon perflles de;

material 51ntetlco, pueden ademés tenlrse egmcualquler
"ﬁﬁfivh?:f“ih; color a efectos ae' conseguiree efectos de colorido eape-vit
' ciales, y, en partlcular, se pueden proveer de sustanciasg;

lumlnescentes, tal oomo es especialmente deseable para la.

300 senellzaclén de oarreteras.
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) Esta solicitud, que corresponde-é le preéentada en

T i ""«““;ﬁla Repﬁbllca Federal Alemana, el 28 de Ma.yo de 1960, baao .

‘QM'“i 5iy’f;23”ﬂ°1 nﬁm°r° G 290777 IVb/39b y l de Octubre de 1960, bajo '

 7‘; ' ! {£¥:2;f6l nﬁmero G 30619 V/lgc. adioiono, se acoge a los benefim ;

S vﬁgi}{;oios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedadxﬂ7,ﬂ'
| 'Industrial. ' :

‘?ESpaﬁa, por VEINTE aﬁos, son los smguientess

”19o-4 rooedimlento para la fabrlcacién,de placas o':°

perflles constltuidos por variaa capas, especialmente per-??

files de defensa para oarreteras, constituidos por mate-
rlales sintétieoa, reforzadoa oon fibras de Vidrio u otras

;lfihras de armado, caraoterizado porque en una capa envol-

'aswltlnta manera en comparaoién con las de da- capa envolvente,:;j?

o | de modo que, transourran con preferencla transversalmente i

5 25 a 6stas. | - L ._‘4 | f

B 22.— Procedlmiento eegﬁn el punto 19.;'caraoteriza- ks

1do porque la capa “envolvente . destlnada a recibir los cordo-"“
l; nes de material eintético armados. por fibras o8t oonstitui

' 'da por dos. o.més capas de bandas de material sintético arma f”f:

36; = das, 1as cuales estén provistas de loa corresponﬂientes

- 18 -



SRR :ﬂigmffperflles en la, zone de los oordones de material sintético;a

-8 empotrar.;gg

394= Procedlmiento segun el punto 1-., araCferizado

’M:;#:“"porque la cana envolvente destlnada a reciblr los cordonea
5 ffide materlal sintétlco reforzados oon “fibras, esté oonsti-
”V_ﬁ_.“tuida por wn. tubo de materia.l .,intético amado de:ﬁ‘ormado
~correspondlentemente y los intersticlos eventualmente exis- -
' tentes entre los cordones de material sintético ¥ el tubo

AL f:fﬁUif”deformado, se rellenan con materlal 51ntétlco espumado{”'"

49 - Procedlmiento s:gﬁn‘el nunto 19., caracterlza-

.fdd° porque la cana envolvente se fabrioa oor arrollamlento .
A’de una ° varias bandas, OOﬁsoltuidas por materlal 31ntét1-f¢f“i
f@yco armado, alrededor de los cordones de material 81ntéti~_iff

’ ~co armados con fibras.~

”1 vente estén retorcldes.

69.— Procedimiento?segﬁn los puntos 19 y'29., ca—

_5racter1zado norque en dos cintas de material fleOSO im “}Q

o nregnadas con resina 51ntética, que forman las oapas envol”7 o
 "1['ventes superlor e 1nfarior y que son transportadas de:mf-

“”,nera contlnua,‘se laminan pliegues“de insercién longitudi‘

. nales, después deulo cual se. laminanilas dos cintas, jun

;’to con cordones de’. fibras impregnados con resina sintéti-

25 ca, Qu.e son :.ntroducidos en los pliee:ues de inserOién, ¥

‘;{gg contlnuacién se hacen nasar las dos c1ntas, junto con ‘
' los oordones de fibras situados en ellas, a través de'uh?
horno de curar, en el que son vuestas a las temneraturas de'

: Pollmerizaclén..y C“" s R

30 79.- Procedimlento segﬁn el punto 69, caracterizado .
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ﬂtas:de tal modo que.lagpollmerizaclén de las'resinasAen:la.'jiu'

"; modo que las resznas de los cordones de fibras pueden ter— -

minar de pollmerizarse entre las capas envolventes, ya su—r

terlzado Dorque los oordones de flbras que penetran entre

porque las r951nas de impregnacién pera las cintas de la ca—ﬂ.f

pa enVOlvente v paera los cordones de- flbras estén compues- e

cana envolvente se 1n101a ya a tempera%uras més b Jas y trans

curre mas ré.plde.mente qve la de los oordones de :En.bras de

flclentemente solldlflcadas. “‘11’”W7;;~wﬁ“

89.~ Procedimiento segﬁn los’ puntos 62. ¥ 7-.,'cafaé~ .

las cintas, se hmllan baJo Dretensado a la traccién.
N 99.- Procedimlento segﬂn los puntos 19 y 39., carac-

terizado porque antee de laminarse las cintas conjuntamen-?j“"

te con los cordones de fibras, se colocan entre 1as cintas

tiraa de tealdos o inseroiones de refuerzo transversale*,"“

retlréndose estas ultlmas de nuevo después del lamlnado,'
con el fin de crear cav1dades transversales. L ) |

lOQ - Prooedlmlento segﬁn los puntos 19. y 39., ca-k 
raoterizado porque un tubo oonsistente en materlal slnté-,5 

tlco reforzado por flbras*»

se- deforma para obtener un peref
fil de T, I L o 91mllar, después de lo cual se 1ntrodu ‘

cen en sus OQV1dades, asi formedas, uno o més cordones de



nos de varlas capasr‘”

tlco reforzado bor fibras, que dlscurren en 1a direcci6n |
longltudlnal del perfil estando conducidas © soportadaa,:'
de maners que pueden desnlazarse longitudinalmente, en so-f
portes de’ aboyo dlspuestos enxre 1os soportes ‘de. Su36016n.A~

129.; *rocedimiento segﬁn o1 punto 119., caracteriza-;
-d0 porque los perfiles de defensa de materlal 31ntét¢oo es-‘
tén provistos de materlales 0 bandas luminiscentes, empotra-'
dos en su capa envolvente."

139.~ Un procedimiento para la fabricacl6n de euer—}«

Tal y oomo se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado enlos dlbujos adauntos y con los fines que: se
han especlficado. |

. Bsta Memoria consta de veintiuna hojas, escritas a

méquina por une sola cara.'lf.w-
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