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P&TENTS . DE ' INTRODUCCION / 

p or DIEZ aBoa

en  E spaña, a fa v o r  de l a  razán  s o c i a l  FUNDIOIO 

NÉS- EC#VARRlá., S .A . ,  e n t id a d e s p a ñ o la ,  e s t a b le  

c id a . eu EEÁSá.IN.. (tyuipúzcoa); cuya p a te n te  t i e ­

ne por o b je to : '

" ' ÍEJO&iS Ei  ̂ LOS . PROCEDIMIENTOS DE PLEQ&DO. i 

DEL. I ^ L  ^  DE EMRLQUETÁR. " .

'''".-".'.i.,-'.'.'..' - *\:
ME M O R  I  A D E  S O R  I  P T I  V A .-'<;

E l  in ven to  se  r e la c io n a  en g e n e ra l con l a  

fa b r io a o iá n  de n^Lquinás de em paquetar y más en 

p a r t i c u la r  i n c i d e  u n as m ejoras .en e l 'p r o c e d i ­

m iento de p legado  d e l  p ap e l e r a s  c i t a d a s  má­

q u in as de em paquetar, oon m iras a  que á a t a s  r e a  

l i z e n  l a  fu n c ián  p a ra  l a  que e sp e c íficam e n te
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han sido concebidas con una seguridad y con 
una eficaoia máximas,. dentro de ventajosas con­
diciones económicas.

El invento'a que esta patente se refiere - 

no se ha dado a conocer en España, se viene He 

vendo a efecto en SUIZ&, por la  firma " S&RAI." 
¡Sooiete ^¿oóyme. des Plieuses Automatiques, re- 

tableo ida. en (¡Suiza).

Con objeto de que se comprenden la s  roe jo ras 
que mediante'esta patente se preconizan se .acom- , 

padan a esta  descripción dos láminas dobles de 

dibujos, en la s  que de.manera un tanto esquemá-, . 
t ic a  y tan sólo por vía de ejemplo se represen­

tan lo s deta lles de un posible pasó de realiza­

ción práctica, efectuándose llamadas e indica­

ciones por mediò de ntimeros, a lo s  conjuntos 

preferidos, ge hace constar a l  mismo tiempo, 

e l carácter .explicativo, de la  presenta descrip­

ción,, a la  cual.no debe darsela todo carácter 

' dè"',tip'ò 'liná-.tativó restrictivo*, i.

. En estés'''dibujos';
/ *' La ' figura ' 1  a , r..corresponde a una forma' es- -. ;

. que.mática-éh; .que - se..representa '- l a ' inioiaoión 

del empaque tado l'd e una. píez a'. En e stá  .^figura se ' 

aprecia como queda e l bloque a l empaquetar, apo 

yado sobre una mesa de elevación -3- y cubierto 

con e l papel -2- que ha de servir dé empaqueta­

dor á l  elemento -1- y " la  pieza -4- que suj e ta  y .
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aprisiona a l  papel -2- contra e l ele;nento -1- a 
empaquetar.

En esta figura se representa como hemos di 
cho, la  iniciación del trabajo ge empaquetado. 

El movimiento es ascendente y tanto en .el grupo 

de figuras 13, 2a, ge, 43,-53 y g#, que se re­

presenta en forma esquemática ei proceso de pie

gado, e l movimiento es ascendente. Igualmente en 
e l  grupo de figuras 773, 83, 93, lOá, l i a ,  i2S y 

13&, l a  fase de trabajo es e l movimiento ascen­

dente.
La figura 23., muestra una vea que e l ele­

mento a empaquetar -1- cubierto con e l papel que 

lo .ha. de envolver -2-, atraviesa la  jau la  de .pie

gado, pasa a la  figura 23, que representa como 

e l elemento a ser empaquetado -1- se encuentra .. 

yá con una iniciación de pliegues y unos, elemen­

tos prensores -8- que sujetan a l  .conjunto para 

continuar la  serie sucesiva de operaciones que 

ha ¿e c o n se g u ire l total empaquetado.

. - La figura SS.,' representa en forma esquemá­

tica  e l  avanoe.de la  cuchilla -10- en l a  direc­

ción de forma :q^e"ima-d''.las.partes' col­
gantes ó e lp ap e l, se pliega sobre el fondo de 

la  pie^a a .^paquetar -1

La figura 43., corresponde a l movimientc ; : 

seguido a l  de la  figura 33, e l que se apre­

c ia  como la  cuchilla -11-,. tambiÓn por un Movi­
miento señalado por "D" pliega el otro la te ra l



opuesto al señalado en la  figura 33 y hace e l 

doble plegado en el fondo*
La figura 53., muestra e l movimiento de 

l a  cuchilla -lO- para doblar e l tercer faldón 

del papel colgante que ha de cubrir e l  elemento 

a empaquetar. E n este  caso, se aprecia como la  

cu ch illa .-10- ha de tener el movimiento. "32".

- La f ig ú r a o s .,  indica, la  última.operación, 

cuando . ya todo e l elemento. -1- a empaquetar es­

tá prácticamente finalizado su empaque, se v e . 

impulsado sobre la  mesa de acabado -13- y és

justamente el borde de esta mesa -13- el que f i  

naliza la  operaoi<$n total del plegado. En este

caso se aprecia como e l movimiento de l a  pieza 

-1- es en la  dirección hasta quedar posada 

la  pieza, totalmente empaquetada sobre la  nasa 

de recepción o acabado -13-. '

Como se haóicho. e sta s' seis. figuras repre­

sentan todas, la s  fases mecánicas,de movimiento.'

que se. haU.de. efeotuar/ a fin  de conseguir el 

^total .empaquetado del/elemento que se . quiere.' em. 

paquetar. . "...

,. En' la  otra./serie de...f iguras de, e sta  prime­

ra: ho j  a, se /aprecia esquemáticamente tambián - 

lá s  sucesivas posiciones: que va ooupando e l  pa­

pel de empaque tado alrededor, del ..elemento 'que

se* quiere.' empaquetar. Esto es, se ven la s  d is­

tin tas fases del. plegado del papel. '  ̂. /'' .
L a figura. 73., representa coíao en l a  prime
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ra  fase, e l papel oubre e l elemento a empaque­

tar.

La figura 83., corresponde al'primer ple­

gado que experimenta e l papel que se consigue 

cuando-atraviesa la  jau la  de. plegado, que'es la  

que se representa en la  figura 143.

La figura 93.,: indio a e l bloque a empaque- 

tar, en esta  figura se aprecia que ya ha sufrido 

dos plegados, uno e l que se señala en l a  figura 

83 y .otro como queda representado en e sta  figu­

ra  93. Ambos plegados o anibas fases de plegado 

se logran exclusivamente por e l paso de la  d is­

posición de la  figura 78, a travos de l a  jau la  

de plegado que se representa en la  figura 143.

- Anteriormente se ha citado como e sta  opera­

ción en l a  máquina se efectúa por ascensión del 

conjunto del bloque a empaquetar -1-, cubierto 

previ amente por e l papel -2- que lo ha de cubrir 

totalmente y empaquetar.

En la  figura 93., que estamos comentando, 

sé muestran la s  ouatro operaciones esenciales que 

han de concluir e l empaquetado. La cuchilla -10- 

oon su movimiento "0" ' llegará  a hacer un. plegado 

del'faldón^ la te ra l y quedará la  pieza, a empaque­

ta r-ta l como se'-representa en la  figura 1Q8; se- „ 

' guid-an^nte',''íá; -o^ohílía* -11-* gracias a i - movimien- 

to "D" dá un nuevo plegado la te ra l y hace que e l 

bloque a empaquetar quede t a l  y domo se represen

r.^
?#-/

par
ry-hr
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ta en la  figura 118 . Seguidamente"se"móverá l a  
cuchilla -1 2 -en direoción "E" y se hace el 

tercer plegado, quedando l a  pieza a empaquetar 
ta l  como se representa en la  figura 128; y por 

fin  el conjunto de elemento empaquetado que du­

rante estas tres líLtimas fases' citadas, se en­

cuentra aprisionado por la s  pinzas -8-, se ve 

impulsado en la  dirección "F" para ser deposi­

tado sobre la  mesa de acabado -13-, de suerte 
que a l  empujar e l  áltimo faldón que queda para 

plegar, contra e l borde de la  mesa de recepción 

se concluye e l plegado o empaquetado to ta l del 

elemento -1- qué se ha iniciado en la  figura 78, 

.Como anteriormente hemos dicho la s  se is  

primeras figuras representan mecánicamente la s  

operaciones de plegado y en la s  figuras 78 a 138 

inclusive se-representan lo s  sucesivos,pliegues 

del papel, a .fin de conseguir la  operación to tal

del plegado. .......... ........

La .figura',108, ,  es una forma como queda el,- 

papel de empaquetar, después de haber efectúa- . 

do su función la  ouchilla. o p la tillo  plegado -10.- 

- La figura 118., indica una forma oomo que-' 

da e l papel de empaquetar, después de haber efe o 

tuada su función la  ouchilla ó p la t il lo  pie ga­

do - l l - . \  - i.,/ ' r-" *

: La figura 128. ,  representa otra forma de

como queda e l papel de empaquetar, después de

y.
S*i*i
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haber efectuado Eufunción la c u o h illa  o p la t i­
llo  plegado -12-, . . .

La figura 138.^ indica una unidad comple­

tamente empaquetada, que queda a s í  concluida 

ouando después de haber llegado a la  fase.que. 

se representa en la  figura 128/ la s  pinzas -8- 

desplazan al conjunto en la  dirección "F *, efeo 

tuándose por el borde de l a  mesa -13- e l plega­

do del faldón 9-D que es la  última fase del em­
paquetado. . . "

La figura 148., representa l a  jau la  del 
plegado. 'Es un dispositivo estático;^ tiene una 

disposición de o.rejas y lengtlétas f i ja s ,  y gra­

c ia s  a-que--pasa é l bloque a empaquetar -1- por 

e l papel colocado enoima de ól, aprisionando el 
conjunto entre la  base -3- y e l soporte -4-, por 

e l simple hecho de atravesar esta  jau la  e s tá t i­

ca de plegado se verifican la s  dos primeras fa­

ses de plegado, qUe son la s  .que se representan
en la s  figuras 88 y. 98..-b.

La figura 158. ,  - muestra un detalle , un ten 

to esquemático" délos'"meeanismos de accionamien .. 

to dé lo s sucesivos plegados. En a s ta  figura se 

representa' como,'..se;:encuent'ra retenido por la s  
pinzas -8-, „el bloque- a. empaquetar^. para que se 
guidamente entren en acción los p l a t i l l o s '-10- 

y -11-, para hacer la s  dos sucesivas fases de 

plegado y seguidamente de haber efectuado este
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plegado estas cuchillas se moverá la  cuchilla

-12- y es entonces la  fase., que se representa 
en la  figura 169..

La figura 169., representa una forma esque 

ciática de lo s sucesivos movimientos, o mejor di 

Cho de la  posición que se observa a l pasar de 

la -figu ra  15 a l a  citada figura 16. Ea entonces 

cuando gracias a l elemento -15- se habrá efec­

tuado un avance del dispositivo general solida­

rio oon la  cuchilla -12- y hará la  teroer'á fase 

del plegado del faldón la te ra l.

La figura 179.^ representa cuando conclui­

da la  fase del plegado y habiendo avanzado e l

bloque a empaquetar frente a l a  mesa de recep­

ción -13-, se separan la s  pinzas de sujeción y 

depositan e l bloque ya empaquetado sobre dicha 

mesa de recepción. . . .

Comentando estos dibujos se hace l a  acla­
ración de que mediante e l nátaero -1- se señala 

e l bloque a empaquetar; siendo -2- e l papel que 

cubre e l bloque que ha de ser e l papel, que ha de 

empaqueta^ a l  bloque -1-. Bicho papel -2- se po­

sará sobre e l elemento -1- y, quedará aprisiona­

do por l a  pieza -4- que suj eta entre l a  mesa -31 

de soportaoión del elemento -1- a empaquetar a l 

bloque -1- a empaquetar y al papel -2- que ha de 

se rv ir 'de empaquetado. El náne.ró -4- señala e l .: 

elemento que presiona a l elemento -1- y,.el papel
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que lo  ha de cubrir -2-. E l conjunto irrigado 

en la 'f ig u ra  19, asciende y atraviesa e l e le ­

mento de plegado estátioo, que es la  ja u la  de 

plegado representada en la  figura 14B. En e s­

ta  jau la  de plegado, como ya hemos dicho ante­

riormente se v er ifica  el plegado in ic ia l seña­
lado en la  figura 89 y 99.

Corresponde el número -5- a l  doblado in i­

c ia l  que se efectúa gracias a lo s  d ispositivos 

plegadores -23- que posáe la  jau la de-plegado 

está tico ; .siendo -6- lo s elementos la te ra le s

que se pliegan en la  segunda fase atravesando 

la  jau la  e s tá tica . Este pliegue -6- se efectúa 

gracias a la s  lengüetas -26- y -27- de la  jau­

l a  de plegado e stá tico . Precisamente sobre este 

plegado -6- és sobre e l  que aprisionan la s  pin­

zas -8-, una vez que se ha efectuado e l citado 

plegado, para que manteniendo la s  citadas pin­

zas -8- en presión constante a l bloque a empa­

quetar se efectúen la s  Operaciones sucesivas. En 

la s  figuras siguientes, se han citado con 6-1. 

e l la te ra l izquierdo de e sta  misma denominación 

con 6-D e l la te ra l derecho dé ésta  misma deno­

minación. El número.-7- es la  zona la te ra l  por 

l a  que se ve aprisionada la  pieza en conjunto a 

empaquetar. E l aprisionamiento lo  efectúan la s

pinzas -8- de aprisionamiento, que mantienen



unidos lo s  la te ra le s  -6- de suerte que esta  

unión de la s  pinzas se mantiene mientras duren 

la s  operaciones sucesivas, hasta que concluye 

totalmente e l plegado o empaquetado.'

' El número -9- señala lo s la te ra le s  que son 

lo s  último3 que se pliegan por la  acción de la  

cuchilla -12- por una parte y del borde de la  

mesa de recepción -13- por l a  otra; finalizando 

l a  operación de plegado. Se ha señniado con 9-1 

e l pliegue de l a  izquierda que se presenta en ' 

l a  figura S8 y por 9-D el pliegue de la  dere­

cha que se hace en la  última fase del plegado 

a l chocar contra el borde de la  mesa -13- de

recepción; oon e l  número -10- vemos que una vez 

efectuado e l paso del conjunto a través de la  

j  aula de plegado estático , entra en fuño iona- 

miento la  cuchilla -10-, gracias a un movimien­

to s inc roniz ado y adecuad o, de suerte que s i ­

guiendo la  dirección "o" efectúa e l plegado del 

la te ra l 6-1 representado en la  figura 3  ̂ y que 

trae como consecuencia e l plegado del papel que 

se aprecia en l a  figura 106.

Con e l número -11- se señala la  cuohilla 

dé la s  mismas características que l a  -10- que 

se mueve con movimiento señalado con "D" gra­

c ia s  también al, movimiento sincronizado que 
oportunamente adquiere én e l momento en que la  

cuohilla -10- a oohcluido oon su misión de ple­

gado. E sta  cuchilla -11- efectúa e l plegado del
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la te ra l 6-D y quedando entonces e l bloque empa­

quetado t a l  como se aprecia en la  figura 118. E l 

número -12- indica la  ounhilla que seguidamente 

de la  -11- entra en acción. Y s i  entra en acción

es precisamente' por.la  pieza -15- que es una.g u ia . 

corredera, excéntrica o sim ilar que avanza a l  con 

junto del soporte de la  citada cuchilla -12- de 

suerte que pasando debajo del bloque efectúa e l 

plegado del la te ra l 9-1 ta l y como se representa 

en la  figura 58, dejando por ello  e l elemento a 

empaquetar ta l  y como se apreoia en l a  figui-a i Y . 

128 que es la  obtenida por la  anteúltima oper ac­

ción de empaquetado; por fin  logrado éste último 

plegado adquiere e l movimiento señalado por "F" 

y e l  pliegue último que es e l ocasionado en e l 

9-D se hace en este  movimiento a l  chocar contra 

e l borde de l a  mesa de recepción -13 r, sobre l a  

que se deposita e l bloque ya empaquetado y que ei 

la  última fase del plegado tiene borde la  misión 

de doblar e l  la te ra l 9-D. E l número -14- señala 
lo s  brazos que mueven la s  cuchillas -1 0 -y  -11- 

y que poséan un movimiento adecuado y sincioniza* 

do con l a  f.inalidsd a qué son destinados lo s o i-  

tados elementos o cuchillas - 1 0 - y -H -} siendo 

* 7. -15- la s  guías deslizantes de forma apropiada y 

movidas n^disnte éxoéntricas, levas o, sim ilares 
que hacen que e l conjunto del bastióor-16- que es



solidario con la s  piezas que poséen la s  guías 

-17- y -18- y también solidario con la  cuchi­

l l a  -12-, sufre desplazamientos en un sentido u 
otro segdn la  fase en que se' encuentra e l  d is­

positivo.

El n&sero -16- señala e l bastidor movido 

por e l elementó deslizante -15- que es so l is

darlo como se ha dicho de la s  piezas situadas 

a cada lado con la s  guias -17- y -18- y también, 

de la  cuchilla -12-; siendo -17- la  parte de apo. 

yo de lo s rod illo s -19- de suerte, que mientras 

e sto s.c itad o s,ro d illo s -1 9 -se  apoyan en esta  

zona la s  pinzas -8- se encuentran orpimiendo y 

sujetando e l material a empaquetar. E sta presión 

de apoyo de lo s  citados rod illos -19- contra es­

tas guias se la  dá e l muelle -28-; siendo -18- 

la  parte de deslizamiento, por l a  cual pueden 

ir  lo s rod illo s -19-, cuando o bien se quieren 

separar la s  pinzas -8- que sujetan e l material 

empaquetado o bien se encuentran dichas pinzas 

en posición de recepción del nuevo material a 

empaquetar. Siempre que el rodillo  -19- se en­

cuentre apoyado en e sta  zona se v e r ifica  una 

separad ón de la s  pinzas -8-. E l ndiaero -19- se 

hala lo s rodillos que son los que en éltimo ter 

núno hacen la  apertura o cierre de'' l a  pinza 

-S-; siendo- -2Ó- la  parte en la  cual giran la s



pinzas -8- y que como es natural es so lid aria  

del bastidor -22- que se mueve gracias a la s  

correderas deslizantes -21- que son movidas 

por excántrioas, levas o sim ilares, sincroni- 

zadamente a l conjunto o resto de l a  máquina; 

siendo -21- lo s elementos deslizantes o de co­
rredera que hacen aocionar al conjunto de la s  

pinzas, produciendo la  apertura o cierre de 

la s  mismas, según la  posición que ocupen lo s 

rodillos -19-. Corresponde e l número -22- a l 

chassis que es movido por lo s  elementos -21-, 

sobre e l cual están lo s puntos de giro y apoyo 

de la s  pinzas -8-. E l número -23- señala lo s 

elementos plegadores, encargados de efectuar e l 

primer plegado en la  jau la  de plegado estático , 

este elemento plegador trabaja de la  misma fo r­

ma que e l  elemenzo -24- que hace la  primera ope 

ración de plegado, ta l  y como se representa en 

la  figura 8&.

Los números -23-, -26- y -27- señalan la s  

orejas o elementos plegadores que constituyen 

la  pieza o jau la  e stá tica  de plegado, que hacen 
l a  segunda í'q.se del plegado, gracias a su d is­

posición peculiar como se aprecia en la  figura 

14&/ dá como consecuencia l a  obtenoiÓn de lo s  

plegados señalados en la  figura 88 y 98 por e l
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simple paso del bloque a empaquetar a través 

de la  ya repetida jau la  de plegado esté tico . Fi­

nalmente oon e l minero -28- se señala e l muelle 

de tensión constante que mantiene la  presión de 

la s  pinzas -8-.

DESCRIPCION DEL FmMlONAI,RENTO DE LA I^oui 

NA QUE EFECTUA ESTE PLEGADO.-  Nuevamente se 

detallan cada una de la s  fases de plegado, por 

e l  órden de intervención de cada uno de lo s  e le­

mentos de la  máquina.

PRIMERA FASE.-  E l elemento a empaquetar -1 

se encuentra apoyado en l a  mesa -3- y cubierto 

con e l papel o sim ilar -2-, y sujeto e l conjun­

to por e l soporte -4- (figura 19). Este conjun­

to asciende y atraviesa la  jau la  de plegado es­

tático  señalada en la  figura 148.

Una vez que se ha efectuado este movimien­

to de ascensión a través de la  citada jau la  de 

plegado estático , se han conseguido con ello  
dos plegados que son lo s señalados en la s  figu­
ras 88 y 99. .

¡SEGUNDA FA3E.- Consta de dos movimientos 

que son lo s  que tienen lo s platillosplegadores 

-10- y -11-. E sta segunda fase de hecho empie­

za cuando lleg a  l a  pieza después de atravesar 

la  jau la  de plegado estático  y automáticamente 

se encuentra e l  conjunto aprisionado oon la s
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pinzas -8-. E sta  forma de quedar aprisionado 
e l material a empaquetar en la  iniciación de 

esta  fase se representa en la  figura 158 .

La recepción de la  pieza á empaquetar y el 
aprisionamiento se haoe graoias a que en el mo­

mento de lleg ar  el conjunto de la  disposición 

que se aprecia en la  figura 178, sufre en con­

junto un movimiento hacia la  izquierda y segui­

damente lo s rod illo s -19- pasan a la  zona -17- 
y aprisionan a la  pieza que lleg a  para consti­

tu ir l a  posición que dá la  figura l$8.Egto es, 
que cuando la  pieza a empaquetar llega , encuen­

tra la s  pinzas separadas, una vez que se coloca 
ante e l la s , son la s  pinzas la s  que lo  aprisionan . 
por su frir  la  pieza 17-18 un desplazamiento y 
quedar por e llo  los rodillos apoyados en l a  zo­
na -17-.

En.el momento en que se encuentra este ma­
te r ia l apr isionado, que es l a  de forma esque­
mática representada en la  figura 98, seguida­

mente se inician estos dos movimientos que an­
tes citaba de lo s p la t il lo s  plegadores.

primera operación: El elemento -10- sigue 

e l movimiento "C" y pliega e l la te ra l 6-1.

Segunda operación: El elemento -11- sigue 

el movimiento "D" y pliega e l la te ra l 6-D.

En esta  fase segunda ha concluido y queda 

representado en la  posición que se aprecia en



l a  figura 15& y gracias a lo s movimientos que 

la s  piezas -14- dan a la s  cuchillas o p la t il lo s  

-10- y -11-.

TBRC3R& FASE.- En e sta  tercera fase lo s  me 

canismos han adoptado la  posición de l a  figura 

.163* s i  elemento o corredera -15- ha hecho que 

e l  conjunto del bastidor -16- solidario con la  

cuohilla -12- avance hacia la  derecha,de suerte 

que dicha cuchilla -12- pasando por debajo del 

bloque a empaquetar ta l y como se representa

en la  figura 53, hace e l plegado del la te ra l  9-1 

y deja l a  tercera fase concluida.

CUARTA Y ÜLTIMA FASE DE PLEGADO.- Seguida­

mente pasamos a l a  posición de la  figura 17a.

En esta figura se aprecia que es la  corredera 

-21- la  que hace que se desplace e l  oonjunto de. 

la s  pinzas hacia la  derecha, de suerte que loa 

rod illo s que se encontraban apoyados en l a  zona 

-17- en l a  figura anterior 163, pasan a apoyar­

se a la  zona -18-, por lo tanto acercan entre 

s i  lo s rodillos -19-, aprisionando el muelle 

-28- y separándose en consecuencia la s  pinzas 

-8- de amordazamiento de l a  pieza empaquetada y 

depositando por ello  concluida la  pieza en mesa 
de acabado.

En este movimiento y antes de ser suelta 

la  pieza, se ha efectuado mientras se encontra­

ba aún l a  pieza aprisionada por la s  pinzas -8- ,



se efectuaba e l último doblado del la te ra l 9-D 

a l chocar contra el borde de l a  mesa de recep­
ción de acabado ta l  y oomo se representa en for­

ma esquemática en la  figura 63 y concluía el ble 

que plegado ta l  como aparece en l a  figura 15a.

Concluida esta última fase de plegado, se 

separaban automáticamente la s  pinzas -8- y de­

positaban la  pieza ooncluida en l a  mesa -13 

Para efectuar el retorno y seguir trabajando la  

máquina, e l conjunto de la  figura 173 ge despía 

aaba hacia la  izquierda con la s  pinzas abiertas, 

esperando la  llegada de un nuevo bloque a empa­
quetar para que seguidamente de esta  figura 173. 

que ya ha tomado una posición enfrentada con la  

que se representa en la  figura 15, se v erifica  

de nuevo e l cierre de la s  pinzas. Este cierre se 

efectúa en el preciso momento en que se coloca 

una nueva pieza a empaquetar entre e l la s .

E l aprisionamiento se logra cuando por movi­

miento de la  pieza 17-18 hacia la  derecha hace 

que de nuevo lo s rodillos -19- se apoyen en-17- 

y es entonces cuando efectivamente se retom a 

a la  posición de l a  figura 153, para a s í  seguir 

repitiendo la s  sucesivas fase de empaquetado.

Descrita convenientemente l a  naturaleza del 
invento como también la  forma de poderlo llev ar 

a la  práctica para convertirlo en una realidad 
in d u stria lizaba , se hace la  aclaración de que 

en e l mismo serán susceptibles de introducir to­



das aquellas modificaciones 3e detalle que la s  
circunstancias y la  práctica pudieran aconsejar 
siempre y cuando que con la s  variantes que se

introduzcan no se cambie, altere o modifique la  

esencialidad del objeto descrito.

N 0 T &

Se declaran como de novedad para todo el 

te rrito rio  español, e l contenido de la s  siguien­

tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

13.- Kejoras en lo s  procedimientos de ple­

gado del papel en la s  máquinas de empaquetar, de 

acuerdo con la s  cuales e l  empaquetado se in ic ia  

disponiendo e l papel envolvente sobre e l bloque 

a empaquetar que es apoyado en una mesa de e le­

vación, quedando retenido dicho bloque y el pa­

pel envolvente por un lado, mediante un elemen­

to de presión y por e l opuesto mediante l a  pro­

p ia mesa de elevación.

23.- jo ras en lo s  procedimientos de ple­

gado del papel en la s  máquinas de empaquetar, se. 

gón la s  cuales una vez situado e l bloque a empa­

quetar y e l papel que ha de envolverlo, de acuer 

do con l a  reivindicación precedente, se imprime 

a l conjunto un movimiento ascendente, iniciándo­

se e l  proceso de plegado, haciendo atravesar a 

este conjunto una jau la  plegadora, en la  que d i­

cho papel se abate y adapta sobre lo s la te ra le s
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del bloque, sobre lo s cuatro planos la te ra le s  

del bloque/ en cuya situación es recibido por 
unos elementos prensores que apoyan y presionan 
e l bloque lateralmente, manteniéndolo sujeto 

para someterlo a la s  operaciones sucesivas hasta
lograr e l to ta l empaquetado.

3a .-  Mejoras en los,procedimientos de pie- . 

gado del papel en la s  máquinas de empaquetar, de 

acuerdo con la s  notas precedentes que se carac­

terizan por el hecho de someter a l conjunto a la  

acción sucesiva de tres ouohillas, cada una de 

la s  cuales y en. fases sucesivas producen e l re­

plegado, sobre el plano in ferior del bloque de 

la s  solapas formadas por e l papel envolvente a 

su sa lid a  de l a  jau la  plegadora para después y 

finalmente desplazar e l bloque sobre una mesa de 

recepción, e l borde de cuya mesa produce el ple­

gado de l a  áltim a solapa abatiéndola sobre la s  

anteriores.

4B.- jgejoras en io s procedimientos de ple­

gado del papel en la s  máquinas de empaquetar, que 

se caracterizan por contar con un juego de pin­
zas de bocas angulares, montadas en forma corre­

diza y basculante para dete minar la s  situaciones 

de apertura o de aproximación ¿e sus brazos para 

retener durante esta áltima, e l bloque a estuchar 

por sus la te ra les junto con la s  solapas del pa­

pel que lo envuelve, manteniéndose el oierre de
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la  pinza durante la s  operaciones sucesivas hasta 
concluir e l to ta l empaquetado.

.53.- aajoras en lo s procedimientos de plega­

do del papel en la s  máquinas de e tiq u e ta r , que 

se caracterizan porque los brazos de la s  pinzas 

a que se refiere la  reivindicación 46, ae encuen­

tran montados en forma corrediza y con posibilidad 

de bascular entre unas guias de apoyo por la s  que 

deslizan unos rodillos dispuestos en lo s extremos 

posteriores de lo s  brazos que forman la  pinza, 

lo s  cuales se encuentran permanentemente presio­

nados en sentido de separaoión por un resorte de 

expansión, caracterizándose además dichas pinzas 

por tener adaptados unos elementos de oorredera 

mediante io s cuales se determinan la  apertura o 

e l cierre de lo s  brazos de l a  pinza de conformi­

dad con la  posición que ocupan lo s rodillos pos­

teriores. '
53.- igsjoras en lo s procedimientos de ple­

gado del papel en la s  máquinas de empaquetar, que 

se caracterizan porque dos de la s  cuchillas ple­

gadoras a que se refiere la  reivindicación 38, 

son actuadas por medio de unos brazos que re a li­
zan un movimiento adecuado y sincronizado por la  

finalidad y trabajo que han de realizar dichas 

cuchillas.
7a.- Mejoras en lo s procedimientos de ple­

gado del papel en la s  máquinas de empaquetar,
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de acuerdo con la s  cuales se ha previsto la  g is-  

posición de unas guias deslizantes, actuadas por 

excéntricas y/o levas para determinar e l despla­

zamiento, de aouerdo con la  fase de trabajo en 

que se encuentra e l dispositivo de un bastidor, 

estableciendo la s  posiciones de lo s brazos de . 

la s  pinzas que retienen e l bloque, cuyo bastidor 

es también solidario  de la  tercera cuchilla ple­

gadora.

.83.-  Mejoras en lo s procedimientos de p le­

gado del papel en la s  máquinas de empaquetar, de 

acuerdo con la s  cuales se disponen unos elemen­

tos deslizantes o de corredera, que determinan 

e l accionamiento del conjunto de pinzas, produ­

ciendo su apertura o oierre, cuyos elementos des 

lizan tes provocan e l  desplazamiento de un chas- 

s i s  en el que se encuentran dispuestas la s  guias 

que constituyen la s  superficies de deslizamiento 

y apoyo para lo s brazos de la s  pinzas.

93.- Mejoras en lo s  procedimientos de ple­

gado del papel en la s  máquinas de empaquetar, de 

acuerdo con la s  cuales se incorpora en la  máqui­

na empaquetadora unos elementos plegadores que 

realizan los dobleces in ic ia le s del papel sobre 

e l bloque dispuesto en la  jau la  de plegado e stá ­

tico , la  cual cuenta además con unas orejas cons 

t itu íiv a s  igualmente de elementos plegadores qu.e

realizan la  segunda fase de plegado.
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loa.- " I.EJORAS EN LOS PROOEDI1,E3NTOS DE 

PLEGADO DBL^ÚBL BN LAS JUIN AS DE EHRiqUE- 
TAR .

Todo e llo  conforme se describe y reivindi­

ca en la  memoria que antecede que consta de 

VEINTIDOS HOJAS escrita s  a máquina por una so la 

de sus caras y dos láminas._de dibujos la
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Esca)* variaba



Z HOJAS -  Hoja primera



Tundíciooas Echevarría 5 .A.
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2 Hojas - Hoja segunda
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