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La  invencién se refiere a un dispositivo para la
aplicacién de una mezcla de reaccidén formadora de material
espumado que como minimo dos componentes fluibles sobre un
sustrato en movimiento, compuesto de depdsitos de almacena-
miento desde los cuales conducen tuberfias de alimentacién a
través de bombas dosificadoras hacia un cabezal mezclador,

cuya salida esti conectada con una viga de aplicacidn.di?pueg

ta transversalmente por encima del sustrato en movimientd;

¥y que estd provista de una ranura de tobera, oo

Para la obtencién de material espumado en blogue §
de placas del tipo "Sandwich" se emplean instalaciones.de
trabajo continuo en las cuales una mezcla de reaccién éé‘apli
ca sobre un sustrato en movimiento, por ejemplo, una Tédmina
de papel 8 capa de cobertura transportada sobre una cih{é:de

transporte. Durante el transporte a través de la instalacién

termina de reaccionar la mezcla, Los dispositivos de egﬁg_
clase sirven principalmente para la fabricacién de bandas de
material espumado 6 de bandas del tipo. "Sandwich" contenien-
do un nﬁgleo de material espumado, pero también para la fa-

bricacidn de materiales macizos.

Para la aplicacidén de la mezcla sobre el sustrato
en movimiento se emplea, por ejemplo, un cabezal mezclador.
que se traslada en vaiven a través del ancho de aplicacidn.
Se forma asf una aplicacidn en forma de lineas que se ha de
repartir afln mediante un cilindro igualador, Ya se utilizan
cabezales mezcladores en las cuales en la salida se ha previs
to un tubo de salida ramificado con Varios extremos de sali-
da., Finalmente se conoce por la publicacidn alemana DE-0S
1 958 061 un dispositivo de aplicacidn en el cual el cabezal

mezclador estd conectado a través de tuberfas de alimentacidn
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con una viga de aplicacién encontrdndose dentro de la viga de
aplicacidén rodillos de ruedas dentadas que dosifican la mez
cla hacia una ranura de aplicacidn en forma de tobera. Este
dispositivo resulta muy costoso y es, ademis, muy dificil de
limpiar.

Como existe la tendencia hacia anchos de trabajo

cada vez mayores y hacia la elaboracién de mezclas de.peqc-

[} ...
ciédn mds ripida imponiéndose al mismo tiempo mayores exjgen-

cias al producto final, los dispositivos conocidos ya np

cumplen estas exigencias debido a que su reparticidn dg'la

mezcla es inadecuada y/o los costes de los aparatos nb‘bén

justificables.

Se presenta el cometido de crear un dispositivo de

aplicacidn que con construccidn sencilla y segura garah%ihe
una aplicacidén igualada de la mezcla sobre el sustratéuék
movimiento y un producto final impecable. ceess

La solucidn consiste en que la viga de aplicacidn
muestra varios escotes dispuestos uno al lado del otros que
se ensanthan desde las desembocaduras de las lineas de ali=-
mentacién en forma de abanico formando una ranura de tobera
comin siendo la longitud de la linea de alimentacidn desde
la salida del cabezal mezclador hasta las desémbocaduras en
todas partes igual de grande y disminuyendo la profundidad
de los escotes desde las desembocaduras hasta la ranura de
la tobera de manera que se mantenga una seccidén transversal
de flujo uniforme,

De esta manera se logra que la mezcla de reaccidén
que sale del cabezal mezclador en un momento imaginario salga

de las desembocaduras en un momento ulterior, igual para to-

das las desembocaduras, Fn estas artesas formadas en los es=-
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cotes se puede tranquilizar primeramente el flujo y debido a
la formacidn de perfil segin la presente invencién se presen-
ta una distribucidén igualada a través del ancho de cada uno
de los escotes de manera que los flujos de los escotes adya=
centes se reunen poco antes de la ranura de la tobera. De
esta manera necesitan todas las partfculas de la mezcla como

mfnimo aproximadamente el mismo tiempo hasta llegar degde las

desembocaduras hasta la ranura de la tobera, La mezclélgées-

tra en el momento de salir de la ranura de tobera un égﬁéc-

tro extraordinariamente estrecho. con respecto a su envgjeci-

miento, Esto es muy importante pues el envejecimiento'd? una
mezcla es la medida del progreso de la reaccidn. Si, péé.
ejemplé, se forman flujos de manera que visto a travéi'dél
ancho del sustrato se apligque mezcla de distinta edad,zégé-
sentard el producto final una densidad no homogénea, é;%;kas
u atros lugares defectuosos, es decir, la calidad del pmoduc-
to final depende de la aplicacidén de una mezcla que Sse encuen
tre en el mismo estado de reaccidn a través de todo el ancho
del susgtrato. Simulténeamente ofrece el borde de rebose una
garantia de que se aplica una pelfcula igualadamente gruesa
de mezcla de reaccidn sobre el sustrato, lograndose asi una

altura igualada cocrrespondientemente deseada del producto

final.

Para el desarrollo de las alimentaciones desde el
cabezal mezclador hacia la viga de aplicacidn se presenta la
posibilidad de utilizar mangas de igual longitud 8 se habra
de cuidar de un tendido de tubos 6 canalizacidn correspondien

te, pudiéndo, por ejemplo, de un dnico tubo principal ramifi-

car tubos 6 bién canales,

El ndimero de los escotes en forma de abanico que se
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dispongan a través del ancho de la viga de colada depende
naturalmente en primer lugar del ancho de trabajo; pero tam-

bién de la cantidad que pasa. Varios escotes pequeiios son més

venta josos que pocos grandes,

En la versidén mds sencilla se puede desarrollar el
ensanchamiento en forma de abdnico como un triangulo visto en

planta, cuyas paredes laterales transcurren rectas. o o,
[ N )

Para lograr un perfil de flujo ventajoso se:qééa-

rrollan las paredes laterales, sin embargo, en forma dﬁ?ia-
da, Esta forma de realizacidn evita, debido a las prop%%&ades
de flujo ventajosas, la sedimentaciédn de mezcla de rea;?kdn
en las paredes y permite un desarrollo exacto del perfi&'de
velocidad deseado en el sentido de una salida de mezcré'éh

reaccidn de igual edad por la ranura de tobera. Y

LR Y ]

Segin una forma de ejecucidn especial esti dptalia
cada tuberfia gque conduce hacia un escote de una valvula .de
clierre.

En la seleccidén de un ancho de escotes adecuado y
un ajuste del niimero de los escotes a trabajos standard pre-
visto en las bandas terminadas, es posible graduar mediante
conexidén 6 desconexién de los escotes situados en los ex-
tremos el ancho de aplicacidn en forma deseada.

Las vélvulas de cierre estardn desarrolladas pre=
ferentemente como Srganos de estrangulacién.

De esta manera se logra Qque sSe pueda regular el
flujo de la mezcla en caso necesario,

En el dibujo se ha representado en forma esquemi=
tica el dispositivo seglin la presente invencién en dos ejem=

plos de ejecucidn que se explican a continuaciédn con mds de-

talle. Muestran:
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La figura 1 el dispositivo en planta sin la placa de toberas
superior,

la figura 2 un corte segdin la linea A-B en la figura 1,

la figura 3 un corte segin la linea C-D en la figura 1,

la figura 4 muestra una viga de aplicacidn seg¥n un segundo
ejemplo de aplicacidn en vista desde abajo sin

la placa de toberas inferior,

..
la figura 5 un corte segén la linea E~F en la figura 4,,:

la figura 6 un corte segdn la linea G~H en la figura 5'5’

la figura 7 un corte segin la linea I-K en la figura 4,

En las figuras 1 hasta 3 se compone la viga'&b.

aplicacién 1 de una placa distribuidora 2 que estd dispuesta.

L]
"o s

debajo de una placa‘de toberas inferior 3 y de una pléca.de
toberas superior 4, Desde un cabezal de mezcla llega i;im%z-
cla a través de una abertura de salida 6 hacia una tuv;géh
de alimentaciédn 7 que dentro de la placa distribuidore -3-ra-
mffica en forma de canales fresados y conduce hacia desembo-
caduras 8 dispuestas en la placa de tobera inferior 3, Todos
los canales ramificados de la linea de alimentacidén 7 estén
provistos de vdlvulas de cierre 9 que también se pueden uti-
lizar como érganos de estrangulacién. Desde las desembocadu-
ras 8 se extienden escotes 10 dispuestos paralelamente hacia
una ranura de tobera 1l comd@n que se ha formado entre la
placa de toberas 3 inferior y la placa de toberas 4 superior,
Los escotes 10 tienen en cada caso en la zona de
la desembocadura 8 su mdxima profundidad t, que disminuye
en direccidn bacia la ranura de toberas 1l de manera que de-
bido al ensanchamiento en forma de abdnico de los escotes 10,

visto en direccidén de trabajo, en todas partes se mantiene

la misma seccién de flujo. Las paredes laterales 12 de los




10

15

20

escotes 10 son de curseo recto.

En las figuras 4 hasta 6 se compone una viga de

aplicacién 41 de una placa distribuidora 42, dispuest&ﬁ%}riba

de una placa de tobera 43 inferior y de una placa de toberas
L4 superior. A continuacién de la salida 46 de un cabezal
mezclador 45 sigue una tuberfa de alimentacién 47 que como

canales ramificados conduce a desembocaduras 48, En los ca~

nales se han previsto vdlvulas de cierre 49 que tambi%n®*se

pueden utilizar como érganos de estrangulacidn. Desdezigh

desembocaduras 48 se extienden en la placa de toberas'édbe-

rior 44 unos escotes 50 dispuestos paralelos entre si.a;sta
una ranura de toberas 51 comin, La profundidad t de ldé'es-
cotes 50 disminuye desde las desembocaduras 48 hacia la Tanu-
ra de toberas 51 mientras su ancho se aumenta simultéé@%ﬁbnte
de manera que, visto en direccién de trabajo, se mantéﬁéé'una
seccién de flujo constante, Las paredes laterales 52 de, }os

escotes 50 se han desarrollado en forma curvada para lograr
un perfil de flujo especialmente ventajoso,

Descrita sgficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera"de realizarse en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus
ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren

su principio fundamental,
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REIVINDICACICNES

1.~ Digpositivo para la aplicacidén de una mezcla de
reaccién formadora de meterial espumsdo, de como minimo dos
componentes fluibles sobre un substrato en movimiento, compueg
to de depdsitos de almacenamiento desde los cuales tuberiasiéﬁs
alimentacidn conducen a través de bombas dosificadoras hacia
un cabezal mezclador, cuya salida estd conectada a través de .

tuber{as de alimentacidn con una viga de aplicacién dispuesda’,

transversalmente sobre el substrato en movimiento, provista de
una ranura de tcberas, caracterizado porque en la viga de ap;;-

cacidn se disponen varios escotes uno al lado del otro, gque,.

desde las desembocaduras de la tuberia de alimentacidn se ep-

sanchan en forma de abanico formando una ranura de tobera §b§ﬁn
siendo la longitud de la conduccidn desde la salida del cébézél
mezclador hasta las desembocaduras iguzl de grandes y disminu-
yendo la profundidad de los escotes hacia la ranura de tobera
de manera que se mantenga una seccién de flujo constante.

2.- Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque las paredes laterales de los escotes se realizan
en forma curvada.

3.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 1 6 2, carac-
terizado porque la tuberfa de alimentacidn que ramifica se do-
ta de vdlvulas de cierre.

4.- Dispositivo segin laz reivindicacién 3, caracteri-|
zado porque las vdlvulas de cierre se desarrollan como 6rganos
de estrangulacién.

5.~ Dispositivo para la aplicacidn de una mezcla de

reaccidédn formadora de material espumado; tal y como gueda Sus-

tancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en

los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a mdquina

por una sola cara.

Madrid,
15 DIC. 1g
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