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ídEMORIA DESCRIPTIVA 

que se presente pare unir a la solicitud 

! de'

PATENTE LE

formulada el 8 de Mayo de 1.961, con el Num. 267.227 

- E S P A Ñ A  '
... por DIEZ' 'años ' ;

a nombre de PAUL JOCHIM, de nacionalidad suiza, residente en 9, Boule­

vard Poincaré, Strasbourg (Bas-Rhin), Francia, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS CARPETAS 

TRANSPARENTES DE ANILLOS MULTIPLES"

El invento se refiere a una carpeta transparente de un material 

apto para ser soldado en caliente, tal como cloruro polivinílico, po- 

liestirol o similares, con un borde de sujeción agujereado para ía 

clasificación reccmbiable eu. un mecanismo de anillos móltiplea.

El invento consiste, en que en el pliegue del borde de sujeción 

agujereado de la carpeta se inserta un alambre delgado de acero de muer- 

lies, que mediante cordones o puntos de soldadura en caliente, conve­

nientemente distribuidos por todo el borde, queda bloqueado de.tal mo­

do, que forma una parte integrante de la carpetas

Mediante el alambre así insertado y bloqueado en el pliegue del
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borde de sujeción de la carpeta, no solamente se refuerza sustanciál- 

mente dicho borde, sino que se consigue además también, que el alatm- 

bre, debido a salvar los taladros que desembocan libremente en el la­
do marginal, forme una charnela deslizante, que facilita notablemen­

te la clasificación y la retirada de las carpetas en y de un mecanis­

mo de anillos múltiples, asi como el volverlas en éste.

Él bloqueo o la fijación inamovible del alambre dentro del plie­

gue del borde de sujeción es una necesidad imprescindible para impedir 

que el alambre, que si no actuaría como úna cuchilla, corte el pliegue 

y con ello haga la carpeta inservible para su clasificación en un me­

canismo de anillos.

De acuerdo con una realización modificada, pueden los cordones 

o puntos de soldadura en caliente distribuirse también de tal modo, 

que únicamente impidan el movimiento del alambre de charnela en el sen­

tido transversal! la fijación del alambre en el sentido longitudinal 

se realiza entonces, o bien doblándolo hacia dentro por uno o por sus 

dos extremos, o bien doblándolo hacia afuera en al menos un lugar coin­

cidente con una abertura marginal.

Los cordones o puntos de soldadura en caliente para el bloqueo 

del alambre de charnela pueden confeccionarse al mismo tiempo que los 

cordones de soldadura marginales que limitan la carpeta, con lo que 

se consigue una netable simplificación y abaratamiento en la fabrica­

ción de la carpeta.Por otro lado aseguran éstos también la ventaja 

de proteger el contenido de la carpeta contra un contacto con los ani­

llos o las espigas de alineación, con lo que dicho contenido podría 

ser dañado. !

En el dibujo han sido representados varios ejemplos de formas 

de realización del objeto del invento.

La fig. 1 muestra una carpeta transparente vista desde arriba, 

en la que el alambre de charnela del margen de sujeción está bloquean­

do por puntos de soldadura, tanto en el sentido transversal, como tam-
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en el longitudinal.

lA. fig¿ 2 muestra una sección transversal según la línea 

de la fig. 1; "

La fig. 3 muestra una sección transversal según la linea 111-111 

de la fig? 1;

- Las figuras 4 a 7 muestran formas de realización, en las que 

él alambre de;charnela únicamente está bloqueado por puntos de solda­

dura en el sentido transversal, mientras que en el sentido longitudi­

nal ló está por una configttración del alambre distinta en cada caso.

La carpeta transparente según la fig. 1, consiste en una hoja 

plegada en dos de un material apto para ser soldado en caliente, tal 

como cloruro polivinilico, poliestirol o similares, cuyas dos mitades 

superpuestas 1, 1', están soldadas entre sí por sus bordes derecho e 

inferior 1" ó 1"', y cuyo borde izquierdo, formado por el pliegue 3, 

tiene escotaduras 2 uniformemente distribuidas. En el pliegue 3 está 

insertado un alambre delgado 4 de acero para muelles, cuyo diámetro as­

ciende a lo sumo a 0,4 - 0,8 mm, y que por ambos lados no llega del to­

do hasta los bordes superior e inferior de la carpeta. La inmobilidad 

de este alambre en el sentido transversal queda asegurada mediante la 

soldadura de las dos paredes de la carpeta 1 ó 1* entre sí, muy cerca 

per detrás del alambre. A  este respecte se distribuyen los puntos de 

soldadura 5 sobre los ojetes de sujeción 1"" de la carpeta limitados 

por las escotaduras marginales 2, siendo o bien de una fila, o bien 

de dos (véanse las mitades superior e inferior de la fig. l). En el 

sentido longitudinal, por el contrario, el alambre se vé impedido a des 

plazarse hacia una u otra dirección, debido, por un lado, al cordón 

marginal pasante 1"' y, por otro lado, debido a una derivación en án­

gulo recto del punto de soldadura más alto 5.

Es ventajoso, que ql cordon fopmado por lós puntos de solda­

dura termine por el lado de la carpeta aproximadamente a la altura
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de la linea que limita la profundidad de las escotaduras 2. Con ello se 

consigue, que los documentos alojados en h  carpeta no entren en contac­

to con los anillos o espigas de alineación que pasan por las escotadu­

ras mencionadas, no pudiendo, por lo tanto, ser dañados por los mis-, 

mos. - .. ..... ' ' * ' 7 ' . . : :

^  las realizaciones representadas en las fig. 4 a ?, ni bloqueo 

del alambre de charnela en el lado de la carpeta, se realiza del mil­

ico modo que en la realización según la fig. 1, es decir, mediante cor­

dones de soldadura. En cambio se ha resuelto el bloqueo del alambre en 

el sentido longitudinál de forma distinta en cada caso.

En la realización según la fig. 4 consiste esta solución, en que 

el extremo inferior del alambre de charnela está doblado hacia adentro, 

de modo que el punto de inflexión se adosa al cordón marginal inferior 

1"' de la carpeta, y el extreme doblado 4', al punto de soldadura más 

inferior 5.

A diferencia de esto, en la realización de la fig. 6 están los 

dos extremos 4" del alambre de charnela vueltos hacia afuera en forma 

de ganchos, y enganchados a los bordes correspondientes de la carpeta.

En la realización según la fig. 6, el alambre de charnela se ha­

lla ligeramente oñdulado hacia afuera en la zona de las escotaduras mar­

ginales 2, es decir, en les puntos 4"', mientras que en la realización 

según la fig. 7 están dichas ondulaciones ampliadas para formar ojetes 

dé alineación 4"". Además se sustituye en esta realización la soldadura 

por puntos, por ün cordón de soldadura pasante 5".

. N O T A  ...

Los puntos de invención propia no nueva, pero no establecida, 

practicada ni divulgada en España, que se presentan para que sean ob-



jeto de esta Patente de Introducción, por DIEZ anos, son los siguien­

tes:

1"*— Mejoras introducidas en las carpetas transparentes con mar 

gen de sujeción agujereado y reforzado para la clasificación en un 

mecanismo de anillosjmultiples, caracterizadas porque a efectos de 

reforzar el margen de sujeción, se inserta en su pliegue un alambre 

delgado de acero para ¿melles, que queda bloqueado en el mimno hacia 

todos lados mediante cordónes o puntos de soldadura en caliente dis­

tribuidos por todo el bord% de modo que forma una parte integrante 

de la carpeta, 'r-'-- ,

as.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, caracteriza- . 

das porque el cordón de soldadura lateral es doble o sencillo, lle­

gando hacia la carpeta hasta la línea de limitación interior de las 

escotaduras marginales.

39.- Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizadas 

porque el bloqueo del alambre únicamente se realiza mediante cordones 

o puntos de soldadura en caliente en dirección lateral, mientras que 

en dirección axial se realiza por una deformación del alambre.

49.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, carac­

terizadas porque uno de los extremos del alambre está doblado hacia 

adentro, quedando anclado entredós puntos de soldadura.

59.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, carac­
terizadas porque los dos extremos del alambre rodean en forma de gan­

chos los bordes superior e inferior de ía carpeta.

..69.!-*; Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, carac­

terizadas porque el alambre de refuerzo está ligeramente ondulado ha­

cia afuera en la zona de las escotaduras marginales.

79.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, carac­

terizadas porque el alambre de refuerzo, está doblado a distancias 

iguales en forma de ojetes, Sobresaliendo del borde con los puntos



doblados*

SB.— Mejoras introducidas en las carpetas transparentes de ani­

llos máltiples. .r.*-:'

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, represen­

tado en el dibujo que se atoippaKa, y con los fines que se han espéci-
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