
MEMORIA DESCRIPTIVA
que aa presenta para unir a la solicitud 
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formulada el 8 de Mayo de 1.961, con el Ndm. 267.226
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,E R P A #  A 
por DIEZ años

a nombre de PAUL JO (HIM, de nacionalidad suiza, residente 
en 9, Boulevard Poincaró, Strasbourg (Bas-Rhin), Francia, 
por: ; - .

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN M S  CARPETAS TRANSPARENTES 
CON MARCO DE REFUERZO ELASTICO"

Es sabido que las carpetas transparentes confeccio­
nadas con hojas de láminas de material sintático y emplea­

das como envolturas protectoras o para documentos, no son 
lo suficientemente rígidas para poder ser empleadas para 
ciertos fines, tales como p.e. en calidad de soporte para 
escritos, planos y similares que puedan ser leídos en po­
sición vertical, el cual está destinado a ser colgado de 
una pared o de un gancho, o a ser sujeto unilateralmente de 
manera giratoria a un eje vertícalexistente en aquellos, y& 
que en una forma así de sujeción, de la pared o del, gancho
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junto con sn contenido# sencillamente lacias y más o monos 

arrolladas, de manera similar á un periódico sujeto a un 

portaperiódicos.
B1 invento se propone orillar este inconveniente y 

5 lo consigue sujetando la carpeta en un marco, que consis­
te en un alambre de aoero relativamente delgado, en el cual 
está embutido en una funda de plástico, que en uno de sus 
lados tiene un margen sobresaliente, mediante el cual se 
suelda la funda junto con el alambre embutido, a los cuatro 

10 bordes.de la Carpeta. Para la fabricación de la carpeta
se procede de modo, que por lo pronto se confecciona el mar­
co intro duoióndose un alambre recto de la longit ud preci sa 
en una funda de plástioo oon un borde sobresaliente por un 
Jado, despuós de lo cual se dobla de acuerdo con la forma 

15 del marco, de modo que dicho borde venga a caer haoia den­
tro, y luego se colocan las dos hojas de láminas de material 
sintático, que forman le carpeta, sobre el borde interior 
del marco, soldándose con áste a excepción de por el lado 
.,áe apertura, donde dnioamente se suelda una de las hojas,

20 puesto que la otra se elige más corta.
De este modo se obtiene una carpeta transparente 

enmarcada en un marco de alambre ligeramente elástico y 
tensada siempre rígidamente por áste, que tiene una gran 
resistencia mecánica y es apropiada para empleos muy dir 

25 versos.

En el dibujo han sido representados varios ejemplos 
de formas de realización del objeto del invento, mostran­
do:

La figira 1, una carpeta transparente, provista de un 
30 agujero o de un ojete para ser colgada;
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la figura 2* una carpeta transparente con un margen 
agujereado para su sujeción en un mecanismo de anillos - 
máítiples;

la figura 3, una sección parcial segán 111-111 de 
la figura 1, a mayor escala;

la figura 4. una sección segán IV-IV de la figura 
2, asimismo a mayor escala;

la figura 5* una forma de realización modificada.
segán la cual dos carpetas iguales han sido articuladas 

entre si mediante charnelas, para formar unas tapas de - 
encuadernación;

la figura 6, una sección transversal paroial a tra- 

vás de una de las mitades de las tapas de acuerdo con la. 
figura 5. a mayor escala; ---

la figura ?, la esquina superior de las tapas segán 
la figura 5. en posición abierta y asimismo a mayor esca­
la; ' . . , ** ' . .. . _  -

la figura 8, úna sección segán VHI-VIII de la figu­
ra 7; r

las figuras 9 y 10, cada una de ellas un cierre para ' 
mantener unidos los dos extremos del maroo unidos a tope.

Da aouerdo con las figuras í - 4, la carpeta trans­
parente de acuerdo con el invento está compuesta por la - 
carpeta 1 propiamente dicha y por el marco 2 que la rodea.

El marco 2 está formado por un alambre de acero 3, 
que está introducido en ana funda de plástico 4 con un bor­
de sobresaliente por uno de sus lados.

. A efectos de formar el marco 2, el alambre 3 estirado 
y cortado a la longitud preoisa, es introducido en la funda 

de plástico, igualmente estirada y cortada al mismo largo,



después de lo cual se dobla para formar un cuadrilátero 
del tamaño deseado. A este particular se realiza el do­
blado en la direcoián en que se enouentra el borde 5. de 
modo que éste se enouentra en el lado interior del marco, 
cuando éste está terminado. Con anterioridad se corta el 
borde 5 en inglete en los puntos de las esquinas. Después 
se enchufa y se prensa fuertemente un manguito 6 ó 6', de 
metal ó de cualquier otro material apropiado sobre el pun­
to de juntada los dos extremos del maroo, con objeto de 
que dichos dos extremos ya no se puedan separar entre si. 
Mientras que el manguito 6 (fig. 9) se enchufa direotamenr- 
te sobre los extremos del alambre, no siendo por lo tanto 
visible en el marco terminado, se prensa el manguito 6' - 
desde fuera sobre la funda de plástico, lo que resulta po­
sible, por estar hSndido dicho manguito.

Sobre el marco asi confeccionado se coiooan entonces 
las dos hojas de láminas de material sintético que forman 
la carpe ta 1 propiamente dicha, de modo que recubran su - 
borde 5. A este respecto se pueden colocar las dos hojas 
dé lámims, o bien Sobre él mismo lado del borde 5 (fig, 3), 
o bien se colocan sobre el borde de tal modo, qué éste se 

encuentra entre las dos hojas de láminas (fig. 4). Sigue 
a oontinuacién la soldadura del borde con las dos hojas 
de láminas, con lo que queda terminada la carpeta.

A ésto hay que observar todavía, que una de las hojas,

con el fin de formar una abertura de la carpeta, no llega 
por un lado del todo hasta la zona del correspondiente cor-

dén. de soldadura, dé modo que en este lado se suelda exclu­
sivamente la hoja de lámina más larga opn el bordé 5. En - 
las realizaciones dé acuerdo con las figuras 1 y 2 se encuen



tra la abertura de la carpeta, tal como puede verse, en el 
borde superior de la misma. Por lo demás se diferencian 
estás dos realizaciones entre sí tan sólo en que en una 
de ellas (fig. 1), se ha previsto en el centro del borde 
superior un agujero u ojete 7 ó similar para, oolgar la 
carpeta de un clavo, gancho o similar, mientras que en 
la otra (fig. 2) está agujereado el margen izquierdo a 
efectos de clasificar la oarpeta en un mecanismo de ani­
llos mdltlples. '

Las figuras 5-8 muestran otra forma de realización* 
ségda la cual dos carpetas de acuerdo con el invento, sin 
abertura y. reforzadas oada una de ellas mediante una in­
serción sólida 8, han sido unidas entre si por medio de _ 
charnelas 9, para formar unas tapas de encuadernación.
Las cintas 9' de la charnela están soldadas sobre el mar­
co 2 y articuladas entre si por medio de un estribo cerra­

do 9 %
Las formas de realización descritas y representadas, 

dnicamenta son un ejemplo; pueden modificarse en cuanto 
a forma, tamaño y detalles, para adaptarse ¿ las necesi­
dades dé dada caso, sin que por ello varíe el principio 

fundamental del invento.
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Los puntos de invención propia, no nueva, pero no 

establecida, practicada ni divulgada en España, que se - 
presentan para que sean objeto de está Patenté dé Intro­
ducción, por DIEZ años, son los siguientes:
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la. - Mejoras introducidas en las carpetas transpa­
rentes con marco de refuerzo elástico, caracterizadas por­
que el marco de refuerzo consiste en un alambre de acero 
para muelles, que está embutido en una funda de plástico, 
la cual tiene en su periferia un borde estrecho pasante, 
mediante el cual está soldada, junto con el alambre embu­
tido, a los bordes de la oarpeta.

23. - Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, 
caracterizadas porque los dos extremos del marco que ha­
cen tope, están unidos entre sí de forma que no pueden - 

Correrse, por medio de un manguito prensado fijamente so­
bre ellos,;

3*. - Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, 

caraoterizadas porque las des hojas de láminas de material 
sintético que forman la carpeta, se sueldan.superpuestas 
al marco por el mismo lado del borde de éste.

43. - Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1,
caracterizadas porque las dos hojas de láminas de material 
sintético que forman la carpeta, están soldadas al margen 
del marco que se encuentra entre ellas.

53. - Mejoras de acuerdo con la reivindicación 1, 
caracterizadas porque una de las hojas de láminas de ma­
terial sintético, no llega, por al menos uno de loa lados, 
del todo hasta el correspondiente cordón de soldadura.

63. - Mejoras de aouerdo con la reivindicación 1, 
caracterizadas por estar provista* al menos en un lado, con 
medios piara su sujeción sobra un soporté apropiado. :

' i 73. - Mejoras de aouerdo con la reivindicación 1.
caracterizadas porque al menos dos carpetas iguales, con

una inserción de refuerzo y sin abertura, están unidas en-



io

tre si por medio de ohsrnelas, para formar unas tapas de 
encuadernacián. - .

83. - Mejoras introducidas en las carpetas transpa­
rentes con marco de refuerzo elástico.

Tal y oomo se na descrito en la Memoria que antecede, 
representado en .el dibujo que se aoompaRa y con los fines 

que se. lian especificado.
Esta Memoria consta de siete hojas escritas a máquina 

por una sola de sus caras.
. . T..+ / * .

Madrid,
F. A.
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