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La presente invencién se refiere a un nuevo

tipo de ensambladura para toda clase de maderas de cu—x
ya especial disposicién de sus elementos se derivan
notables ventajas utilitarias de érden técnico y econé-
mico de gran interes,

El nuevo tipo de ensambladura Que vamos a
describir es aplicable a la unién solidaria y permanen—
te @e_dos piezas de madera y, por ello, puede ser emplea~

do en carpinteria y ebanisteria en general, pero dondg

tiene su particular utilidad, para la que ha sido espe-

cialmente creado en las serrerias e industria de eldho-

racién y preparacién de maderas para su posterior ugo.
industrial en carpinteria, fabricacién de muebles y-ptras,

dadd gue medizmite esta original ensambladura es pogidie

obtener un mayor rendimiento, aprovechamiento y meJdT

de la madera., Por ejemplo, entre otras ventajas dekiva-

das del sistema de ensambladura segin la invencién;'eé
posible:
a) Limpiar si se desea de mudos y de otros defec-

tos las piezas de madera;

by lMesclar‘diferentes especies de maderas,

constituyendo piezZas mixtas,
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¢) Sustituir las maderas de importacién (qﬁéﬁ
suelen ser de mayor estabilidad, limpieza y calidad), por
cualquier especie de maderas espafiolas, inclusc proceden=
tes de desperdicios;

d) El1 aprovechamiento, como madera Wtil, la pro-

cedente de Arboles no maderables, tal como por falta de
largo diametro y calidad y la de 4rboles procedentds de in-—
cendios forestales, dandole un valor superior al que tenia
por-d¥chas andic;?nes.

« ¥ &
£ -"¢) El1 aprovechamiento de puntas de desperdicios,

de toda clase de maderas, incluidas las de importaciéé;:.

con el consiguiente ashorro de divisas. .

En términos generales, la nueva ensambladuwp:mp-

tivo de la invencidbn, se caracteriza esencialmente por -el

hecho de que en la testa o superficie de la pieza de madera
que se desea uq;r a otra, se configuran miltiples espiges

de ensambladura, en forma de pirémide de base cuadra@?;:p
similar, dispuestas alineadas longitudinal y transveqaqlr
nente, perpendiculares a la superficie de origen y de cﬁerlﬂﬂ\
ta altura,cosa que se obtiene mediante el Gtil o utiles

adecuados a base de pasadis gsobre dicha superficie practi-

cando en ella cortes longitudinales y otros transversales

cruzados con aquellos, formando las ranuras de separacién
de las espigas o mechones en forms de piramide, ya mencio-

nados., En la superficie o testa de la otra pieza que hay
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que unir, se practicaran miltiples orificios ciegos de

forma cénica, alfneados tambien longitudinal y transver- -
salmente y, como es natural, s las mismas distancias que

las espigas o mechones piramida%es, dado que dichos orifi-
cios han de actuar de cajas de ensambladura receptoras

de las espigas o mechones, a cuyo efecto el diametro de

la boca de los orificios corresponderéd aproximadamente

al de la base de las piramides, del mismo modo que ls
profundidad de los orificios cénicos corresponderd aproxi-
madamente a la altura o longitud de las espigas piramida~

les.

Una vez preparadas las dos piezas de madqfé}co-
mo se ha expuesto anteriormente, se embadurnarin defun
adecuado negamento o cola, las superficies llenas &ﬁi&ri—
ficios y de espigas piramidales, (o solo una de dichsb

()
superficies) y se ensamblaran entre si, sometiendodé‘d

a0 °*
un primer prensado para que penetren las espigas en" la4s
AR ]

cajas de ensambladura y luego a otro prensado a gran’pre-

sién, para consolidar dicha unién que tanto por 1ar wrrién
mecédnica, como por la cola, y por la especial disposicién
de los miltiples puntos de ensambladura, se convertiri en
una unidén mas sélida y resistente a la rotura que la que
pueda tener la misma pieza de madera en cualduiera de

sus puntos de composicién natural,
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Parg facilitar la comprensién de las carace—

teristicas generales anteriormente expuestas, se acom-
pafian unos dibujos que muestran un e jemplo de realizs~
cién del nuevo tipo de ensambladura de la inveneidn,

con la salvedad de que deben interpretarse en su mas
&mplio sentido y sin ningfin caracter restrictivo, al me-
nos en cuanto a detalles de realizacién se refiere,

Los mencionados dibujos representan en sus

figuras como sigues

Fige 1e— Planta de la testa o superficie gZ.unir

de una de las dos piezZas de madera. oo.e’

Fig,2.~ Perspectiva de una porcién de la’cita-

da superficie de la figura 1, mostrando solamente élgunas

de las espigas de ensambladura, a efectos de la claridad

del dioujo. .

Fige3d.~ Seccibn vertical por A-B, de 1a.jﬁépra

1. .

Figed.~ Planta de Ja testa o superficie a.ﬁnir
de la otra de las dos piezas de madera,

Fige5.~ Seccidn vertical por C-D de la figura 4e

Fig.6.~ Perspectiva de una porcidén de. la civada

superficie de la figura 4, mostrando solamente algunas ca~-

ee/ e
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jus de ensambladura,

Fig.7.- Seccién longitudiral de dos piezas en=

sambladas segiin el sistema de ensambladura de la invencié:

Fig.8.~ Seccién transversal por E-F, (solaﬂéné"l'
te parcial), de la figura 3, ‘

Fig.9.~ Perspectiva, ampliada, de la disposicién;.ﬁ}
de una espiga y una caja de ensambladura, aisladas de las
miltiples restantes, antes de penetrar una en la otra,

Pige 10~ Listén de madera compuesfo de varias
partes o trozos, integrados en una sola pieza mediante el

nuevo tipo o sistema de ensambladuralqueto de la jnven—
cidn, NG

Refiriendonos ahora a las figuras relaciohadas,

podemos comprobar en ellas aue el ejemplo de ensambisdura

que muestran presenta los siguientes elementos y disposi-

cibns B
En una pieza de madera -1-, que puede se?‘uh lige

.- . ..i -
tén, tronco, tabla o de cualquier otra forma, se 1l confi-

guren mecdnicamente, en una de sus testas o superfiéiés que
se desee unir, miltiples espigas de ensambladura —2-, que
se caracterizan por adoptar la forma de piramides de base
cuadrada, situadas alineadas, tanto longitudinal como trans-';
versalmente,

En la otra pieza de madera & unir, sefialada con

~3-, ¥ en la testa o superficie a ensamblar, se le practi=-

oo/ e
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can miltiples orificios cénicos -4~, dispuestos tambien
alineados longitudinal y transversalmente,

Como se aprecia en las figuras 7, 8 y 9, las eg="

pigas o mechones piramidales -2- penetran en los orificios

o cajas de ensambladura —4-, previamente embadurnados o
no de cualdquier pegamento o cola y despues de adecuados
prensados a grandes presiones, las dos piezas de madera
1y 3, quedarah ensambladas en una unién sélida y consis-
tente e inseparable, de manera que la pieza resultante,

tal como por ejemplo la que muestira la figura —-10- compues-

(X N X B J

ta de tres partes 1-3-5, pueda trabajarse y emplearse.para

la fabricacién de cualquier elemento de carpinterig; mue~

ble u otro objeto. LSt

Conviene hacer constar que en el tipo de encam—
.

>

= IR

bladdra G

86#1To y representado, es posible varianm.ed: mime-

ro y densidad de las espigas y cajas de ensambladui'a:,..'o ses,

los mechones piramidales y los orificios cénicos, %.16 dis-
[ ] [ ]

tribucién u ordenaciéy de los mismos, asi como losh hahafios,

en diametro y longitud, lo mismo que los Ubtiles o mecanis—-

mos empleados para su realizacién,
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1.~ Nuevo tipo de ensambladura para toda clase
de maderas, caracterizado por el hecho de que en la tes—
ta o superficie de una de las piezas de madera que se
desea unir a otra, hay configuradas miltiples mechones
o espigas de ensambladura en forma de pirémides de base
cuadrada, o similar, dispuestas alfneadas longitudinal ¥

trangve?salmente, perpendiculares y/6 lateralmente a la
J"_‘- - -—’"‘_&“'\ \: SIEF

superficie de orlgen y de cierta longitud o altura.

2.~ Nuevo tipo de ensambladura para toda clese
de maderas, caracterizado por el hecho de que en lé:?§sta
o superficie de la otra pieza de madera que se deseé'unir,
hay practicados miltiples orificios ciegos de formé..:;;'énica.,

alfneados Lonmltudlnal y transversalmente a las mishas

rE—— SRR ATRE

)
distancias ¥y con la mismg distribucibn que los mecHdhes o
L} ...
espigas piramidales de la reivindicacién anterior al.ebjeto
-.""
de que estos orificios cénicos puedan recibir a diekds mee

L]
chones o espigzas y actuar de cajas de ensambladura qud,
con 4 sin un complemento de cola ¢ pegamento y prensado,
permiten ensamblar y unir sélida y permanentemente ambas

plezas de madera.
3,~"NUXSVO TIPO DS DNSANMBLADURA PARA TODA CLASE

Dz KADTRASY,

De conformidad en un todo en lo esencial ¥




fines industriales a lo descrito en la precedente memoria
descriptiva y gréficamente representado en los adjuntos

planos para su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de NUEVE hojas escritas o

mecanografiadas por una sola cara a doble espacios

Wadrid, 1 [ SEP 1382
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