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Ultimamente ha cobradd graﬁ“iﬁportanéia‘la’fabricacién

de productoa de toda clase, tales como objetas de uso corrien~
te, articulos técnicos, planchas, léminas, bandas, cerdas y flbras,
de policarbonatos termoplésticos de alto peso molecular. en pare
ticular aquellos a base de dihidroxi-combinaciones arométicas.
Tales prbductos tieneﬁ superficie lisa y, cuando el policafbona_
fo no estd coloreado, son practicamenie incoloros y transparen-

tes comp'el‘vidrio.'S1n embargo, para ciertas“aplicaciones es—
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‘deseable un aepecto opaco. Esto se pudo conseguir hasta ahora in-

corporando agentes opacificadores en las masas fundidas o 80lu-

—:, ciones de las que ge conféccionan los objetos, Sin embargo Ire-
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.rsulta dif1011 dlstribuir uniformemente los opaciflcadores en

' las masas fundidas muy viscosas. Ademas, de un material de par-

tida dotado de agentes opaciflcadores sélo pueden obtenerae pro-k 

ductos opacos correspondientemente normalizados. Les superficies

'fde.los objetos opaéos son 1o mismo de 1isas que en los no opacosQ',

’ ‘En 1os productos que han de ser utilizados para “cubrir fuentes

1um1nosas, es ademés 1mportante que una parte considerable de

o la 1uz que se proyecta sea abaorbida por el agente opaciticador.

20

Q5

Ll ob;eto del presente invento es un procedimientoA

 sorprendentemente sencillo para la fabr1oa016n de productos de
fpolicarbonatos termoplésticos de alto peso molecular con super- ‘

'ficies opacas dotadas de aspereza, el cual puede ser apl1cado

posteriormente a todos los productos fabrlcados corrlentemente

J permite también opaoificar sélo partes de las superficzes. El

' y.procedimiento consiste en que sobre las superflcies 0 partes de

: superficies a opacificar se dejan actuar brevemente, eventualmen—
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te a alta temperatura, lejias alcalinas o alcalinotérreas acuo-

'sas o alcoh6licas. A,continuaéién se lavan detenidamente las

superficies. Con esto, las valiosas propiedades quimicas, mecd-
nicas y eléctricas de los policarbonatos no sufren ninguna pér-
dida. - | |

Segin la intensidad con que las lejias pueden atacar
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las superi1cies de 105 ObJetos, se puede hacer el tratamiento a

temperatura ambiente o alta temperatura hasta‘unos 80-1308, El
‘tiempo de actuacién debe durar en caso dado s6lo unos pOCOS ge=
" .-gundos, y en otros Casos, hasta varios minutos. El procedimiehto

' puede realizarse, tanto en reglmen discontinuo como contlnuoo

Por este procedimiento se dé una aspereza muy fina a
las superficies 0 partes de superfioies sometidos al tratamiento.
Los productos obtlenen asi un tacto aapero. Las superflcies 40~

tadas de aspereza pueden rotularsa, 1mprimirse, plntarse, etc.,

:porvegemplo con lapiz, tinta, tinta china, tinta de,tlmbrar. pase-

tas de colores y cosa parecida y los letreros se pueden volver a

borrar en casos necesario. Las honas somet1das al tratamiento Su=

| gerido por el invento son muy apropiados por 1o tanto, por ejem—

-plo como laminas de dlbuJO u ho;as de empaquetar con rétulos Yy

cosas parecldas. EL procedimiento es tamblén muy dtil para la
fabrlcaclén de fibras, cerdas, bandas y perfiles de toda clase

opaciflcados, con superficles dotadas de aspereza. De aqui 8e

desprende por si mismo que no existen ya]as dificultades que o

se presentan frecuentemente con la adlcion de agentes 0pacifica~"

dores, por enemplo a las maaas de hllar. tal como la rotura de

vhllos bi procedimlento puede ser también utilizado para la fa—

bricacién de placas de cubrioién, bande jas cubetas o tubos de

proteccidn para fuentes luminosas, las cuales dén asi una luz
agradablemente difusa sin que sea visible la fuente luminosa -

oculta de esta manera, por ejemplo una,bombilla de tilamento .
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‘por absorcién."

| uno o ‘ambos lados. Lo mismo que en el grabado al agua Tuerte
- sobre vidrlo, ge pueden tapar por e;emplo con plantillas unas

" partgs de las superficles de los objetos, y hacer resaltar asi

"loreados con pigmentos de cubr1cion, y asimasmo ob;etos colorea-

: ,tea reflectantes, obtienen por el mateado una mejor capacldad de

‘talizados o-cubiertos con~1am1nas de metal, con otros plasticos,
tegidos, papel etc., 0 que nan de servir de capas intermedias
’ Hentre ho;aa o te;idos de fibras naturaies o sintéticas, organi-

cas o 1norgénicas.

‘tamientq uiterlor a los objetos tratados segin el invento,

'Jmno;
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incandescente y sin que por ello 88 produzcan pérdidas de luz

Las hojas, plaoas cubetas atc. 8e puaden matear por

efectos especiales de ataque.

Se pueden matear tambien superflcialmente objetos o=

dos transparentes, por ejemplo, discos para instalaclones de senali—:
zaclén. Las arandelas para sedales marcadoras del pavimento de

vias pﬁbllcas, 1as cuales estan cubiertas ganeralmente con par=-

reilexlon. Por el mateado se ‘pusde conferir tambien un meaor

poder adherente a los objetos que tlenen que ser barﬂzados, me—

Bl proced1m1ento puede aplicarse a objetos estirados
0 31n estirar o tratados posteriormente de cualquier otra manera.f

En caso dado pueden someterse tambien a un correspondiente tra»

~ Una hoja de 100’u de espesor obtenida de una masa funn
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,T."EJEMPLO 3
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'<-gro cubierto, con una v1scosidad relativa de 1.30 (medida an so-

,{dida, de pol1oarbonato de ble-(p-hldroxitenil)- dlmetilnwtano,
' con una ﬁscosidad relatlva de 1, 31 mediua en solucién de clo—

~ruro de metileno 8l 0,5% a ¢09 se sumerge 2 una temperatura de
'hldroxido sédico. Luego ge lava detenldamente la loja con agua, .,

‘var y se la seca.‘Se ‘obtiene as{ una hoga con superficie rugo-
se uniformemente ﬁateada; que puede imprimirse:o rotularse.‘

Las propledades quimicas, mecénicas y electricas de la hoja

.-EJEMPLO z
95

| se . sumerge con la superficie exterior a 1302 durante 8 minutos
f'en una solucién acuosa al 50% de hldrénido S6d100. Despues se
'lava detenldamente la superficie con agua, acido acetico y otra"“
xvez con agua, y se la seca. Se obtlene una cubeta apropiada pa-; B

‘ra la proteccidn de lémparas, qua proyecta una luz suave y -

~1uci6n al O 5% en cloruro de metileno a 209) se confecczonan

80-1209 durante 60 segundos en. una solucion acuoga al 50% de

se la sumerge brevemente en écido acétlco s 1a vuelve a la-

no var{an précticamente nada.

Una cubeta esférica confecclonada del mismo policar—

bonato por roldeo a inyeccién, de un eSpesor de pared de 2 mm

Empleando policarbonato bis-(p-hldroxifenil)-dlmetil-

metano termoplastico de alto peso molecular, coloxeado en ne- .;



°‘.>1257.  ficies asperas Opacas, caracterizado porque sobre las superfin_.
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‘por el nétodo corriehte unas plaquitas con dibujo coloreado'por

| moldeo a inyeccion. Las plaquitas obtenidas en un molde pulido
..110 , -t1enen una superflcie negra, muy brlllante, de tono célido. Se
B las sumerge segulaamentevdurante 60 segundos en lejia de eoaa'
al 50% de 1009 8e las lava brevemente en agua. se las sumerge
en dcido. acético, ge las lava otra vez y se las seca.
Los objetos tlenen despuds una superflcie negro-mate
115 ﬂ'parecida al ebano, tal como se desea, por ejemplo, para cajaa
V ';‘de aparatos fotogréflcos, parasoles, para fines decorativos y
" obgetos domésticos. E . |
 Antes del tratamiento descrlto @s a veces ventajoso
vllmpiar las plezas moldeadas por inyeccidn con 1iquidoo apropia-

120 ’,'dos (por eJBmplO ligroina). N

—-.-;-+-s.o-T-A-—
Se reivindica como nuevo y de prOpia invenc1on."

1= Procedimlento bara 1a fabricaclén de productos de o

.policarbonatos termoplasticos de alto peso. molecular, con super-,

‘cies se dejan actuar brevemente, en caso dado a elevada tempera-
‘tura, lejias alcalinas o alcalinotrreas acuosas 0 alcoholicas.
. = 2.- PROCBDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PRODUCTOS IE
‘ %i.‘ POLICAREONAPOS TLRWOPLASTICOS DE AL”O PESO MOLECULAR CON bUPER-;_
| ;figof*jlpchEs ASPERAS, omc.nxs._;i :

Tal como 8e descrlbe y rdwindica en la presente Memorla
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