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El presente Modelo se refiere a un disvositivo psrs lé .
formacifn de ranuras de arrsstre en herrsmientss, y més especi-
ficemente sobre el msngo de sujeeién de herrsmientas tslsdrado-
rss & bién cinceladorss.

Todas las herramientss talsdrsdorss 6 biéa cincelsdo- | .
rss actusimente en uso se ceracterizan porque, junto s lo pro~"
Tis zons de trasbsjo, por ejemplo en herrsmientss taladrsdorss,
1ls broce presents un mengo G2 sujecidn psrs. su implautscidén en
la psrte receptors de los martillos tslsdrsdores 6 bién cincelg
dores. L.os mangos de sujecifin de t2les herrsmientss presents DPa
rs este fin uns confijurscibn especial, de forme que tueds gong

tituirse uns unidn con ls psrte receptors del martillo téiéﬁra-

B Th TR e

dor & bidn

cincelador segurs contrs la rotscidn y/o cont?p sl

desplszamiento,

Mientrss sue, suteriorzente, los mangos de sujecidn

de lus herrsmientss presentsbsn la mayoris de lss veces seccio~
nes transversales poligonsles psrs consegulr uns unidn segurs
contrs el desplszamiento, se han propsgsdo anplismente en iy s¢

tuglidsd rsnurss.de arrastre soore el msngo de sujecidn nqg;una‘
longitud sxielmente limitvsds., Teles rsnurass de arrastre éﬁésen—}
tan, irente s una seccién rects poligonsl del msngo de éuqébién,
Is ventsjs de oue lzs rsnurss son sdecusdss tanto pars la unibn
en rovscifn cusnto pars ls sujecidn sxisl de lss herramientes
teladradoras ¢ bién cinceladorss en ls perte receptors del msr—
tillo talsdrador é bi&n cincelzdor. En el caso de uns configurg
¢ibn poiigonsl de los mengos de sujecién ersn necesariss, por
el contrario, en particulsr psrs 1z sujecidn sxisl, otrss medi-
d=s especiales, tsles como rosetss 5 entslladurss transverssles
sobre el mengo de sujecifén.

vientras que el nflmero de rsnursgs de arrastre puede

determingrse voluntsrismente, en la splicscibén psrticulsr, 2 lsg
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proporelén de fuerzas, no eximten grandes posibilidades de modi; . :
ficacién con respecto a la configuracién desde el punto de vis-
ta de los efectos de entalladura, desvimciones de seccién trans
versal y similares. Con respecto a 1l& distribu dén homogénea de
lae fuerzas sobre el mango de sujecién de la herramienta se ha
impuesto una disposicién simétrica de las ranurss de arrastre,
estando extendido hoy en dia en la préctica ante todo el abdkde

. »

dos ranuras de arragtre sitiadas una enfrente de la otra.’ J.:

La fabricaciébn de l2s ranuras de arrastre citadaé.se

verificeba hasta ahors exclusivemente mediante fresado. JuirhQ

te o

al coste de tiempo relativamente grande para el proceso de .fre-
sado, el procedimiento conocido hmsta ahora tiene los efegﬁgq -

usuales de un mecanizado con arranque de viruta., Estos efecius

tienen como consecuencia particulermente un empeoramiento.de-l

‘anae

propledades de solidez. A este respecto tiene un significado -
extreordinariemente importante precisamente la sujetabiliégg'de
le herramienta, puesto que, precisamente en esta zona, Se pre-
sentan las fuerzas mayores, siendo inevitable ademés una reduc-
¢idén de 1la seccién transversal,

"El objeto de la presente invencibn es el de conseguir
un procedimiento racional para la faebricacibén de ranuras de ar-
restre en herramientas taladredoras 6 bién cinceladoras, que -
proporcione ademés e la herramienta tratada buenas propiedadés

de rigidesz.

Segin la invencién se¢ resuelve el problema porgque el

mengo de sujecidn de la herramients se dispone en el orificio d
una matriz compuesta y se hacen pasgar a lo largo del plano divij
sor de la matriz los punzones de estampacidn que sirven para la!
fabricacién de las ranuras de arrastre de la herramienta. t

I
El procedimiento propuesto segiin la invencibn conduce]
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a un conformado exento de tensiones que tiene un efecto positiv :
en particular oon respecto a las propiedades de rigidez de la -
herramienta a elaborar. La conduccibn de loe punzones de estampg
ci6én & lo largo del plaeno divisor de la matriz tiene como consg
cuencla el que la matriz sea anteriza en la zona en que Se pre=-
sente la mAxima presién de deformecibén. De este modo pueden evi
tarse deformmsciones indeseadas del mango de sujecién, taléﬁ‘gp-
mo combaduras, formaciones de rebabss 6 similares. La preev::i:@nf-

de cierre para las matrices puede aplicarse de acuerdo congla -

disposicibn, propuests segin la invencién, del plano divisda, de

la matriz y los punzones de estampacibn separadamente e ingdepen
dientemente de la ;resién de paso de los punzones de estagé%gién.
Adem&s es pesible .elegir optimamente una presidn elevada de,cler
re, de acuerdo con las fuerzas Que se presentan. El procegiﬁieg

L R

to propuesto seglin la invenclén conduce pués en particular tam-
bién con respecto a la exactitud y tolerancias a un mango Eé'ag;
jecién valioso de las herramientas de taladrado 6 bién de cince

lado, |
El empleo del procedimiento segin la invenoién es in-|
dependientgﬁagimgﬁﬁé}§$y de la formas de las ranuras de arrastre
a osteblecer on el mango de sujecibdn. La forma de la ranura de
arrastre en seccibn transversal puede ser la de un segmento cir
cular, la de un trapecio 6 similar, pudiendo discurrir la super
ficie de base de la ranura, en el c¢caso por ejemplo de una sec-
cibn transversal en fcrma de segmento, como un abovedado cbneca~
vo 6 como superficie plana. Debido a los efectos de entalladura
los extremos de las ranuras de arrastre discurren preferentemen
te como curvaturaes oclncavas hasta la superficie del mango de SQ

Jecibn.

Le herramienta de estampacién para la realizacibén del
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procedimiento considerado segin la invéhcibn 8e caracteriza pre
ferentemente por una matriz compuesta con punzones de estampa-

cibén, discurriendo la direccién de paso de 10S punzones de es-

tempacién a lo largo del plano divisor de la matriz, Convenien~-
temente el eje longitudinal de los punzones de estampacibn yace
en este caso en el plano divisor de la matriz. En tanto en cuan
to deban disponerse por ejemplo ranuras de arrastre colocé&ég-
de forma enfrentada simétricamente entre s{ sobre el mengd:,def -
sujeoibn, la herramienta de punzonado puede estér constitu@@a -
por dos semi-matrices sensiblemente simétricas, habiéndos?que-
visto & lo largo de las superficies de separacibn de amba&éparn

tes de la matriz guies para 1los punzones de estampacién., En tel

caso debe upitcarse la preeién de conduccibén pars 1los punzonts

de estampacibn, independientemente de la presibn de cierre<para
las matrices, desplazadas perpendicularmente a aquella.

*
Tew oo

La invencién se explicaré shora con més detalle por -

medio de un dibujo que representa la misma en forma e jemplifica

tiva, y en particular, este dibujo muestra una seccién a‘través:
de una her;gmienta de estampacidén simplificada en principio paré
la realiza;{g;TE;I";;;cedimiento propuesto segin la invenciébn.
El dibujo mueetra la matriz designada como un todo -
por 1, que esth constituida por las mitades, 1a y 1b, En el cen

tro le matriz 1 muestra un orificio 2 para la acogida de la her

ramienta a slaborar. En €1 ejemplo representado 2e ha represen‘g

do en seccién el mango de una herramienta de eate tipo 3. %
A lo largo del plano de separacién 1¢ de las semi-ma-!

trices 1a, 1b se han dispuesto en guims correspondientes 4, 5,

los punzones de estampacién. Por la parte posterior, los punzo-

nes de estampaciébn 4, 5 estén sujetos en unién positiva, en for |

ma en 81 conocida, mediante soportes de estampaciébn 6, 7. !
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El dibujo representa una vieta instanténea del procae~;
dimiento segin la invencién directemente después de finalizado
el proceso de estampacibn. Tal como mestras la figura, se han
formado mediante la mplicacibébn de la presién de paso B sobre -
los punzones de estampacién 4, 5, en el mango de sujecibn de = -
1a herremiente 3, estampados en forma de ranuras de arrestre -
3a, 3b. Con objeto de asegurarse de que el mango de la heé?a;
mienta 3 es completamente redondo incluso después de la es:tan;-
paclén, el orifico 2 presenta una seccién transversal lige-zfa.meg_
te oval, y en particular, de forma que el difmetro mayor ???nbn
valo discurra en la dirececidn de paso de los punzones de esham=-
pacibn 4, S. Merced & la disposicién de los punzones delegéggpg
01én 4, 5,2 lo largo del plano de separacién 1c de la matgi% 1
e8 posible, simulféneamente e independientemente de la pr?B;ép
de paso B, el aplicar la presién de clerre A sobre las pagg;; -
de la matriz 1a, 1b. La presién de cierre A puede determi;;;ée
pués con arreglo a la presién méxima de deformacibébn. Ademds no
existe una separacibén de la matriz 1, en la zona de la presiébn
méxima de deformacién, en particular en el caso presente, en 1la
zona sensigiéﬁenig'perﬁéndicular a la direccién de paso de los
punzones de estampacibn 4, 5, de forma que no se pueden presen-
tar combaduras indeseadas 6 formaciones de rebabas sobre el men
go de sujecién de la herramienta 3. Asi pués puede evitarse me-
diante el procedimiento segin la invencién una rectificacién del
mango de sujecidén afectada, bajo ciertas circunstancias, por ta=<
les efectos desfavorables, |

Descrita suficientemente la neturaleza del invento, =

asi{ como la maners de realizarlo en la préctica, debe hacerse -

constar que las disposiciones anteriormente indicedas son sus- |
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su '

principio fundamental,
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: REIVINEICACICNES

1.~ Disposivivo pars la formscibu de rsnurss de sTT3a§

A L
tTe en herrsnmientas, carscterizedo poroue comprende uns MevrTiz

e compuests (1) y punzones de estampecibn (4,5), discurrisndo 13;
direccién de psso de los punzones de estsmpacibén (4,5) s lo
lsrgo del plano divisor de le matriz (1c). |
2.- Dispositivo sesfin 1s reivindicscién 1, csracteri-
Zad0 porque el mango de sujecidn ce la herrsmients (3) se dis~
10% pone en ol orificio (2) de un-s mstriz cowpuests ¥ se hscenR Pa=

SaT 5 Lo larzo del plsno divisor de 1= mstriz (le) los punzo-

=

¢s de estampscién (4,5) aque sirven pars ls fatricaciby de lss

Tanurss de asrrastre (3s, 3b) de 1= herramients (3). .

“eo?® i

’ . . P <] N 117 o a7
3.~ Dispositivo psrs 1z formscifén de renurss de srrag

15, tre en herramientss, tal ¥y cono cueds sustsncislmente descerito

en 1l=

Dresente lemoris 7 en el dibujo adjunto. .

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a mdquina por

una sola cara.
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