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G :ES)

D. Alfonso Duran divella

UNE A 4 **30 3204 H H C E S E  C O M O  P R 'M E R A  P * 6 ! N A  OE UA M E M O R A



MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente Modelo de Utilidad se refiere a una

brida destinada a la conexión desmontable de una serie de
elementos estructurales, en especial barras u otros eletpen-

* * '  1tos alargados formando unos ángulos determinados entre sfl**
* * ,

Dichas bridas se utilizan en la construcción de andamios*?.*' 
estanterías de almacenamiento, señalizaciones, paletización 
de cargas, mostradores, mesas, bancos de trabajo y simila­
res, debiéndose proporcionar en estos casos conexiones'de?- 
montables entre elementos estructurales alargados, lleván­
dose a cabo el desmontaje sin necesidad de recurrir a herV. 
rramientas complejas. La conexión y desconexión se hace/pp- 
sible sin alteraciones o daños en los elementos estructura­
les alargados. u *.

En la presente memoria, la expresión "barras" está 
destinada asimismo a incluir tubos, por ejemplo, de sección 
transversal circular, puesto que dichos tubos son más econó 
micos con respecto a la resistencia y peso. Es posible uti­
lizar barras que presenten otras secciones transversales, 
quedando adaptados los elementos de conexión a la sección 
utilizada.

Se han dado a conocer bridas del tipo mencionado 
por ejemplo en la Patente inglesa n9 1.221.230.

De acuerdo con un primer aspecto del presente Mo­
delo, una brida para la conexión desmontable de una se­
rie de elementos alargados, comprende dos medias piezas 
y medios de fijación para el acoplamiento mutuo de dichas



medias piezas, comprendiendo cada una de dichas medias pie­
zas una cara interna con una zona central sobre la cual que­
da dispuesto un collar anular de forma que se prevé un ori­
ficio a través de dicho collar para el dispositivo de fija­
ción mencionado y extendiéndose una serie de lóbulos o eR-*. 1

* * * -pansiones desde dicha zona central, estando dotados dichos * 
salientes o lóbulos con superficies de contacto en forma de 
nervios que cooperan en la aplicación activa de la brida,../ 
con los elementos estructurales alargados o barras correspondientes.

La presente invención procede del descubrimiento 
de que se podía reducir el peligro de roturas durante su 
utilización de bridas realizadas de acuerdo con las técnir^ 
cas anteriormente conocidas, eliminando material de las.c&- 
ras internas, consiguiendo una correspondiente reducción en 
el coste de los materiales utilizados.

De manera preferente los nervios de contacto de la 
brida definen ranuras que cooperan en su utilización con 
elementos estructurales alargados correspondientes. La zona 
central de cada media pieza puede tener una dimensión menor 
que la correspondiente media pieza realizada de acuerdo con 
las técnicas anteriormente conocidas, es decir, puede quedar 
recortada.La zona central puede por lo tanto no quedar 
dispuesta en un plano perpendicular al eje de simetría de 
la media pieza, requiriéndose que cada una de dichas medias 
piezas posea simetría axial a efectos de simplicidad de 
utilización. El collar mencionado se prolonga aproximada­
mente hasta una altura comprendida entre 1 y 5 mm.. prefe­
rentemente de 2 a 3 mm. desde la zona adyacente.
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De acuerdo con otro aspecto de la presente inven­
ción, una brida para la conexión desmontable de una serie 
de elementos estructurales alargados comprende dos medias 
piezas y dispositivos de fijación para el acoplamiento mu- 

5. tuo de dichas medias piezas, comprendiendo cada una de ella¡s„ '' 
una cara interna en la que existe una zona central sobre la^*-< 
cual se dispone un orificio para dicho medio de fijación y 
extendiéndose una serie de salientes o lóbulos desde dicha 
zona central y estando dotados dichos salientes o lóbulos de.Bsprios 

10. de contacto que cooperan en la utilización de las bridas con 
los correspondientes elementos estructurales alargados, de 
forma que dichas caras internas están dotadas con refundidos 
en los lóbulos o salientes que se extienden entre los men-'**' 
clonados nervios y la zona central asimismo mencionada. 'A.*

15. La zona refundida de cada uno de los lóbulos o-
salientes queda limitada por paredes de espesor sustancial­
mente uniforme, es decir, paredes que poseen caras interior 
y exterior sustancialmente paralelas.

De manera preferente una brida según la presente 
20. invención incorpora dos medias piezas idénticas.

El número de salientes o lóbulos de cada media 
pieza es igual al número de elementos estructurales alarga­
dos a los cuales se destina la brida.

Dichos lóbulos quedan dispuestos,en una relización 
25. preferente de la invención,de manera que los elementos estruc­

turales alargados son forzados a establecer contacto mutuo 
cuando la brida es tensada o apretada durante su utilización.
Los elementos de fijación alargados utilizados para tensar
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la brida pueden ser una barra roscada dotada de tuercas, 
una tuerca y un vastago o perno, un perno que coopere con 
una zona roscada de dicho orificio, un resorte o cualquier 
otro dispositivo apropiado.

*.5. Los nervios quedan dispuestos preferentemente ge?..*
* * *manera que las zonas de contacto con cada elemento estrilar-.*

tural alargado queda dispuesto con la máxima separación
espacial posible. De esta manera se consigue un acoplamíesf-
to seguro y firme de la brida con respecto a los elemento^.

* . .  *

10. estructurales alargados.
La presente invención se comprenderá mejor median­

te la siguiente descripción que hace referencia a ejemplo^
*  * *  *

en las figuras 1 a 10 de los dibujos adjuntos. ....
* * *

*  *  *  +La figura 1 es uná vista frontal de una brida &P* 
15. ra tres tubos realizada de acuerdo con el presente Modelo 

de Utilidad.
La figura 2 muestra una media pieza de la brida 

realizada según la figura 1, según una vista en planta des­
de la parte interior.

20. Las figuras 3 a 5 son secciones de la media pieza
según la figura 2 según los planos de corte 111-111, IV-IV 
y V-V.

Las figuras 6 a 9 se muestran en planta y en vis­
ta lateral correspondiendo a dos realizaciones de medias 

25. piezas de una brida para dos elementos estructurales alarga­
dos.

La figura 10 muestra una vista en perspectiva de 
una media pieza de una brida destinada a tres elementos.
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Las zonas correspondientes se designan en todos
los dibujos con los mismos numerales de referencia.

De acuerdo con las figuras 1 a 10, una brida -10-
para tres tubos -1-, -2- y -3- comprende dos medias piezas

*.5. idénticas -4-, -5- que quedan fijadas entre sí medianjbé,.*
* * * *un perno roscado -6- y una tuerca (no mostrada). De acuer- .* 

do con las figuras 2 a 10 una media pieza, es decir la me­
dia pieza -5-, está dotada de lóbulos o salientes -14-,.-13-,
-16- que sobresalen de una zona central en la cual se p̂ Tav̂ ,

* * . *

10. un orificio -17- para el perno roscado -6-. La cara interna
de los lóbulos o salientes que queda mostrada en la figura.
2 queda dotada de un refundido -7- que está limitado en.la.,
periferia mediante zonas de apoyo o nervios -o-. ..+ * +

Se ha descubierto que las roturas tienen lugajr'de 
1 5 .  manera frecuente en las situaciones o puntos indicados por

las flechas B en las que la zona central presenta una anchu­
ra periférica mínima. Las mediciones realizadas en estos lu­
gares han mostrado que los esfuerzos en el borde del orifi­
cio -17- es mayor (aproximadamente 1,33 veces mayor) que el 

2o. esfuerzo promedio en el lado del orificio. Se ha llegado a
la conclusión de que el orificio -17- provoca una concentra­
ción de esfuerzos en dichas zonas más estrechas. Cuando la 
forma o perfil de los lóbulos mencionados es alterada con res­
pecto a los tipos anteriormente conocidos por eliminación de 

25. material entre el contorno de puntos -11'- (figuras 3 y 9) 
y la línea -11- que define la forma de un lóbulo de acuerdo 
con la presente invención, las mediciones de esfuerzos han 
demostrado que el riesgo de rotura queda apreciablemente re-
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ducido. Esta alteración del perfil provoca la formación de 
un collar saliente -18- en la cara interna de cada media 
pieza. Dicho collar proporciona una distribución más regu­
lar de los esfuerzos y por lo tanto reduce el riesgo de ro-

*.5. turas, a pesar de la eliminación de material. Los collane^.*
-18- de dos medias piezas no establecen contacto entre sr$ .
cuando la brida queda montada y tensada, permaneciendo
siempre un cierto tramo libre del perno entre dichas medias

. * *.piezas. .
10. De acuerdo con otro aspecto de la presente inven­

ción los refundidos -7- poseen una forma tal que las caras.
.... /

internas -19- de los lóbulos en los refundidos son esencLaJ.-
1.*mente paralelas con respecto a las caras externas -20- de..* w *

* w W *los lóbulos o salientes. Los cuerpos o paredes -12- de.loq
. * ̂* a

15. lóbulos -14- a -16- poseen por lo tanto un espesor sustan­
cialmente uniforme. En la periferia de cada lóbulo o saliente el 
cuereo -12- se funde en un nervio o superficie de apoyo -8- mientras 
que el lado opuesto queda definido por una pared lateral 
-13- que en su cara interna -21- se une esencialmente en án- 

20. guio recto, con la cara interna -19- del cuerpo -12-. La pe­
riferia del cuerpo termina en un nervio -8-. La cara inter­
na -22- define parte de una ranura adyacente en la cual se 
puede acoplar otra barra. Esta forma permite además una dis­
tribución uniforme de los esfuerzos en la media pieza y asi- 

25. mismo ahorra material.
En las figuras 6 a 9 la aplicación de la invención 

queda realizada por una brida dotada de dos salientes o ló­
bulos -14'-, -15'- (es decir una brida para dos tubos) tal
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como se ha mostrado. Se utilizan los mismos numerales de re­
ferencia anteriores para partes o zonas idénticas o análo­
gas. La diferente entre la primera realización -10'- mostra­
da en las figuras 6 y 7 y la segunda realización -10"- mos-

*, .5. trada en las figuras 8 y 9 es que la primera realizaciónj * ^
-10'- queda dotada de los mismos refundidos -7- que la rea- 1
lización para tres tubos indicada en las figuras 2 a 5,
mientras que la segunda realización -10"- no presenta refun*-
dido alguno y por lo tanto presenta unos nervios menos pro*-*.

* *. *
10. nunciados en sus lóbulos -14'-, -15'-.

La estructura realizada de acuerdo con la presen­
te invención permite conseguir una mayor resistencia y al..* # ** .*mismo tiempo un ahorro de material aproximado de un 20%...

*  *  +

En una brida para tres tubos con un diámetro efe**
I * .1$. 25 mm. realizada de acuerdo con las figuras 1 a 5 a base **

de magnesio, ha sido posible aplicar con un perno roscado 
-6- del tamaño M8, un par de fuerzas del orden aproximado 
de 50 Nm, sin riesgo de rotura. Un collar saliente -18- te­
nia una zona -18'- de sección transversal (figura 3) con

2Q. unas dimensiones aproximadamente de 2 a 3 mm. x 2 a 3 mm.
De manera general el collar -18- sobresale (altura h en la 
figura 3) de 1 a 5 mm. con respecto a las caras internas ad­
yacentes de los lóbulos o salientes.

Se ha descubierto además que se consigue una re-
25* ducción en el riesgo de rotura, es decir una distribución 

más regular de las tensiones o esfuerzos internos, cuando 
el collar saliente -22- (figura 9) ccn una sección transver­
sal -22'- está previsto alrededor del orificio -17- por en-
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5.

cima de las líneas convencionales de contorno de una me­
dia pieza si por una u otras razones no hay interés en 
ahorrar materiales y reducir peso.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o.mo-
*:difique la esencia de la brida descrita, sera varia*bTfé a. * *.

los efectos del actual Modelo. * *

* . . * * w* + 3 *
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N O T A.
Se reivindica como objeto de este Modelo de Utili­

dad:
1. - Brida para acoplamiento de elementos estruc-

* *S. turales tubulares, que comprende dos medias piezas y medios 
de fijación para el acoplamiento mutuo de dichas medias.pié- 
zas, cada una de las cuales comprende una cara interna con 
una zona central en la cual queda dispuesto un collar anular
y a través de cuyo collar se proporciona un orificio p$.T?á\

*  *  <? *

10. dicho medio de fijación, asi como una serie de lóbulos que
se extienden desde dicha zona central, estando dotados dichos
lóbulos de unos nervios que cooperan en la utilización.d&^la* +
brida con correspondientes elementos estructurales alargados.

2. - Brida para acoplamiento de elementos est^úctura-
I15. les tubulares, segün la reivindicación 1, en la que dichos

nervios definen ranuras que cooperan en la utilización de la 
brida con los correspondientes elementos estructurales alar­
gados.

3. - Brida para acoplamiento de elementos estructu- 
20. rales tubulares, según las reivindicaciones 1 Ó 2, en la que

cada una de las zonas centrales no queda dispuesta en un pla­
no perpendicular a un eje de simetría de la correspondiente 
media pieza.

4. - Brida para acoplamiento de elementos estructu­
rales tubulares, según cualquiera de las reivindicaciones 
anteriores, en la que dicho collar se extiende hasta una de­
terminada altura comprendida entre 1 y 5 mm. con respecto a 
la zona adyacente.

2 5 .
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5.- Brida para acoplamiento de elementos estructu­
rales tubulares, segGn la reivindicación 4, en la cual dicho 
collar se extiende hasta una altura comprendida entre 2 y 3 
mm. con respecto a la zona adyacente.

+ +
5. 6.- Brida para acoplamiento de elementos estructu­

rales tubulares, segGn las reivindicaciones anteriores,/en^ 
la que se prevé la realización de dos medias piezas y me­
dios de fijación para el acoplamiento mutuo de dichas medias 
piezas, comprendiendo cada una de las medias piezas un^ trapa 

10. interna con una zona central en la cual queda dispuesto un ori­
ficio para dichos medios de fijación y una serie de lóbulos o 
salientes que se prolongan desde dicha zona central, en los

* * f "que dichos lóbulos están dotados de nervios que cooperan.du- 
rante la utilización de las bridas con correspondientes*eíe- 

15. mentos estructurales alargados y poseen caras internas doladas
de refundidos que se extienden desde dichos nervios y la men­
cionada zona central y que están limitadas por paredes que 
presentan espesor sustancialmente uniforme y cuyas caras in­
terna y externa son esencialmente paralelas.

20. 7.- Brida para acoplamiento de elementos estructu­
rales tubulares, segGn la reivindicación 6, segGn la cual di­
chos nervios o zonas de contacto comprenden superficies con­
tinuas cada una de las cuales rodea dicho refundido.

8.- Brida para acoplamiento de elementos estructu- 
25. rales tubulares, segGn cualquiera de las reivindicaciones 1

a 6, segGn la cual dichos nervios o zonas de contacto quedan 
dispuestos en la periferia de cada uno de los lóbulos o salien­
tes.



9. - Brida para acoplamiento de elementos estruc­
turales tubulares, segün cualquiera de las reivindicacio­
nes 1 a 6, segün la cual cada brida queda realizada a base 
de dos medias piezas idénticas.

** **10. - Brida para acoplamiento de elementos estfucjü 
turales tubulares, segün cualquiera de las reivindicacienee 
1 a 6, segün la cual el nümero de lóbulos o salientes de ca­
da media pieza es igual al m&ximo nümero de elementos adar­
gados que pueden ser embridados.

11. - Brida para acoplamiento de elementos estruc­
turales tubulares, segün la reivindicación 6, segün la cual la 
brida comprende un collar de construcción integral. .

Sean cuales fueren las circunstancias que conour
* + * *rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido &n 

las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
12. - "BRIDA PARA ACOPLAMIENTO DE ELEMENTOS ESTRUC­

TURALES TUBULARES".
Consta la presente memoria de once hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos 
a la misma.

JR/em/tb.
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