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Dor nUh PROCEDIMILVTO LECAﬂICO PARA COMPRIMIR NADbRA” g favor,u;»

de DOF'JU Y VILA FE RAN de na01ona11dad espaﬁola, r931dente en_

"Barpelona, oalle de nmllcar nQ 82.»~~

Il
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' KEMORTA DESCRIFTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento.

. mecénico para comprlmlr madera..

La compr951on de maderas es una tarea ardua ¥ dlfﬁcul-xﬂ
N a;f j‘3f;-tosa a. causa del pellgro de desgarro 0 dlsgregaciép de’ la llg—L
T i~f5é:1 ”‘n1na."1$fi _f.; ;:‘€ f ,fl" - B _% ,, ,;  E _ﬁilﬂﬁ,;-
SR "i;;T"‘*i‘, - “Betos 1nconven1entes se obv1an con’ premsas de presién L
| i;multllateral de construcclon costosa y de manlpulacién harto o
| o | Cuando los dlstlntos tamaﬁos de 1os bloques a compri-
1ori‘  ~m1r es varlada como oucede en la nreparaclén de escalabornes

“de telar, el trabaao se hace aun mas dlficultoso.

Y




20,

3 ’253 S

“'f j5Q,”

..:c*lmente comprlmlr en una sola premsada, dlstintos tamaﬁou de

5.

'30 ria al centro dn degresiénQ,{;~35:

Con el procedimlento obJeto de esta 1nven016n se consigue fa—  ‘] %

plezas sin que se’ presente dlflcultad en el resultado.jig?.”_

Una prensa corrlente es utll para el caso, equipéndola
con unos sencmllos dispmi’clvoc oue a 1a par que aseguran el
maximo éxlto en el comprlmldo, slrven simultaneamente de tope‘u

para asegurar el grwso del materlal prensado.

cOnsiste esencialmente el procedimiento en tratar previa-

mente la madera ya sea'escuadrada o trabajada en bruto a un =

tratanlento de reblandeclmiento que alcanza desde la Perife_"*”

Se colocan las plezas en suflclente.unlformidad de-es
cuadra y 1ongitud entre 1os platos térmicos de una prensa.;il
| se toma la precauclén de guarnecer'las piezas en 1as_:;
zonas en contacto con los platos de la prensa, medlante sendos:~v

fleaes de acero que ademés envuelven a las plezas extrenas,

-oirviendo estos flejes para sostener ademés contra estas pie- o

zas extremao, sendas barras de hzerro escuadradas, realizan-'

do dicha sustentacion por el hecho de que el fleje se dobla

exterlormente a ellas y. pueden sus extremos 1nferiores ser in-~

troducidos por una’ ranura longitudinal practicada en 1a cara
inferior de dlchas barras.4 | - _

El eaercmr la presion sobre las: plezas,'resulta inmo-‘,f'
v1l:zado el flege baao la acc“én prensora y la reten016n de lasr
barra 'resulta rlgida, por. cuya razon estas barras impiden el “5*

abOmbamlento de 1a madera puesto que retlenen 1as zonas no per-“

S mltiendo que la madera fluya desde el borde al centro..-”&'u

Se conswgue con ellc una pre316n de a01aStaU’ent° Sin L

dllataclon transversal de los bloques o plezas de madera.

* Para obtener ‘ademds una llgera campre51on en. sentldo




‘-fraen contacto con las ba”ras de hlerro, de manera que, compora*
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jra de agllque contra 1a madera, nero en doble bisel en la ca=

‘~téndose a manera de cuna, avanza a medlda oue la presién auuk'
:"f,menta, nor Ofecto de 1os blseles menc1onados, dando lugar'va
‘V‘la compr9316n lateral cuya ipten31dad es f 1c10n del éngulo de

7Zlos biseles y de la cuﬁa.

;'la presente memorla una lémlna de dlbuJOS en 1a cue se h@ re-'

»1a compre51on.

fen l ¥ 2 los platos de . 1a prensa,‘reapectlvamente superior e

"a 1as barras v encaja en’ cada una -de: ellas en 1a ranura 8 y 97ﬁ

' que uresenta en su cara 1nterlor.;, f]‘

’ perpendlcuTar a la de ac01on de los platos, se recurre al‘artirfﬂ

:flclo dewdedar las barras de hlerro con - su cara 1nterlor en’.

4fligero blsel 4 en 1ntroduclr entre la barra superlor ¥ la- ln‘?Q"

.iferlor COLr°snondiente la eSﬂiga de ‘una Placa Plana por 1a ca~f f

1itar la expllcaclon se acompaﬁa a

»]_" Ln el dlbugof"ﬂ.

La ngura 1, muestra en alzado la secclén transversal

.convenc*onal de la prensa y sus elementos, antes y despues de ,

La flgura 2 1nd1ca analogamente el proceso cuando
1nterv1ene 1a presién complemeptaria lateral.

De acuerdo con el obaeto de la invencién, se 1nd1can

inferlor, en 3 se representan las plezas de madera a comprimir,~

en 4 y 5 las barras de hierro- swtuadas exterlormente a. la pleza E

latsral y retenidas ‘con el f ege de acero 6y 7, que ‘situado

"entre el olato de. prensa ¥y las plezas, envuelve exterlormente. “

Segun la flgura l, el efecto de la compr6316n indicada:

f’tpor la flecha F, obllga a reduc1r la altura de cada pieza de o




s médera mlentras se vana;ercando las barras de hlerro, lasAcua~~
les contlenen toda tonden01a al abombamlento lateral de la ma—['
dera. | _ ‘ v v ‘ .. - R

'i;4; ;\_ Sl ademés de la c0mpr951on en sentido F se. desea ob-w

5;“ | tener una 11gera comprusidn lateral en’ el sentldo P','se dio' b

ponen las dos barras de hierro, segun se 1ndlca en la flgura

2, eaer01endo ten31on eléstlca sobre la esplga 10 de una cuﬁa-

ﬁ_{_"f,} 'ﬁ~_1g' 1ong1tud1na1 ]1 Las caraa7de las barras de hierro ‘son. adecuaf

das para que al aprox;marse aJo el efecto de Ta resion F,

obl1guen & avanzar a 1a cuna en el sentldo F' e;erclendo una

"ligera pre31on trangversal el grueso de la esplga 10 actua

TCOmo tope para deflnlr la cuantla de compresién lateral 0. sea:

que determlnajel espesor de la madera comnrlmlda. f

a las cual@s alcafzaré 1gn~1menue la protecc1pn que se recaba.;7 

Podré pues, conotruirge en cualquier forma y tamano, con 1os-

medios ¥ materlales més adecuados, por quedar todo ello com—**?

20, . prendwdo en. el espiritu de las re1v1nd1ca01ones.;f  3;

e
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Heoha la descrlpcldn del presente invento se. declara
S RN ?f—fbbmo'nuevas v de propia invencion, las 31gu1entes reivindica-'ﬂi;

~clones fff?

1 Uq procedlmlnnto necanlco para comnrlmlr madera, de

‘lla clase en que C'e compreade un tratamiento prev1o de reblan- 

‘“dec:mlento de la madera oue aloauza de 1a nerlferla al centro

"f;en degres1on, c a r a c t e g 1 z a d O»$ esencialmonte por el

f“hecho de colocar las.olezas de: madera escuadrada o trabaaada en B

~Tbruto, entre kos dos platos térmlcos de una prensa normal es-

o tableclendo un aflanzamiento en’ sentldo'transversal en- cada37

gfextremo de esta ‘iezas medlante una guarnlclén constlt"da

'7fpor sendos fleaes de acero; respectivamente superlor e 1nfer10r,

',y en. anular la tenden01a al abombamlento 1ateral externo de <7f”

»21a madera medlante 1a anlicaclon en cada lateral de sendas ba~M
;“'15;‘5-"rras de’ nlerro superlor e 1nfcrlor al bloque a. prensar, aflanzan
’jFia;;'5 ;”)kT; .do estas barras por adecuada vuelta del flege, efectuando la
'1acclén prensora por acercamlento de 1os platos que Drogresa

'hasta el punto en que as barras de hlerro hacen tope, quedan-

‘do con ello la madera. comprlmlda en’ un: sentido segﬁn el mov1-ff“
20, :':mlento .de los platos de la prevsa. ‘
2 Un procedlmlento segun la anterlor re1v1nd1caclén, f

en el cual para obtener ademés una 1*gera compr981én en. senti-'"

“do lateral se nrooede a 1ntercalar entre las barras de hierro

‘men01onadas un perf11 en T que. presepte un frente plano ha01a

25, - 1la madera extrema de cada lado y que por el lado opuesto forma."




B 267154

D dos planos 1ncTinados & manera de cufia, quedando el ala de lay

B """*Tﬂsi'tu&da en’cre las dosuzbarras, »reciblendo presmn elésticaz
. por parte de” éstas Y 51rv1endo como tope Segun on 8r030r Duedéi“

: deflnir el espesor de la madera comprlmlda,/f o

5. Ur' proaedlmiento, segun 1as reivindlcaciones 1 y 2':

fs.;,{ B
?f'  e en elrcual para obtener el avance de 1a cuﬁa paraeaercer pre-ﬂ;
| E s16n lateral contra 1a cara e"trema, se construyen las- caras_,

| ﬁ%ﬂ adyacentes/de ambas barras de hlerro con el adecuado decllvei?“i

“en dependencla con-. la 11c11na01on de las caras de la cuﬁa mé-V*"

AR/vE.
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