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iiLa presente invenczén 88 refiere a unos perfecciona-“

) mientos ‘en la fabricacién de paredes prefabrlcadas. -;glilgfgglﬁf

Actualmente las fdredes Prefabricadas se obtienen den-“77;

ltro de moldes, dlrectamente tumbados en el suelo, los cuales,
 “§;j¥i§ny“foen esencia, estan formados por un cerco,'con la forma de la
, °rf;”pared, en el que se 1ncluyen cercos interiores para la coné;-;_ﬁ'~

w‘j tituci6n de los huecos de. la misma, dentro del cual se. colocan f
J“  Tlas materias cementosas@ asi como las matermas de relleno ° 7f:7

ifresistentes, siendo a continuacion recubierto con materia

16{”’  ”_Gementosa, que durante la fase de fraguadO es apisonada para o
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dar con51stencia al congunto.
Esta forma de actuacidn’permite la conseéuciﬁn de

1as paredes, 51n embargo adolece de una serie de defectos, ya i

que ‘la pared queda de aspecto rustico, por lo que no se pus—;,r T

den efectuar con’ 1a misma construccionea de ‘una cierta cali-

dad, ¥y si ello se desea o necesario recubrlla a continuacién R

. por su. cara externa de una cubricién en piedra artificial u

otra a fin de me;orar su aspecto y en su cara interna es. ne-

V,cesario un enyasado ulterior para evitar que aparezcan las de;

ficiencias de esta cara.

Bl obaeto de la invencion es precisamente ‘evitar estos

dos inconVenientes de forma que 1a pared quede completamente_~» e

” constltuida no solo en su cara exﬁerna sino tamblén en la in- ,

terna, sin que se necesiten ulterloras operaciones de afinado

de estas caras de forma que no as necesarie ni el enyesado de_~,

la capa interlor ni la adicién de piedras artificiales o revo-7;
ques en la cara exterior. ‘ :

bonsiste la invenc16n en dlsponer, en la primera fase ﬁ 
de moldeo y precisamente durante 1a preparacién del mlsmo, unaij
&émina lisa, antiporosa y de cualidades repelentes al cemen-“ fi
to, yeso 0 materia de recubrimiento debajo mismo del cerco, ‘
de forma que el moldeado se efectua sobre esta l&mina, 1a cuali:

es preferentemente de materia pléstica fléxible, facil de co-4

locar, 1impiar, y arrollar cuando no deba ser uaada, ocupando ;~';5

poco espacio. Esta lémina colocada dabaao mlsmo del cerco que-“”,;?

da perfectamente plana, procediendose a continuacion a la co-'fw

1ocacidn sobre la misma del cemento 0 yeso que no quedar& pe— o

” gado, como ocurria antas directamente sobre el suelo o pavi- }fx

mento, ye partir de este momento se procede a: la constituciéng?

T nozmal de la pared dentro del molde. ,_f ol
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- Para el acabado exterior de la pared y en operacidn’

- complementaria 86 prepara gravilla molturada o cantos fodados

en dimsensiones cla51ficadasg

Esta grQV1la o canto rodado es en el tamaﬁo deseado

Tmezclada con cemento en . proporciones variables o 4y_? o
.homogeneizada Iormando argamasa con este. ' '

| ':_ En la 51guiente operacién y cuando el elemento moloeadoft J
Aﬁtodavia esté humedo se extiende eata masa obetnida sobre la
vmisma Yy se apisona, de forma que quede perfectamente pegada :

*formando cuerpo con 1a pared moldeada.

A continuacion ¥ cuando todavia esté Eﬁmeda esta capa

' se procede a una operacién de lavado para la elmminacién del
 91emento cementoso que tiene en exceso, de forma que sobre la o

R superfJCie superior sobresale la gravilla o canto rodado.

Seguidamente se deja secar Yy cuando casi esté seco

,‘7 "se procede a un segundo 1avado con agua igual que el apterior,-"
"wjay si 10 requiere para la ohtencién de. una superficie brillan—rff“

”te se procede a un ﬁltlmo lavado con materia acida. o

| A partlr de este momento ge procede, cuando la pieza

[esta seca. a la normal oparaczén de desmolaeo.

En varlantes el sistema de obtencién de la cara ez-

Viterna de 1& pared se pueden obtener sobre la misma dibugos va- B
ﬂ ‘rios en 1os que 1& zona de gravilla aea discontinua y sobresal-iff_@
—": ga con resPecto al resto de esta cara externa. Para ello se ha»ﬁ
.  ;,previsto que antes de colonar sobre la pieza moldeada todavia jfi
wihumeda la capa superpuesta se proceda a tapar las zonas que no"w
.:';Edeban presentar esta capa de gravilla, de fonma que en el caso o

"de que se desee formar bandas paralelas de zonas sobresallen- E

yltes conteniendo gravilla es suficiente cubrir la pieza moldea- -

“?55539ﬁ!,,]vida con tlras de 1& anchura deseada y separadas entre sI a igual "




Se.

- dlstancia y dlspuestas paralelamente, cuyas tlras tengan como,fif
minimo al altura de 1a capa de gravilla a superponer. A con--
",tinuaclén se coloca la capa de gravilla que solamente rellena_b o

14 las zonas oue[quédan entre las tiras de cubriciﬁn y se pro- - ‘3
' vado.

‘z“)«dispuestos a tresbolillo colocando sobre 1a pieza moldeada
S i;;ﬂtodavia humeda ‘tivas unidas entre Y de cuadroe ‘en diagonal,
mlbs: unidos por sus vertices, y procediendo a contlnuaclon al re- e

Q’llenado de los huecos que quedan entre ellos de materia ce—'
_u;'contlnuacién al apisonado ¥y 1avado como en 1os casos anteriores. %

mente dos casos de varlacién para la consecuclon de dibuaos"
’“pueden obtenerse otros muchos variando la forma de 1as piezas o
%u“que se colocan encima de la pleza moldeada antes de 1a coloca- ‘

*'clén de la capa de gravilla.

4 vada a 1a practica en otras formas de realizaclon que difieran
f_fen detalle de la indicada 8 tltulo de ejemplo en la. deacrlpcién;
"[Podré, pues, construirse en cualquler fonma y tamaﬁo, ‘con los

'jfmateriales mas adecuados, por quedar todo ello comprendido en

cedené como-el caso explicado anterlormente al apisonado y la- ﬁ

Asimismo es posible obtener superfic1es con cuadros

mentosa conteniendo le gravilla o canto rodado, procediendo a Lk

. Es de tener ‘en cuenta que aunque se hayan 01tado sola- -

“la invencién, dentro de su esencialidad, puede ser 119-'
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7los que se ha previsto en unas operaciones de preparacién pre-,l ;

_"mOJ-deOo_»"' -

Hecha la descripeidn del presente invento, se declaran :

j de novedad ¥y propia 1nvenclon 1as siguientes re1v1nd1cac10nes.'v

1. Perfeccionamientos en la fabricacnén de paredes .

T prefabricadas, del t1po febricadas sobre superficie plana-ho-f”
~rizontal tal como el suelo ° pavimento con la colaboracicn dei]”
j'un cerco de cierre, que se caracterizan en dispoher sobre del j‘

f'suelo o pav1mento wa lémlna 1nterpuesta de material liso,  “’*

antlporoso, y repelente al cemento 0 yeso, preferentemente

_vmaterlal pléstico fléxible,-sobrevde laqual se'dispone el»éeril_
co eféctubndose a‘cbntinﬁacién dentro de 41, el moldeadd-nor¥"”"7

- ;mal de. la forma cpnocida, de manera que una vez el material

seco se desnoldea obtenléndose su. cara 1nferior correspondiente

"a la ‘parte interna de 1& construcc*én completamente lisa y sa-

2. Perfeccionamientos, segun la reivindlcacidn l, en

“via molturar gravilla y/o disponer canto rodado en medidas
1clasiflcadas, para que aunto con. materia cementosa adecuada B
%feh proporciones  1 variables - efectuar w amasado Y.
}'homogeneizacion para la constltucién de una capa a- disponer

'ffsobre la parte superior de la pieza moldeada antes de 5u des~vﬁ"

2 1. Perfeccionamicntos, segun 1a reivindlcacién, en

-

T los que se ha prev1sto eytender 1a masa obteana sobre la pie-,

;‘ za dispuesta en el molde, cuando todavia esté humeda de forma ¢?.f
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f.que con un apisonado ulterior forme cuerpo con 1a misma, obte-[”

2671 5

:fniendose una superficie plana sobresaliente que es. laVada en 3
'“su estado hﬁmedo, de forma que se éeparan los excesos. cemen~ S
'”;tosos, sobresallendo ‘al etterlor las partes de grav1lla y/o

‘~f canto rodado.-

4,5Perreccionamientds, seglin la reivindicaciGn'aa,'énfz'

. los.que se ha prev1sto que, una vez la capa superpuesta casi

:tbtalmenta seca, se proceda a un segundo lavado y en caso de .

'désear‘una superfic:e brillante a un eventual lavado con materiq'

1

'~.Lteriores en los que se ha prev1sto disponer sobre la pieza f:ﬁif
moldeada ¥ antes de la colocacién de 1a capa superpuesta con- ”9'
o 'v'.   teniendo la gravilla y/o e1 canto rodado de unas piezas de

B lelas, 0 piezas formando un cuadriculado a tresbolillo unidos

' 2de maga superpuesta recubre. solamente en forma parcial la

:Vécida, tal como‘acido clorhidrico rebaaado.A

5. Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones an- ,1

molde en forma de tiras debidamente separadas entre si y para- B

por sus . vertlces u otra forma adecuada de manera que 1a capa

R pieza moldeada constituyendo dibujos y siendo a contlnuacién

'apisonado y lavados.

. maquina por una sola de sus caras.-,'f'

| tratada, antes de su desmoldeo medlante el correspondiente

. ‘descriptiva que consta de seis hojas foliadas y escritas a 7'

6. Perfeccionamientos en la fabricacion de paredes
prefabrlcadas.'v i ‘

Segun se describe y relv1ndica en la presente memoria ;}v'

» Nadrid, a: 4 de Mayo de 1.961
OTECO, S.A. O
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