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"PhOCEDIMI"NTO PARA T FABRICACION DE POSTES DE HORMIGON-
‘ ABMADO" -

Sollcltante. D. ALBERTO MUNTANOLA TLY, de na01onalldad
o espaﬁola, domlclllado en MADRID, Arapi-
les, 19.- o

Ia presente 1nven016n se reflere, .Como indloa gu-

"N‘Qenun01ada, a un prooedlmiento para 1a fabricacidn de’ postesi_m

f~:de hormlgdn armado, obteniéndose como, resultado postes més R

'jllgeros y reslstentes que los fdbrlcados por los procedi—'*“'“

5. miéntos en uso.y;"

[ v



15, -

20, -

R |
A”’“] «semeJantee a los destlnadbs a, la fdbrica016n de tuberias del LR

,'armado se encuentra en la fabricacidn de posteso

una estructura suflclentemente re31stente.tj S '”; ';v

;,fimlsmo#materlal.

Asabldo que las plezas de hormlgdn sdlo trabaJan entuenas

'J-;condlclones cuando lo hacen a compresidn. El armado de las s
tpiezas de hormlgén medlante perflles de hlerro convenienteafi
'¥]:megora las condlclones de trabajo en el sentldo de incremen >f;1
‘tar la re31stencia 2 la. traccidn. Con ello la pieza de. hor- 1 ”
mlgén armado puede s0portar ligeros esfuerzos transversales'f31~

-»con relacién a los- esfuerzos principales de compresién.‘,,f

“Una ‘de lag’ ventaaosas aplicacionee del hormigén
 Ahora’ blen, siendo el peso un factor de gran impor-j’ﬁ
tancia por: afectar fundamentalmente & la economia del. trans—

porte, es convenlente reducirlo al minimo compatlble con

Obtenldo un poste de buenas caracteristlcas de- pesof*~'

'aﬂ{ 25',iilgy resistencia mecénica resulta ventajoso su utilizacién, sus

tituyendo a los postes de - otros materiales en uso. Tales son-
la madera y las estructuras metéllcas.vﬁ ‘ :
Respecto a las segundas el hormlgén no precisa los

‘plntados periodicos para proteger contra la corrosidn. ¥ con

‘H"respecto a la prlmerd 1& V1da media del poste de hormlgdn

"as muy superlor a la del poste de madera.

" Como ya se. ha 1ndlcado, -es esencial ala reduccidn

'jdel peso en los postes a. que Se’ v1ene haeiendo referencla y
se v1enen utlllzando para esto varlos prooedimlentos. Para. la.

fabricaeidn de- postes de revolucién se emplean Proeedlmientog ,

-




50,

55,

'ﬂfcon 1o cual el gruesorae la pare iés excesivo en la base,:5“

._, ,t1enen postes cdn_ébs interiormente huecos, con un grueso
. .ﬁ-de pared muy uniforme. SR S
B ,Ade l& aludida 1nvencidn, con referencla a los dibujos que:f

' fse acompaﬁan, en los cuales se representa, sencilla ¥y es-l

secciones por- las lineas II-II III—III ¥ IV-IV de la fig. 1.
.,oos 1 de dlémetro decreciente hacia la cima del poste, con
jlo que se forma el v&oio interlor escalonado.’ Con ello el
A“>ratrlz, pero los escalones formados lo alteran en un valor

o dlmensiones del poste.~~

_55;NN ;_

Pero la centrifugac16n tlene ‘el 1nconveniente de;

B 'pxoducir un vaclado central muy aproxlmadamente cilindrlcof o

_y dem391ado delgado en la coronacldn del poste.

Medlante ‘€1, procedlmlento de 1a invenc16n se ob-

A contlnuacién se haré una descripcién completa_f

'7:‘quemétlcamente, y s6lo. a titulo de eJemplo no llmitatlvo,f;? i

'_una forma de reallzaclén susceptlble de todas aquellas mo-f'kr

jdlflcaciones de. detalle que no. supongan une alteracidn fun

damental de sus caraoteristicas esenciales.‘,
Ln dichos dibujos. | |
la flg. 1l es un alzado, parczalmente se001onado,

.déjﬁn'poste'construido con arreglo a la 1nven016n.

Las flgs. 2, 3 y 4 ilustran respectlvamente las

De acuerdo con el ejemplo ilustrddo se forma el

énlma hueca del poste mediante los cuernos cilindricos hue— '

~grueso de material no o8 uniforme a lo largo de oada gene-:

oue no es necesario tener en cuenta Ffrente a 1as restantes

El cuerpo del poste esté integrado por la masa o

de hormigén armado 2 con las’ barras inter¢ores 3 en la di-




reccidn de las generatrices.,w

En el proceso de fabricacién interviene un molde

odnico o piramldal exterior, en cuyo 1nterior se centran

“"fpox medios adecuados 1os 0111ndros o prismas 1. be llena des+

3

LfﬁE;fﬁ se habrén colocadoten el molde, al‘mismo tiempo que los”cuer-

pos 1nteriores l las barras 3

Segﬁn las oonvenien01as de fabrica016n procederé

unas veces tomar las dlsp05101ones adecuadas para poder ex-

traer los cuerpos l cuando haya fraguado el hormlgdn. No

jf80; f obstante seré muohas Veces convenlente utilizar cilindros'i{"5

1nteriores cerémlcos, de: hormigén,_cemento, etc., que quedan

}if!f’i, VT‘_ : formando cuerpo en el 1nterior del poste, permltlendo asi :

. 1la supre31dn de la operacldn encamlnada a extraer los clta-~f“

"dos cilindros. | N S

o 85§;f,,-f" " En cualquler caso la. forma, materiales y dlmensio;-f:

- ' nesibodran ser varlables, y, en general, cuanto sea acceso-f
'E rlo h's secundarlo, siempre que ello no altere camble o modl— -
fique la esenclalldad caracteristica de la 1nvenclén.

:  5§0; f‘H£'7 : La Patente de Invenclén que s solicita en ESpana  :M

- pOr velnte aﬁos, segﬁn la vigente Leglslacidn, deberé recaer‘f

»sobre°.“PROCEDIMILNTO PARA LA FABRICACION DE POST“S “DE HOR~‘
T R MI(;ON ARI"IADO",v seglin las siguientes, .
T REIVINDICACIONES

“,“95, ?fﬂ' Ai >' 1a.- Procedimlento para la fdbrlcaclén de postes

de hormlgdn armado,'caraoterizado por obtenerse un énima




L f‘central, que ocupa total o parcialmente la longitud del

f:poste, medlante una serie de cuerpos prisméticos 0. cxlin-;f:f

12,§f'drlcos de dlametro decreclentt hacia el vértice superior,ﬁm

SR ;’f*jjlpo;Atalrededor de los que;forma un’ cuerpo el hormigén armado -

" que constituye,elaposte de conformaoidn exterior en tronco

,de cono o tronco de: plramlde; pudlendo disponerse la P°Ste_ e

y;;rlor extraccldn de los**uerpos interiores.ff

d ‘cemento;

'~ ”pos huecos,- cerémlcos, 0" estructura anéloga.

o 33.4'“PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE POSTE;
1100 DE HOhMIGON ARIADO" s

, Segun queda sustan01almente descrzto en la Pre";”ﬁ'wa
;fsente memorla que cénata de 01noo hogas escrltas a méqnina'
"fg'por une- sola cara, acompaﬁada de sus correspondientes dibu-
| jaos. el "_'"',_, kki " “"‘
Madrid, 4 de Mayo 196l L
_ D. Alberto Muntaﬁola Tey, ?j : 
A;iP P A
FﬁAchgc? /ggﬁ(:]A OABRERIZG>
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