 MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la. solicitud de una

“'por . VEINTE ... afos CEROCION]

s e = 1% .

do

el ':"

espaiiola.
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f{f  . La 1nvenclon a que se" refiare la presente Memoria constituya '

'!unos perfeccionamientos introducidos en los mandrinadores de bielas
| para tornos que permiten realizar cémoda.y facilmente el mandrinade

'-fdg bielas cbn alta préoisién,'rabidez'yveconomia.

';nador aooplable, al propio tlampo que - su funolonamlento.

lfto de la 1nvenclon en distlntas v1stas, dos de las oualas, la 1ﬂ y la
f 28 corresponden a. detalles 1ndependientes del mlsmo y las otras dos,

;figuras 35 y 45 a dos alzados del dlspositlvo acoplado sobre un tor-

-w (a) y (b) dlspuestos en forma de V ¥ en angulo de 45 , estando situado
! ‘
' uno’ de ellos, el (a), or POSlGlOn vertioal a la torreta del torno.

i
Lo

1 das, cuyos vastagos llenan divismones en millmetros y sus tambores E)

i
: Ivolantes para el maneao de los mismos.~
|
|
,’

i

una novedad 1ndustr1a1 con oaracteristlcas y ventajas que la hacen -
:merecedora del privlleglo de explotaoion exclu51va que por ella Se; |
-sollclta de aouerdo con las presorlpciones del Estatuto V1gente sobre
‘Propledad Industrlal de fecha 26 de Jullo de 1929, texto refundldo, u
publlcado el 3o de Abrll de 1930._: - - Al "TL

Segun el 1nvento, este -8e- contrae como su enunclado indlca a.

La descr1p01on se efectia oon ayuda de los dibuaos que se aoom—‘

ipana.n a base de los cuales se expone la estructura del nuevo mandrl-

En losg referidos dibuJos, se ha representado el mecanlsmo obJe~

,no " Madebistor ",

i«

Esta constltuido esencialmente el mandrinador, por dos brazos

Dos puntos (C) v (D) tipo torne, uno- & dereohas y otro a izquier+
d1v131ones en cent631mas .de millmetro, en ouyos extremos tlenen unos.~

En la parte posterlor, el mandrlnador t1ene un porta—coainete
(F) pard f133010n del ege cll{ndrioo mandrlnador (G) el cual esta pro—"
v1sto de una doble rotula (H) en su cola para enganche al ege prlncl-'

pal por medlo del plato un1versal del torno, y en su cabeza un aloaa—

,miento'cillndrico.interior,para oolocaoion de su porta—herramientas.
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‘ y el eje del puente entrando la parte guperior del eje buldn en el tor-| #

',ﬂ' sltua01on se hara de forma que la blela goincida aproximadamente en o

El tornlllo ds sugeo:g;'de la parte del eje de Eala esta oom—: ;M

} puesto yOr un tOrnillo (J), una tueroa de sujeclon para el mismo. en , 

Iala ranura en. T del brazo:(A), una arandela roscada (K) y un cono de

centraae (L) prOV1sto de cono . de aprlete especlal rasgado (M)
En 1a parte anterior lleva un puente en: forma de bisagra con su.;
cojlnete, cuyo centro esta 91tuado en. 11nea con el eae del mismo apa*'

' rato, para situaclon de la blela en el disposltlvo por medlo dal eje

. unldo al plato universal.: ;:f ~ _ e

La suaeoion del mandrlnador se reallza de 1a forma sigulente:  L'_”
‘“el mandrlnador propiamente dlcho ira suaeto altornillo de 1a torretauz;
porta—herramlentas (oarro del torno) (N) y su revulao;on de altura |
aproxlmada se realxza por medlo de cuatro tornlllos (P) ya que la

{ rotula resuelve las dlferenclas de altura y ellmlna 1as v1braciones.‘
E “El funcionamiento del oonJunto se realzza de la manera que se

describe a contlnuaclon:

Una vez colocada la biela en el plato universal, se desplazaté
nillo (J) hasta hacer contacto en la arandela plana roscada (K) cuya

el centro de su"ancho._ A oontlnuaclon se apretaran los conos’ tenlendahﬂ
1a tueroa de sugeomon del tornillo a la ranura en T del brazo vertl-
oal (A), llgeramenue apretada, se aprieta la tueroa que flaara el

tornlllo (J) en la altura correspondlente a 1a biela se marcaran con .
.los- puntos haclendo a mano. una ligera presion de tambores, una huella'”
-en los extrnmos del ouerpo de blela, que servira medlante la lectura

de sus vastagos y tumbores para referencia del centro de su interior.,; e

" 'De esta forma, se podra sacar la blela las veces necesarlas, f~%§
conservando siempre 1a mlsma pr601slon de centraae.
Uha vesz colocada ‘la blela con respeoto a las normas anterlores,

_estara completamente 51tuada en el centro del eJe mandrlnador,>proce—
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punto, 86 podra prooeder a su mandrinado oolooando el torno en maroha

4 .

o ‘ IR ' ' AV IR N SR
‘ dlendo a continuacion de. embrldar la ro’cula %bi% en 8U oola, al vla—", i

to unlverSJl del torno y colooando el porta—herramlentas en el alo-

jamiento clllndr1oo del eje con su cuchilla oorrespondiente puesta ar'fﬁ°'

que transmltlra el movimiento c1rcular al eja mandrinador y el des—

matico oa mano.,‘“'u

Una vez puesta la biela, e colocara el plato de centraje y se o

desplazara medlante su blsagra en un angulo de 90 para el faoil ma~'551

" nejo: de aparatcsdehedir y colocaclon del porta—herramlentas.ﬂf~”‘

renciar las huellas marcadas por puntos, puesto que asi asegura 1a‘,_?.

facil realizaclon de ‘las mismas y su gran preclslon. Por el fa011
embrldaae de la parte superior de la biela, por su oono ralgado en U.
Por la facil colooaoion de la biela por nedio del puente de centraae
y por la alta preoision de sus porta—herramlentas. A :
v ;Por'Su'esﬁecial,impsrtanda, ﬁeiécen deétapaise las Qenfajgsff 
sigqienﬁess o | - .
"Bl mandrinador se puede emplear en toda clase de tornos.
'ANo es heceSario quse el toiﬁo eéts en perfectés condicioneé‘de :

aguste, ya que dlcho aparato salva. por si mismo este 1nconven1ente.

Elimlna toda clase de v1braclones que pueda producir elinrne

por desajuste, por medlo de la rotula tansmlsora de mov;miento clrou— S

lar, puesto que el aparato os ol que real1za el trabaao de mandrlnado"

Raplda 31tu301en dn blelas en el mismo.
Puede mandrinar‘diametros sumamente reducidos, lo cual da como

ventaaa el poder mandrlnar el alo;amlento del eae del plston.

Hecha la descrip01on precedente, hemos de anadir .que losdetalleT

de realizaclon de la idea expuesta, pueden variar, sin que por ello

_cambie la esencia de la 1nvenqipn que es la que se.desprqnde de los

Aplazamienta longltudinal medlante el carro:de dicho torno, blen autoﬁ"

Destaca esencialmente el aparato desorito por la forma de refe— .
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: bre las r91v1ndlcaclones sigulentes:

Afuno de los cuales queda vertloal a la torreta del torno propiamente
o "5"dloho.:f;_ ' ”

' “‘caracterlzados porque estan oonstltuldos esenoialmente por dos puntos

‘ van div131ones en mlllmetros y gus tambores d1v1s;ones en centesimas[v_

f; de aprlete.

Afcaracterlzados porque estan constituldos esencialmente ‘por dos brazos i

:$Iranurados, colocados ‘en. forma de V y con una aoertura angular de 45 3 7{\

'tlpo torno, uno a derechas y otro a 1zqulerdas, ouyos vastagos 11e—>:“

-'de millmetros; estando provmstos en sus extremos de volantes de mane;t

una doble rotula dlspuesta en su cola, pare engancha al eae principal
”drioo 1nterlor para colocaomon de Bu porta—herramientas.}v-'
,céracteﬁzados’porque estéan constituidos esencialmente por un tornille|

T un tornlllo propiamente dicho, una tuerca de sujecidn para el mismo‘

“en la ranura del brazo vertiaal descrito en la re1V1ndlcaclon 15, unaT

parrafos que anteoeden v la que s reiv;ndlca en la 51gulente,ff"
| N o T 4 |

En resumen, 1a Patente de Invenclon que se soliclta reoaera so-v"

15 : PLRFECCIONAMIENTOS EN MANDRINADORES DE BIELAS PARA TORNOS, -

24.-. PERFECCIONAMIENTOS W MANDRINQDORES B BIbLAS PARA TORNOS ?f.

ST PERFhGCIONAMILNTOS BY MANDRINADORFS DB BIhLAS PARA TORNOS_1.£*%
°ara°terlzad°9 POrQue estan constltuidos esenclalmente por un porta——h

coainete aooplado en el eje cil1ndrloo del mandrlnador por medio de f

por. medio de un platc universal y en su cabeza un aloaamiento oilin-

'”45.— PERFDGCIONAMIENTOS EN MANDRINADORES DE BIELAS PARA TORNOS,x

de suaeclon de la parte del eae de biela, el oual esta formado por

arandela roscada y un cqno de cantraae provzsto de un oono rasgado

5 PERFECCIONAMEENTOS EN MANDRINADORES DE BIELAS PARA TORNOS." 

aracterlzados porque estan oonstltuidos esenoialmente por un puente

‘en forma de blsagra provisto de ooglnete, cuyo centro eeta 51tuado




»Aeﬁilinea con el eje delxmisme éparato y Qué tlene por misidn lﬁgrar
la situacion de la blela en el aparato por medio del eae unido al

“fq‘,plato unxversal.’ Tﬂﬁ;, _-,:"p””l‘ y

ot 'fsi“‘n; 'fA: -1_,: 4 6%.— Se rexvzndloa por ultlmovcomo objeto sobre el que ha de

| :mrecaer la Patente de Inven01on que se soliclta. ," PERFECCIONAMIEN~

'“TOS EN MANDRINADORES DL BIELAS PARA TORNOS ",

Todo oonforme queda descrlto ¥ reiV1ndlcado en la presente me—

kmoria que consta de seis paginas mecanografiadas ¥y dibujos adguntos..vfff

Madrld, 4 de Mayo de 1961
ALFONSO UNGRIA
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