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'MEMDRiA DESCRIFTIVA
para solicmtdr _ ~;‘

P A T B N T E D L I NV E N ¢ I O N

-en.._

E S P A N A
o R por VbINTE anos' ) . - 7
" & noubre de W V. PHILIPS‘ GLOEILAMPENFABRIEKEN entiaadf~7”':
holandesa, establec1da en hmmasin@el 29, Eindhoven, Holanda,

fa‘i o por ‘ o .
| ,"DISPOSICION PARA SEPARAR POR LNFRIAMIENTO bV ESTADO SOLIDO

CONSTITUYLVT b DE UNA MbZCLA GASEOSA"

,‘~;,:a-1f; "f\_j_,r La invcnclon se. reflere a una dlSpOSlClon pars se-”

%ﬁ;f;fi'; {l~;parar por enfrlamlento, en estado SOlldO, constltuyentes de

= :ff;gjf'una mezcla gaseosa. 

_ A menudo es deseable, por egemplo en una instalacionf.vﬁi.
'ffr5001onadora de alre y en refrigeradores de 5&3 frlo que :

j'son‘capaces de condensar gas sobre sus caoezales que asumen

vuna temperatura muy baaa, llberar a la mezcla éaseosa sumi-. .
"nlstrada antes de su, fra001onam1ento o condensaomon, de

k-jconstituyentes tales cowo Vdpor de agua y dloxido de carbo~ B

kiflO q”

'ndg que durdnte el enfrlamlento son separados en la iorma




de‘hieloib nie?e a fémperéturastucho nés altés que aquéllaé
‘en qué tiene 1ugar el'fracdionamiéhfo 0 condénsaéion;'cdns-
tituyentes que pueden ser molestou debido & que ellos pue—_
o y'den obstrulr los conductos, tales como aquellos de los in=

5 b*?"tercambladores de calor, o pueden contamxnar el condensado,"

Py

vjque por eaemplo en el caso de alre llcuado, se pone de mani—:?

vm'flesto ‘en_una- turbledad 1ndeseable.' | ‘

. Para este fin, se han desarrollado varlas dispési-f“
ciones.

Por eJemplo, es conoclda ‘una disp05101on para ge-

parar por enfrlamiento en estado solido, constltuyentes de -

‘nuna mezcla 5aseosa, ‘en que un soporte que permlte pasar el

,,gas, tal como un tablque de malla, es dlspuesto en el fluao

. de la mezcla gaseova, soporte que esta V1nculado & un dls-

T  15~;;:;posltiV0 enfrlador de modo que los constituyentes son depo-
- ksitados sobre el soporte en la-forma de nleveo o

] Con tal dlsp091elon, sorprendentemente, resulta

;oue es p051ble constztulr una capa oonstantemente orecmente

de nieve sobre 1a malla en una dlreccion opuesta a 1a dlrec-,'

elon de fluJo del gas que debe ser purlflcado, eapa que per- R

_ manece tan porosa que aun con un espesor muy con31derable,'f”

lila re91sten01a al flu;o del gas & traves de la" capa de pie=~ .

‘ﬂ;'ﬁ.f;*'f{fve permanece por deoaao de un valor razonable. Los consti~i

"',tuyentes que deben ser separados entonces son depositados_i

_}no solamente sobre la capa de nieve, 31no tambien en la caw SR

’*pa,231n embargo s1n obstrulrla 1nmedidtamente,

 '11dad exlste solamente cuando el tablque que deaa paear el
"T'gas, que & contlnuaclon sera llamado "malla“ por razones de

.QT%f’brevedad, s satlsfactorlamente enfrlado. Por lo tanto, debe fif“”




.
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L toso

j constantemente cre01ente de nleve provenlente del éas suml-'

"01on del gas.

i .

S & pa

sl I12 Z
reallzarse una transferen01a continua de frlo dlferente
entre una, fuente de frio desde el gas, mlsmo y e malla,
de modo que temblen_en la capa de nleVe:en “todo su espe-—

sor, es mantenido constentemente un gradiente de tempera-

© turge

Es conocido soldar la malla a blooues o varlllas
de mauerlal buen conductor, v1nculados con una fuente de -
frlo, 0 por eJemplo, los canos enfriados por 5dS llcuado, y Le::l];
sumerglr un borde de la malla en una capa de. lloulao con
un punto de ebulllclon baao, tdl como gas licuadoo,

Se enoontro que resulta muy d1f1011 enfrlar una

'sgbérflcle grande de malla uniformemente en»todos 105,Pun"’

- - La invencion provee una congtruccion simple para -

V lﬁgr?blo:r

‘De acuerdo con la 1nvenc10n, el 50porte estd cons—n

tltuldo por ung tlra arrollada con aberturas, que deaa pasar . ;.

| el Cras, por eaemplo, una tlra de malla, estando v1noulada

una superflcle termlnal,del rollo con una fuente de frlo y

tenlendo lugar el sumlnlstro de gas en la direcclon de la"
llnea central del rollo, mlentras que el gas puriflcado es- kalgi‘gé
retlrddo lateralmente & traves de la tlra arrollada. o )

En la superflcie termlnal del’ rollo no v1nculada N

oon una fuente externa ‘de frio, se forma una eapa porosa

' nlstrqdo en una dlrecclon opuesta a la dlrecclon de 01rcula-

En una r93112301on'de acuerdo con 1a 1nven01on,
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1lla que son mas érandes que el rollo y que estan dlspues~‘-'p

. flesto en. la estruetura de la capa de nleve formada. hnton—
 ces, al prlnclpio, son . dep031tados sobre dlcha superficie
" term1nal crlstales muy grdndes de nleve, crlstales que per—;V-?:'
frmlten un buen pasaae del gas e 1niclan la form301on de nleve

“-de-manera excelenteo_f"‘

‘f,mente como . sea p051ble, no es necesarlo conectar la malla e B

v1c1on con001da.
';reallgaclones de una d159051010n de acuerdo con la 1nven~* |
cione o :
fnal de 1a ‘malla arrollada. ¢fJ" :

 “?usa una Jaula Clllndrlca 1 de malla,

festa dlspuesto en un ba o de gas licuado. La Jaula 1 esta

'Prefe“nﬂtﬂment ey fartes tales oomo capas de ma- :»

jtas y arrolladas entre sus capas de malla, sobresalen de
la superflcle terminal que recogen el: flugo. o

Esta construcclon tlene la ventaaa que en el co~‘ 
mienzo de la sepdra010n de nleve, el cas sumlnlstrado ea
Satlsfactorlamente pre-enfrlado antes oue choque con la su-

perflcle termlnal del rollo. Esto tamblen se vuelve manl-_

La dlspos101on de acuerdo con la 1nven01on tlene

la gran ventaaa que, & fln de enfrldr el gas tan. unlforme-

una fuente de frio, por eJemplo medlante soldadura.
| La 1nven01on ser¢ expllcada mas detallddamente
con referenc1a al dlbugo. |

Ta figura 1 ilustra esquemé icamente una construc—

La flbura 2 muestra el prlnclplo de la 1nvencion.*‘

- Las. flguras 3 ¥ 4 ‘son. oortes longltudlnales de

La f¢éura 5 es una Vlsta de una superf1c1e termi-

En ld construc01on con001da de l¢ fléura 1, se

cuyo borde 1nfer10r
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. es extraldo calor deade esta varilla o canos y el bloque 4 ;fi  ’

purlflcado, nuevamente esta 1ndlcada por . las flechas L y

la dlre001on de sallda por 1as fleehal g.‘
o no Duede ser faCllmente reallzada en 1a practicao

': nido arrollando una tlra de malla 0 mdterial diferente

rlal con excelnntes propledades conductoras de calor, tal

como. cobre, por eJemplo por medlo de soldadura- Por edemplo,vx-*i"

por el hecho que ellas estan vinculadaa con una fueate de
frlo, tal como el cabezal frlo de un refrlgerador (Ver la
flecha ). Los cafios 3 tamblen pueden ser enfrlados por me—i
le del 11quido de punto de ebulllolon baao oontenldo en
ellos tal como gas 11cuado° El gas que debe ser purlflcadol
es gumlnistrado gn:la_d1r9001on de 1a flecha p y es condu-
cidd hacia afuera a tfavés'de"la malla‘én la diféoéioﬁ de
las flechas g. Sobre la malla 86 forma una capa porosa 10
de nieve de cre01mlento constante en una dlrecolon opuesta
a la direccion del flujo del das. Todo esto es con001do-

_ e ‘ El 1nventor fué ahora 1nsplrado por la 1dea que,T :;;
a fln de meaorar un enfrlamiento muy unlforme de la malla
en toda la superflcle seria ventaaoso ublcar la malla 1
con un gran nmero de mlembros 5 unlformemente dlstrlbul-”'
dos en’ toda 1a sunerflcle en’ ‘un bano de llquldo 2 de punto
de ebu11101on baJo (ver flgura 2)

La direcolon de suminlstro del gas que debe ser

Tal constru001on que por lo demas s muy eflcaz,ﬁ

.

Sln embargo, el mlsno efecto favorable es. obte- ’

que parmlte pasar el gas, tal -Gomo . una placa o lamlna per-
forada, para formar un rollo 6 (ver flguras 3, 4 ¥ 5)e

_/*'fff”< Una superf1c1e terminal 6A de este rollo, es en"»ifi:



10

1,15

‘?irlada en toda el area, en 1a”f1wura 3,'por eaemplo por mediﬂ

de an baﬁo 2 de 1iquido de punto de ebullielon baJo, en la

= vuelve ahora unlformemente fria en toda su area.

Sobre esta superficle terminal se d99031ta una’

j'capa de nleve ‘en la d1recc1on de la flecha g cuando es suml-'

nlstrado gas,

- El gas es retlrado lateralmente a traves del ro-_f

' llo 6 en 1a dlrecoion de las flechas Qe

S Como se ha establecido precedentemente, se compro-f
bé que’ o8 muy eflcaz 1nsertar oa ol rollo, partes por eJemplo:'
capas mas grandes de malla 8 qpe sobresalen de la superficie‘

tarmlnal del rollo sobre el cual se forma la capa de nieve

' de los oontlngentes separados. El fluao en el espacio. colec-“_
"tor dentro del tabique 9 puede tener i caracter muy esta-

krbleo o

La flgura 4 muestra, por ‘asi decir la oonstruccionf;.

' inversa de la fig gura 3. La ultlma tiene lg ventaga que duran-g-

te el desoongelamlento del seoarador para ellmlnar la capa,i'“

de” nleve formada, la fuerza de gravedad coopera en el des-'

jﬂprendlmlento de la capa de nieVe 106

Esta sollcltud, que corresponde a lsa presentada

;;en Holanda, el T de mayo de 1960 bajo el numero 251 343,
25
T tuto. sobre Propledad Industrialo

se acoge a los” beneflcios del articulo 51 del v1ﬂente Esta—
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19.-»lep091c¢on para qeparar por enfrlamlento,;f*“

,;en eotado sollao, constltuyentes de una mezcla ga eosa,
©o.en. que un soporte que permlte pasar el gas, tal como un

 *,vtabique ae malla esta dlspuesto en. el f1u10 de la mezcla -

gaseosa, soporte gue esta v1nculado con un dlqpos1t1vo

'enfrlddor de modo que los constltuyentes son dep091tados  

sobre el soporte en forma de nleve, caracterlzada -por. el

hecho que el soporte esta conqtltuido por una tlra arrolla—

da con aberturas, Que permlte el paso del,gas, por ejemplo

uné tlra de malla, estando conectada una superficie termi-'

nal del rollo con una fuente de frlo y tenlendo lugar el

‘.1sum1nistro de gas que - debe ser purificado a lo largo de la-“'
f~linea central del rollo, mientras que el gas purlfluado

’ es retirado lateralmente a trdves de la tira arrollada.vr'

29.— DlspOSlclon de acuerdo con la relvindlca-f'

‘01on 1, caracterlzada por al hecho que una, superflcle ter-ﬁﬁf
-;mlnal ‘del- rollo ge extlende en’ un liquldo hirv1ente, tal

“como gas 1lcuado.

390~ Dlsp031clon de acuerdo con la relv1ndlca—

c1on 1 o 2 caraotermzada por elnhecho qpe partes tales

.como capas de malla que son- mas grandes que el rollo, so- f

bresalen desde 1a superflcle terminal del rollo recolec-

. tora del fluJo. _ - L SR j : ; .

49.- D130081610n para separar por enfrlamiento
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