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La presente invencidn se refiere s un dispositi-

vo de acoplamiento por ajuste a presibn, uno con otro, de
dos elementos de tubos, en general de secciones iguales,
¥y cuyas paredes son relativamente delgsdass respecto a su

dismetro. El extremo del tubo considerado como macho, y

el del tubo hembra, que deben ajustarse uno con otro, son ,]

respectivamente, escsrisdo cdnicamente y aschaflsnado en

bisel, antes del sjuste. :

L d
-

Este dispositivo puede ser ventsjosamente utili-

zado para acoplar basrras transversales sobre un armazdn lond

®e

gitudinsl, por ejemplo para la realizscidn de barandillsg-..

o de escslerss., Puede también utilizarse para el acopla-

mientd de muchsas otras piezss solidariss respectivamente
de elementos de tubos machos o0 hembras. Pueden sacoplarse
asi psneles destinsdos a diversos usos, la construccibén
de edificios por ejemplo.

El scoplsmiento de tubos, sensiblemente~de las
mismas secciones, por ajuste a presibén, es conocido por
diversas patentes. Psra poder contar con un scoplamiento
especialmente resistente, la FR. 2 356 465 preconiza in-
sertsr, en él nmomento del ajuste, el tubo considerado como
hembrs en una matriz indefdrmaple, que impide cuslquier
dilstacidén de dicho tubo.

El objeto de la presente invencidn no es resli-

zar un gcoplamiento en que el tubo considersdo como hembra
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sea insertado en una matriz indeformable, en el momento

o

del ajuste a presidn, tal como se preconizs en la patente
FR, 2 356 463, Su objeto es realizar un acoplamiento en

que la dilstacibdn del tubo hembra es limitads localmente

por autozunchado del tubo en un anillo de reducido espesor

Y de dimensiones interiores igusles a las dimensiones ex-

- ¥
ol

teriores del tubo sumentsdas en uns pequefia holgura. Esta.

holgura pernite uns f4cil introduccibdn del tubo hembrs en .

el anillo sntes de la operscidn de acoplsmiento. Esta ih- .4

seo o

troduccidn puede ser mis o menos profunds. Puede aplicarse |

el anillo sobre el tubo hasta la parte cilindrica, o de—.;:'

jarlo al nivel del 4nima cbnica.

En el curso del ajuste del tubo mascho, el tubo

hembrs se dilatas al nivel del snillo, hasta que se encuen-
tre zunchado en éste. Por este medio, puede acoplarse una
pileza solidsria del tubo macho tanto con uns piezs solida=-
ris del tubo hembré, como con ung pieza solidsris del sni-
l1lo. El1 2nillo puede asi ser solidario de una chspa plana
o de un perfil. Incluso puede considersrse el borde de un
o;ificio perforado en una chapa o un perfil, como un anillo
solidario dél resto de las chspas o del perfil.

Los tubos, asf{ como el anillo, pueden tener una
forma de revolucibn, pero pueden asimismo tener una forma
cilindricé de cualquier seccibn, tal como eliptica o rec-~

tangular.
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Antes del scoplsmiento, puede mecanizsrse salre-

€

dedor del tubo hembra, al nivel en que debe encontrarse
el snillo después del acoplamiento, una ranura de altura
al menos igusl al espesor del anillo. En el curso de la
dilstscibn del tubo hembrs en el momento del'ajuste del
tubo macho, el anillo se encuentrs embutido en la rsnursa.

Si la holgurs radial J entre el tubo hembra y

el snillo es relstivsmente importante, mientras que ls ra-:

nura es mecsanizads con uns profundidad p, de tasl modo que

¢oa g

J+p>E, siendo E el espesor del tubo, se obtiene un aco-,

plamiento de rotscidn slrededor del eje de los tubos. El ,.:

snillo girs libremente en ls ranura del tubo.

La invencién puede ser utilizada, por ejemplo,’ "
para acoplar barras sobre un perfil tubular, perforado por
orificios disspuestos a intervslos regulares, que correspon-
den sl espaciamiento de las bsrras. De este modo pueden
fabricarse econbémicemente barsndillas o escaleras.

La invencidbn sers mejor comprendids, por ls si-
guiente descripcibén de algunos ejemplos especiales, ilus-
t;ados po; las figuras snejas.

. La figura 1 representa, en gorte, una barra que
es presentada frente s un orificio de un perfil, un casqui-
1llo de bocs hembra se encuentrs ys en su lugsar en el orifi-
cio,.

La figurs 2 represents los mismos elementos que

I'.
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la figura 1, después del sjuste s presidn del extremo de

la barra en el casquillo, que se encuentra zunchado en el
orificio del perfil.
La figurs 3 represents ls misma barra y el misnmq,

perfil que en la figura 1. Uns ranura ha sido mecanizada

alrededor del casquillo, sl nivel del orificio del perfil..
1
La figurs 4 represents los mismos elementos que< |

la figura 3, después del ajuste a presibdn del extremo de ,;

o--ﬂ

La figurs 5 representa los mismos elementos que: .

13 barra en el casquillo.

la figura 2, pero s mayor escala. ELl casquillo es 1largo .ts.

y excede del orificio. .

- <

La figurs 6 represents un acoplamiento por ajué-'
te, en el caso en que el casquillo es corto, y cuando la
parte escarisda cbnicamente del casquillo se extiende s am-~
bos lados del orificio del perfil.

En ls figura 1, se observa en corte un perfil
tubular (1), un casquillo (2) y el extremo de una barra
(3). Ei casquillo (2) de longitud I, ligeramente superior
al espesor del perfil (1), ha sido cortsdo en un tubo de
aluminio de didmetros 16/18, idéntico al tuvo del que se hsa
obtenido 1la barras (3). =1 cssquillo (2) es introducido eh
el perfil (1) por un orificio (4), que tiene un didmetro
igusl al dismetro exterior del casquillo (2), asumentado

por uns ligera holgurs J; en este caso, j = 0,1 mm sobre
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el radio. Un extremo (5) del casquillo (2) estd escariado
cbnicamente sobre una longitud 1, formsndo con el eje un

énguloti del orden de 72. El extremo correspondiente (6) .

LE

de la bsrra hs sido achaflanado en bisel, segin un mismo
dngulogd . El casquillo (2) y el tubo (3) tienen, de ester*
modo, en sus extremos, paredes tallsdas en bisel, propor- ¢

cionando formas machos y hembras complementariss, destinge-

das a facilitar su ajuste posterior. .

do F. El casquillo (2) choca contra el fondo del perfil . .
(1), ¥y se hs dilatado globalmente con 1la holgura 2J, ent%&:
el casquillo (2) y el orificio (&), habiendo sido impedido
de hacerlo en masyor medida por su zunchado en el borde del
orificio (4). Este bloqueo mantiene firmemente scoplado
el casquillo (2) en el perfil (1), mientrss que 1la bsrra
(%) ests acoplada al casquillo (2), por un sjuste a pre-
sibn con contraccibén. Zste acoplamiento es muy resisten—
te, de forma andloga a2l descrito en la patente FR.
2 356 463,

En 1alfigura %3, se observa un casquillo (2'),
muy semejsnte al casquillov(E) de las figuras 1 y 2, ajus-
tado en un perfil (1), idéntico sl anterior. El casquill§

(2') tiene la misms longitud L, y los mismos dijdmetros in-~

terno y externo de 16 y 18 mm, que el casquillo (2). Ia

En la figura 2, la barra (3) ha sido ajustada z-*{"

presibn en el casquillo (2) por desplazamiento en el senti{,
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Gnics diferencis entre el casquillo (2') y el cssquillo
(2) es 1la ranura periférics (7) de sltura h = 2,5 mm y
de profundidsd P = 0,2 mm, 8l nivel del casquille corres-
pondiente al orificio (4) del perfil (1). El espesor e de

la pared del perfil (1) es de 2 mm.

X XY

En 1la figurs 4, el extremo de una barra (3), .

idéntics a la anteriormente descrita, ha sido ajustado a-

presidn en el casquillo por desplazsmiento en el sentido .

F. En este ejemplo, el cssquillo (2') ha podido dilstar- )

LY ] -.

se 3l nivel @del orificio (4) en 2j + 2p, o ses en 0,6 mm,

gracias a su ranura (7). Su didmetro interior hs pasado ,,
. &

esf de 16 mm a 16,6 um, mientras gue el didmetro interio¥

o N
o

-

d de la barra (3) se ha estrechado en la parte ajustada::"

al valor d', del orden de 14,6 mm. El tubo (3) ests sbli-~
damente spretasdo en el casquillo (é') sobre sensiblemente
toda la longitud 1, mientras que el casquillo (2') se en-
cuentra sélidamenté embutido en el orificio (4) por su
ranura (7).

Se observs ficilmente que, si j + p> E en que,
;in émbargo, i< E, el cssquillo (2) se solidarizs con el
perfil (1) por embuticibdn en la ranura (7), pero gira li-
bremente slrededor de su eje. Se ha realizado un acopla-
miento de rotscidn del perfil (1) con el casquillo.(Z)

y el tubo (3).

Pueden realizarse tubos hembras, cuys parte es-

Yae hd

o »

xl

\d
p
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cariada cdnicamente (5) se encuentra s diferentes niveles
respecto al orificio o snillo (4).

Como se represents en las figuras 1, 23 5, el
casquillo (o snillo) hembra (2) puede sobrepssar amplis=-
mente el orificio (4), es decir, en una longitud sl menoq'
igual a la longitud 1 de su psrte escarisda cbnicamente is

(5). En este casso, la parte del tubo (2) delsnte del ori-~ ,

..C ﬂ.

Ticio (4) no es mantenida, y se dilats sensiblemente en e},

espesor £ de la barra (o tubo) macho (3). Esto es especig}?

mente visible en la figurs 5. * s

re

Al nivel del orificio (4), el casquillo (2) es.s.

AR

zunchado, y no puede dilatarse; la barrs (3) debe, por al .

o."
contrario, contraserse en un valor £ = E-j sobre el Tadio.

Mas 3ll3 del orificio (4), el casquillo (2) no queda ys
sostenido y.puede'dilatarse libreménte bajo el empuje de

ls barra (3), pero ésta ha sido estrechads al paso del ori-
ficio (4). La dilstscibn del casquillo mis allsd del orifi-
cio (4) es pequefla; corresponde sl retorno eldstico del
tubo, ssimismo con un ligero recalcado del metal. I'ara

una mejor comprensibn, la dilatacién ha sido representada
de forma muy exsgerada en las figurass 5 y 6. Se comprende,
no obstante, gue el hecho de que el éasquillo (2) sea dils-
tado, incluso de formé minims, a ambos lados del orificio
(4), ssegura un excelente enlsce entre la barra, el cas-

quillo y el orificio.

.
. N

¥
v

epe

4
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Ls bsrra macho (3) es estrechads al nivel del orificio

En 1s figurs 6, la parte escariada cbédnicamente

(5) del snillo sobressle del orificio (4) s smbos lados.

(4), pero permsnece cilindrica més alli. Se observa que ..
el casquillo (2) est3 netamente dilstado a ambos lados del.|
orificio (4); se consipgue uns excelente firmeza de este |

L

casquillo en el orificio (4). Ls barrs (3) solo se ha con% ;

L4

traido en ' inferior a € . .

Sobre un mismo casquillo (2), pueden realizsrse,, |
variss ranuras (7) sucesivas, y acoplar varios anillos o : .
e

paredes (1) por sus orificios (4) parslelos, o

-
L)

Este dispositivo de acoplamiento puede utilizata 4
se péfa otras muchas reslizaciones que las de barandillaé o
y escaleras. De este modo, una serie de tubos machos (3)
puede ser solidaria de un panel de tabique y elementos
de perfiles (1) o de anillos (2) empotrados en otro psnel.

Al decir éue los dos tubos (2) y (3) tienen
"sensiblemente" las mismas secciones, se significs que es
posible gﬁilizar sin dificultad, por ejemplo, una barrs

(3) de dijmetros 16-18 mm, con un casquillo (2) de didme~

tros 15-18 mm, o a la inversa.

N | l6)s” Am. ')"8" A
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REIVINDICACIONES

L

Los puntos que como caracteristica de novedad se

presentan para gque sean objeto de esta solicitud de Modelo

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1los que se re- |

cogen en las reivindicaciones siguientes: e
18,- Dispositivo de acoplamiento por ajuste a - =~

presién, uno con otro, de dos elementos de tubos de mate- =

4
s & o

rial similar, tal como aluminio y otros metales, siendo es=

wrn M

tos tubos de iguales secciones y de paredes delgadas respec-

. ]
to a su didmetro, estando el tubo considerado como macho = ed

LI

- L ¢

achaflanado en bisel, y el considerado como hembra, esca=--{

hd L d

riado cOnicamente en sus extremos respectivamente opuestos., {

caracterizado porque el considerado como hembra es previa-
mente introducido en un anillo u orificicg dé pequernio espe-
sor, y cuyo didmetro interior es igual al didmetro exterior
del tubo aumentaao en wna reducida holgura j.

28.~ Dispositivo segun la reivindicaciébén 18, ca-
racterizado porgue unha ranura, de altura correspondiente
al espesor del anillo u orificio, estd mecanizada en la -
periferia del tubo hembra, en el emplazamiento del tubo
que dépe encontrarse al nivel del anillo u orificio.

38,~ Dispositivo segin la reivindicacién 28, ca-
racterizado porque la profundidad p de la ranura es tal,
que jJ + p 7E > j, y realiza asi un acoplamiento en rota-
cidn,

48 .~ Dispositivo segin las reivindicaciones 22

6 38, caracterizado porque el tubo hembra lleva varias ra-
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—-nuras sucesivas, y porque varios anillos paralelos estép
acoplados sobre el tubo, |
' 52,~ "DISPOSITIVO DE ACOPLANIZNTO POR AJUSTE A
PRESION, UNO CON OTRO, DE DCS ELELENTCS JE TUBOS DE KATE-
RIAL SIMILARY, |
Tal y como se ha descrito en la Nemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pé: |
ra los fines que se han especificado, .
Esta Memoria consta de diez hojas escritas g . y

mhquina por una sola cara,

Madrid, 1111362

e LY
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