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La presente patente de invenoión se refiera a 

mejoras en l a  consbruooión de dispositivos para la fabrioaoión 

de bolsas soldadas a partir de tnbos de p lastico , de aplica *- 

oión lo mismo s i  es p lástico  de polivlnilo p lastifioad o , que 

s i  se trata  de cualquier otro tipo de p làstico , mediante cu ^

y os dispositivos mejorados se elimina l a  necesidad de u t i l i  - 

zar máquinas s oldad oras de mayor f  recae no la , y permite rea li -  

zar soldadaras de mayor longitud, om menores perdidas que en 

io s  métodos oonooidos hasta l a  fecha.
Cono es sabido, son numerosas la s  dispostciones 

existentes para l a  obtención de bolsas o almohadillas de p lás 

tico  llen as de diferentes líquidos o sustancias pastosas, ob -  

tenidas por soldadura y corte de diferentes porciones, a par -  

t i r  de un tubo lleno de este líquido.

El procedimiento olásico para l a  preparación de 

esas bolsas, oomprende el llenado de un tubo de polivinilo o 

de otro p lástico , oon una sustancia líquida o pastosa, y a 

continuación este tubo es alimentado a l a  máquina de soldar, 

l a  cual, a distanoias determinadas, suelda y confecciona por 

lo  tanto unidades de eustanoia envasada en p lástico  en fonna 

de bolsas o almohadillas*

Mediante la  disposición a que nos referimos, se 

consigue la  soldadura del tubo de p lástico lleno de sustancia 

a envasar, pero sin  que exista sustancia alguna en el in terior 

del tubo, en la  zona en donde tiene lugar l a  soldadura*
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¡ El dispositivo consiste en un meoanisno de mate-

¡ r ia l  a islan te : fenoplastos o laminados de vld iio , por ejemplo, 

i acoplado a l  electrodo superior de l a  máquina soldadera, que 

! actúa de elemento separador de la  sustancia contenida en el 

tubo que va a soldarse, apartando esta sustancia de la  zona 

! en donde tiene lugar la  soldadura y tamblán de la  zona vecina 

a lo s  eleotrodos* Así l a  soldadura tiene lugar directamente 

y sin ninguna'-sustancia'^ dieléctrica o conductora oontenida 

en el interior del tubo, que separe la s  dos caras del tubo de 

p lástico  flex ib le .,./.

Es decir* l a  soldadura se rea liza  sin  que exista 

producto a envasar en l a  zona en que tiene lugar la  soldadura 

i y en la s  zonas la te ra le s vecinas a l a  zona de l a  soldadura*

UUa vez que Ra sido eliminada la  sustancia, el . 

eleotrodo superior cae precisamente en e l lugar en donde e l 

tubo está totalmente vacio y, corresponde esta  zona a l a  ocupa- 

ida también por e l  electrodo inferior^

la  aplioacién del dispositivo que protege este 

i reg istro , tiene en primer lugar y con particular importancia, 

la  ventaja de poder emplear máquinas soldadoras de menor fre ­

cuencia, y por lo  itanto de sensibilidad más estable, y, en 
segundo lugar, l a  posibilidad de soldar, sin sustanoias a en - 

vasar en e l  interior del tubo, en la s  proximidades del electro­

do, característica  que disminuye e l  número de bolsas o almoha­

d illa s  que por otros sistemas se averian*



Dentro de la s  reivindicaciones que se es tabla oen 
pueden fabricarse dispositivos de la s  fom as, tamaños y mate ­

r ia le s  que se juzguen adecuados, según la  aplioaoiÓn concreta 

de que se tra te , sin que ta le s variaciones, a sí como la s  que 

puedan introducirse en detalles de su presentación y organiza - 

oión afecten a la  esencial i  dad reivindicada, por lo  que lo s 

dispositivos para la  fa  bri o a oi ón de bolsas soldadas, que se 

fabriquen, dentro de la  idea general reseñada, oen oualquiera 

de esas modificaciones, no serán sino variantes, igualmente 

comprendidas y protegidas por el presente registro .

En esta, idea, la s  adjuntas figuras corresponden 

unicamente a una forma de ejecución, sin carácter alguno lim i - 

tativo , que se presenta a títu lo  de e janplo de realización, 

para concretar cuanto se dice en esta memoria descriptiva.

la  figura 1 ilu stra  l a  v ista  general de l dispo -  

sitiv o , oón sus elementos en l a  posición que corresponde a l a  

fase anterior a in io iar su trabajó, con e l  tubo a soldar en l a  

parte in ferior sabre sus apoyos y, e l correspondiente eleotro-

do f i jo .  -
< 3Ea figura  2 en análoga representación, muestra 

el dispositivo presionando e l tubo, y antes de dejar libre l a  

parte del mismo que se suelda*

la  figura 3 corresponde a cuando e l electrodo 

móvil se ha aproximado a l  f i jo  para realizar l a  soldadura, 

la  figura 4 indica como queda el tubo una vez



¡ soldado#

i con referencia a diohas figuras y a lo s  números

que sobre e lla s  designan la s  partes y detalles de lo s elemen­

tos representados, que interesan a lo s  fin as de esta memoria, 

j l a  desoripoión de lo s mismos es como sigue*

' Están- constituidos por e l eleotrodo .f ijo  ,1 ( f i ­

gura 1 ), oonprendido entra lo s  apoyos 2, sobre lo s  cuales se 

coloca e l tubo 3 a soldar.

E n la p a r te  superior va dispuesto el conjunto mó­

v il  formado por al electrodo móvil 8, unido mediante torn illos 

17 a l a  corona de sujeción 16, que se prolonga en lo s  brazos 

14, lo s  cuales presentan la s  ranuras 12 que re Aben lo s  bulo -  

nes de unión 13, que atraviesan también a la s  ranuras verti ­

cales 11 de la s  patas o piezas 15 destinadas a predLonar el 

tubo de p lástioó .
la s  patas 18 se curvan en l a  parte in ferior, 

formando la s  patas curvas 4, cuyos extremos están destilados 
i a presionar e l tubo 3, y separar hacia uno y otro lado, e l con - 

tenido del miaño, para dejar libre  la  zona a soldar.

Esas patas 15, en l a  parte in ferior, e stán uní -  

I das entre s í  por el resorte 7, e interioimente ruedan sobre 

! e l la s , en lo s  oarriles 8, la s  ruedeoillas 6, montadas a  uno 

y otro lado en e l extremo del electrodo móvil 5.

la  sujeción de dicho eleqtrodo mÓTil se oomple -  

ta mediante l a  guía 9, que prolonga una abrazadera que se f i -



ja  mediante e l  tom illo  de apriete 10*

El funcionamiento y empleo del disBOsit ivo des -  

orito , es el siguiente; e l tubo 3 a soldar, lleno de l a  sus -  

tancia que interese, se colooa oamo indioa l a  figura 1, míen -  

tras que la  parte superior del dispositivo permaneoe elevada 

(figura 1 ).

Se actúa del modo conveniente para que ese oon ^

[ junto superior descienda, como indioa l a  figura 2, presionan -  

do l a  parte 4 una zona de tubo, del que es expulsada dicha sus­

tancia, o ano consecuencia de ta l presión# El electrodo móvil 

adn no ha desoendl do para efectuar l a  soldadura.

En l a  fase siguiente, el electrodo móvil 5 -(fi_ . 

gura 3) desoiende, a l  mismo tiempo que la s  ruede o illa s  6, en 

su desplazamiento por lo s  carrile s 6, dan lugar a que la s  p a r­

tes 4 se separen entre s i ,  dejando una zona central 18 (figura 

4) entre ambas, que una vez descendido dicho electrodo móvil 

'. as- en la  que se  realiza-la: soldadura.
¡ como se ha. Indicado § l a  forma y tamaño de lo s

¡electrodos, a s i oomo la s  carácter^ ticas del oon junto, depen -  

den del trabajo concreto a que se destine.



A?r

10

15

8o

25

-  7 -

T

Este registro consta da la s  siguientes reivindi .

caólonesí

1 .-  Mejoras en l a  construcción de dispositivos 

para la  fabricación de bolsas soldadas a partir da tubos de 

p lástloo , oaraoteii-zadas parque el electrodo f i jo  llev a  a uno 

y otro lado apoyos, constituyendo el conjunto un plano, que 

soporta el tubo a compartimentar, por soldadura; y el electro­

do móvil, hacia su parte superior, tiene f i ja d a  por torn illos 

de presión una abrazadera, que se prolonga en brazos opuestos 

diametralmente y provistos de ranuras perpendiculares a la  

direooiÓn de desplazamiento del electrodo.

8 .-  Mejoras segón lo  reivindicado en e l punto 

anterior, caracterizadas porque, a uno y otro lado del eleo - 

trodo móvil, están dispuestas unas piezas longitudinales des -  

tinadas a presionar el tubo, que en sus extremos inferiores 

se curvan, hasta hacer contaoto sus bordes interiores,, y en 

la  parte superior presentan ranuras paralelas al eje del elec­

trodo, en la s  cuales, y en la s  ranuras de lo s  brazos, entran 

bolones de unión.

3 .-  Mejoras según lo  reivindicada en lo s pun ­

to s anteriores, caraoteiizadas porque e l electrodo móvil, en 

la  proximidad de su extremo inferior^ llev a  dispuestas, a uno 

y otro lado, ruédecillas que se deslizan por carrile s, prae -  

t i  o ados al efe oto en la s  pi ezás que pre s ionan e l  tubo, í  as
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cuales están unidas entre s í ,  por un resorte que tiende a 

unirlas.
4 .-  Mejoras segón lo  reivindicado en lo s  pun

tos anteriores, caracterizadas porque complementa ta l dlspo -

la s  ruedecillas y lo s brazos que reciben los bulones de uodón 

ouya abrazadera se prolonga en guías del movimiento áe la s  

piezas que presionan e l tubo.

para l a  fabricación de bolsas soldadas a p artir  de tubos de

p lástico . .... -
Segdn se desoribe y reivindioa en e sta  memoria

'--descriptiva.

Se detall a e ilu s tra  oon lo s  planos que a l a  

misma se acompañan.

sioidn una abrazadera, montada en e l electrodo móvil, entre

5 .-  Mejoras en l a  construcción de dispositivos

Y ouya, memoria descriptiva consta de 8 hojas* 
 
as y escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madri<
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