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> ~_51 L) trata de cualquier otro tipo ds pléstioo, madianbe ou -
“7_.'y05 dispositivos meao:-aétos se. elimina la neoesidaﬁ ae utili -

'me,joras en la oonsb ruacién de dispositivos pare la fa.brioaoidn
de bolsas aoldadas e partir ds tubos de plz«isti 0, de apl:noa. ..'
'oidn lo mismo si s pléstioo de polivinilo plastifioaﬂo, q_ue

: tir de wn- tubo lleno de este 1i’quido. '

i oontinuaocién este tubo es alimentado a la méquina de soldar,

| 1la owal, & distanoias determinadas, sualda ¥ oconfecoiona por

j de bolsas o almohadillaSo

& envasar, pero sin que exieta sustancia alguna en &l interior

'dal tubo, en la zone. en donde tiene 1ugar la soldadnra. _3

2@ ﬁ&%

I.a prasente patente de Invencidn se refiere &

|| zar. méquinas soldadoras de. mayor frewzencia. y permite reali -l

zar s&dadm*as de mayor longi‘bud. om menores pé’rdidas que en

1os metodos oonoa=idos hasta. la feob.a.

como es wbido, son numerosas la.s disposiciones

‘existentes para la obtenoa.dn de- bolsas o almohadillaa de plés -3":_?

tico 11enaa de diferentes lfquidos 0 sustaneias pastosas, ob -

tenidas por soldadura y eorte de ch‘.ferentes porciones. & par -
g prooedimien‘boc clésico pa.ra. 1a preparacidn ae

esaa bolsas, comprende el llenado de un 'oubo de polivinilo 0

ae otro plastieo, son una ‘sustanocia lf quida o'pastosa. ya

1o tanto unidades de susta.noiaf emvasada en pldstlco en forma

Mediante la disposieidn 8 que nos referimos, g8

consigue la soldadura del: tubo de plastico lleno de sustancia
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El disposi tivo consis'te en un meoa.nisno de mate..

ria.l aislente: fenopla.stos 0 laminados de vid.ﬁ.o, por ejemplo,

|
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!
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acoplado al eleotrodo superi or de la maquina SOIdadera, que

, :pléstico fl exibl &

S y en las zonas la.terales vecinas a la zona de la smldadnra.

! da también por el eleotrodo inferior.

! acttia de elemento separador de 1a sustanoia o@ntenida en ol

| “tubo que va a soldarse, apartando esta. sustanoiaa de la zona’
x en donde tiene 1ubar la. soldadura y también a;a 1a zona, ved.na
l & los eleotrodos. sf la soldadura ‘w.ene lu.gar direotamente
y ain ninguna su.sta,neia, dieléetrioa o oonduotora oontenida

‘en el 1nteripr del tubo. qua sepa.re Ia.a dos caras dsl tubo de :

Es decir,, la smlda.dura se realiza sin que exista

produ.oto a envasar en la mna en que tiene lugar la. solda.dnra

Una vez qw ha. sid@ eliminada Ia sustancia, el

eleotrodo supe rior ea.e pre oisamente en’ el 1ugar en donde el .

tu.bo esté. totalmen’oe vaaio ¥ corresponde esta zona a 1a. ocupa—

aplioaoidn del dispositivo que pmtege es‘be

registro. tiene én primer J.ugar ¥y .eon Partioular 1mportancia.

cueneia, y por lo tanto de sensib:.llda.d més sstable. Y, an
| Seguﬂdo 1088.1', 1a po sibilidad s soldar, sin susta,noias & on -

vesar en o1 J.nters.or dsl tubo, en las proximida.des del sleotro-

dillas Queé por otros sistemas se averfan,

la ventaja de poder ‘emplear méquinas soldadoras de menor fre —

4o, oaracteristioa que disnlnuye el nimeroc de _bolsas o almoha-.
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Dentro- de las.reivindidaciones qus se e’stablsrcen

o ;.pueden :fabricarse dispositivos de lag fomas, tame.nos y mate -

rialas qu.e ‘se juzguen ade cuadOS, segtin 1la aplioacidn oouereta

de que. 56 trate. sin qu.e tales Va.riaciones, asi’ aano las que

: pueda.n introdueirse en. deta,lles de su. presen‘baoidn v organiza -

eidn afacten a 1a. esencislidad reivmdioada, por lo que los

'dispositlvos para la fabrioa.oidn @e bolsas soldad.a.s, que as '

'fabriquen, d;entro Qe 18. idea. genera.l resefia.da, o6n eualguisra

de gsas modiricaciones,, no saré.n sino variantes. iguelmente .
om:prendida.s y p*oteg:.das por el pre sente revistro.

En esta idea, las adJuntas figuras corresponden

ﬁ'u,nioamente a uns .forma de ejacueidn, sin os.racter 9,1guno limi e
-tativo, que se presenta a titulo de ejanplo de realiz&cién,

‘para ooncretar ouanto se dice en eete. memoria desoriptivm.

I,a. figura 1 ilusu'a la vieta general mel dispo -

‘sitivo, oon sus elementos en la posicidn qu.e oorresponde a la ] “
,‘:fase antarior a inioiar su traba.;]o, con el tubo a soldar en 19.
| par»te inferior s::bre sus - apoyos y, el oorrespondiente eleotro.-‘
d.o fijo.

m :figu:r:a 2en analoga represenwoidn, muestra.

,el dispositivo presionand.o el tubo, y e.n‘aes de rlejar 11bre la.

parte del mismo que = sudd&. o
I,a figura 3 cm*responde a quando el 6l g0 tr0do’

mcSvil 86 ha ‘aproximeds al ﬁao pars realizar J.a s@ldadura. :

Ia ﬁgu.ra 4 indioe. ccmo queda el tu.bo une. vez
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'-'-f_la. desoripoidn de - 1os mismos 63 como siguet

i gura 1), omprendido antre 1os apoyos 2, sobre los euales se

| 'formanao 1as patas cu.r-vas 4, cuyos axtramos estan desﬁmdos

‘benido del misno, para ae;)ar libre 1a zona a so:lda.r.

soldados

;oolooa el tubo 3 a solda.r.
,'17 a 1a cpmna de qu eaidn 16, qu.e s prolonga an los brazos
14, los dusles presentan las ranuras 12 que raaiben los bu.lo -

) cales 11 de las patas o piezas 15 des'linadas a presr.onar el
-tubo de pla.stioe.

7-a presionar el tubo 3, y separar ha.cia tmo y o1zro lado, e]. oon -‘

‘ da.s emtre s.f. por 8l resorts 7 K interiozmente ruedan sobre
Ba otro lado en al axbremo dal eleotrodo mévil 5. L

A tu mediante la. gui’a. 9, que prolonga uns, a.brazadera. que 86 ﬁ.- .

con referencia a dichaa figuras ¥y a los mimeros
que sobre sllas designan las partes y detallea de los elemen -

tos representados, que interesa.n a 103 fims das ea‘ea memoria.

Este.n oonstituidos por al electroclo fijo l (i’i—--

En 1a pa.rte supe rior va dispuesto el aon.junto mé.«.

il formado por el electv@do mdvn 5, untgo mediente tornillos N
nes de um.dn 13, que atraviesa.n también a las ra.nuras varti -
I,as pataa 15 se curvan en la parte inferior.

Esas patas 15, en'la parte im?er:.or, e stdn uni -

ellas. en los oaz-riles 8, las ruedeoilla.a 6, montad:as a u.no s

‘1a su.jeoién ae dicho eleqtrodo xnévil s6 oomple -t
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.‘)a. mediante el tornillo de a.priate 10. =
| El funoionamiento ¥ empleo del disposit ivo des -

orito, es el siguiante: ‘al. tu.bo 3 a soldar, lleno de .'La sus -
tanoia que .mterase. 86 . coloca oano indioa la ﬁgura 1, mien -
tras que le p’arte super:l.or del dispositivo permaneoe slemda
(ﬁgura 1)e '

se aotvia, del modo canveniente para. que esa con -
Junto supsrior deseienda, oomo 1nc‘lioa 1a ﬁgura 2 presiona.n -
do la. parte 4 nna zona de tubo, del q,ue es expnlsada dioha. sus-
jtanoia. ecmo oonsecuencia de ta.l preaidn. El eleotrodo mdvil
axin no ‘ha desoendido para efeotuar la soldadnra.

m la fase siguiente, eI electrod.o mévil 5 (fi

gure, 5) desoiende, al misrno tiempo que las ruede oil:las 6, en

84 desplazamiento« por 108 oarriles 8 dan 1ugar a que las par -
tes 4 se sepa.ren entrs si dejando una zona central 18 (figura
4) en‘tra ambas, q,u.e una. vez desoendido didxo eleotrodo mévil

] eg an 18 g_ue sa realiza le. solda.du.ra,,

S DS “_f'” **:, como s¢ ha indicado la fcrma y tamai’io de los -

elaotrodoa, asf oomo las earaoter:ﬁs ‘blcas del oonj tmto, depen -i

. den del traba,jo oancreto a que sle destina. -
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J:.',»-‘- Mejoras an la cons‘lzcuccién de dispositivos .

5 pa.ra la fabrioacidn de bolsas salﬂadas a pertir de ‘tubos de
' plastioo, caractezizadas pm: que -el electrodo fiJo lleVa a uno

y otro Lalo apoyos, oonst:.tuyendo el conjunto un pleno, que

o 30porta el tubo a eompartimentar, por soldadura‘ ¥y el electro- :
. l do- mévil hacia. su parte superior. tiene fi,jada por tornillos
lo | ds presidn uns, abrazadera, q,ue 88 prolonga en brazos 0puestos
i diametralmente v prov; stos de anuras perpendi oulares a la o
N direocién de desplazamientﬂ del electrodxo.‘ | ‘
| ; 8.—‘ Me ;]ora.s segxin 1o reivindioado en el punto
‘ ‘anter:Lor. aaracterizadas porque. a u.no ¥ otro :Lad.o del eleo -
15 trodo mév;Ll estaa dispuestas unas piezas longitudinales des -
' tinadas a presionar el tubo, que en sus extremos infeziores '

‘ ', se curvan, hasta hacer contaoto sus bordes interioras,, y en -

| ‘la parte suparior presentan ranuz-as paralelas al eje dal eleo.-w”
ol ’trodo, 6a las- euales. y en la.s ranuras de los brmzos. entran

80 : bUlones de unidn.

B Mejoras segﬁ.n lo reivmdieadm en los pun ..."-' .

' .rtos antariores, caraote:i za.das porque el electrodo mévil, en '

‘.‘.'La proximidad de ‘su exf;remo 1nfer10r, VrlleVa d.ispuestas, a uno
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cuales estén unida.s entz-e si por ua resort«a que tisnde a

unirlas. _ o
4 Me;)oras segt&.n 1o reivindioade 8n los pun -

_ tos anteriores, ca.‘racterizadas porqus eomplemanta tal dispo .."

sioién una abrazadera, montada en 6l eleotrodo mdvil, entre

""1as ruedecillas y 1os brazos que reoiben 105 bulones de unidn.‘
ouya abrazadera 86 prolonga en gu.i’as del mawimiento de 1as ‘

: pieza.s que presionan el tu.‘oo.

v Bow mejoras a la oonstru.aoidn de dispositivos
pa.ra 19. fabricacidn de- bolsas soldadaa 8 par’cir de tubos de -

plastiom . - : .
' Segdn se de soribe y reivindios en _eéta'mmoria '

.- de soriptiva.

se detalla e 11ustre. aon 105 plwo- q.ue 8 la ‘

misma 86 acompanan. ‘_ RN e | 5
‘ Y ouya memoria desariptiva conata de 8 h.ojas.

' r»folia,das y esori’cas & méquina por u.na sola ae sus oa.ras.

- - umdrid, g Mayo 191, -
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