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) El presente invento se refiere a perfeceiona¥
mientos introdﬁcidos en las bévedas de los hornos eldctri—|
cos de arco y se refiere, mds particular, aunque no exclu-
sivanmente, a una béveda de esta clase construida de mane-

ra compuesta, comprendiendo una parte central realizada
de material refractario y una corona metdlica enfriada por

circulacién de agua. o . : N

. Se sabe que, actualmente, bay cada vez mds ten-

dencia a realizar las bévedas de hornos eléctricos de arce.

de manera compuesta taf#ﬁ%ﬁﬁﬁse ha indicadc anteriormente,.

——y=y

pues esta nueva disposicidén es mds econdémica. Se comprendg)

fdcilmente que no sea posible construir una béveda de hor~

no eléctrico enteramente metdlica por el hecho de las V&r:.

‘oo d

riaciones de campo, particularmenteiintensas al nivel de;;.
paso de los electrodos. La gran cantidad de energia que'séf'
disipa a este nivel en forma de calor entralfiza la obliga-
cién de realizar esta parte de la tapa de un material re~
fractario. Por el cont}ario, la parte periférica de la bé-
veda, en donde las variaciones de campo son mucho menos im
portantes, puede ser metdlica a condicibn de que comprendé
un circuito de refrigeracidn. | ' -
Se conocen bévedas asi realizadas, pero presen—
tan graves inconvenientes que_residen, principalmente, en
el hecho de que estdn previstas planas, aungue cada vez
que ge agiste 2 bruscas Var;aciones del volumen de gas emi
$ido durante la elaboracién del acero, se liberan fuera
del horno humos cargados de polvo y de gas, tal como éxido
de carbono. . | . |
Los perfeccionamientos que constituyen el objeto

del presente invento pretenden remediar este inconveniente
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gas unido a una canalizacién de extraccibn. Esta canaliza-

y, por tanto, permitir evitar la polucidén de la atmésfers

de la acereria.

A este efecto,-la bbveda conforme al invento com|

prende medios para captar log gases generados en la elabo-

racién del acero y absorber 1as bruscas variadiones de vo-

lumen de estos gases en el curso de la operacién congide-
radsa. )

Segin un modo de ejecucidn preferido de la dis=-

3

posicidén que precede, la béveda segin el invento es de fox
ma general abombada o cbénica, con concavidad o conicidad .

vuelta hacia la solera. Comprende adeumds un colector de

cién comprende, ventaaosamente, dimensiones llgeramente 2

'yores que las del colector, de manera que conatltuya una,

especie de trompa de aire graclas a la cual el aire combu-
rente vuelve a mezclarse con el gas recogido. Se facilita
as{ la combustlén de este Ultimo, por egemplo la oxidaciébn

del 6xido de carbono.

Segiin una primera formé de ejecucidbn, la corona
de la bbéveda segun el invento se realiza por medio de dos
tuberfas tdéricas concéntricas reunidas por tubos radiales,
estando previstos medios para asegurar la circulacién de
un fluido de refrigeracidn en ésta'corona. Algunos de los
tubos radiales estdn dispuestos de manera que formen un
canal que ge aplica en la canalizacidn de extraccidn.

Segin otra forma de ejecucidn de la corona de
la béveda segin el invento, se pfevé otra tubefia andloga
a la situada en el interior de la ¢orona y dispuesta por
encima de ésta, estando reunidas estas dos tuberfas por |

medio, por una parte, de un doble tabique o "camisa de
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agua" y, per otra parte, de un haz de tubos de manera_

formen una cdmara anular de captacidn de gas que ccmpréﬁ*_df
de un manguito que se aplica en la canalizacidén de extrac—|
cién. Ias paredes de este manguito estdn realizadas por

medio de vubos colocados lado a lado, ¥y que unen dos co= |-

lectores de manera que pueda establecerse en este manguiﬁé
una circulacién de fluido delrefrigeracién. ' ‘ 7;*

E1l invento va a ser descrito a continuacién con 1
mds detalles con referencia a un modo de realizacidn par{‘u
ticular, .dado & t{tulo de ejemplo y representado enm log -J.

dibujos adjuntes, en -los que:

Ia fig. 1 es un corte transversal parcial de um .f.
horno eléctrico que comprende una béveda establecida conae.k
.n.r

forme al inventoj " .

La fig. 2 es una vista parcial por encima, en 18
que se ha representado en I-I el plano de corte de la fig.
13

La fig. 3 es un corte a mayor escala segtn III~
~IIT (fig. 1). | .

La fig. 4 representa a la misma escala un corte
segin IV-IV (fig. 1); | .

. La fig. 5 es una vigta semejante g ia de la fié.
1, pero que ilugtra una varlante, y

. "Ia fig. 6 es un corte segin VI-VI (fig. 5).

ha representado en V-V el plano de corte de la fig. 3.

Se ha representado en la fig. 1 la parte alta
de la cuba 1 de un horno eléctrico de arco, cuya abertura
estd cerrada por una tapa 2'estab1écida conforme al preéeg

te invento. La pared lateral 1a es doble, de manera que

pueda ser enfriada por circulacidén de un fluido apropiado.
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da periférica horizontal 1b destinada a sostener la tapa
2. | . |
Eéta tapa coﬁprende una parte central 3 estable~
cida de un material refractario y una corona 4 que rodea
a esta parte central. Esta estd pro%ista de tres perfora-
ciones 3a destinadas al paso de los electrodos 5 del ho;—

no de arco, y de las que solamente se ha representado una

LI TP

en trazos discontinuose.

tuado entre los dos conductos ya citados estd cerrado por

ductos de manera que constituyan un vasto sefpentin para
la circulacidén de un fluido de refrigeracién. Cada tubo 8
es, al comienzo, de seccién circular como se ha mostrado

en la fig. 3. Cada tubo comprende una forma de escuadra en

corta 8a de seccién circular, y de otra oblicua 8b de lon-
gitud mucho mds importante. ILa parte 8a de los tubos estd

soldada sobre la parte superior del conducto 6. La rama 8b

nivel del conducto 7, comprende ung anchura muy inferior
al didmetro de la rama 8a, como se ha representado en las
figs. 2 y 4. Dicho de otro modo, de perfil, en planta, ca-

da tubo disminuye de anchura a medida éue ge aproxima al

-

La parte superior de la pared 1a gsté provista de una bri-|

La corona de la tapa 2 estd realizada por medio '
de dos conductos 6-7 dispuestos concéntricamente uno con ***
relacién a otro, pero encontrdndose el segundo en un plany”
situado a un nivel supérior al del que contiene el primeiE;:
de tal manera que la forma general de la tapa 2 sea abo@qu

da con la concavidad vuelta hacia la cuba 1. EL espacio si-

una multiplicidad de tubos radiales 8 que unen los dos con-

dngulo obtuso, es decir, estd provisto de una rama vertical

de cada tubo se estrecha progresivamente, de manera que al
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9, de manera que se congtituya una superficie continua.
Bien entendido, los tabiques establecidos de chapa de ace-
ro, presentan una forma'aproﬁiada para permitir su coopera
cibén con las dos caras laterales enfrentadas de dos tubos
contiguos. Como variante, a fin de dar mds flexibilidad a
la béveda conservando al mismo tiempo su estanqueidad, se

podrdn utilizar, como se ha representado con trazos en la

plo colocados de tres en tres. i .

Con vistas a constituir un colector o tuberia de

escape 10 de los gases liberados por la elaboracién del .

.

perior 8b de los tubos considerados estd en primer lugar,
curvada hacia arriba, & luego toma la forma de una parte
de circulo antes de ve;ir a conectarse al conducto 7. El
didmetro exterior de la “tuberlia 10 se elige ligeramente in

ferior al de unz canalizacidn de extraccibn 11 destinada a

rezones expuestas mds arriba.

fe de la parte central refractaria 3 de la béveda. La cara
de este soporte es cénica, con una abertura hacia arriba
de manera que la periferia de la tapa 3, de perfil corres-
pondiente, viene simplemente a apoyarse sobre é1.

Conforme a la variante ilustrada en las figs. 5

y 6, se prevé recoger los gases liberados em el momento de

L3

centro}dé la tapa. Entre cada tubo, se coloca un tabigue

fig. 4, tabiques 9 gque unen tubos no adyacentes, por ejems-| -

LT Y S

- [ ]
acero en el horno, las ramas 8b de un cierto nidmero de tgn,'
) ..o b".

bos 8 estdn deformadas de manera que constituyan dicha tp- |

beria. Como se ha mostrado en las figs. 1y 2, la rama su="*

llevar los gases hacia un dispositivo de combustién por lasg

Se observa que la cara interna del conducto T es-

t4 asociada a un perfil 12 destinado a constitulir el sopor-—

- L)
a0
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. ra volver por el haz de tubos 15, o al contrario. Ademés,

o ¢

la elaboracién del acero, de manera central alrededor:éé;
la parte 3 de la béveda. A este efecto, se dispone por Qgh
oima de la canalizacidén 7 un anillo tubular 13 de las
mismas dimensiones. Este anillo est4 reunido & la canaliza
cién 7 por una parte por un doble tabigue exterior refe-
renciado con 14 y denominado, en lenguaje usual, "camisa H
de agua" y, por otra parte, por un haz de tubos curvados ﬂ
15, situado en el interior del doble tabique 14. Se constil

tuye as{ una cdmara anular 15 de captacién de gases. E1 -}

haz de tubos 15 constituye una pared continua que estd, -f

sin embargo, interrumpida por pasos 17 para permitir su ..

cir, con la cuba 1. Los gases que se forman en el momentes

de la elaboracidén del acero vienen pues s acumnlarse en *.

la parte alta de la tapa y entran en la cdmara 16 debido
a que ésta es puesta bajo depresién por medio de un mangui
to 18 que comunica con la canalizacién de extraccién 11.
El manguito 18 es esté%lecido por medio de dos colectores
tubulares 19-20 reunidas por tubos 21. .

Como en el ejemplo representado en la fig. 1y el
anillo tubular 13 estd asociado.al soporte 12 de la parte
central 3 de la béveda. ” |

En virtud de la construccidn de 1és bbvedas se;}
gln lag dos variantes anteriores, se puede fdcilmente ha-
cer circular un fluido de rgfrigeracién entre las dos coro
nas 4. En la variante de las figuras 5 y 6, dicha circula-~

c¢ién pasa al anillo tubular 13 por el doble tabigque 14 pa-

la circulacidén de fluido de refrigeracidn es enviada igual

mente a los elementos huecos de manguito con vistas a en-

'y
*
.

1
puesta en comunicacién con el interior de la bdveda, es dgp*,
“l .
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friar este Wltimo.

=

« »*

Se observa que la brida 1b estd provista dé_}.‘
guarnicién 22 susceptible de asegurar una excelente estan:
queidad entre la parte alta de la cuba y la béveda, de tall

manera que todos los gases y humos liberados sean aspira

dos en la canalizacién de extraccién 11, produciéndose s
lo algunas pequefias pérdidas alrededor de los elecire&d§4
5. Se evita, por tanto, en una parte muy grande la poluci
de 1la atmbésfera de la acereria, siendo posible ademds re@g
perar los gases y los humos para usos apropiados.
Se podrfa dotar & la cara interna de los tubos,
de 5 puntas o tetones 8c apropiados para facilitar la é&J‘
tura de la escoria proyectadé contra ia corons, 4 durant
la elaboracién del acero y que puede asi conéfituir unkgi
lante térmico gratuito adecuado.adecnado para aumentar ia"a
longevidad de la béveda y para reducir lag pérdidas térmi- |
cas. ] ;
Debe entenderse, por otra parfe,'que la descrip~—.
cibn que precede n» ha sido dada mas que a titﬁlo.de ejemﬁi;
Plo y que no limita de ningin modo el dominio del infentq,:'
del que no se escaparia reemplazando los detalles de ejqu:

cibn descritos por cualesquiera otros equivalentes.




~ REIVINDICACIONES —

Los puntos que como caracteristica de novedad se

?presentén para que sean objeto dé esta solicitud de Modélo

D graaas o Jo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que Se re-

cogen én las reivindicaciones 51gu1entes.

1 «~ Bdveda para horno eléctrlco de arco, del ta

1.., .

po que comprende una parte central de material refractaridl?

-0

y una corona metdlica refrigerada, comprendiendo dicha coaes

rona medios destinados a captar y evacuar los gases gene

dos por la elaboracidn del acero, caracterlzaaa porque eé
de forma general abombada, con concaviiad vhelta hacia l&;;
solera, y porque dicha corona estd construida de manera.n@;;
nolitica. |

28.~ Béveda para horno eléctrico segiin la reivin
dicacién 12, caracterizada porque dicha oofona es?é reali~ ||
zada con ayude de dos conductos téricos, concéntricos ¥y rqg#;
nidos.por tubos radiales reunidos o_recubieftos por tabi-
ques continuos. o |

38.-~ Béveda para horno eléctrico'segﬁn 1la reiVig;

dicacién 28, caracterizada porgue dichos ‘tubos radiales
[ d

presentan una seccidn que va decreciendo 2 medida que se

aproxima el centro.

48.- Béveda para horno eléctrico segin la reivin-

dicacién 22 o la 32, caracterizada porque parte de los tu~ih
bos radiales estdn dispuestos de manera -que formen una tu—;ff
berfa que se aplicu con holgura en la eanallzaclén de ex=

tracclén.




'58,-~ Béveda para horne elfttrico segﬁ?;A,

dicacién 28 o la 39 caracterizada porque el conducto ci

cular interior de su coxrona esté reunldo con otro conduc-'"3

to andlogo situado por encima de él por medio, de una par—il

te, de un dople tabigue ¢ "camisa de agua" y, por oirg
te, .de un haz de tubos, con vistas a formar unavcémarai&
lar de captacidn de gases, eomprendiéqd@-dieha cémana~uhf"
manguito que-se aplica con holgura en la canalizacién dgl
extraccidn y pasos que la ponen en comunicacién con el inL.
terior del hormo. - ' N . R

8, - deedaApara horno eléctfico segﬁn la reiviﬁ”

dicacidn 58, caracterizada porque 1as paredes del manvu14~

to de la cdmara de captac16n estén reallzadas poxr medio

de tubos yuxtapuestos y gque unen dos colectores de manerd“ﬁ?

que pueda establecerse una circulacién de fluido en este~

manguito con vistas a su refrigeracidn.

78.- Béveda para horno eléctrico segin uns cual-

guiera de las reivindicaciones 12 a 68, caracterizada por=—| .

gue el conducto interior de su-corona egtd provisto de un
soporte para su parte central refracitaria. ;

8.~ Béveda para horno eléctrlco aevdn una cual—
gquiera de las reivindicaciones 18 a 72, caracterlzada por—
gue su volumen propio es igual a, por lo menos, el de ace-
ro liguido elaborado en el horno. |

9e,~ ‘BOVEDA PARA HORNO ELECTRICO DE ARCO.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa~ |.

AN

ra los fines gque se han especificado.

3
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