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PATENTE DE INTRCDUCCICN

que par diez años, para España y  sus p osesion es, se s o l i c i t a  a 

favor de la  Firma i T A R O  0 A .G ., entidad s u iz a , resid en te  en 

-BASEL (SUIZA), Pufours tra sse  3 2 , p o r : ; *̂ IEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS ,. 

.INSTALACIONES PARA FABRICACION DE PACHAS DE BRUTAS DE MATE- J. . 

RIAL VERTIBLE, ESPEClAníSNTE VIRUTAS DE MADERA O ANALOGO".

... ' Memo ria  D escrip tiva

' ".-'Objeto ...de, la  invencid n 'bs . una ins.ta.lacidn para la f a b r i -  . 

cacid n  de planchas de v iru tas de m a te ria l  v e r t ib le , coíno por ej em- 

' p ío , virutas; de madera o ana logo, sobr e p lanchas metd l i c a s  de s o -  

p o rte  que sobre un o.^iiino de tra n sp o rte  anudar cerrad o  son pesadas . 

debajo de,una e s ta c ió n  alim enta dora y por una prensa p lana. E l  

camino de ti'ansp or.te. :'c ons is  t  e de- manera c onoc ida en un tren , de 

moldeo con la estacid n  alim entadora, c o n stitu id o  por una o varias  

maquinasi cargadoras el, tre n  de prensado con una prenSa plana ..

c onstruida pr e f er entera ente c amo pr ensa de vari os p is o s , qu e .comprime 

las to r ta s  de .'v iru tas .echadas s obr o .-.planchee ,me.tólicas-'^ie s opor-
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tè  y moldeadas con a n te la c ió n /  para tra n sfo rm a rla s  en planchas de - 

v iru tas  acabad as, a s i  como en dos' tran sp o rtad o res  tra n s v e rs a le s  - 

que unen los extremos d e l tré n  de moldeo y d e l tre n  de prensado.

Los g asto s de in v e rs ió n  b a sta n te  co n sid e ra b le s  de t a l  

in s ta la c ió n  productora de planchas do. v iru tas  esp ecia ln en t.e ,, cuando-' 

e s ta  co n stru id a  para una capacidad elevada y "equipada para" dicho " 

f in  con una prensa de varios p is o s , hacen n e c e sa r io  d e s a rro lla r  

e l  proceso o p era to rio  en e l  lado de a lim en tació n  continuamente 

m ediante e l  empleo de maquinas preparadoras de la s  v iru ta s  que 

tra b a ja n  constantem ente y en la s  que la s  v iru ta s  son c o r ta d a s , 

t r i tu r a d a s ,  se ca d a s , c la s i f ic a d a s  y mezcladas con una co la  de 

r e s in a  a r t i f i c i a l .  33n a te n c ió n  a l  método o p era to rio  de la  prensa 

plana e s te  proceso  o p era to rio  continuo d e la n te  de la  prensa plana 

debe s e r  transform ado en un p roceso  o p era to rio  r í tm ic o , y es 

e sp e c ia lu a n te , cuando la  prensa p lana es una prensa da varios 

p is o s , ya qua asta  re q u ie re  mayores in te rru p c io n e s  p e r ió d ica s  d e l 

tr a n s p o r te  do la s  planchas m e tá lica s  de so p o rte  que lle v a n  la s  

to r ta s  de v ir u ta s .

E s te  problema se  h abía r e s u e lto  h a sta  e l  p resen te  de 

t a l  iíiánera, que b ien .q u e  se  desmenuzaba la  lana de v iru tas  pro­

ducidas en marcha con tin u a con s ie r r a s  a s p é c ia le s ,  en se c c io n e s  '),) 

y se lle v a b a  cada una de la s  se c c io n e s  co rtad as discontinuam ente 

m ediante unntransportador in term ed io  movido a mayor velocid ad  a  . 

lá  prensa p3ana, o b ie n  que Se d is ta n c ia b a  e n tra  s í  la s  planchas : 

m e tá lic a s  de !so p o rte  ;alim entadas con la s  to r ta s  de v iru tas, d e trás  - 

,de là  e s ta c ió n  cargadora' mediánte-.uh tran sp o rtad o r interm edio'.que 

marchaba mós rápidam ente de t a l  manera que la s  sendas planchas 

m e tá lic a s  de so p o rte  - cargadas c on la 's t  o rtas  de v iru ta s  moldeadas 

con a n te la c ió n  lleg ab an  siem pre a la  pTensá plana en e l  momento 

eh que unayiplanchá*. m e tá lica ' de, so p o rte  o, resp ectiv a m e n te , en), 

p ro n s a s d e  varios p is  os¿, cuando ; una p lu ra lid a d  do planchas m età- , 

l i c a s  de so p o rte  h a b ía  abandonado con. la s  planchas de v iru tas  ya ' '

-f
4 /

f % t '

n ' h-.

hülr
'/-A J"'"

"

t

E #

ty*.-. ;



-  5 -

./acabadas' la  p rensa.L as s ie r r a s  separadoras, y a l: tra n sp o rte  á c e le -  .'- 

' ...rado de la s  planchas m e tá lica s  de sop orta  .sobre  un tramo, d e l r e c o -  

45. ., rr i'd ó  dé-i..camino' d é ,.tra n sp ó rte , exigen ..'la .'-ap licábión  de laecahismo

do tran sm isió n  o maquinas de accionam ientos e s p e c ia le s .  La d is p o s i­

c ió n  de un tramo de re c o rr id o  que tra n sp o rta  a velocid ad  ao alorada 

t ie n e  e l  in con v en ien te  de que todo e l  camino de tra n sp o rte  debe 

. e s ta r  co n stru id o  por' e s te  tramó da re c o rr id o  más la rg o . E l  e sp a c io . 

.50 . que n e c e s ita  d a .in s ta la c ió n  es consecuentem ente grande^ */

' . Segán la  in v en ción  se  ha r e s u e lto  e l  problema an tes , 

c i ta d o , y en e v ita c ió n  de lo s  in con v en ien tes de .las in s ta la c io n e s  

co n o cid as, de t a l  manera que e l  tra n sp o rta d o r  d isp u esto  debajo  de 

. la . e s ta c ió n  a lim en tad ora , formada por una o v arias  maquinas d is -

,55 tr ib u id o r a s , y que es accion ad o, a ltern an d o  en d ire c c ió n  de avance

y de r e t r o c e s o , de forma t a l  que la s  planchas m e tá lica s  de so p o rte  

son pasados an a l  menos dos movimientos. de avance y a l  manos un 

/' :. movimiento de r e tr o c e s o  debajo de cada maquina, d is tr ib u id o r a . Con 

e l lo  se  r e a l iz a  la  transfac'm aoión en un proceso o p era to rio  r ítm ico ^  

66 ' ' conservándose e l  método o p era to rio  continuo de la s  maquinas que

preparan la s  v iru ta s  ya .ad carga r s e  y m oldearse/Las to r ta s  da 

' v iru ta s  .'sObre la s  planchas, m e tá lica s  de so p o rte , .da t a l  manera 

. .que tie n e  lugar, en e l  s ig u ie n te  tra n sp o rte  de cada plancha m e tá lica  

de so p o rta  una in te rru p c ió n  tem p oral. E sta , in te rru p c ió n  r ítm ic a  en 

,'.'65 " e l  tra n sp o rt e debe l le v a r s e  en consonancia con e l  método- op erato ­

r i o  de la  prensa de a c a b a d o .......

Una in s ta la c ió n  productora de v iru tas  co n stru id a .d e  .e s ta '

- .forma es más san ci'lla ,.,y 'r.ed océ/m ás,su  emplazamiento' que la s  'insta".".' 

d acion es conocidas h a s t a ' ahora . .E.Ha o frece  .además la  v en ta ja  do -,,/. 

70 . u na.-p osib ilid ad  da am pliación más s e n c i l l a ,  con sován d ose .la  p arta ."

b á s ic a  de", la  in s t a la c ió n .  La am p liación  para obtener una mayor", 

capacidad, puede.' e fe c tu a rs e  dé'..tad mánera qu.e/ln'..pransa de un p iso  

/  ya : e x is te n te  con. a n te r io r id a d  es transfcem ada .en,un.a. prensa, do- .. 

varios p i s o s , . o re sp ectiv a m e n te , ax í s tien d o  ^  la  pr ensa de varios
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p is o s , aument and o A: a 1 húmer o de e l lo s .  Na tu r a M en te  deb eh". dotar se  i' - 

*:.ent.'on'Cáé*.tambi'gü'^psl'.;éíé'vadores p e r te n e c ie n te s  a. una prensa da 

: varios pis'os .y de ...los: qLie astá'Diontado uno 'd e la n te  y  e l ,  ocre d etrás  

de la  prensa de varios p isos', do un. de -Ay

c a j onos: para; r e c i b i r '  la s  planchas m e tá lica s .. d'e .sopor.te. Además es 

. nec e sar i  o' aument ar ' l a ' velocidad- da - mar cha d e .. lab, ma qu in as s epar.a-.. ... . 

doras de v ir u ta s , de. la s . maquinas .d istribuid oras., y da los tra n sp o r­

tad ores en ad ap tación  a.l aumento de la  capacidad o b te n id a ! más. 

é s ta s  m o d ificacio n es son r e a l iz a b le s  con medios té c n ic o s  .'.'.'sencillos, 

cuyos co sto s  son red u cid os en com paración-con e l  b e n e f ic io  o b te n i-  ' 

b le  con e l  aumento de capacidad.

E l  plano p resen ta  como ejem plo de r e a l iz a c ió n  la  proyec­

c ió n  h o r iz o n ta l de una in s ta la c ió n  productora de planchas de v iru ­

ta s  con stru id a  según invención  con una prensa de varios p is o s .

La e s ta c ió n  alim entadora (a )  c o n s is te  en e l  ejemplo dibu­

jad o  en t r e s  maquinas cargadoras a i ,  ag , ag a la s  que son conduci­

d as, prOcedente de una. o v arias maquinas separadoras de v iru tas  

(no d ib u ja d a s), la s  v iru ta s  preparadas para e l  moldeo y e l  pren­

sad o , convenientem ente encoladas con un a g lu tin a n te  de re s in a  

a r t i f i c i a l  en d u recib le . Sobre cada máquina cargadora e s tá  montada 

uha co n stru cc ió n  a d ic io n a l de la  esp ec ie  de s i l o  que s irv o  de 

d ep o sito  c o le o to r  para la s  v iru ta s  constantem ente su m inistrad as y ' 

que perm ite una descarga p erió d ica  de la s  cantid ad es cada vez 

necesarias,...a las,m aquin as c a rg a d o ra s ..

E l  tran sp o rtad o r (h j e x is te n te  debajo  de la  e s ta c ió n  

alim entadora es accionado por un mando que cambia la  marcha a u to - 

m aticam ente a ltern a tiv a m e n te  en d ire c c ió n  de la s  f le c h a s  x  de modo 

que la s  planchas m e tá lica s  de so p o rte  son avanzadas primero por la  . 

lo n g itu d  de cada plancha debajo de la s  maquinas cargadoras 9 i , ; 9 g ,

9g y luego re to rn ad as o tra  vez por la  lo n g itu d  de. una p ia n ch a m e ta - 

. l ic a  y  ..finalDie.nt:e a vanzadas,, por -laA ló h g itu d . de .dos p'Mnchas'naet¿-1 y '
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, l$ .p ü & ía s  - se n & s  ;=.pla.nd^is m e tá lica s  - de soporté",pasan según e l l o  " 

t r  es yacas rdebaj o . ^  carg ad o rafy  son alim entadas 'en "

e l ' e j  emplo de i'aa l i z a c i  ón dibuj a da , ca yendo e 1 matar iq  i, ver t  ib  le ;, y 

en una c o rr io n te  interrum pida do la s  maquinas cargadoras sobre la s  

planchas m e tá lica s  de so p o rte , con t r e s  veces tr e s ,  capas de v iru ­

t a s ,  por lo  qu e la  t  orta, de v ir u t a s ' es formada por camadas ex- 

t  er i  ores: c o n s is te n te s , eh t.res.;.'c;apqs;-c una.'.y- una cania.da i n t e r ­

media con si s t ente ígualrnent e/'en t r  as cap as. S i  la s  plano lias do* 

v iru ta s  que s e  llan do fa b r ic a r  debeñ 'ten.er solam ente c.amadas, ex- 

tp r io r e s  c o n s is te n te s  en una o dos cap as, se  puede a r r e g la r  osto  

de t a l  manera que en la s  maquinas cargadoras a ^ , a ^ , se  interrum pe 

e l  su m in istro  de v iru tas desde los s i l o s  a la s  maquinas cargado­

r a s  durante un movimiento de a vane e , o resp ectiv a m e n te , durante i  

un movimiento de avance y de r e tr o c e s o  de la s  planchas m e tá lica s  

de so p o rte , accionándose un organo de c ie r r e  en e l  conducto de - 

com unicación en tre  e l  s i l o  y la  maquina d is tr ib u id o r a . E sto .p u ed e , 

e fectu arse , autom áticam ente con ayudé de uh mando de programa." be"-!., 

ig u a l  modo es-n atu ralm en te  tam bién posibl.e,hao¿r' la  camada; media . 

de una o dos capas. ' 1 * . ,  '

En cada caso se  consigue con e l  movimiento de paso de 

p e reg rin a c ió n  da la s  ;planoims m e tá lica s  de so p o rte  en su paso por

la  e s ta c ió n  alim enta dora una re ta rd a c ió n  en e l  móvimientó de t r a n s ­

p o rte  d e 'las ''p lan ch as" m etá licas ./ sop ortes de la s  to r ta s  .de v iru tas 

cargadas y moldeadas con a n te r io r id a d . E l  r itm o  o p era to rio  en la'y 

e s ta c ió n  d e c a rg a  (a )  debe se r  ah consonancia con la  in tro d u cció n  

de la s  planchas m e tá lic a s  de so p o rte  en la  prensa para e l  acabado, 

o resp ectivam en te en lo s  elevadores do lo s que está  montado uno 

d elan te  y  e l  o tro  d e trá s  do la  prensa de varios p is o s .h a s ta  e l  

e x tr  amo da que e l  apocesp de pr ensado puede e fe c tu a rs e  sinrp eí'd id a 

de tiempo in n e c e s a r io . E s to a .c o n d ic ió n  de que la s  sendas planchas 

m e tá lic a s  de so p o rte  l le g u e  siem pre en e l  momento ju s to  a la  p r e n - '
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sa  para e l  acabado. \ 'r: '

.J- r--' 1^ do so p o rte  junto, o a i la s  to r ta s

- de v iru ta s  Moldeadas con ad a lan tació n  en la  estao ió n  de carea 

pueden pasar prim ero por una. pr enea ^  e lim in ar ( c ) montada en e l 

* t r  en de no Id e o ,: siend o  H e vá da s d eS pues p or, o 1 , t r  ansp ort a dor ti- ans - 

"V ersal (d ) ,  pasando sobre una b ascu la  da c o n tr o l ( f ) , a l  tre n  de 

prensado. A e ste  p erten ecen  dos tran sp o rtad o res  gg sn ti'e  los 

. qué se  encuentra da pr ensa plana (h ) co n stru id a  normalmente como 

' prensa de v ario s  p is o s . D e la n t e y d e t r á s  de la  prensa ( h ) d o t a d á '

. --de pdanchas\calem todoras . e s tá : d isp u esto -u n 'o lcv ad o r 'i^., i  en 

cada lado.. E l  elevador i-^ t ie n e  la  m is ió h -d e ^ e ó i 'b ir '. 1^$*' p lanchas 

m e tá lica s  de so p o rto , que lle g a n  h a sta  d e la n te  de la  p rensa, en 

sus ca jo n e s .su p e rp u e sto s . Cuando todos los ca jo n e s  están  ocupados 

g ra c ia s  a l  movimiento escalonado d e l elevador i ^ ,  son tra s la d a d a s 

tod as la s  planchas m e tá lica s  de so p o rte  sim ultáneam ente a lo s  " -

p iso s de la  prensa para e l  acabado ( h ) .

Una vez term inado e l  proceso de prensado en que la s  

to r ta s  de v iru ta s  son comprimidas b a jo  e l  a fe c to  de p resió n  y 

c a lo r ,  la s  planchas m e tá lica s  de so p o rte  son tra s la d a d a s con la s  

planchas de v iru ta s  acabadas a lo s  oa jon es d e l é levadcr ig  montado 

d etrás  de la  prensa y tra n sm itid a s  debido á la  bajad a escalonada 

d e l elevador una por una a l  tran sp ortad or a^ , a l l í  la s  planchas 

de v iru tas acabadas son sacadas por u n .d is p o s itiv o  de sep aració n  

de t ip o  conocido y llev ad as a una mesa e le v a b le  (k) y amontonadas 

so b re  la  misma. Las planchas m e tá lica s  de so p o rte  que han quedado 

v acias son tran sp o rtad as ahora por e l  tran sp ortad or ig  y llev ad as 

o d irectam ente a l  tran sp o rtad o r tr a n s v e r s a l  (m) y desde a l l í  a l  

t r e n  de moldeo, o in tro d u cid as en un d is p o s it iv o  de amontonamiento 

(n ) d esp lazab la  v e r tió  alm anta y entregado por este  con re ta rd a c ió n  

a l  tran sp o rtad o r tr a n s v e r s a l  (m ).

, - -: ;:'Duránbo :. e í ;^  ier^po de . descanso en e l  d is p o s it iv o  de amoh-

y  ̂*i
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... t-oRaíBÍ ett'ó^ ( n.)L.. las^- .plancha#;! * de so p o rte  ca le n ta d a s , en

la  prensa caldeada (h) experim entan ya un enfriam iont o. para la  

demás r e ír ig o r a c ió n  'pásáñ*'''ella$!/cpñ'. e l  tran sp ortad or- tra n sv e rsa l'" ' 

(n ); por un ca n a l de reíl'.lg;$raoióji.l('ó)y^ ^  ca n a l

de r  gil' i  g er a c i  óh* la  s "* p lán.c l̂ a s EÍé t á l i e  a s :  da s op or t  e á on *' en f r  ia  da s ! 

d ast a una & emperatura que goto lo  ye con seguridad  un fraguado pr e- : 

maturo d e l a g lu tin a n te , contenido en d i  m a te r ia l de v iru tas que 

lle g a  a echarse en la  pr6xima <yarga. \ y /r '

' ^ . ! ' * " ";R E ÍV IÍ0 IOAOION3S.;:!//'¿;.:J./; ;.i'''h'h/'x7:/;^

.S e  r  e ív in d ic a , no "*'c"ómd;-nu'e:V.ô '' .s in o  c or¡io no 'p rá ctiea d o s -eniEspaíia 

lo s  puntos s ig u ie n te s ^  ..." 1.

1 ..- Mej o irás/in trod ucid as, en .la#  in s ta la c io n e s : par'a.. la  fá b r ie a -  

.c ion  de jplañchas-.deg v iru tas, .dé/mat e r -ia l verd ib 'ie , especialm ent e 

v iru tas. de madera "o' análogo, ' sobr.e planchas.' m e tá lica s  dé so p o rte , 

que, sobra  un camino de tra n sp o rte  cerrad o  en s i  y c o n s titu id o  

por un tre n  de moldeo, un tre n  de prensado y dos tra n sp o rta d o res  

tra n s  ver s a le s  j ' s on.. pasa dos deba j  o de una es t  a c ión c a r  ga dora y - i  ! 

par una prensa p lañ a , preferentem ente por uña prensa-d e varios / 

p is o s , c a ra c te r iz a d a s  porque e l  tran sp o rtad o r d isp u esto  debajo 

de la  e s ta c ió n  de carga f  ornada por una o varias, maquinas d is ­

tr ib u id o ra s  , es accionad o  en d ire c c ió n  a l te r n a t iv a  de avance y 

de r e tr o c e s o  de t a l  manera que la s  p la n ch a s .m e tá lica s  de sop orte  

sonrpasadas debaj o,, deseada niaquiña cargadora por lo  menos dos ./

. veces en ..movimiento' dé a vance' y por - lo  menos..una ' vez ' en bio vimíeñ- 

to  de r e t r o c e s o . '/''"'::.-'i,.\/...'.'/:r; ".i...':.'"

2.-.:M 'ejoras in trod u cid as .en la s  in s ta la c io n e s , para -la f a b r i c a ­

c ió n  de planchas de viTutas. da m a te r ia l v e r t ib le ,  especialm ente. - 

v iru ta s  de madera o análogo, se g á n .re iv in d ic a c ió n  1 - ,  c a r a c t e r i ­

zada por l le v a r  enciDia de cada maquina cargadora un s i l o  para 

r e c i b i r  una can tid ad  de v iru tas  preparadas para e l  moldeo y e l  

prensad o, estan.dQ.dotado é l  conducto de..comunica'.ción desde, e l

L. '
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s i l o  a la  maquina cargadora de un or gano de c ie r r e .

 ̂ 3 .-- M ejoras in tro d u cid as en la s  in s ta la c io n e s  para la  fab rica -- 

. c ió h  de planchas de v iru tas de m a te r ia l v e r t ib le ,  aspe c ia  lcient e 

virdtàd de madera .b .-análogo,- segdn r e i  v in d icació n  13, c a r a c -

t erizada por llev ar.m o n t ada' .en^^^^ prg-

1^ - la  prensa, para e l  acabado e x is te n te  en e l  t r e n  de pr en-

sado astá  co n strd id a  c omo prensa para operar con c a lo r  /

'. 4 .  -  - Me j. oras - in tro d u cid as en la s  in s ta  la  c i  enes .para. la  fa b r i  c a -

*- o ión  de planchas de viro t  as. de mat < ^ ia l  ver t  ib  l e , especialm ente, 

v iru ta s  do madera o análogo, segdn r e iv in d ic a c ió n  13= a 3 ^ , ca ra o - 

' te r iz a d a  por l le v a r  en e l  t r  en do prensado d e trá s  do la  prensa 

caldeada un d is p o s it iv o  para amontonar la s  planchas m e tá lica s  de 

so p o rte . , î  . -1.'- J: /in-- ; ' b' - " .  nb',b

ñ 5 . -  M ejoras in tro d u cid a s  en la s  in s ta la c io n e s  para la  f a b r ic a ­

ció n  de planchas de v iru tas da m a te r ia l  v e r t ib le ,  especialm ente 

v iru tas  ,de madera o análogo, segen r e iv in d ic a c ió n  1^ y 3&, c a ra c ­

te r iz a d a  poi-que e l  tran sp o rtad o r tr a n s v e r s a l  e x is te n te  d etrás  .de 

la, prensa caldeada e s tá  rodeado por un ca n a l d e .r e fr ig e r a c ió n  p ara  

r e f r ig e r a r  la s  plahchás. m e tá lica s  de.s.oporte que pasan por. e l  '

Dd.Sm0. ' - - i" '" ';.

6 . - "MIM'CHAS INTRODUCIDAS m  LAS. INSTALACIONES FARA _1<A FABRICA-' ' '

' ' ' QI'ON DM PLANCHAS DJ2 VIRUTAS DE MAT^IAL VERT.IBHEÍ ESFECIAIÆÎBNTE ''f  

VIRUTAS DE MADERA 0 ANALOG 0 " . ..

Consta la  preSehte memoria d e sc r ip tiv a  de ocho h o jas  

, , numeradas y m ecanografiadas en una s o la  cara  a la s  que se acom­

pañan un pMno para su mej or oompr ansíón .
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