 PATENTR m{_mvmonucdi at

s que P°l" dAZ aﬁo ’ para ‘Fspana :Y Sus Poseswnes, se sollcita a

favor de la Firmac A R-C O A.G., entldad suiza, resudente an -

= BASI“L (SUI&A), Dufour‘«"tra%e 62, por- "MI«‘JURA& INTPODDOIDAS ET J_:AB
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LT I«. morla Dascmptlva

Obgeto da la 111venclon o8 una :Lnsbalaclén paI“l la 1ab1'1-~

caclén de planonas de” v1rutas o.e ma’cnric.l thlble, como por ej em-,A

SN N e - Tooa -

plo, iz utau de madere o analogo, uobre planchas metél* cas - da so-i;f"' '

o porta que sobre un camino dq Lransporte anular cerr'ado on pauadas :

lvl-<debajo do una - estacuSn allmentadora y por una pI‘ enua plana. Ll

“'"‘.,’oamg_no dn trauuporte CDnSlu'be) cle manora cor‘oolda en un ’cren de

'1'-1“‘mOld60 con: 1la- eastam 6n allmenbad.or s constituiuo por. una o varlas

;['maquinas cargadora y pO.I? al ,tren da prensado con “una prom*a plana

1as t;ortas de. nrutas echada sobra la.; planchao met



wj_go

,{v1rutas acaoadas, asf como en dos tranapoltadores braﬂuvorsalos

_ que unen los extremoq del tren da moldeo J del tren de prenuadO.,'

uin&talaclén productora de planchas de vmrutas @up901almnntg, cuando
estd construlda para una oapaoidad alevada y equ*pada para dlcho

‘fln con uns prensa-de varios pasos, hacen necesarlo desarrollar
.vmadlante el empleo. da maqulnas preparadoras de las v1rutas que o

h”trituradas secadas,‘cla31ficadas y'mezcladas con’ una cola de
o r931na artificial. En atencién al metodo Operatorio de la prensaif
9‘p1ana ‘gsta. proceso Operatorio continuo delante de la pransa plana

,debe ser transfarmado en“un~proceso Operatorlo rltmico, v eS”

‘piSOSQ ya qua
{7tranSporbe de las planchas metéllcas de soporte que llevan 1as'i

”'tortas ae vlrutau.~

‘3ﬁ'ducﬂdas en narcha'
A?ﬁiy se.*levaoa cada dﬁa de lds'
l‘*imedlante unntranSportador 1ntermedio movldo 8 mayur Velocidad a
Ta prensa plana,o bien que Sa dlstanclaba nntve si las planohas _
'ﬁmetélluas da’ s0p6rte allmentadas con 1as tartas do v1rutas detrasi
‘de 1a éstacidn cqréadora msulanta an t“anSpOP‘ ao lntermgdlo que
i;marchaba més rapldamente de Lal manefawque lau bendao planchas |
”'Qfmetéllcau de bOporte carsadas con 1as tortas de v1rutas mo deadas
'g'jcon antglaclon llnéaban 519mpre a“la ppensa planp eh. el momanto 1v»'
lﬂf:en que una plancha metélloa da 80porte o, raopeotnvamaute,‘en ;A;**'
‘t”fpronsas de varios plsos'

- licas de

te yaﬁdldéadaé~donfantelaciéh; péfé‘trénéforﬁéfla ,en planohas de: :

Los gdnboq de 1nver$16n bastaute aonold@rahles ‘do tal

el proceso Operatorlo en ol lado da allmantacldn contlnuamente

trabaJan conutantemente y en 1as que 1as virutas son cortadas,

eSpecialmenta, cuando,lé’pren a plana s una prensa ‘de varlos

ta requi 70 mayores interrupclones periodicas ‘del

,ﬂste probl@ua se habia resuelto hasta el presente de

tal manara, que blen que se dasmanuzaba la 1ana da v:.rutau pro—““

‘ontinua cou sievras aSchiales’ en ecclones .

ecclones cortadas dlocontlnuamente ';

"cuando una pluralidad de planchas m@tﬁn

Oporte hab1a>aban

n'do Convias planchas de v1rutas yaq;.?‘
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 ii:acabadqs la prensa.Lasmuiarﬁaﬁ ospavadoras-y el tran ooLte acelee
”,rado da 1awfplanunas metéllcps db SOporta uobre un tramo dml reco-*
prldo dql s.ammo de tranupov‘re, o g; on. 'La ao]icacndn du mecaniumo
"”do tran.anlslﬁn 0 maqu:mas de acc:.onamlentos eSpnc'l ales._La dlSpO
;016n de, un tramo dé- recorrldo que tranwporta é ve1001dad acelerada

tlede el 1nconVOnlents de aua todo el camino da’ tranuporte debe
que necas1ta La instalacidn oS conuecuentemgntg brandea -
Oluado, Joen evxtacldn de los inconvanienbeu de las 1nsta1qciones

la, estacl6n allmantadora, formada por.una 0 varias na qulnas dls-

i',y de retroceoo, de forma tal que las planchag metallcas de soporteJ“
'json pauados an al manOS dos movlmlentoe' de avance y al mersos un
1: mov1m1ento de retro euo debaJo da cada maqulna dlstrlbuldora. COn
‘Jello Se realiza la transfarma016n en un prOCe 0 Ope”&tO”lO ritmlco
‘;con%arvanaoue el metodo Ope¢atorio continuo de las quuinas que
 pIeparan las v1futas ya al carga ‘rse y mo dearse Jas Lortas da

” 'virutas sobre las plaﬂChau matallcao de Sopﬁrbe, da tal manera -

‘,qua tiene lugar g el 31gulenta tranSporte de cada plancha matéglca

5‘_rio de la prensa de acabado.w

.‘ffforma s mau sencllla y r duce més su amplazamlanto que 1as 1nsta-Lf
>'lacionos 00n001das haata ahara. Ella ofrace ademés la Vanfaga da
una pOSlblllde de amp113016n més saaoll]a, conservandose 1a parte

fﬁba81ca do 1a inwbalﬂclﬁn- La ampllaclon para obtener una maydr

';ya existente con anberioridad £ transformada en una. prensa de\-‘”ﬂ”

'5’fvarlos plSOS, o respectlvamanha, gxiatiendo ya la prenua de varlos

estar costruido ‘por’. aste tramo do r@oorrido mﬁs largo. Tl aSpacio

'],'uegun la ianncién Se ha resuolto el pLoblam“ antes

COD.OCldaS, de tal mansra que el trans)po"‘adm? dlspuesto doba;o dg

bPlbuidQPaS, y que 88 aeclonado, altarnando en alrecclén de’ avance

de soporte una intorrupclén temporal. asta interrupcldn ritmica on

el tranSporte debe llevarSe an consonanola con el mebodo oporauo-‘

”} Una 1nshaldcién productora de v1rutas conutrulda de Qota

'uapacldad puedﬁ ef@ctuarqe de tal manera quo lﬂ pren a ae un plso
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‘””fJ'plvo S, aumentando al
"{entonces tambien losvelevaaaras perteﬂaﬂlantes ﬂ una P?enwa de
‘:Qvafios plsos y da loa que aSué montado uno delante y el otro detr

 'de la prensa da varlob szos, de un numero GOPPospOndlente de

' -i7‘ca30nas para reclblr lau planchap matalmcas de s0porte. Ademas euﬂ
,necesarlo aumentar la velocidad da marcha da las maqulnas oepara- 
'“.:doras de vxrutau, de 1as uaqulnas disbrlouidoras v de los tranSpor-f

vtadores en adaptaclén al aumento de la capacldad Obtanlda: mds

_cuyOS'GOSuos on redu01dos en cqmparacidn con el beneficio obtenl-;
. c16n horlzontal da una 1nstalaci6n pr0dactora de planchas da v1ru~  “

?:Jado en tres maqulnap cargadoras al, a2, 95 a las que son conduc1- :
das, . procedente de una 0 varias maqulnas saparadoras de virut b
’:(no dlbugada»), las v1rutas preparadau para ol moldeo ¥ el pren~
sado,” convenlentemente encoladas con un- aglutlnante ds’ resina
LT ;artlflclal endurecible. Sobra cada maquina cargadora asté montada¥f
~‘f;f§$;25; una consbrucclén ad1010na1 da 1a especie de s1lo que sier de
) :'dep031to colactor para, 1as virutas consbantemenbe sumlnjstradas‘y“f'

*que permite una descarga perlodica de las cantldades cada vez

'1‘necesarias a las maquinas cargadorau.um

'"- ?&11nentadora es ao’ionado por'un mando un cambia la ey cha auto{?*
“ }fmaL1camgnte alternatlvamente en d1”ecc16n de lau flechas,xfde modo'7‘
‘:7*’que las plénchas metélicas ds soporte son évanzadas primero por la';
‘110ng1tud de cada plancha debajo de las maquinas cargadoras 91, 92,
fgé y luego ﬁetornadns otra vez por la longitud de una plancha mata—

:,llca y finalmante avanzadas po“ la lonvitud de dos planchas meta~;}_

estas modlflcacionss son realivablas con maleS tacnlcos SencillOs,

ble con “al. aumento de caoacidad.

Bl plano predenta como ejemplo de reallzaclén 1o proy@c-vu‘a

tas construida segin 1nven016n con una pransa de varlos pisos.

La astacidn alimentadora (a) consiste en el ejamplo dlbu-fm

Bl transpo“tador (). a&istebba denajo de la estacidn




120

150

'::treuﬁ Vecas deb'a.)o doy cada maqulna cargadora y 60'* allmant"‘da
el e;emplo cle I'Gallzac:LGn dloujada, Acayendo el materw al ver*ti‘ble; L
Tgn una cormante 1nterrumplda de 1as;maquinas cargador as ‘SObI:G 1as
'}planchas netallcas de ooPorte, oon tx‘es Vaces tres capas de v1ru
L por lo due la tor'ba de V:Lrutas as fo‘mada pol‘ camadas 9"’:

’,-,;i'terioras consist el"teo en. tr

media consistente igualmenbe en troo capas bi las planchas do’ )

fVlI‘UtaS que Se han de fabricar daban taner solam:,nte caquas“‘ex..

' v"”ras durdnte un mov1m1ento de avance, o '"eopectlvamen‘be, durante
~da so;;ort @, acclonandose un or*gano de (‘l@I‘I’e on’ el conducto de
B efectuarse aut omatlcarlente cou ayuda de un mando da prog;rama. De

J.gual modo as natu.ualmente tanb:.en pOSlble hacar' la camada nedia L

'-.de una o do capas.

7-peregrina016n de las- olanohas lnetéllcas ae Opo:r’te sl su paso por

la tacién allmentadora una retardacl(m en el mov1m1 anto dr- trane-.

‘de las planohas metélicas de SOpOI‘ta an J.a pI'ensa phra el acabado
lrlldelante ¥y el otro detrés de la pransa de varlos pisos hasta el

""‘?de tlempo mnecesaT‘iO- L‘sto a conqicién de que las sendas plamhas

"V:TA.-_-»-matdllcau da c*o;)or‘ae 1legue siempre e el momanto Justo a la pr'“ "n- .,

: 1:.cas. .L:as N,endao plal chas q'ballcas de %porte pasan segun ello

0

5. capas cada una y una camada mter-'

teI’lox'eS cons:l.stentes en una 0 dos capao, sa puede arreg]_ar 301,04,,,;9‘
[}

de tal manera que on. 1as maqumas cargadorap aj, aé, Se mterrumpo

el sumlnlstro ds vlrut;as dssda-. los SllOS a- las maqulnas cargado-i;v

un movlmiento de avance y de retroceso ds. 1as planchas metél:cas

comunicacs.én ontI'e el s:.lo y la m.aquina dls,trlbuldora. Bsto pueda

J‘n cads caso sa cons:wue don- el mov:v.m:.em,o de paso de

porte de “lag planchas metéllcas, SOporteu de las tortas ds- virutas
cargadau ¥ moldeadas con. an‘czera.orldad. 3“1 I‘l’bmo Opel‘cztOI‘J.O an la o

o i ?‘
taclén da carga (a) debe ser en consonanua con la mtroducc:lén

o respectlvalnente en los elevadores de los qug SQta mom:ado uno -

e::tr emo da cua el proceso de pransado puade efactuarSe sm,,perdlda
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"-V;de VJ u'ba

o »'vevs (d) » - pas ando sobrq _u 8-
-;pfensado. A 08 be portenaoen do,

" qua se. encuentra 1a prensa, plana

‘;;'prsnsa de- Val‘lOS plSOo. Delante ¥ datrés de 1a prensa (h) dotada;
de planchas calamtadmas esta dmpuesto un elevadox 11, i k
"':caaa laclo. ml alevador 1_‘_ L:Lene 1a mi :1.6n de reolblr 1as planchas'“
'_motallr'as de s0porte, que 1legan msta delante de la. prensa, an..
; us cag ones . superpuaotos._(}uando todos -los caj ones estan ocupado‘*k
_gfaclas al uov:Lm:v.ento eqcalonado del e.Le vador ll, _°on trasladadas{i "
f'todas 1&u planchas ma’callcas de SOporte c'1multanazau'mnt:e a 108 .

pisos de la pransa para el acabado (h)

_‘bplanchas de ﬁrutas acabadas a 1os caj ones del elevad@ 12 montado
'fv_detrés de 1a prensa y transmtidas debido a la bajada escalonada
"‘iAdel elevadom Lma por una al trans,portac’lor al, all:’f J.aa planchas
m"_de virutau acnbadas son sacadas por un. dispositivo de saparacidn‘
cde tipO oonocido y llevadas a una mesa alavable (k) y amontonadas
v>sobre la’ misma. Las olanchas matalic ‘de SOporte que ‘han quedado
.'vaclas son transportadas ahora por el t"anSpOI'tadOI' 12 y 1levadas :
o dlrectamanta al tranSportador Lransversal (m) ¥ desde allf al

tren do - moldeo, o intr oduc1das en in diSpos:Ltlvo de amont onamiento'-

' al tranSportador Lr‘anovprsal (m).

mold.eadas con adelantaclén en la e taclén de Gﬂl’ba

_ransportadores gl, 52 entre 'los

"(h) constﬂulda normalmente como

i sn
b 2”: Lo

Una vez terminado el prooeso Jde pransado en que las
tortas de vn.rutas son comprimldas bajo ol efecto de preu:l.dn y

calor, las planchas mstélmas de SOporta son trasladadas con las

(n) desplazable verticalmante y enbrggado pcr estg con I'e‘cardaclén

Durante 5,1 ’b.iempo d‘e descanso en el dlvaSlthO d "'f;amon-




llega a ecne Se,‘_ an’ 1ma cmr'g,a.

o1 2
" _m«,xvnmmcx ums L

]

':;sa elVlndiCa, no como nue“o, sino‘como no practlcadow‘gdtﬁspgnﬂ,

o, dos’ puntoc slgulente

l.- Lejaua 1ntrooucldao en l s lnetalaclones ﬁara la fabﬁica~i
?liésilf'”] clon dm planCMas do virutqu de. materlal vertible,l sp901almeﬁte
. = VLPutau de madera o aaélogo, soova plqnchas metéllcas de SOpOrtg,

g‘que, oObPQ un cqmlno d@ tranﬁporua berrado en si y-cons'ltuido

4p0f un tren de moldeo, un tren de prénsado ¥ dos tranopal adora;,v”
;;1transvarseles,-son pasados debajo de una- estaclén car adora y

vléoir  por’ una pransa plana, pveferentemente par una pransa~de variosj;
| pisos, caracterizadas porque ol tranSportador dl puesto aebago '
de la estaclén ac arga foanada par una o varias maquinas dls-;;

trlbuiaorao, as ucolonado en dlracclén altarnatlva de avqnce y

T‘de r@“POCBBO do tal manera oue las planchas metdlicau de soporte'ww

195 ;’;N’son pasadas debago de cada maqulna cdr&adora por ‘1o manow dos
”":venes o mov1mlonto de avance y pOr lo menoq ura Vaz en mov1mien—‘
L -uO ae retroceso. .

L 2”-7Lejoras_1nt¢ouu01 s en la in talaclones para la fabrlca—

elén ae planchau dq vu'utas de materlal vertible, espoclalmente

,v1rutos de madara o anélogo, segun relv1ndlcac16n 1a, caracterl- L
) zada pQP 11evar pnc:ma de ‘cada’ m qu1na cargadora un silo par
‘reciblr una cautlaad de v1rutas preparadas para el moldeo ¥ el

 prens adO, estando dotado ol oonducto de comunlc@cldn desde. ol

a -




v:,rutas do mau.era/o analogo, uegﬁn :c‘eivmdicac1 6n 19: a 2;,

L cibn de p...anohas de v1rutau o.e materlal Vertlbla, especialmentef
“virutas da madex'a o anélogo, qe{__,un 1‘eivindicaci6n lﬁ- y 38, caraé-
‘:':’Larlzada porque el tran portador uransversal Qxlutentﬂ detl’au de
“la prensa caldeada esté: roaeado pOI' un canal de rei‘rigeracz.én par‘az-
‘Pefrigerar las planckas matélica" de SOporta que pasan por al

~"-m1smo. :

QLN DE_PLANGHAS D WUTAS bE MAMRIAL WTIBL,,, ESPUCTALEENTE
 VIRUTAS D LAD:ﬁxA 0 AITALOGO" | |

f;,,: panan un p&dno para su meg or conprensién.

carac

':- I\ie;] oras. 1ntroduc1das en las 1nstahc10nes para la fab1°1ca---

6= "7 CRAS IN”RODUCIDAu A LAS II*STALAOION S rAaA L4 MB&IGA-

~

_,Consta, 1la pI'eSefite. memox-i’a*.des,criptiva' de ocho hoaas’w e

numeradas ¥ mecanografladas en- una sola oara & las que 56 acoul—'i

mm, @Mzo bm Y.gel
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