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‘7‘un nuevo procoﬂlmlﬂn*o~para obten@r plwzas dc cerémica esmalta-

ﬂo notablemente em oompara016n con los pTOCMQlMlCnLOS aotualmen-

“te utllizaaos.~
ECY son.preV1stas caatro oyerﬂciones, prensado, esnaltzdo, hor~j

‘lizan los p%ocedlmlentos conoczﬁos de inmer516n, gulverlza016n s

0 cortlne de cai da, y. es praclsaaante en nsta openaclén donde'
ﬂ’blanaecimlento de gsmaltes linuldos, etc.

jda totalmente ellminada, con 1lo-que se reducen'gastoslpor'mano'
'grel procealmlento 1ndustr1a1.'
'f>zas de oerémlca susceptlbles de ser 1abrlcadas por prunsado, en -
.y\pasta seca, de una pasta seca. oonfec01onada con esmaltes,'espe-
:Clales, que tlcnen el mlsmo coeflclynte de. dllaﬁ3016n con res—
:pecto a la pasta cormmlca, y por tﬁnto no sufren alterac¢ones’

”:distlntas en las operﬂ01ones ﬂe secado, 0001do Q enirlado, con

'nando,una ﬂe las ertes més dellcadas de 1a manufacturacién de

"piezas cerémicas.‘

La presente MhmOPia se reficrp c;mo su enuncluda 1nh7ca,‘a"

'das, en tOdm olﬁse Je form 28, cmmpas¢c 6n y d1m9n51ones, ahorran-“’”

In’ la faor131916n de plezas de eerémica esmaltwﬁas, hoy en';“5s

neado y montaje. un.@stas opurac1ones, la de msnaltado, Qe ut1~:

un mayor nﬂa o) de descartes se p%oducen por Ql manoseado, re— f
Con el nuevo pTOCcd1m1rnto qu“ se cita, eota oner%016m que-
de obra, por pérdidas QUu no exlsten, J e sintetiza_en un 5G5

Con51ute, en esencia, en la aolicec16n.a todas aquellas ple~

lo que des&e el prenoado se acopla el esmqlte a la pieza, aliml—



A oontlanCLén se thé una d tallada d 016n del pr

3ulu4e, rﬂflrlenuola a una Aorma pre¢erente

cedmnlunio que 58

. de eg»ou016n,suscapulble dﬁ todas aquell s va"1a01ones de de—w7

litalle, que no alcuren sustanclalmwnt lus caracter{utlcaa esen-‘-'

| 'fjcialus de l mlano.jf '

: hcsmaltes espb01ales

-wla pasta seca a prensar, seﬂun las 31~

’f;gulwntcs oper901ones.;;,‘“"

e La pﬁsta ﬁebldamente moltu:a&a Ve humedecida, con,el tanto‘

t‘3;po" 01@nto nocnsarlo para ser moldea&a a pr9316n,_es 1ntr@du01&aﬂ;
Ry en lpswmoldes por ul 51qtema CO”rl te, blan &ea a mqno ° por
..carrooru’“‘v '  ’M' ER | .‘ o ; » _"
e Uha vez lleno hl molde con.esta pasta se hacen bagar lou]f

St 40e-

 1a introiuc01én del o malte., , 7

Ll\@smalte especlal de- las misnas caracte"idtlcas &e la=;':

~pasta base, en.cuanto a coeflclente de dllatacl6n, se introducew

"45.; _ cn este cspﬂcio, debidamente preparado, ‘en cuanto a mollenda,

\ -gra ado- de humedad, pl@stlclda& @tc. que le hana capqz de sex.
prmnsado conguntam@nte o@n.la pasta. " R ﬁ

'~ oe afeotda ol prwn ado Jel conauﬂto, quﬁdan&o pcrfecta-

'H7mcnte dlferen01adws las dos capas. de pasta soporte o esmalte

kz. 5@.a,=”e1 los oantos de la pieza. L . e
m ’- Prev1o secado de las piezas, sin més manufacturacmén.pa»wi,
"san a- loq hornos de- aon&e salen aptas para el montage, ofr901en»

do esmaltes 51m11ares, y-en ocaalones wéds vis toso que los logra~

fdoo Cun los pwooaclmlwntOQ usualms, puulenao ser eotOS esmaltes,

T B5e- V;satlnhﬂos, rugosos, brlllantes, matms o bUﬂi—matGS-v




gl ecao@do le astos, omflt@s, rtalluados por pr(sldn, pcr-j7
m.te un p\,rfeccngn de 1ineas J.nn.wualables que ev1ta el tiplco*""”'
B rasqueo de mperf@culonas d,.dfvs por.' log@smr ltes liuu:l.aos.

o ;&s ev:Lthnte qua 'la nconomia locrada con es-r,e procedmlento,'f

- 5‘0-{-"“' es notoble toc'la vez quq se sup ime la ommuén de usmaltado

vcon esmaltes 1iau&cs Oue prgc:.sa m mo e obra abundante, y o;.J.-'

""'frina vmn nume r’o ae 1e oarbes por 1npcrfcccionbs.‘

La fomfa, m "b@.l’.’.milbs y S:un vxslones, podmn ser. varlables y

'_en wenwral cuﬂnto sea ﬁcceso io y secuml ','”‘10; SLe,@re que no al“ff"_, e

‘-:_tere ’ camble o moﬁ :Lflque la esencmlid;d d~l proceomlento.

BRI

N '“-‘os puntos de invenclén propia v nueva’ que se prﬁsentan para

que uean ob;]eto de esta Patm’ce ﬂe Invenc16n eri' spaﬁtz por ve:.n-

e auOS, son 1os swulﬂntes. :"" T PRl

'7@... o 1 o= Proccdimlen o do ob'bancn.én’ de plezas cerémlcas esmaﬁ -
'tadus, caractr*rlzar‘o pov* introc;ucn* an los moldras l° pasta eo—
. rrcsponh.en‘be h'tqta llenarlos, procedlénclose postewiomlon:be a
‘ba;]ar los machos infﬂrlores de los mls.:zos a ;Eln de do,Jar un es-"r

pacio de eapesor adecuado, para ser 1lenad.o por un esmal'be esp

 75.- '-J.Clul de co»flclente de dllata016n 10"ual al de la pasta, y moltu-' ,

rado Y prep ado igualmente que aquella.

8.~ Proccdunenbo, segdn pun’co ntew:n.or, caracterlza@o por‘

‘procederse al prensaﬂo del oorgunho, pasando posteziomente 0_1- N

';rectam ente al horao, después c'[e seoalo, \.l:.minanao la operac:.én

: 'SC.— de "smultado por esma ltes 144 u:.dos. - _ I
CoLa Sf-’a.— Pv-occdlmen't@ segﬁn puntos; preoelen’ces, caracterizado
f‘por haba‘se prﬂv:Lsto, que del molde sczlgan las plezas con:. esmal—i-

Artado Satlﬂdd o, ru oso, brlll'znte » mate o sem:.-mate sin 1088 ope-.'




raciones previas. -

TADAS®, todo tal y conforme se describe en la presente memoria,

7[la oual,constavde'87 1inaas;“;”,_"j;f*ql‘*fﬁr' i, -   {_;fJ7"
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