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A nombre de - : BW  LUÌ.GP GHISLERI,.. .. A.., 
Residente en . : . MADRID, Peguerinos,; ndm. 34. 
NacionalidaA : ITALIANA. ; . .. . ... .

1.724 , A-R).



.La. p resénte , nemofiavrse'.' refiém*;oomb' su- enunciado.'.indica, ;.a 
un nuevo pr.ocedimientoipara. obtener, p iezas .dé; cer&nica esáialta.-' 
das , en toda , c la se  de formas,'. Q.CH^Q3Ícidn.'y. idiméns.ipne's, áhorrah- 
db notablem ente ém. comp.aiación. candios procedim ientos actualm en­
te  u t i l iz a d o s . 1'

 ̂ E n 'la  fab r icac ló n .d e  p iezas de cerámica esm altadas, 'hoy én 
d ía . son p re v is ta s  cuatro, operaciones, prensado, esm altado, ho r-.
neado y  m ontaje. Jn  e s ta s  operaciones, l a  de es.aaltado, se u t i ­
l i z a n  lo s  procedim ientos conocidos de inm ersión, p u lv e rizac ió n  
o c o rtin a  de ca ld a , y es precisam ente en e s ta  operación donde 
un mayor námero de d e sc a rte s  se producen por e l  manoseado, re ­
blandecim iento de esm altes l íq u id o s , e tc .

. Con e l  nuevo procedim iento que se c i t a ,  es ta  operación que­
da to talm ente elim inada, con lo  que se reducen g asto s por mano 
de obra, por p érd id as que no e x is te n , y se s i n t e t i z a  en un 5Q%
é l  procedim iento  in d u s t r i a l .

C onsiste , en e se n c ia , en l a  a p lic a c ió n  a to d as aq u e lla s  p ie ­
zas de cerámica su sc e p tib le s  de se r fa b ricad a s  po r prensado, en 
p a s ta  se c a ,.d e  una p a s ta  seca confeccionada c on esm altes , espe­
c ia le s ,  que t ie n e n  e l  mismo c o e fic ie n te  de d i la ta c ió n  con re s ­
p ec to  a l a  p as ta  cerám ica, y por ta n to ,  no su fre n  a lte ra c io n e s  
d i s t in ta s  en la s  operaciones de. secado, cocido o e n fr ia d o , con 
lo  que desde e l  prensado se acopla e l  esm alte a l a  p ie z a , e lim i­
nando una de la s  p a r te s  más d e licad as de la  m anufacturación de 
p iezas  cerám icas.



A continuación  se hará uná .de ta llada  d e sc rip c ió n  del p ro—
'! cedhHientO.que se Salude,, refiriéndola  a una forma preferente "" 

de ejecución  su sceptib le de todas aquellas variaciones do de­
t a l l e  , que, no. a ltéren , sustancialnente* las''cara .cteristicas ..bsen-: 

3 0 .-  c ía le s  del mismcl;'.;'--' ''.'' .d'f .̂ , t-.r''..'' t j . . - d  "'d..-"... -
. . - - Segdn el. ejemplo de .ejtcuc.ión''repre.s..entado,. e l  procedimien-.

to  que se preconi.za, :és'tá .c.onstituidq por la  adición de unos 
.. esm altes .especiales.-.a .la pasta, seca a prensar, según la s  s i -  
' jg u ien tes-.'o p era c ion es^ ' ' . j ' ' '

3 5 .-  j  - -  La p a s ta  -.debidá^en.te...m pltu^n.y-htm éde:cida,'joon e l 't a n t o  
por c ie n to  n ecesa rio  para se r moldeada a p re s ió n , es. in tro d uc id a  

: . \ . en lo s  , moldes., por- e l  s i s t  ema c o r r ie n te , b ie n ,se á  .a mano o po r 
. c a rro . - dd".- dd-'d"'/

-  Una. vez l le n o  e l  molde Con e s ta  p a s ta ,  se hacen b a ja r  lo s  
4 0 .-  machos in f e r io r e s  de lo s  m oldes, en l a  medida que se considere 

oportuno para  d e ja r  un espacio  l ib r e  del espeso r adecuado para 
.la . in troducción  d e l esmalte.... . d * .... - .

- E l  esmalte e s p e c ia l ,  de. l a s  mismas c a r a c te r i s t ic a s  de l a  
p as ta  b ase , en cuanto a c o e fic ie n te  de d i la ta c ió n , .se in troduce

4 5 .-  , en es te  esp ac io , debidamente p reparado , en cuanto a m olienda, '
grado-de humedad, p la s t ic id a d , e tc . .q u e  l e  haga capaz de se r  
prensado conjuntamente con la  p a s ta .

5ü,

-  Sé efec túa  e l  prensado d e l con ju n to , .quedando p e rfe c ta  
-m ente,d iferenciadas, l a s  dos capasd.de p a s ta  soporte  o esm alte , 
am.. lo s  cantos de, l a  pieza.. '

-  P rev io  secado de l a s  p ie z a s , s in  más m anüfacturación pa­
san a lo s  hornos, de donde '"sa len . ap ta s  para, e l  m ontaje,-;ofK tcien 
do .e sm a ltes 's im ila re s ., :y en.' ocasiones más. v is to s o  que lo s  lo g ra ­
dos con. lo s .p roced im ien to s .'u su a les , pu liendo  se r estos, esm altes, 

55. -  sa tinados ,  .rugosos, b r i l l a n t e s ,  mates* o. sem l-ntates.
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El acabadode, estos, esm altes, re a liz ad o s  p o r .p re s ió n , p e r­
m ite una p erfecc ió n  de l ín e a s 'in ig u a la b le s  que e v ita  e l  t íp ic o -  
rasgueo de im perfecciones'dajdas p o r l o s  e s p i te s . ;  l íq u id o s . ...i r.- '".', 

'-evidente..qué laíeóbnqmía'--lp^.ada'''qoñ.'eáte procedim iento', 
6 0 .- '' es n o ta b le , toda vez .que se" suprime . l a  operación .de esm altado , r  - 

con esm altes l íq ^ d o s '.  que p rec isa  manque ..'pb% abundante,.. ̂ . o r i -
q-.- —..gina gran ná*aerq;de descartes,,p.or in p erfeo c io n es . '.

i  La form a, ria leé '. y .'dimóhbi'Qiñes,, ocL'ran s e r  v a r ia b le s  y
en genera l cuanto'" sea ^abcesorio' y.'secundario., siempre, que no, a l -  

65 .-:, r.'tere ,. cambié .o' m ódifiqte''.'lá .esenciá procediiniento . r., ,1

. r (' '

N 0 T A.-

b % s puntos de jlivención. p ro p ia  y 'nueva qué se .p resen tan  p ara  
que sean objeto  de e s ta  P a ten te  dé, Invención en España, por v e in  
te  años, son lo s  s ig u ie n te s :  : b i  . :

7 0 .-  i s . -  procedim ientó de obtención de p iezas cerámicas esmal-*"
ta d a s , c a ra c te r iz ad o  por in tro d u c ir  en lo s  moldes l a  p a s ta  co­
rre sp o n d ie n te , h a s ta  l l e n a r lo s ,  procedióndose p o s te r io rm e n te a  
b a ja r  lo s  machos in fe r io re s  de lo s  mismos a f i n  de d e ja r  un es­
pacio  de espesor adecuado, para s e r  llen ad o  p o r un esm alte espe- 

7 5 .-  . c i a l d e  c o e f ic ie n te  de d ila ta c ió n  ig u a l a l  le l a  p a s ta ,  y moltu­
rado y preparado igualm ente que aquella..

2%.- P rocedim iento , segdn punto a n te r io r^  ca ra c te r iz ad o  p o r 
p rocederse a l  prensado d e l con jun to , pasando posterio rm en te  d i ­
rectam ente a l  horno, despuás de secado, elñninando l a  operación 

8 0 .-  de esm altado por esm altes l íq u id o s .
5 3 .-  Pyocedimiento segán puntos p reced en te s , c a ra c te r iz a d o  

por haberse p re v is to , que d e l molde sá lgan  la s  p ie z a s  con esmal­
tado  sa tin a d o , rugoso, b r i l l a n t e ,  mate o sem i-m ata, 's in  mas. qpe-

' * 
?-
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'TABAS" , todo t a l  y .conforme se "descrihe en, la  p resen te  níemorla., 
l a  cual consta de 87 l ín e a s .   ̂ /. * A . " A.AA'l^'A-'
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