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Gon la presente sollcmud se trata de proteger un nue-”{}

 ‘vo procedlmlento de fabr10801on para 1a obtenolon de bir—
lotes para husos de las maqulnas contlnuas de hllaturas, ‘
con el cual se con51gyen grandes ventagas en cuanto al ob—':a
5_.1; aeto del ulsmo, dadas sus caracte stlcas particulares y '
3;f~‘_,5 :ﬁvfI. ' fesen01ales.5.‘ _sz s 1» ; :
| S Es notor o el hacer constar que anarte de la dlferen-:

““oia de matetlal, el blrlote conseguldo medlante el proce-;

dlmlento obgeto de la 1nven01on se dlstlngue de los ac- ‘ifig
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cara exterlor unosg surcos transversales contlnuos en relie-
ve en lugar de las hendiduras discontinuas que llevan los
ya existentes en el mercado, cuyas hendiduras se distan-

cian una de la otra sproximadamente unos quince mili{metros

5 Entre las ventajas del birlote conseguido hemos de
‘» destacar la de que el hilo se agarra mejor gl mismo impi-

didndose el deslizemiento al hilar y sobre todo en los ma-
nejos manuales posterioreso | ‘ o
Asimisno dada la_disposicién de unas estriasién.lé”:
10 parte ihtérior'més gfﬁésé del’birlote; ias’ﬁiaués por‘suli
relieve faciliten la f13a01on Yy extraccion rapida en la :
maqulna, esta parﬁlcularldad los actuales carocen de ella
Por lo que se re;iere a medidas son varlables segun
; : o conveniencia de las méquinas.- |
15 - In " cuvanto a materlales se emnlearan 81empre los ap-
tos de acuerdo con la func1on que el obJeto tlene que rea-
lizar aunque preferentemenue se reallce su fabrlcaclon'
a base plésticos r{gldos. ‘ : -

~ Para mejor comprens1on de la descr1p01on aue sigue,'

20 . ge adjuntan dlbuaos a los cuales se ‘hard constante refe~
‘rencia a lo largo de la mlama, 31empre a tltulo de ejéﬁplb

no llmltatlvo..
- La Plguré 1§ es una vista en planta superlor unlca-
mente de la boca del blrlote por su parte nés estrecha~ :
25 . ~ Ia Plgura 2§ es una vista ea. alzado del birlote, de,wz
| tacandose el estrlado en dos punbos— superlor e inIerlor,
aungue el mlsuo se extiende a toda su cara exterlor— as{
como un corte caprlchoso con el fln de aprec1ar la disposi=-
cion del estrlado 1nteclor y acoplamiento del casaulllo
30 refuerzo de la narte més gruesa del birlote .
La Figura 38, es una vista en planta inferior, pbf'

su parte més gruesa donde se aprecia perfectamente las es—
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triaé interiores de fijacién del birlote a la méguina de
hiler.
Conaiste la presentbe invencidn en un nuevo procedimisn
to de fabricacidn pera la obtencidn de birlotes para husos
L ‘ 5 de las maquinas contfnuas de hilataras, caracte rizado pOr-
que en primer luger se procede al moldeO‘con materisl plis-—
' ' $ico rigido de un cuerpo tronco~cdnico (5) de manera que
su interior (3) quede totalmente hueco con el fin de PO~
der introdvecir el correspondlente huso de la maqulna Uha
10 vez conseguido dlc 10 cuerpo tronco-oonloo se: realiza la
durant° la oneracion de moldeo la colocacion de un cas- 
quillo en su parte extrema més gruesa, casquillo (4) que
eg colocado a efectos de refuerzo y desgaste de su base.
Al verificarse el moldeo y durante el mismo por su
d 15 interior (3) y en la zona de mayor difmetro se comienza
el mecanizado correspondiente para conseguir unas estrias
en relieve (2) con el fin de lograr que el birlote se fi-
je en mejores condiciones.
Una vez ‘logrado lo antcrlonmente éesczﬂto se procede
'26 o mealante maﬂulnarla conéélaa a praculcar en toda la suner-
S igle que constltuye la cara ekterlor del olrlote, de un
;estrlado f1n1s1mo (1) en forma concentrlca a fin do que- el
surco contlnuo o egtrlado f90111te un meaar agar e del
 hilo al blrlote 1mp1&1endo¢e el aeélizamlento al h_lar v .
"Q25‘ ~~sobre todo en loc mgneaos Janualﬁs pouterlores, L ,
” Sl blen la fomna de egecucmon aqul descrlta constl u-:
ye apllcao idn Dreferepte de la. presente 1nvencxon podr n
introducirse modifjcac1oncs de’ forma y'de aetalle 81n
que por ello varie la esenc1allda& de la~ mlsma, la cual
30 se ra1v1ndlca en la 51gu1ente . ' '
’ noTA
In resumen; la presente soliditﬁd”recéeré sobre laé ”m
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slguientes reivindicaciones: o » "
1 «=Nuevo procedinierto Ae fabricacidn. para la obten~ 7
ctdn de birlotes pura husos de.lzs ndouinag uontlnuam aé
hileturas, ceracterizado pcique cn priwer lugar se pro-
cede al moldeo con waterisl plistico rigido de un cuerpo
tronco-cdnico de wanera que s inserior quede totalmente
hueco con el fin de poder acondicionar cl aigmo en las
méquinas. ‘
-Nuevo-procedimiento,segﬁn_la rgivindi@écién ante-
rior,'caracteriZado'porque'uﬁé vez conseguido el cuerpo

en forma tronco-clnica se realiza durante la aishe opera-

cidn de moldeo la colocacidn de un casquillo. en su parte.

extrenn mds grﬁesa, céSquiilo colocado a efectos de Te-
fuerzo. | |

38 ,-Muevo procedimiento, segin las reivindiéaciones
anteriores, caracterizado porque al verificarse el moldeo
y Gurante el mismo por el interior del birlote ¥ & la z0-
na de mayor diémetro se comienszg el mecanizado corre spon—
diente pora conseguir unas estrlas en relleve con el fin
de lovrar gue el virlote cmtado quede fladdo en la maoulra
perfectamvnue. | © T ’

42 “Nuevo procedimiento, segin las reivindiéacionesv

anterlores, caracterizado porque la cara exterior del oLr-“
lote es sometida a la operacidn de un estriado en,surco

v de maneia concéntrica para faciliter el mejor agarre del

‘hilo e al birlote impidiendo st deslluamlento al nilar y 0pe~,f

raciones uanuales.

52,~NUZYO PROCEDL.TENTO DI FPALRTCACTON PARA Li BTN~ |

CION DE BIRLOTES PARA HUSOS DE LAS IAQUINAS CONTINUAS DE
HITATURAS - o |

'Segﬁn se escrlbe en la presente memoxia que consta

de cuatro hojas escrluas a maqulna v dlbugos.
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