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ca, gstablecida en 183-193, Buston Road, Lpndres, Inglaterra,
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que se presenta para unir a la solmcltud

-

B3 A LWPE Du I NTEN ¢ I o N

'en

E3P A fla

'.pbr" VEINDE afios
a nombre de “HE WLLLCOML FOUNﬂ&TIOH LIMITED, entidad brlténi-

APLICACION I n u MATLRIAL LI

f-:rato para reeubrir pequeaos objetos, tales como tabletas, pil—
.doras ¥y grénulos y. articulos de confiteria, por aplicaci6n
. de un materlal liquido de recubrimiento._

| f‘,bren en una cazoleLa ° bandeja ellindrica Que gira alrededor ﬁrﬁ

fdial de la caaoleta. ﬂebido a 1a forma cilindrlca ae ésta,

La preoente invencién se- reiiere a un metodo ¥y apa-u,‘

Con arreglo a este 1nvento, 105 objetos se recu~
de un.eje horizontal coineidente con el eje de simetria ra-

105 objetos a recubrir tienen todos aproximadamente la mlsma .
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clona la 1mportante antaJ de obtenerse productos esenoial~v1; J

; mente unlformes medlante cl reeubrimiento de objetos unlformes,‘
' sia neces1dad de mezcla manual ESUa Ventaja resulta especial-.

'V‘: mente imPortante en la industria farmacéutica, en la que es ,*'

1 —

muy convenlente oue los produetos aue contlenen cada uno la

recubrir ya conocidas las distintas partes del perime*ro de

1a eazoleta se mueven a distintas velocldades y son de éngulos&
dilerentes y los objetos a recubrlr no tlenen todos 1a misma_
lonoitud de reoorrido de traslacién, y pueden ser recublertos g,??J@
a dlstintas velocidades;‘ uede llegar a necesltarse un traba-»i 4
jo manual experto para obtener produotos acabaaos unlLormes,”

de lo contrario, los productos pueden tener que ser. clasi;ic“dos :

a8 continuaoidn seslin el tamaﬁo.-Lv

Cada una de 1as paredes 01rculares de la cazoleta

'bilindrioa de eata“inveneién puede tener’un orificio eentral'

- Aui los ‘objetos, a recubrlr, el materlal de recuorlmiento ¥

el aire Lemplado o frio puedem 1ntroduclrse por un OriLlGlO,
ajusténdose 0 coloeéndose en el ot10 un extractor de alre,
hOu prOdQCtoo acabados pueden- ser retirados por una abertura
-de-salida en o Junto al perimetro de la cazoleta' la abertura
. puede cerrarse mientras esta en carso el recuorlmlento ¥y es-f?i?;'
tando abierta *iene medloo pura controlar la salida de produo-‘:
tos &e la ca?oleta._La invencidn haee p031ble e ea nlzar J re-:\
gular autométloamente 1la ddicién de materlal de recubrlmiento,

'y la eazoleta ellindrlca puede hacorse girar fdcil y economi-

camente med;ante ruedas 0. rodillos de- apoyo. oe ha v1sto que

- es” posiole que el proceso de reeubrimienLo vaJa seguldo, sin

vaoiar ni limoiar la cazcleta de un proceso de pulimento en f
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""la mloma cazoleta.,7

g zac16n auecuadas de cazoleta cllinirica de recubrlr. utilizada

en. el método de. la pre ente 1nveneién. En. diefns dlbujos-”“’

'”fflas realizaciones proviota de una trampllla para el control

“"'E&de 1a abertura de sallda'

nfjAA de 1a flgura 1, e 11ustra ademés esqueméticamente de qué

vfmodo pueden ir conectados los servicio

Afigurasil y;z, regpectlvamente que 11ustran la trampilla coﬁ

ﬂmayOr detalle,.a.
:}yleta que tiene otra d18pos1oi6n en la aberuura de sallda' 
*“BB de la figura 5 y

“;que ilustra con’ mayor detalle la abertura de salida al mante-

,nerse cerrada mientras prosmgue el recubrlmiento.

'las figuras 1, 2, 3 y 4 la cazoleta consiste en un cillndro

' 4 y 5. Los bories de los oriflclos 2 y 3 estan provistos de

”’-quiera de los objeLos 8 en recubrimlento que de otro molo, es-l‘

,f caparian por los orificlos. ul cilindro 1 descansa sobre unos fou

267003

- Los ad;unbos dlbujos ilustran unas Formas de reall- f'

la floura l es una vi ta yor un extremo de una de

la figura 2 es una 380016n vertlcal DOI el plano

'A_Lés flguras 3 Re 4 son unas partes ampliadas de las'"

“la *1gura ' es una V1sta por un extremo de una cazo-l
la figura 6 es una seecidn vertical por el plano

la flpura 7 es una parte ampliada de 1a ngura 6

Gon referencia a la forma de egecu016n ilusurada en

hueco 1 hecho de aeeTo inoxidable.‘que tlene uno s orlficios

centrales clrculares 2y3 en cada una de las paredes clrculares j}

pequeﬁos pestalas'f v 7 salientes hacia dentro que desvian cual

rodillos 9 y 10 que le haoen glrar, uno de los cuales puede ser

un rodlllo auziliar libremente airatorio, ¥y es mantenido en po—~




"’faqg!f

25

,[siéi&n derGLid?m

. ’POIVO 'Y

.'/; . “T 53 {} Eg

rodillos por unas ruedas de guia (no}represen-i

“ﬂftadas) que corren soore 1as paredes 4 y. 5.

4 través del oriiic;o 2 se 1ntroduce la tuberia deli;'

servicio 11 que Suministra alre seco callenbe y 1a tuberia

de seﬂvicio 12 que suministra material de recubrimiento. Los
ﬁfifmedios para suministrar materiales de- recubrlmlento convenien- {;f
:tes resultarén evidentes para aquellas personas entendidas en
"3kffésta materia, pero a los ines de la ilubtracién ae represen— jiﬁ» 
‘? tan aqui dos depésitos 13 y 1_'de acero inoaidable caldeados,“-
:E;uno que contiene Jarabe transParente mlentras el otro contiene
T-{ijarabe blanco y un agitador 15, conectados a la tuberia de seruﬂb
" ;v1cio 12 por medio de-un grifo de tres direcciones y una- bomba
117. Al orifieio 5 se le aplica una tuberia de ventilacidn 18

”fque eonduce a un ventllador para extraer el aire cargado de

La trampilla 19, dotada de una junta de goma 20 por_inf

15 105 borde esté engoznada a la pared 4 medlante una bisagrai:_

\.‘szl, y puede mantenerse oarrada o abierta en cualquler magnitud;f

: ‘conveniente por medio de un dispo“itivo de Sujeeidn que a lon* ;

"1 fines ilustrativos, se represenia en forma de tuerca 22 sobrek-

Cun tornillo 23 engoznaao al perimetro del eilindro 1y que pa— [
‘sa por un soyorbe en horquilla 24 sujeto a la‘trampilla. Los

 rodillos 9 ¥ 10 son GOTtOo para dejar eupacio a la trdmpilla

19 ¥ a su disposi+ivo de sujecién. o .
" rara retirar de la cazoleta Lo productos 8, se sal‘

can de loe oriiicios los tubos ll lz2 y 18, y° se ladea la cazof v

.‘leta éntera con los rodmlloa 9y 10 de modo que la Lrampilla

19 quede en la parte més baga de 1a cazoleta.

Gon ‘refe rencia a la forma de ejeeucidn iluutrada en

las figuras 5, 6 77 las partes que llevan los’ nﬁmeros de re;e—'
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rencia 1, 2 5 4 5, 6 7 y 8 son homélogas a 1as purte dé

la forma de. egecuclén antea descrlta que llevan 10» mismos nd--

mero de. referencid. Ll perimetro del eillndro 1 ha sido refor-“>i

zado mediante un zuncho de acero 45 de rodadura. B borde deﬂ'

]f- 5 fh 1a pestaua 6 est& provisto &e un reborae protector de goma ¢

f pléstioo (que no se repre enLa} para ‘prot eger la maquin&rla ov77
B el operador durante cualquler operaclon meoénlea o manual. que _
" necesite afectuarse a Lravés del or1¢icio 2 La oazoleta cllin-
drica descansa sobre dos pares da ruedas de apoyo, de los cua-;:.;

les un par 26 va coneetado a un motor (no representado) y hace f,.f

gntras las otras ruedas 27 van locas. El

‘ ,;9 eilindro es mantenido en posicion sobre"1as;ruedas de apoyo o

ﬁpor tre ruedas de guia dos ruedas'es y 49 que cOIren sobre 1a~

pared 4 v una rueda uO que marcha sobre la pared 5.‘Las ruedas :g;

de auia, las raedas de apoyo y el motor van todos quetos a Y

un basticor 0 araazdn por medlos no reprebentadod en el dibudo;

El bastluor y la eazoleta de reoubrlr por aquél sontenlda ue-

f den incllnarse eng'orno aiun plvbte por‘bajofdella plreq 4

cuando se debee extraer ae la cazoleua los produetos termina-

- .7 g La abertura de sallda eaté cerrada mlentrdﬂ se e"ee;
tua el recubrimienﬁo. por medlo de un Lapén 31 de aeero inoxida-
fg%;zj’,”;f'-.’ ble, que agu ta estrechamenue y euya superfleie interna 32 ile-_ Z
. ‘ne una forma tal que prOpor01ona un’ contorno continuo con el -
 725  ' minterlor dehla cazpleta. La Eg:tevextgrlor del tgpdn:va sugetaj"
| .- ﬁediante tuercaé‘y’torniilosﬂa"un-aé;gntoiSS qﬁe.fdrmé-pafté*A;iJ
de la cazoleta.}“_ R ”‘ - Ai' ‘_‘h L :ﬂ‘
Para sacar de la cazoleta los prodactos, se desco- f:

| nectan los tubos de log oriflcios Vv se hace,girar4la eazoleta:-

3 .  hasta llevar lavabertura»de'sélida1a~ung poéieidnfﬁitugda POI&




tiene paredes de O 91 m. de dlémetro y ¢, 61 m. de separacion,

con uno agugeros centrdles'd_:ES cm de_dlémetro en cada pa-_f

les del d13positlvo de salida pueden depender hasta cierto pun-' 

01 tapén Bl'y se le uuutltuye por una vélvula "huconF proviota

de un diafragma graduable de nylon quc rnwula la abﬂrtura.

(bas véIVulds "ﬁdéon” son del tipo deocrito en la emorla de la

pantente briuénlea re . 550.489). E«t'nuo cerraao el diafrugma )
de la vélvula, se. lleva la aberuura de aaliaa a su poaicidn mds“*’

baja, y ue abre e dlafragma. La alida del producto viene re-:

gulada por la posleidn de aduste del diafrawma. Guando la cazo-.?'

leta contiene relatlvamente poca cantidad de ‘prod uoto, éste ﬂ' »
puede deseargarbe inellnando la Lotalidad de la cazoleta con o

su armazén de moao que la abertura de’ udllda e eneuentre en

la parte mae b ja de la cdzoleta.jf

 Tos cjﬁmb1  'Qu Biﬁuen ilustran la 1nven016n.,f5“'°

Se’ utilizan dos tamauos de eazoleta. La més pequeaa

red y €8 ,aaecuada para pequeﬁas paruiaas o 10068 de 25 a 60

kg. de peuo 1n101al (esto'es, para 200.00 a 450.000 obgetos de,

130 mg.'cada uno).,La:c ;olefa mayo tiene paredes de 1, 83 m;f:r;‘

diémetro y l 22_m. on unos agugeros centralesiQ

gde.separacldn,ﬁ

to Qe la naturaleza de los obgetos a recubrir~'pdra la Cazoleua

do en la ilgura 7 an - diémetro de abertura de 7 6 em. reuulta
adecuado para dar sallda a grageas 0 pastlllau recublertas de
tamano normal. Las cazoletas pueden utllizarse no solo para re-,

cubrlr pastlllas de. tamano normal sino también para recubrir
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‘ﬁﬂ[‘ﬂ_ *" C Obdetos de otros tamanos tales eomo granulos o pequen«s pasti—

‘e

Rillas (pOr e;emplo, pastillas de 25 mg. eada una) o nueces v

_otros articalos de confiteria.

- ,:'Eiémplo‘l -”Reeubrimiénto‘d;cdﬁfiﬁédd de grageés

En 1a Labla que sigue se da una’ ﬁe cripcidn de 1as

.etapas de un proceso de. confltado de grageas utilizando la ca- ~7

zoleta mayor. Bl ventllador de e traccldn de : polvn esté en mar-
';cha continuamente desde 1a etapa 1 . 1a etapa 56 suministrén— ;

"”E”Ildjlifw;"fdoge aire seco. caliente durante las etapas 2 a 42 incluSive.‘;"

f'hl periodo total de'tlempo necesarlo para ol proceoo entexo

‘@*puede redueirse eliminando etapas entre la 6 y la 31 y entre‘"”

) ,‘"  ;”g f;i¢1a 44 v 54 y/b reduoiendo el uiempo de la etapa 56. Lsto sélo
. ) puede determlnarse por experimentacidn, y depende de las pro-f"(
pieaades de los recubrimlertos y de.las pastillas que se utl_fglinu

”‘flicen.”ai se cree neoe ari @uede aplxcarse a las pastillas.

S efl la publicacién I’ractlce oi’ Pharmacy de RemlnﬁtOn (11“ 3 edi‘

”i”ﬁeidn, 1. 956) preparada pork”'w. Martin y h »C ok y editada‘_




- . TABLA.
- Etapa

pareial Potal

Tiempo pdr~étépaal

1

Cemime

”1~A“Opera§i6n

o 7‘4:07*

bf’;

10

| . 10 110
1"16",? P

R T 7 & 50 S
T ,;ﬁj_jinclusive 240,wfﬁ

s2aae o
inclusive 110

. (zvdy

. 4n,48,49

atzs.

A;ing;

1207

;;sb%i{ ;7 15‘

'~ratura. -

jar en mareha hasta secarlo.ijn

Gerrar el tiro ae aire ealiente. 5"

' Aplicar 4?
' te. Dejar en. mareha

 —4p11car l 7 lltros Jarabe
e, Dejar en’ mareha hasta

it Dejar en: marcha hasta
. lo. - LT

bllminar polvo por tamlzado mecéni-
- go. y cargar cazoleta, : '

Ahrir el tiro. de aire caliente De-f

Aplicar 4, 5 Iitros de Jarabe transPa-;
rente. Dejar en’ marcha hdsta seoarlo.

Repetir etapa 3.‘””ff
Repetir etapa 3 SR

Apliear 6 0 lltros Jarnbe blanco De--:

Repetir etapa 6.;;‘ '

Apllcar 6 O 11trou jarabe transparen.-
te. Degar en marcha hasta secarlo.,

Repetir etapa 51.» _fm~,'”

pol litros Jarabe transparen_
hasta seoarlo.;;

transParen

Aplicar 5 4 litros jarabe
secarlo.l_w_

te. Dejar en maroha hasta

tranaparen-;-

apliear 2 6" lltros Jardbe
seearlo, "

te. negar en marcha hasta

tranuparen-
secarlo.,~

pllearwl 7. litros jarabe transp&ren-@;!i

c@si SQcare

nplicar lnmediatamente 10'5rliwros 50-
;lueidn .cera en - tetracloruro de ‘earb
“no, Dejar en mareha: ‘cagoleta- durant
-G08 -horas 33polvoreando los producto
a 1ntervalos oon talco mlcronizado.A

wuitar tuberiaa extracelén polvo, re—'
" tirar pastillas -reéeubiertas-y glasea-
das en reolpientes por la: trampilla,
“inelinar’ rodilloa conductores si s
preciso. T P S
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B _Jemplo I - Recubrimlento de eaoahuetes con caocolaue.

oe recubrleron cacahuetes eon cnocolate corrlente
por el siguiente procedimiento'

Se tamlzaron 33 kg. de cdcahuetes tost lbs, hasta'

”'eliminar particulas v fxagmentos y se echaron en una cazoleta
:if cilindrica de recubrl iento del tlpo 11uptrado en las flguras
’j5 6 J 7, de paredes clrculares de 0 91 m. de aiémetro y o, 61 g

Lm. de separacion.'”

Tos caeahuetes fueron humedecidos con una meacla de-A"

,‘680 ml de solucidn numero l y 170 ml de uolucion nimero 2.
~ﬂ;(la composici6n de las soluclones se dé més adelante). La cazo-
'%1eta se puso en. marcha hasta que los produotos eotuvieron uani--«~

"formenente recubiertos y llgeramente glutlnosos.“ 2l pro&ucto

se espolvored con estearato de magnesio hasta hacer que corrle-'

ra libremente. Se hizo pasar aire caliente a traves de ‘la cazo-;j*
’f(ileta para ellmlnar el exeegp de. polvo, contlnuando haota seoari-
"-ilel produoto. Ll producto ‘se. humedecid por res veceg con 850
ﬂiﬂ,ml. de oolucidn numero 5, enure estas aplmcaciones,rfué eSpol~§.
fq;voreado con estearato de magnesio y seeado con aire ealiente. :f

Ll producto se retlrd entonees de la cazoleta y se extendld b.o--"-1

bre banuejab 8 1a temperotura amblente durante 48 horas, dedén-

vdolo oec r oombletamente.;i;,,




EsﬁeAﬁrocésb sé repitidl’haciéndO'variar laS”pzoporcidnes‘ré;jﬂ
4f jﬂ'_’f “’,/lativas de solucién numero 7 y polvo de eaeao y azuear en lo neu
- ~ ”’.cesario para cubrlr el producto, hagva lleuar a utlllzar un 'vf

"total de 55, 5 kg de pol"o de cacao- y azﬁcar. Bl produeuo se se-

‘1J" 5 L cd durante 5 a 10 minutos utlllzando aire ealiente. Se le hume»

‘5‘ro 4, secando entre aplicaclones con aire- callenLe, a continua—;

cidn se le dieron ‘24 apllcaclones de humectacldn con 280 ml .de

‘5 f;solucidn n&mero 5; uillizando aire ealiente para secar las do—“
”“7ce primeras aplioacloneo, pero sin aire i calor en las doce
 ~fult1ma~ aplieaeiones.“Una vez préoticamente seco el producto

jdespuéa de la Gltima aplieacidn o mojadura, se apllcé un 1=

"tro de- uolucidn nﬁmero 6 La cazoleta se uuvo en marcha haota’¢”ﬁa

'h;haberse ewanorado el tetracloruro de . carbono y quedar el pro--
15  'ﬁ.~“”?ducto glaseado. nl producto se €% trajo de la. eazoleta por me-?V
| 'fdlo de una vélvula "Mucon“z echéndolo en reoipien.teu adecua— “

dos.

Los cacahue es Se - recubrieron de modo semeJante a

: gbase de chocolate con leche, en lugar dtichocolaue corriente,f?f"

QV,'lfao@, 7;&?fjsustituyenﬂo el polvo de cacao por chocolate con 1eche Pulve- i

‘*,Aif)rizado, en la mezola intima e ‘cacao.

, azﬁoar en pclvo del

) f"?’vproceaimiento arriba deucrito.."

do 200 g de gelauina en lﬁlitro de avua ealiente, vy mezclan~;

do con una solucidn de 2.4 kg 3de azucar enﬂl 1itro de aoua

micaliente.

la- solucldn numero 2 era mu¢ii§go'de‘acgc;a;faéglgP ‘

?lw'*fﬂ;_*’E“ff'yﬁarmacopea Briténica, l 953.

La soluaidn nﬁmero 3 con 1st£a en 13 6 kg. ae azu—ff

t:ficar disueltos en 5 68 litros*de agua3deotilada.*



La solucién numero 4 se prepard del modo sigu ante{

ma[fvi?j :‘1‘ Tﬂﬁ~ée fué agregando bolucidn numero 5 a 2 18 kg. de cacao en pol-~iﬁ
S " f ffvo, en. un-mezclador mecanico adeeuado, hastg 11evar a un volu-i

| " men de la,6 lltros. se agre aron, mezelando, una solueldn de ”

- '“""90 6 g de gelahina en 563 g. de . agua y una solucidn de l? g. .
- de vanillina en 100 ml. de alcohol abgoluto industrial La mez- |

cla se nizo pasar por un tamiz que tenia 11, 8 mallas por cen- '

Itimetro. ; " |

Ia salueién nﬁmero 5 00nsistia en. 9 g, de’ la sal .

disédiea de alcohol de bls-(4-sulfo-l-na¢ta1endiazo)-2 4-

'*wj“idihidroxibencllo . una cantidad equivalente de otra sustan-?f

"Afcia coloranxe parda autorizada para su adicldn a los articu—'?'":’ﬂ

”"los alimenticios) en” 4 5 litroo de solucién néimero. 5.

La soluci6n nﬁmero 6 consistia én 2 5p de cera de

; abejas Y- 2 5p de cera earnauba disueltas en te raeloruro de

"ﬁacarb°n°" E o : S
~~f";' o - la solucidn 7 consistia en’ 900 g. de melaza, 75 8-9;‘

e gelatina y 2 litros de aguao s | »
o ‘Esta’ sollcitud que correqunde a la preqentada en

.Lwéb‘ Sl .Gran Bretaﬁa el 2 de Mayo “de .1, 960 “pajo en numero 15.447/60

| Se . acoge a 1osybeneficlos‘del »rtieulo 5‘7del vigente' statu~

SEREE LQW f;ﬁ”ﬁfto sobre Propiedad‘lndustrial

s - R BREEN .o RPN N e - -.'- .- ~

19,_;Un método para recubrlr pequeaos obgetos por -

”T'japlicacidn de: un mat eria nompre£;




10.

de la 0peracian de tratar los objetos a recubrlr con materlal

‘f»un eje horizontal que ooincide eon el cje de simeoria radial

E de la cubeta._ f B

'quetd?'reoublertos son uabletas pildoras 0 granos farmacéu-\;,

" ticos.

i central de una de: lao paredes elrculares de la cubcta v 88 ea-

 69) en el cual la 1nt10duec16n del materlal de reeuurlmiento

de recubrim1mnto en una cubeua cilinerea que glra en torno de

9,- Un método segﬁn el pun 50 19, en el cual los

|  ,59;-"ﬁn:ﬁétédo“éégﬁn:éilpunfb i”v en el cual los
objetos recublertos son artfculos de conLiteria._f3. o
49.~ Un método aegun los puntos 29 ¢ 3Q eh'qlvcual”

el material de reeubrlnienxo es jarabe. ‘} SRR
52, Un método segun eualquiara de loulpuntos 1Q aflﬁv

49 en el cual el materlal de reoubrlmiento se introauce a tra-;
ves de un orificlo central en unsg de lag paredes clrculares 25; *
de la oube ta. R }jlfj ,‘.;il.f” :” 7
Gélélun nét odo egﬁn el punto 5Q 'en el cual el ma-:;f

terial de recubrlmlento se inuroduce “a traVes de un orlflcio

trae aire a travéu de un orificio central en 1a otra de la
paredes circulares de la eubeta.

’"7f.- Un MéuOQO sevun eualquicra Qe 10» puntos 12 a

en 1a cubeta es contro¢ada de manera autométlca.,';:



S ;b.'ujemplo II ya 109 aibuwos.

119.--Un aparato para su emplno en'el recubrlnlenta

S ;de pequeuos ObJetOo, pOr aplicacion de~ uL materlal liquido de E

-recubrimiento, que comprende una cubeta 01lindrlca medios pa-
u'ra hacer glrar la cubeta en torno de un’ eje horizontal eoinol-el
7~dente con el ege de smmeuria radlal de la cubeta N medios pa-?_?f'f
{ lo - ra introducir material de recubrimlento en la cubeta.ix. f
ﬂ | 129.- Un~ aparauo segun el punto 11g que cbmprende
‘una cubeta que tiene an oririclo ceatral en una de las pdre-
’des circulares de la mlsma ¥y medios para introducir material de
.reeubrimiento a través de -este orificlo. | “

159.- Un aparato segﬁn el punto 129 que. comprende
una cubeta que tiene un oriiicio central en cada una de las pa-

'ﬂ}redes circulares de la cubeta medios para introduclr materlal

: de recubrimiento a través de un Oriflclo y medios para extraer -
"faire & través del otra orxflcio. . _ -
f!;.;:i.,f‘fi 140,. Un aparato segﬁn cualquiera de los puntos 119

: é 159 en el cual los medios para introduclr mauerial de recu- -

;ébrimiento en la cubeua »on gobcraados autométicamente.
» - 159.- Un apa*ato segun cualqulera de los puntos 11Q
- T 149 que comprende una cubeta que tiene una abertura ae” sali- R

fj“25f,““f* "'da en o junto al perimetro de la cubeta medios para manuener

 _1a ahertura cerrada euando progresa el recubrlmlento medlos _
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