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. ;'V 'iÆiæMA'DESCRITTIVA '̂  ̂

que se presenta para unir a la solicitud

V.T A T'Er'N'-'T.'E:"  ̂ IO N  _,A'v .-.'"'l

formulada el 29 de Abril de 1961, eon el ne 267,003

en

_ E 3. T A Ë A .. " _

por VEINTE ados 
a nombre de THE WELLCOME FOUIÍDATION LIMITED, entidad britán i­

ca, establecida en 183-193, Euston Road, Londres, Inglaterra, 

por:

"UN METODO Y UN ABARATO TARA RECUBRIR PEQUEÑOS-. OBJETOS POR , 

^LÎCACION DE UN IM ERI^ LIQUIDO"

La presente invención se refiere a un metodo y apa 

rato para recubrir pequeños objetos, ta le s  como tab letas, p ii 

doras y granulos y artículos de confitería, por aplicación 

de un mat eria l líquido de recubrimiento.

- Con arreglo a este invento, los objetos se recu- . 

bren en una cazoleta o bandeja cilindrica que gira alrededor

de un eje horizontal coincidente con el eje de simetría ra­

d ia l de la cazoleta. Debido a la  forma cilindrica de ésta , 

los objetos a recubrir tienen todos aproximadamente la misma

longitud de recorrido de traslación en e lla , lo cual propor-
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cióna la  importante ventaja le obtenerse productos esencial­

mente uniformes mediante el recubrimiento de objetos uniformes, 
sin necesidad de mezcla manual. Esta ventaja resulta especial­

mente importante en la  industria farmacéutica, en la  que es 

muy conveniente que los productos que contienen cada uno la  

misma cantidad prescrita de medicamento tengan una apariencia 

uniforme para el mèdi co y el paciente. Con la s  cazoletas de 

recubrir ya conocidas, las d istin tas partes del perímetro de 

la  cazoleta sé mueven a d istin tas velocidades y son de ángulos 

diferentes, y los objetos a recubrir no tienen todos la  misma 

longitud de recorrido de traslación^ y pueden ser recubiertos 

a d istin tas velocidades. Puede llegar a necesitarse un traba­

jo manual experto para obtener productos acabados uniformes; 

de lo contrario, los productos pueden tener que ser clasificados 

a continuación segdn el tamaño.

Cada una de la s  paredes circulares de la  cazoleta 

cilindrica de esta invención puede tener un orific io  central. 

Asi, los objetos a recubrir, el material.de.recubrimiento .-y. 

e l aire templado o frió  pueden introducirse por un o r ific io , 

ajustándose o colocándose en el otro un extractor de a ire .

Los productos acabados pueden ser retirados por una abertura 

de salida en o junto a l perímetro de la cazoleta; la  abertura 

puede cerrarse mientras está en curso el recubrimiento, y es­

tando abierta tiene medios para controlar la  salida de produo-; 

fe s  de la cazoleta..La invención hace, posi ble mecanizar y. re-, 

guiar'automáticamente la  adición de material de recubrimiento, 

y la  cazoleta cilindrica puede hacerse g irar fá c i l  y económi­

camente mediante ruedas o rodillos de apoyo. Se ha visto que 

es posible que el propeso de recubrimiento vaya seguido, sin 

vaciar ni limpiar la  cazoleta, de un proceso de pulimento en



la  misma cazoleta.

Los adjuntos dibujos ilustran  anas íoimas de re a li­

zación adecuadas dé,cazoleta cilindrica de recubrir, u tilizada ; 

en e l mótodo dé la  presentelnvención. En dicluos dibujos; .''

y- la  fig u ra '1 es .uná v ista  .por .û  extremo de una de 

la s realizaciones.,'- proirista 'delun el control .. . '.
de la  abertura de salida; ' . E .t  - / '

la  figura 2 es una sección vertical por el plano 

M de la  figura 1, e ilu stra  además esquemáticamente de quá 

modo pueden i r  conectados los servicios; -

. Las figuras 3 y 4 son unas partes ampliadas de las 

-figuras 1 y _2, resp ect ivaaente,^ que ilustran, la  tratnpilla con 

mayor detalle ;

la  figura 5 es una vista, por un extremo de una' cazo­

le ta  que tiene otra disposición en la  abertura de sa lida ;

la  figura 6 es una sección vertical por el plano 

BB de la  figura 5; y

la  figura 7 es una parte ampliada de la  figura 6, 

que ilu stra  con mayor detalle la  abertura de salida a l mante­

nerse cerrada mientras prosigue e l recubriraiento.

. Con referencia a la  forma de ejeouoión ilustrada en 

las figuras 1, 2, 3 y 4, la cazoleta consiste en un cilindro 

hueco 1 hecho de acero inoxidable, que tiene unos o rific io s 

centrales circulares 2 y 3 en cada una de la s paredes circulares 

4 y 5. Los bordes de los o rific io s 2 y 3 están provistos de 

pequeños pestañas 6 y 7 salientes hacia dentro, que desvían cual

quiera de los objetos 8 en recubrimiento que,de otro, m odoes­

caparían por los o r if ic io s . B1 cilindro 1 descansa sobre unos 

rodillos 9 y 10 que le hacen g irar, uno de los cuales puede ser

un rodillo auxiliar libremente g iratorio , y es mantenido en po



sición sobre los rodillos por anas ruedas de (no represen­

tadas) que corren sobre lás paredes 4 y 5 .

A través del o rific io  2 se introduce la  tuberia de

servicio 11 que suministra aire seco caliente, y la  tubería

de servicio 12 que suministra material de recubrimiento. Los 

medios pará suministrar materiales de recubrimiento convenien­

tes resultarán evidentes para aquellas personas entendidas en 

esta pataría, pero a los fines de la  ilustración se represen­

tan aquí dos depósitos 13 y 14 de acero inoxidable caldeados,

uno que contiene j arabe transparente mientras e l otro contiene

jarabe blanco y un agitador 15, conectados a la  tubería de ser­

vicio 12 por medio de un grifo de tres direcciones y una bomba 

17. Al o rific io  3 se le aplica una tubería de ventilación 18

que conduce a un ventilador para extraer e l aire cargado de 

polvo . . ; : r 1:1

' La tram pilla 19, dotadadeuna junta de goma 20 por

los bordes,. está engoznada- a la  pared 4 mediante una bisagra 

21, y puede mantenerse carrada o abierta.en"cualquier magnitud 

conveniente por medio de un dispositivo de sujeción que, a los 

fines ilustia ,tivos, se representa en forma de tuerca 22 sobre 

un tornillo 23 engoznado al perímetro del cilindro 1 y que pa­

sa por un soporte en horquilla 24 sujeto a la  tram pilla. Los

rodillos . 9 y 10 son cortos para dejar espacio, a la  trampilla- , . 

19 y a su dispositivo de sujeción.. "
Para re tirar  de la  cazoleta los productos 8, se sa­

can de los o r ific io s los tubos 11, 12 y 18, y se ladea la  cazo 

le ta  entera con los rodillos 9 y 10 de modo que la  trampilla 

19 quede en la  parte más baja de la  cazoleta.

Con referencia a la  forma de ejecución ilustrada en: 

la s figuras 5, 6 y 7, la s partes que llevan los námeros de refe



renda 1, 2 , g, 4 , 5, 6 ,7  y 8 son homologas a las partes de 

la  forma de. ejecución, antes descrita que llevan los mismos nd- 

meros de referencia. El perímetro del cilindro 1 ha sido reíor- 

ẑado mediante un zuncho de acero 25.de rodadura. El borde de 

la  pestaña 6^es.tá*'provisto.;-'de ah reborde protector de goma o 

plástioo (que no se., representa).. para -proteger la  maquinaria o 

el operador,durante cualquier operación meoánica o manual... que, 

necesite efectuarse a,través del o rific io  ,2 . La cazoleta c ilin -

drioa descansa sobre dos pares de ruedas de apoyo, de los cua­

les un par 26 va conectado a un motor (no representado),y hace . 

g irar la  cazoleta, mientras las otras ruedas 27 van locas. El 

cilindro es mantenido en posición sobre las ruedas de apoyo 

por tres ruedas de guia; dos ruedas 28 y 29 que corren sobre la

pared i  y una rueda gO que marcha sobre la  pared 5. Las ruedas 

de;guia, las ruedas de apoyo y el motor van todos sujetos a 

un bastidor o armazón por Mdios ''npiJrepréhentados en e l dibujo i  

Ei bastidor y la, cazoleta de recubrir,por aquél sostenida pue- , 

,'den .inclinarse, en torno a un pivot.e .por bajo de la  red 4, - 

cuando se desee extraer de la  casoleta los produc.tos- ternilna-* 
dos. - - r̂ .''r*;,'J''.''E.'̂ :,..'E

La abertura de-.-salida " está . c errada . mientras se ef ec-; 

-táa '.el' recubrimiento ,' por;'médi'o. d e ,un tapón 31 de acero .inoxida 

ble,*; que ajusta estrechamente y cuya superficie interna 32' t i e ­

ne una forma ta l que proporciona un contorno continuo con el 

interior de la  cazoleta. La parte exterior del tapón va sujeta

mediante tuercas y torn illos a un asiento gg que forma parte 

de la  cazoleta.

Para sacar de la  cazoleta los productos, se desco­

nectan los tubos de los o r ific io s y se hace, g irar la  cazoleta' 
hasta llevar la abertura de sa lid a  a una posición situada por
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encima del nivel de los productos..en.'la cazoleta. Se desmonta

'< el tapón SI y se le sustituye por ana válvula "Macón" provista

de un diafragma.graduable-de nylon que regula la  abertura.

(Las válvulas "Mucon" son.del tipo descrito en la  Memoria de la  

.-yántente britán ica'"#9, 535.489). Estando, cerrado el diafragma 

de la  válvula, se.lleva la*abertura de salida a su posición más

baja, y, se abre el; 'diafragma-.'La salida del producto . viene re- 

guiada'por da posición de ajuste del diafragma.' Cuando la cazo 

iota oontiene relativamente poca .cantidad .de. producto., áste .

puede.descargarse inclinando la  totalidad de la  cazoleta con

su. armazón de modo, que fa abertura de ealida se . encuentre/en

la  'parte más, bajá de .la cazoleta. /
' Los ejemplos/que siguen ilustran  la  invención.

Se utilizan  dos tamaños de cazoleta. La más pequeña 

tiene paredes de 0,91 m. de diámetro y 0,61 m. de separación, 

con unos agujeros centrales de 25 cm. de. diámetro en cada pa­

red, y es adecuada para pequeñas partidas o lotes de 25 a 60 

kg. de peso in ic ia l (esto e s , para 200.00 a 450.000 objetos de

130 mg. cada uno). La cazoleta mayor tiene paredes de 1,83 m. 

diámetro y 1,22 m. de separación, con unos agujeros centrales / 

-de 30 om. de diámetro en cada pared, y su capacidad es de 450 

- kg. de peso in ic ia l . La velocidad perifórica de rotación en 

cada cazoleta es de alrededor de 46 m. min. Las dimensiones idea

le s del dispositivo de salida pueden depender hasta cierto pun­

to de la  naturaleza de los objetos a recubrir; para la  cazoleta 

más pequeña, provista del tipo de dispositivo de sa lida ilu s tra ­

do: en la  figura 7, un diámetro de abertura de 7,6 cm. resulta 

adecuado para dar sa lida  a grageas o p a stilla s  recubiertas de 

tamaño normal. Las cazoletas pueden u tilizarse  no solo para re­

cubrir p a stilla s  de tamaño normal, sino también para recubrir
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objetos de otros tamaños ta le s eomo gránuíos o pequeñas p asti­

l la s  (por ejemplo, p a stilla s  de 25 mg. cada una) o nueces y 

otros artículos de confitería.

Ejemplo I - Recubrimiento o confitado de gradeas

En la  tabla que sigue, se da una descripción de las 

etapas de un proceso de confitado de grageas utilizando la  ca-

zoleta mayor. El ventilador de extracción de polvo está en mar­

cha continuamente desde la  etapa 1 a la  etapa 56, suministrán­

dose aire "seco, caliente duraute las etapas 2 a 42 inclusive .

El periodo to ta l de.'tiempo'¡neobsarM el proceso entero 

puede reducirse eliminando et apas entre la  6 y la  31, y entre - 

la  44 y 54 y/o reduciendo el tiempo de la  etapa 56. Esto sólo 

puede determinarse.por experimentación, y depende de las pro­

piedades de los recubrimientos y de las p a st illa s  que se u ti­

licen . S1 se oree neeesariq, puede aplicarse a las p a stilla s

un subrecubrimiento, como etapa adicional antes de la  etapa 

2á. Los preparados adecuados para una solución apropiada de sub 

recubrimiento, para jarabe blanco y solución de cera se dan 

en la  publicación Tractice of Pharmacy de Remington (11^. edi­

ción, 1.956) preparada por E.W. Martín y E.F. Cook, y editada 

por la  Mack Publishing Company, Bastón, Pennsylvania, E. U. ;

El jarabe transparente es el jarabe de la  Farmacopea Británi­

ca , o bien un jarabe sim ilar que contenga materiales coloran­

tes cuando hayan de aplicarse recubrimientos coloreados.
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, .. - TABLA"! . r ...

Etapa Tiempo
parcial

por etapas
. Total" Operación ' -

' - ' min. ' h. min. .. -

1 so 30 ...." r*Eliminar ..polvo por tamizado mecáni- 
c o y  cargar cazoleta. .. .

2 10 40 Abrir e l tiro de aire caliente. De-
ja r  en marcha hasta alcanzar tempe­

ratura . .....
.. g. . 10 50.

4 ^ 10 .....1 ' 0

5 . .. 10 .... i 10
6 10 ' i  . 20

7 a 30 - y *y y
inclusive 240 ;, - -.5rÂ - 20

31 10 'A'"' "5". 30

32,a 42 
inclusive -110 7 . 20
43 y,-'.

44,45,46 45 8 5

47,48,49 45 8 50,

50,51,52 45 A-*..9. f̂ . 35

53 y 54 30 10 A 5*'

55 ; ; 10 10 15

120 12 . 16

57 " ' 60 '. 13 A--' 15

8- . -A '*

Aplicar 4,3 litro s  de jarabe transpa­
rente. Dejar en marcha hasta secarlo.

Repetir etapa 3. '

Repetir etapa 3.

Aplicar 6,0 litro s  jarabe blanco.De­
ja r  en marcha hasta secarlo.

Repetir etapa 6. ..A" 7\  A

Aplicar .6,0 litro s  jarabe transparen-.
. te . Dejar en marcha hasta secarlo. __

'""'Repetir etapa 31. '''. , A";...

Cerrar el tiro de a ir e .caliente. .

i ' r A p ï i c a r . ' 4 : . , 3 jarabe transparen­
te . Dejar en marcha hasta secarlo. -

Aplicar 3,4 l i t ros j arabe transparen­
te . Dejar en marcha hasta secarlo.

Aplicar 2,6 litro s  jarabe transparen- [ 
te . Dejar en marcha hasta secarlo .

Aplicar 1,7 l i t  ro s jarabe t ranopáren­
te . Dejar en marcha hasta secarlo.

Aplicar 1,7 litro s  jarabe transparen­
te . Dejar en marcha hasta casi secar­
lo . . .  ̂ '
Aplicar inmediatamente 10,5 l i t io s  so 
lueión cera en tetracloruro de carbo-.- 
nól Dejar en marcha cazoleta durante 
dos horas espolvoreando los productos 
a intervalos con talco micronl-zado .j

4uitar tuberías extracción polvo  ̂ re­
t ir a r  p a stilla s  recubiertas y glasea­
das en recipientes por la  tram pilla, 
inclinar rodillos conductores s i  es 
preciso. . .-y ;



Ejemplo II  - Recubrimiento de cacahuetes con chocolate.

Se recubrieron cacahuetes con chocolate corriente 

por el siguiente procedimiento:

eliminar partículas y fragmentos, y se echaron en una cazoleta

5, 6 y 7, de paredes, circulares de 0,91 m. de diámetro y 0,61 

m. de separación.^ ..

Los cacahuetes fueron humedecidos con una mezcla de 

680 mi. de solución número 1 y 170 mi. de solución número 2. 

(la  composición de las soluciones se dá más adelante). La cazo 

le ta  se puso en marcha hasta que los productos estuvieron uni­

formemente recubiertoe y ligeramente glutinosos. El producto 

se espolvoreó con estearato de magnesio hasta hacer que corrie 

ra libremente. Se hizo pasar aire caliente a través de la  cazo 

le ta  para eliminar e l exceso de polvo, continuando hasta secar, 

e l producto. El producto se humedeció por tres veces con 850 

mi. de solución número 3; entre estas aplicaciones, fué espol­

voreado con estearato de magnesio y secado con aire caliente. 

El producto se retiró entonces de la  cazoleta y se extendió so 

bre bandejas a la temperatura ambiente durante 48 horas, deján 

dolo secar completamente. '

zoleta se tuvo en marcha hasta extender uniíormemente el polvo 

por entre los cacahuetes. Se agregaron 600 mi. de solución nú-

3e tamizaron 33 hg. de cacahuetes tostados, hasta

cilindrica de recubrimiento del tipo ilustrado en las, figuras

recubrimiento, donde fué espolvoreado con 2,4 hg, de una mez­
 
cla intima de cacao en polvo y azúcar glas o de lu stre . La ca

Se volvió a colocar e l producto en la  cazoleta de

mero 7, y se tuvo en marcha la  cazoleta hasta que la  solución 

fué absorbida por el polvo y dió adherencia a este último con 

los cacahuetes. Ño se necesitó secado alguno en esta e tap a .*



Este pioceso se repitió , haciendo variar las proporciones re­

lativas de solución número 7 y polvo de cacao y azúcar en lo ne­

cesario para cubrir el producto, ha^stá llegar a u tiliz a r  un 

to ta l de 55,5 kg de polvo de cacao y azúcar. El producto se se­

có durante 5 a 10 minutos utilizando aire caliente. Se le hume­

deció luego hasta quince veces con tres litro s  de solución núme­

ro 4, secando entre aplicaciones conaire caliénte, a continua­

ción se le dieron ¡24 aplicaciones de humectación con 280 mi. de 

solución .ndm o.róutiíizando aire* caliente para secar las do­

ce primeras aplicaciones, pero sin  aire ni calor en las doce 

últimas aplicaciones. Ena vez. prácticamente seco el producto 

después de la  última aplicación o mojadura, se aplicó un l i ­

tro de solución número 6. La cazoleta se tuvo en marcha hasta 

haberse evaporado el tetracloruro de carbono y quedar e l pro­

ducto glaseado. El producto se entrajo de la  cazoleta por me- . 

dio de una válvula "Mucon", echándolo en recipientes adecua­

dos. '

Los cacahuetes Se recubrieron de modo semejante a 

base de chocolate .con leche, en'lugarde chocolate corriente, ' 

sustituyendo el pe1vo de cacao por. chocólate con le che pulve­

rizado , en lam ezcla intima de cacao y azúoar en polvo del 

procedimiento arriba descrito. " rj...

. . - . La solución número 1 se había preparado disolvien­

do 200 g. de gelatina en 1 litro  de agua calien te, y mezclan- ***. 

do con una solución de g ,4 .kg. de azúcar en l  litro  deagua'- h. 

calien te. ' .: .-v.
La .solución húm eos ora mucilago de acacia, de la  

farmacopea Británica, ,í..95S.'"dr:f',''''  ̂ \ ..
La solución número 3 consistía en 13,6 kg. de azú­

car di sueltos en 5,68 litro s  de agua destilada. 1 ^



5. .90.,6 g. .'de gelatina en .363 g. de agua y una solucián de 17 g\. 

de vanillina en 100 mi. de alcohol.absoluto in dustrial. La mez 

ola se hizo pasar por un tamiz que tenia 11,8 mallas por cen-

lo disádica de alcohol de bis-(4-sulfo-l-naftalendiazo)-2,4-

dihidroxibencilo ( o una cantidad equivalente de otra sustan-

ios alim enticios), en 4,5 litro s  de solucián número 3.

La solucián número 6 consistía en 2,5% de cera de 

15 abejas y 2,5% de cera carnauba disueltas en tetracloruro de

carbono. ..

.... '-I./' . .-**' ''. La solucián 7 consistía en 900 g . de melaza, 75 g .
de gelatina y 2 litro s  de agua.

*Esta..,solicitud'que* corresponde a* l a  presentada en 
2o  ̂ Gran Bretadael 2 deM ayo'del.960 ,bajo  en número 15.447/60

ola colorante parda autorizada para su adicidn a los artícu

NO T A

 ̂ Los puntos de Invencián propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta Patenté de Invencián en 

Espada, por "7EINTE ados, son los sigu ien tes:: /

13.- Un método para recubrir pequeños objetos por 

..,$plicac.idn' de-'un',m^teri.álr. lív id o . de recubrimiento, que oompr'oá
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de la  operación de tratar  los objetos a recubrir con material 

de recubrimiento *en una cubeta oiíindrica que gira en torno, de 

- un eje horizontal que coincide con el eje de simetría r a d ia l . 

de la  cubeta. - r '

2 " .-  Un método segdn el punto 1^, en el'cual los 

objetos recubiertos son tab letas, pildoras o granos farmacéu­

tic o s .

39.- Un método segdn el punto 1 ° ,.  'el' cual.*'los., 

objetos recubiertos son artículos de confitería.

,49 .-  Un, método según los puntos-ga o S Í,.en ,e l cual 

'el material de recubrimiento es jarabe.

59 .. Un método-según cualquiera de-loa puntos la a 

:: 4,9-,;.,en e l cual el material .de .r^.b.y'imíentb.'se',introduce*.a.^t ra?
' y e s  de un orificio,,, central. en una de la s paredes circulares

. de la  cubeta. *" -

69.- Un método según el punto 59, en e l cual e l ma­

te r ia l de recubrimiento se introduce a través de un o rific io  

central de una de la s  paredes circulares de la  cubeta y  se ex- 

L,. ."."trae aire a través de -un-Oíiíici'Q; central en. la  otra.de las 
...paredes circulares de--la cubeta.

?a .-  Un método isegdn cualquiera de los puntos i s  a 

69, en el cual la  introducción del material de recubrimiento 

.. en la  cubeta es controlada, de manera,automática. ,

.7...  89;.'a

' 79, en el cual los productos terminados se retiran a través de

una abertura de sa lid a  en o junto a l perímétrorde la  cubeta, 

cuya abertura- se mantiene 'oérrada-mientras progresa el recubri­

miento y Se. abre cuando está acabado el recubrimiento, f

.. 99.- Un método para recubrir tab letas, pildoras o

gránulos , farmacéutiboa^^en-tesencia- corno, se describe en lá  Me-



morìa con ref erpnci'à al; ^  dibujos*
10 s " ^

en esencia . como se . des cribe - en la  Re mori a con referencia- a l 

Ejemplo i l  y a los dibujos. I;.''';';''/--:.' '

- l i e . -  Un aparato para su empleo en e l recubriaiiento 

de pequeños objetos, por aplicación de un material liquido de 

recubrimiento, que comprende una cubeta c ilin drica, medios pa­

ra hacer g irar la  cubeta en torno de un eje horizontal coinci­

dente con el eje de simetría radial de la  cubeta, y medios pa­

ra introducir material de recubrimiento en la  cubeta.

123.- Un aparato según el punto l i a ,  que comprende * 

una cubeta que tiene un o rific io  central en una de las pare­

des circulares de la  misma y medios para introducir material de 

recubrimiento a travás de este o r if ic io . ;

. .. 13s .-  Un aparato según el punto 12s, que comprende 

una cubeta que tieM ldn 'orificio , central- en cada una de las. pa-, 

redes ciroulares de la  cubeta, medios para int ro ducir ma te rial,,;;; 

de recubrimiento.' a travos de..un orific io  y medios para extraer ... 

aire a través del otro o r if ic io .

q^s,- Un aparato según cualquiera de loe. puntos lis,,', 

a 13$, en el cual los medios para introducir material de recu­

brimiento en la  cubeta son gobernados automáticamente.

153.- Un aparato según cualquiera de los puntos l i s  

a 146, que comprende una cubeta que tiene una abertura de s a l i ­

da en o junto a l perímetro de la  cubeta, medios para mantener 

la  abertura cerrada cuando progresa el recubrimiento, medios 

p araab rir  laaberturacuando e stáacab ad ó e l recubrimiento y 

medios para controlar la  descarga de productos terminados de 

la  cubeta a travás de la  abertura.

166.-Unmútodo yun aparato para recubrir pequeños

6#.,'
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. . .

. objetos por aplicación de un material.liquido.^

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede 

* representado en lo sd ib u jo s que se acompañan y paré los linea 

, que se han especificado.

EstaMemoria consta de catorce hojas escritas
... i .  ' ' ... * 'i ':...; i ' i  - - ' .  y  x  ; ^
r quina, .por uña.; sola de sus earas. i .

a  má-r

Madrid,
1..- 14
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