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La p re se n te  in v e n c ió n  se  r e f i e r e  a un elem ento —  

a tra v e sa d o , p or lo  menos p a rcia lm en te , p o r agua a c a le n ta r , 

d estin ad o  p a ra  form ar, ju n to  con o tro s  elem entos yu xta p u es­

t o s ,  unidos e h id rá u lica m e n te  con ectad os, una c a ld e r a  de ca

5 .  len ta m ien to  p o lic o m b u s tib le . Como es b ie n  con ocid o, se  pro­

p o rcio n an  p asos e n tre  l o s  elem entos unidos para humos de l a  

cámara de com bustión, en t a le s  pasos s e  p ro y e cta n  a le t a s  pa 

r a  form ar un cuerpo u n it a r io  con lo s  elem entos y  s e  propo—  

nen p a r a l a  t r a n s fe r e n c ia  té rm ica  de lo s  humos a l  agua a ca 

10 . l e n t a r .

Un o b je to  de l a  p re se n te  in v e n c ió n  es p ro p orq lo^ - 1  *. *
I *. .

n ar un elem ento de c a ld e r a  de h ie r r o  fundido atravesado*.p o r*..* *
. ** * * .

l o  menos p a rc ia lm e n te  p o r agua a c a le n ta r ,  p r o v is to  de a l e -  . *
*  *  +  *

* *****
t a s ,  cuyo elem ento, debido p rin cip a lm en te  a l a  c o n fig u ra -:.-

* .
1 5 .  ció n  y d is p o s ic ió n  p a r t i c u la r  de t a le s  a le t a s ,  perm ite  *obte *;*

* * *
ner una g ran  e f i c a c i a .  * ***.*.

De acuerdo con l a  in v e n ció n , e l  elemento e s tá  -  -  *.*'*** *. * * 
* * *

esen cia lm en te  c a r a c te r iz a d o  poraue la s  a le t a s  son  de s e o - - !  ***L.***. ****
.  * *

c ió n  t r a n s v e r s a l  aerodin ám ica p re fe rib le m e n te  l e n t i c u la P 'á  J .  -
. .

20. f i n  de oponer b a ja  r e s i s t e n c i a  a l  f l u j o  de humo y  e s t a r  *oóm 

p letam en te r e c a b ie r ta s  de t a le s  humos.

P re fe r ib le m e n te , t a le s  a le t a s  son  de s e c c ió n  le n ­

t i c u l a r  d e c re c ie n te  desde l a  base a l  extremo l i b r e .

P ara  l a  m ejor e x p lo ta c ió n  p o s ib le  d e l c a lo r  tra n s 

2 5 . portado p or lo s  humos, l a s  a le ta s  e s tá n  convenientem ente —  

d is p u e s ta s  en d ir e c c ió n  v e r t i c a l  y  a c u e lla s  a le t a s  p erten e­

c ie n te s  a h i le r a s  a lte r n a s  e stá n  a lin e a d a s  e n tre  s í  e in c lu  

s o , aunque in n e ce sa ria m e n te , sus a lin ea m ien to s  son  conver—  

g en tes  a un punto o s i t u a c ió n .

La in ven ció n  s e  en tenderá más claram en te a  l a  v is3 0 .



t a  de l a  s ig u ie n t e  d e s c r ip c ió n  d e ta lla d a  dada a  modo de ----

ejem plo y  en r e la c ió n  con lo s  d ib u jo s  que s e  acompañan, en 

l o s  que:

La f ig u r a  1 es una v i s t a  l a t e r a l  de un elem ento -  

5 .  según e l  d is e ñ o .

La f ig u r a  2 es una v i s t a  en  s e c c ió n  tomada a  lo  -  

la r g o  de l a  l ín e a  A-A de l a  f ig u r a  1 , y

La f ig u r a  3 es  una v i s t a  en  s e c c ió n  tomada a  lo  -  

la r g o  de l a  l ín e a  C-C de l a  f ig u r a  1 .

1 0 . Haciendo r e f e r e n c ia  a la s  f ig u r a s  de l o s  d ib u jo s
*** *

que se  acompañan l a  r e f e r e n c ia  num érica 1 in d ic a , como^.un.-*^**
. ** .* . .

con ju n to , e l  elemento segú n  l a  in v e n c ió n , suyo elem entóles-**^  *
* * * * * *

t á  hecho de h ie r r o  fundido y es in te r io rm e n te  hueco parg. —  *
* -**** ; * *

cue l a  p o rc ió n  mayor de su  d e s a r r o llo  mantenga e l  aguaique ****
.  * *...

1 5 . l l e g a  a aq u el punto a  t r a v é s  de l a  unión i n f e r i o r  2 y  s&- -
* * *

* ******
lia n d o  en co n d ic ió n  c a le n ta d a  a  t r a v é s  de l a  unión s u p e r io r

***** * .*
.  * *

diagonalm ente e sp a cia d a  3* En lo s  d ib u jo s , l a  ca v id a d  pe¡¡Lle **.*

nada de agua de lo s  elem entos se  in d ic a  en 4 . . . . .  '..****
I . **..** *. *.

S i  e l  elem ento de c a ld e ra  forma, t a l  como se  mués**. .*. . *
^  * *

20. t r a ,  un elem ento in term ed io  de l a  c a ld e r a , donde, según *Se 

in d ic a  esquem áticam ente en l a  f ig u r a  2, t a l  elem ento se  in ­

terpone e n tre  dos elem entos ad yacen tes X e Y, d e fin e  p a r-  -  

cia lm en te  en e l  fondo l a  cámara de com bustión 4 de l a  ca ld e  

r a .  Según se  m uestra p a rtic u la rm e n te  en l a  f ig u r a  2, e l  e le  

2 5 . mentó t ie n e  rebordes a lz a d o s  5 y 6 en dos la d o s , re a liz a n d o  

l a  fu n ció n  de esp a cia d o re s  y  c ie r r e s ,  es d e c ir ,  l ím it e s  l a ­

t e r a le s  p a ra  lo s  humos que se  e stá n  generando d en tro  de d i­

cha cámara de com bustión 4 y m oviéndose ascendentem ente a -  

lo  la rg o  de l o s  pasos M e n tre  lo s  elem entos a d y a ce n te s . Los 

30. humos que s a le n  de l a  p a r te  s u p e r io r  de t a le s  p aso s M son -



su m in istra d o s  a c u a lq u ie r  t ip o  de c o le c t o r  o c a le n ta d o r , —

m ostrado^squem áticam ente por l a  l e t r a  Z den l a  f ig u r a  1 .

Las a le ta s  term ocam biadoras 7 se  p ro y e c ta n  en lo s

p asos M, lo s  c u a le s , en lo s  elem entos in term ed io s de l a  c a l

5 . dera, e s tá n  p r o v is to s  so b re  lo s  dos la d o s  o ca ra s  opu estas

( f ig u r a  2 ), m ien tras s e  p rop orcion an  solam ente so b re  l o s  l a

t e r a le s  o c a ra s  in te rn a s  en l o s  dos elem entos extrem os.

T a le s  a le ta s  son  de c o n fig u ra c ió n  aerodin ám ica y

más p a rtic u la rm e n te  de s e c c ió n  tr a n s v e r s a l  l e n t i c u l a r  y  t a l

10 . s e c c ió n  dism inuye desde l a  base a l  extremo l i b r e .  La c o n fi-

cu ra c ió n  aerodin ám ica es t a l  que l a  s u p e r f i c ie  t o t a l  de l a s ;** +
* ** .**.

a le t a s  e s tá  e n vu e lta  c o r  lo s  humos, lo  que s e  añade a * la * -* ..*  \* w *
.  *  *  -

e f i c a c i a  d e l term ocam biador. **. *' *J*
* * * . . . ,

A f i n  de im p ed ir que lo s  humos continúen* en áu -  I ** . . . . .  ****
.  * * *

1 5 .  movim iento ascen d en te, l a s  t r a y e c t o r ia s  d ir e c ta s  e n tre  T á * -  *
+  *  *

cámara de com bustión 4 y  e l  c o le c t o r  o c a le n ta d o r  Z, se  p ro ....* .

p o rc io n a  cue la s  a le t a s  de una h i l e r a  (p or ejem plo K) est&n *,***;
1.***

d is p u e s ta s  con r e la c ió n  a  la s  de la s  h i le r a s  adyacentes* {i5og*\**- - * * * *
ejem plo R y  T), y  e s té n  tam bién a lin e a d a s  por l a s  colu&aas *._ *.

*. *.
2 0 . (p or ejem plo V y  W), aún con a le ta s  d e sv ia d a s , y  e l  ali& 3& - 

m iento de t a l e s  columnas s e a  ascendentem ente co n vergen te , -  

no n ecesariam en te  en un punto o s i t u a c ió n ,  s in o  p r e f e r ib le ­

mente en una v e r t i c a l  in te rm e d ia  F, donde se  l o c a l i z a n  l a s  -  

a le t a s  de e je  v e r t i c a l .

2 5 . E Sta d is p o s ic ió n  perm ite además l a  f á c i l  lim p ie za

de lo s  elem entos ya  que, según s e  m uestra en l a  f ig u r a  1, -  

l a s  a le ta s  forman c a n a le s  o b lic u o s  (v e r  p or ejem plo la s  f i e  

chas D y E ), a lo  la rg o  de lo s  c u a le s  puede c o n tr o la r s e  con 

venientem ente una h erram ien ta  lim p ia d o ra  y  lim p ia r s e  apro—

30. piadam ente la s  a le ta s  in d iv id u a le s .

+ +



T ,

* .# *

Los elem entos l a t e r a l e s  de l a  ca ld era* elem entos 

que cooperan con lo s  p a rtic u la rm e n te  m ostrados en lo s  d ibu­

jo s , d i f i e r e n  su sta n cia lm e n te  do é s to s  porque se  p ro p o rc io ­

na e l  a le te a d o  únicam ente en su ca ra  l a t e r a l  i n f e r i o r ,  p or- 

5 . que s e  e x tie n d e n  para form ar p ie s , según mostrado en l ín e a  

de tra z o s  en l a  p o rció n  i n f e r i o r  de l a  f ig u r a  1, debido a  -  

que d e fin e n  solam ente de forma s u s t a n c ia l  y  o b lic u a  d ich a  -  

cámara de com bustión 4 y  t ie n e n  a b e rtu ra s  u su a les  p a ra  e l  -  

paso de t i r a n t e s  comunes p ara  s á je t a r  lo s  d iv e rso s  elemen—

10 . to s  de c a ld e r a  en tre  s i .

Se p ro p orcion arán  quemadores de gas conocidos. * **
I *. .***.

"p er s e "  en e l  fondo con d ich a  cámara de com bustión 4,/pQ r .* *
* * * ** * * se#

ejem plo en e l  n iv e l  de l a  l i n e a  G, m ien tras p e n e tra rá  a ir e  *
* * +

secu n d ario  en l a  cámara de com bustión 4 a tr a v é s  de la .A n te*****
.  * * ***** . . .

15 .  rru o c io n  10 sob re un l a t e r a l  de lo s  elem entos in te rm e d io s .* w *
N O T A  * ******

****** . .-
E l Modelo de U t i l id a d  que s e  s o l i c i t a  p or veintje *.*!,.?

años para España, de acuerdo con l a  v ig e n te  L e g i s l a c i ó n  de*..*..*

b e rá  r e c a e r  so b re : "ELEMENTO DE CALDERA DE HIERRO FUNDÍ3 Ó*-J**.*:
. '

2 0 . POLICOMBUSTIBLE", con P r io r id a d  de l a  s o l i c i t u d  de m odéfq*- 

de u t i l id a d  en I t a l i a  núm. 22750  B/81  de fe c h a  28  de Agosto 

de 1981, según  la s  c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia le s  de l a s  s ig u íe n  

t e s :

2 5 .

* *. / . . .

. . .  / . . .

. . + / * * *

¡0. *  w w /  + *  *



R E I V I N D I C A C I O N E S

5 .

1 . -  Elemento de c a ld e r a  de h ie r r o  fu n d id o  policom  

b u s t ib le ,  a tra v e sa d o , por lo  menos p a rc ia lm e n te , p or agua a  

c a le n ta r , p r o v is to  de a le t a s  en, p or lo  menos, en una ca ra  

5 . o l a t e r a l  d e l mismo, en e l  que la s  a le t a s  son  de s e c c ió n  —  

t r a n s v e r s a l  aerodinám ica p re fe r ib le m e n te  l e n t i c u la r ,  de seo 

c ió n  más o menos combada para oponer b a ja  r e s i s t e n c i a  a l  —  

f l u j o  de humo y e s ta r  s u s t a n c ia l  y com pletam ente en vu elta s  

por lo s  humos.

'¡0.

'i 5 .

20

2̂ ¡

2 . -  Elemento de c a ld e ra  de h ie r r o  fu n dido policom

b u s t ib le ,  según  l a  r e iv in d ic a c ió n  1, en e l  oue l a  s e c c ió n .-
. * *

t r a n s v e r s a l  de la s  a le t a s  dism inuye desde l a  base a su.-eg—
. *.* *

tremo l i b r e .  *

** w W
*

* * w +

3 .  -  Elemento de c a ld e r a  de h ie r r o  fu n dido policom  *-**
. * < *.. *. . . .

b u s t ib le ,  según c u a lq u ie r a  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  preceden
* * *

t e s ,  en e l  que la s  a le t a s  están  d isp u e sta s  en h i l e r a s ,  y — "  **
***** . .*

la s  a le t a s  de una h i l e r a  está n  más o menos d esviad as con re

la c ió n  a la s  de l a s  h i l e r a s  a d y a ce n te s . . . . .  *..'***
I *  ** ** ** *.4 .  -  Elemento de c a ld e r a  de h ie r r o  fu n d id o p o lico m .*. .

- * -*
b u s t ib le ,  según c u a lq u ie r a  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  pr&cé&en 

t e s ,  en e l  que la s  a le t a s  e s tá n  d isp u e sta s  por columnas en 

a lin eam ien to  con vergen te o p a r a le lo .

5 .  -  Elemento de c a ld e r a  de h ie rr o  fu n dido policom  

b u s t ib le ,  según c u a lq u ie r a  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  preceden 

te s ,  en e l  que lo s  elem entos l a t e r a le s  extrem os t ie n e n  a le ­

ta s  en una c a ra  o lado y  s e  e n c ie rra n  la te r a lm e n te  sob re —  

lo s  dos la d o s  de d ich a cámara de com bustión.

6 .  -  Elemento de c a ld e r a  de h ie r r o  fu n dido policom

b u s t ib le ,  según c u a lq u ie r a  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  preceden 

30. t e s ,  en e l  que, en un la d o , lo s  elem entos in term ed io s  t i e —

+ +
.
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nen un l a t e r a l  menor p ara  l a  adm isión de a ir e  secu n d a rio  a 

l a  cámara de com bustión.

7 . -  "ELEMENTO DE CALDERA DE HIERRO FUNDIDO POLI-

5 .

10

C O M B U S T IB L E ".

Según queda su sta n c ia lm e n te  d e s c r ito  en l a  p resen  

te  Memoria que co n sta  de s e i s  h o ja s , e s c r i t a s  a máquina por 

una s o la  c a r a  y acompañada de d ib u jo s .

Madrid, 2 6 &60. 1982
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