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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un 
hogar para chimeneas, especialmente para chimeneas de use domés­
tico, del tipo construidas en viviendas, locales públicos, etc.

El hogar de las chimeneas domésticas está cons­
tituido de modo que, además de cumplir su función propia, como ¡

!
es la de servir de hogar para el fuego, sirva como elemento decoj
rativo de la habitación o recinto en que está instalada.

Para ello es necesario utilizar materiales ^de-
cuados que, por un lado, soporten las altas temperaturas a que

* \

van a estar sometidos y, por otro, permitan obtener unos acabad ¡
*** !dos de gran vistosidad, * '

* * * iHasta ahora, para conseguir ambas condiciones*,
i

los hogares se han construido a base de ladrillos refractarios,
o bién a base de morteros de composición adecuada y un recubrí-

* * *
* .  *miento externo de placas refractarias, que simula la constitución

con ladrillos, ya que estos materiales son los que permitea.c8te
*.ner unas superficies vistas de mejor aspecto, . *..*

Cualquiera de los sistemas citados exige una 
construcción laboriosa, con mano de obra especializada, con el

iconsiguiente encarecimiento que todo ello supone,
El objeto de la presente invención es conseguir ; 

un hogar para chimeneas del tipo indicado, en el cual se simpli­
fique su construcción, para conseguir una considerable reducción ! 
en los cestos, manteniendo las características de calidad en el ¡ 

acabado de las superficies vistas,
De acuerdo con la presente invención, el hogar 

está constituido mediante paneles prefabricados independientes,
i

obtenidos a base de cemento y áridos refractarios. Estos paneles '
i

definirán las paredes laterales, la solera y el techo del hogar,
Los paneles obtenidos de acuerdo con la invención



-  2

'10

15

20

25

30

están dotados, en las zonas da contacto mùtuo, de machihembrados 
para su unión.

Según una característica esencial de la inven 
ción, las superficies vistas de los paneles van dotadas de hendí 
duras lineales que determinan zonas rectangulares sobresalientes, 
simulando un acabado de fábrica a base de ladrillo. Este acabado 
se consigue además mediante la adición de colorantes adecuados, 
a base de Óxidos de hierros naturales, durante la preparación del 
mortero,

. * * .  i 
*  *Con la constitución descrita, el hogar se**§0r* '
* * *ma mediante el acoplamiento de los paneles correspondientes a?lasi. * ** * * Iparedes, techo.y solera. **.*

El panel que define el techo del hogar dispone'
de una abertura de paso, para la salida de humos, hasta cu^á§*proxi

* * * *  !midades llega el panel posterior, Además, este panel superior.*se ¡
* * w w

prolonga más allá de la zona de encuentro con el panel pos^s&ior,
;* *.en una porción que define el altar o repisa del hogar, . *..* i

Los paneles que formarán las paredes del hogar, 
al menos el correspondiente a la pared posterior, presentarán un ; 
quiebro horizontal que determina dos dos porciones, una inferior,'

t<
que discurre aproximadamente perpendicular al panel inferior de

ila solera, y otra superior que discurre en posición inclinada ha :
eia delante, de modo que su borde superior libre llegue hasta las!

¡proximidades del borde posterior de la abertura para la salida dê
Ìhumos, prácticada en el panel superior que forma el techo del ho­

gar. ¡
Con el fin de reducir el número de piezas que Ì

entran a formar parte del hogar, cada una de las paredes, solera '
y techo, está constituida por un solo panel prefabricado.

El panel superior que forma el techo del hogar,
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presentará además anteriormente una pared anterior de pequeña al 
tura, destinada a cerrar parcialmente el hueco definido entre las 
paredes del hogar, Esta pared constituirá el frente superior vis 
to del hogar.

De acuerde con la presente invención se consi­
gue, por tanto, un hogar para chimeneas a base de paneles dotados 
de medios de ensamblaje que permiten su rápida conexión, quedando 
dichos paneles perfectamente unidos entre sí, Estos paneles, cons
tituidos a partir da materiales que puedan soportar perfectamKsn-***.* .te las altas temperaturas del fuego, presentan la característica*

*  *  *  !esencial de reproducir en sus caras vistas un acabado de fábrica ¡* * W ¡a * *a base de ladrillo, cons,,iguiándose en definitiva las condiciones j 

de resistencia y vistosidad, deseables en este tipo de hogares, 
junto con un sistema de construcción rápido y económico. *****

* * * e  ^
El ensamblaje de los distintos paneles qug'fcr

*****man el hogar está concebido de manera que exista una interdáp&n- :
;dencia de las piezas que componen la unidad final. . *... ¡

Las características y ventajas expuestas se 
comprenderán mejor con la siguiente descripción, hecha con refe- ; 
rencia a los dibujos adjuntos, donde se muestra una forma de eje < 
cución simplificada, dada a título de ejemplo no limitativo. '

En los dibujos: ¡
La figura 1 es una vista en perspectiva de un j

¡

hogar para chimeneas, construido de acuerdo con la invención, ¡
La figura 2 es una vista en perspectiva del 

panel que formará la solera del hogar, i
Las figuras 3 a 5 son perspectivas correspon- ¡ 

dientes a distintas fases de construcción del hogar.
Como puede verse en la figura 1, el hogar pa­

ra chimeneas comprende una pared inferior 1 o solera, una pared30



superior o techo 2, paredes laterales 3 y una pared posterior de 
fondo 4,

Cada una de estas paredes está constituida 
por un panel prefabricado independiante, de los cuales se repre­
senta en perspectiva en la figura 2 el panel inferior 1 de solera,

Estos paneles presentan dos series de hendidu­
ras rectilíneas perpendiculares 5, que determinan porciones rec- : 
tangulares sobresalientes 6, las cuales simulan un acabado de fá

. .7brica a base de ladrillo. '***.
.'*** j

Además, la totalidad de les paneles, como*<eV ¡+
representado en la figura 2, presentan en sus zonas de contao&o

* * * !
rehundidos o salientes 7 que constituyen elementos de machihembra'

¡
do para la unión de los diversos paneles.

La totalidad de los paneles está constituida
* ia base de cemento y áridos refractarios, con adición de coI*c%an-
*.. Ites y otros productos necesarios, para obtener el acabado 5$¡$pado.

*. .Con la constitución descrita, los paneles se
i

van acoplando, mediante los elementos de machiembrado, tal y como 
se muestra en las figuras 3 a 5, Sobre el panel inferior 1 se fi-i
ja el panel posterior 4, A continuación se fijan los paneles late^

irales 3, disponiéndose por último el panel superior de cierre 2, !
para obtener el hogar tal y como se representa en la figura 1, ¡

El panel posterior de cierre 4 puede estar cons
tituido por una sola pieza, presentando un quiebro transversal 8,¡
figura 3 que determina una porción inferior 9, aproximadamente per

T
pendicular al panel inferior 1, y otra porción superior 10 que ! 
discurre en posición inclinada hacia delante. i

También las porciones 9 y 10 pueden estar cons^ 
tituidas por dos paneles independientes, tal y como se representa 
en las figuras 3 y 4,
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Los paneles laterales 3 pueden además presen­
tan encastres o rebajes superiores 11 sobre los que se acoplará 

el panel superior 2.
Como puede verse en la figura 1, el panel supe 

rior 2 presenta una abertura 12, para la salida de humos. El tra
)

mo superior 10 del panel posterior 4 llegará hasta las proximi- '
dadas de esta abertura, prolongándose el citado panel superior !¡
2 por detrás del panel posterior en una porción 13 que define

.* *
el altar o repisa, *.**J

El panel superior 2 dispone además de una^^red
* ¡

frontal inferior de reducida altura, refereneiada con el ntijnero i
* ** !14, la cual cierra parcialmente el hueco del hogar y defin^r^ 

el frente superior del mismo.
La totalidad de las superficies vistas da.Ies 

distintos paneles que componen el hogar presentan las ser^ég de! 
hendiduras 5 que delimitan las zonas rectangulares sobresalían ' 
tes 6 que simulan el ladrillo, *'. *

Con la constitución descrita se consigue, por 
un lado, la construcción rápida y sencilla del hogar, mediante 
paneles prefabricados, que se unen entre sí, como se ha descri 
to, por los elementos de machihembrado. Por otro lado, con el . 
sistema de la invención se consigue un acabado vistoso, de alta, 
calidad, ya que el aspecto del hogar es el mismo que si estu- j 
viera construido a base de ladrillos,

Los distintos paneles que componen el hogar 
quedan trabados entre sí, al seguir la secuencia de armado des-¡ 
crita en los dibujos,

Como puede comprenderse, el hogar puede comple 
tarse con cualquier otre tipo de piezas ornamentales, dependien 
do de la forma y estilo de hogar deseado.
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Descrita suficientemente la naturaleza del in 
vente, asi come la manera de realizarlo en la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1, - Hogar para chimeneas, especialmente para 

chimeneas de viviendas, locales públicos y similares, caraeteri 
zade porque está constituido mediante paneles prefabricados índe 
pendientes, a base de cemento y áridos refractarios, que definen

ilas paredes laterales, así como la solera y techo, cuyo paneles ii
disponen, en las zonas de contacto, de machihembrados para su 
unión y presentan todas sus superficies vistas dotadas de hendidu
ras lineales, según dos direcciones perpendiculares, que dete^mi

** ¡9 y jnan zonas rectangulares sobresalientes, simulando un acabado**de !*
fábrica a base de ladrillo; estando dotado el panel superior<que :
 ̂ ' forma el tacho de una abertura de paso, hasta cuyas proximidades ;

i
llega el panel posterior, prolongándose dicho panel superior más 
allá de la zona de encuentro con el panel posterior en una'p&t*  ̂
ción que define el altar o repisa. ***!,'

2, - Hogar según la reivindicación 1, carg&te- 
rizado porque cada una de las paredes laterales, pared posterior,: 
solera y techo, está constituida por un único panel prefabricado,;

3, - Hogar según las reivindicaciones 1 y 2, ca 
racterizado porque de los paneles que definen las paredes latera ' 
les, al menos el panel posterior presenta un quiebro horizontal ! 
que determina dos porciones, una inferior, aproximadamente perpeni 
dicular al panel inferior de la solera, y otra superior, que dis-¡ 
curre en posición inclinada hacia delante,

4, - Hogar según la reivindicación 1, caracte- '
!

rizado porque el panel superior presenta inferiormente una pared 
anterior de pequeña altura que cierra parcialmente el hueco defi-,

i
nido entre las paredes laterales,

5, - Hogar para chimeneas, tal y como queda sus
30 tancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los



dibujes adjuntos,

Esta Memoria consta da 8 hojas escritas a má­
quina por una sola cara,

Madrid, ^ ̂ ti'
D, JOSE Ma RAMIREZ GALLEGO y 
D, JOSE^BSBMBggE^MONERA,

M. MUMÜZ A
*. ̂  Rftntdo!
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