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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modeio de utilidad recae sobre uns pieza autolu-
bricante, perfeccionada, para cuya lubrificacidn se emplea un lu-
bricante sblido. Esta pieza puede tener cualquier clase, forma,
dimensiones, materiales y aplicaciones, ya que ello, en si, es
ajeno a la invencién cuya esencialidad estriba en la manera de
autolubrificarse la pieza con un ldbricante sélido.

Una preocupacidn constante, en cojinetes, placas de desliza-
miento y, en general, en todo elemento que trabaja afrontande
fricciones, ya sea por rotacidm o por tranalaci&h, es el engrase.

Los engrases son siempre molestos y cuando no son automlti=-
cos dependen de gque el operario recuerde o no efectuarlos, y por
ello suelen ser frecuentemente causa de averias mokestas y costo- F
saS.

La esencialidad de esta invenciln estriba en situar sobre el

°s %o

material base de friccidn, un lubricante sélido, con el qudb ‘nQ
haya necesidad de tener que recodar el engrase de las pieza}s:,' eS8

decir, debe crearse una pieza autclubricante que emplée un Tubri-

. og 08
cante sblido. M

Un lubricante sélido, adecuado, que ha sidc ensayado tras
estudios y su debido desarrollo, se ha obtenido sobre la bagg.de

grafito, ceras y otros elementos cuya complejidad no se pregisa

.0.

detallar aquf, ya que su esencial cualidad y caracteristica°§6:

la de ser un lubricante s8lido y no necesita reposicidn en.la.vi-

da de la pieza.
Este lubricante s8lido se sitla en el cojinete, pieza de
deslizamiento, etc., bien sea por ranuras previstas en la nisma
o por agujeros de un didmetro gque, normalmente, no se precisa
que sea superior a 10 mm dependiendo todo ello de las dimensio-
nes de la superficie a lubricar, o més exactamente, a autolubri-

@

carsee.

Estas y otras ventajas mas de orden adicional se desprenden




35

bo

45

55

60

- perficie total de deslizamiento de las piezas (1) y ello depidp,

L it

de la lectura de la presente memoria para cuya mejor comprensién
se acompafian los dibujos adjuntos gue muestpran la realixacidn de
la invencidn a través de ejemplos del objeto de la misma citados
a t{tulo meramente ilustrativo y sin carécter limitativo. Las tres
figuras muestran realizaciones de la misma invencifn.

De conformidad con la invencidn referida a los dibujos adjun~
tos, se dispone de placas, cojinetes o piezas (1) en las cuales se
practican bien sean ranuras (2) convenientemente dispuestas (en el
dibujo se muestran preferentemente en diagonal) o bien se practi-
tican agujeros (2 - 3A) de difimetros adecuados en funcidn de las
dimensiones de ia pieza a autolubricar.

El nfimero y espesor de las ranuras (2) o de los agujerocs (3
y 3A) se realizari de maners que, convenientemente, la superficie

total de lubrificacibdn represente entre el 25 ¥ y el 30% de la su-

por un lado, a cubrir un engrase perfecto; y de otro lado, Ehpé

disminuir demasiado la superficie de friccidn de dichas pieiab,

pues al no variar la presién y disminuir su superficie a causa de

las ranuras ¢ agujeros de las mismas, aumenta la presidn a ébpur-

tar. d
En estas ranuras o agujeros es donde va situado el lubrfican-

te sélido. el

El objeto fundsmental de esta invencidn estriba, pues, ¢f.la
colocacidn de los agujeros (2) o ranuras (3 = 34) para consééqii
la lubrificaciédn de t>da la pieza, segln su direccidn de trabejo.

Asi, la fig. 1 muestra las ranuras (2) orientadas en una de=-
terminada direccidn (aquf, en diagonal).

La fige 2 muestia las perfora&iones o agujeros orientados en.
la direccidn de trabajo (}), dispuestos al tresbolillo.

La fig. 3 muestra los agujeros 3A) dispuestos al tresbolillo

y orientados en las dos direcciones de trabajo(a y B)e

Tambifn entrz en el concepto de la invencidn el comguir la




lubrificacibdn de la pieza con lubricante sdélido colocado eﬁ £d§

65 de espiral siempre que se trate, en este caso, de un cojinete.

Se verificé cuidadosamente en banco de pruebass el resultado | '

de una placa de deslizamiento con:

1.150.000 movimientos 4
Presibn 5 Kg / cm2
70 ‘ Temperatura 70 - 809 Celsius.
- Velocidad 0,21 m. por segundo.
. habiende sido su resultado perfecto.

Finalmente, tras lo descrito sélo resta sefialar que en el ob

Jeto de esta invencidn cabrén cuantas variantes de ejecucibn como

75 sean posibles sin que se altere el cuadro general de 1g mism&»y
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NOTA: Descrito suficientemente lo que antecede sblo resta sefialar
gue lo que se declara propio, nuevo y Otil, del solicitante, es

lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Pieza autolubricante, perfeccionada, con lubricante séliT
do, cauracterizada por el hecho de que la citada pieza, bien se trar
te de placa, cojinete o cualquier otro tipo de pieza; lleva dis--
puestas una serie de perforaciones ranuradas, paralelas entre si
y convenientemsnte dispuestas en una determinada orientenidn, a
fin de conseguir una lubrificacidn en toda la pieza, segln su di- ‘
reccibn de trabajo.

2 - Pieza, segfin reivindicacién 18, caracterizada por el he~

cho de que en la misma se dispone una serie de perforaciones con-

venientemente dispuestas para conseguir una superficie lubziceda

en una =8la direccidén de trabajo. " aes *
3 - Pieza, seghn reivindicaciones 1 y 2 caracterizada §¢r el
hecho de que las perforaciones van dispuestas al tresbolillé{{qo—.

rrespondiendo as{ a una superficie lubricgda en dos direcciones

de trabajo. PRI

4 - Pieza, seghn reivindicaciones de 1 a 3 caracterizadafépr
LIS

gue el nfmero y espesor de estas perforaciones se realiza df'ndr

nare que la superficie total de lubrificacién represente entre.el
[ ]

25% y el 30% de la superficie total de deslizamiento de la pieza,

a fin Ae‘cubrir un engrase perfecto, y tambiésd con vistas & no mqt
mar la superficie de friccibm de dicha pieza, ya que al no variaq
la presidn, y disminuir la superficie de la pieza por causa de
las perforaciones, aumenta la presibén superficial a soportar.
5 - Pieza, segln reivindicaciones de 1 a 4 caracterizada pox
el hecho de que el libricante sblido se sitha en las citadas per |

foraciones, sin precisar ya de ulterior reposicién.
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6 = Pieza, seglin reivindicacibn 18 caracterizada pop el hecﬁﬁr

de que para el caso de cojinetes, es factible colocar §1 lubricanﬁ
te aéiido en forma de espiral.

7 - PIEZA AUTOLUBRICANTE, PERFECCIONADA, CON LUBRICENTE SO~
LIDO. .

" S e e M em e o

Todo seglin queda descrito en la presente Memoria que consta

de seis hojas foliadas y escritas por una sdla cara con un total

de ciento trece lineas y dibujos anexos. .
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