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- MIEMORTA DFSCRIPTIVA |

que ge. presenta para unir a la 3011C1tud

c o de -

| PATWNTD‘DE.iNVLNCION,
foimulada el 28 de AbrlI de 1961, con. el nim, 2660984.
| e n !f_ '
‘V'L'- PAﬂA i} A : o

‘ por V“INfE aﬁos ,A " l'; o .,v l}< _
& nom'bre de THE mmom cOP. DYLING conmm LIMITED, enti-
dad britanlca, estable01da en Waldhaw Road, Bury, Lan--

cadhire, Invlaterra, por._vf

'HMbJonAs INTRODUCIDAS EN L0S mUBOS DE UNA rIuZA SIN soz-;]_

DADURA PARA CONIINUAS DL AHILLOS"

La presente invencion se refiere al tnnido de hi- :
1os mientras estan dlspuestos todavia en fbrma de paque’"7
tes, y conoierne al tenido de paquetes de hilo que sa——'
len de los husos de una continua de anillos, 1ncluyendo’
se en esta denomlnacion tanto 1as continuas—de hi’ar co
mo las de retorcer.

- Ta invanoion proporciona un tubo de una pleza sin

’, solda&ura, de material plastico sintetlco, que esta per

forado en 103s1ugares a cubrir con el hilo, estd cerra~
do por su ewtremo superior, conformedo . interiormente de
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modo. qun aausta fuertemente en un huso para continua ao

anillos ‘girando con o2l mismo para arrollar el paquete,

| v estd adaptado por su'extremo inferior para aaustar —
“faertemente sobre wn manguito o casquillo guplementario

‘en una maquina de tefiir de modo que sujeta el paquete =

mientras Sste se halla sumergido en el 1iquido de tinte

v mientrag se efeo%ua el tefiido haciendo pasar el liqui

-ao de tinte a traves del. paquete.';f

En alvunos casos, el pago del liquido de tlnte e

'”traves del paquete se hace por aspiraeion, desde el ox~

ﬂfterior hacla dentro. In éste caso, debido a egtar cerra-”

do el tubo por la parte superior, Yy por estar todas sus"

perforaciones cublertas “por el hilo arrollado, el e

afuerzo de asplra01on de la maquina de tenlr, apllcado -

R al tubo & tfaves de dicho manguito o casquillo, s1rve -

para mantener firmemente suaeto el paquete sobre dicho -

kcasqulllo, que se aausta estreohamente al tubo,'y para
,ihacer innacesarlo todo medio mecanico de sujecion o fi-
7;3aclon del uubo. Asimismo, como el teﬁido se efectua el
fi;unicamente por medio de una corrisnte de paso de 1iqui~
m*ﬁdo desde el exterior al 1nterior del paquete, no se ne-'
‘“ '£ces1tan tamboco medlos adlcionalas de qu,jecion del tubo. i'
S ‘ En cambio, en. algunos otros oasos, el teuldo so -
 f§?efectua haciendo pasar el llquldo a traves del - paqueﬁe
e presion desde el interior 0 bien puede haber unea, apli‘
"~ cacion alterna de aspiracion ¥ presién que. haga que el
"11qu1do pase de un lado a otro a" traves del paquete. Eh 
estos casos deben preverse medios para sujetar los tﬁ;- -
’3 goos en posicion s:bre didhos casqulllos &urante la fasev‘

de presion, cuando el liqvido passa. desde el 1nter10r —
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' 'de1‘paquete'hacia'fuera. Taieszneaios pueden comﬁrender

un ornano de su3901on que coopere con 1a parte alta de

1os tubos cerrados por un extremo, en forma de obstruc-

01on, 0. bien puede comprender una conex1on fzadora o de

retencion entre el extremo 1nferior del tubo ¥ dicho --
casqulllo. Un ejemplo de tal conexidn 1o conSuituJen ——
unos medlos de retencion de espiga ¥ ranura, de tipo ba
voneta, entre el tubo y el casquillo. O bien &l extremo

1nferlor abierto del tubo puede tener una rosca para 8-

j;r— tOfnillarlo al casquillos

- EY tubo de ‘anillo perfeccionaao 1ra usualmente en_-

dlsminucién desde un dlametro mas ﬂrande en el extremo

inferior abierto a-un diametro més pequeno en el extre-‘

mo superlor cerrado, T sera adecuadamente ourvo o en cu"

pula o redon&eado por el extremo quperior cerrado para

- no impedir la extraccion del nilo por el extremo cuando .
‘el paquete tenldo e ponga en uso en un momento dado.
Puede haber una ligera nervadura anvlar en torno al tu- -

bo Justamente al exterior de cada extwemidad del area -

perforada, para deflnir 1os 11mites*de arrollamiento.,

Otra oaracterisblea de la 1nvenei§n reside en 1a

“foomblnaclon, con el tubo perfeccionado, de un casquillo
hueco montado en une placa de base o un portador, termi;
| nando este casquillo en un vastawo tubular que entre en

'un agugero de tal portador y ge dilaue ) svaete de. otro _f

modo a 1a placa, dotqdo de. dos 0 mas partes en dlsminu—

':cion, de distinto diametro y dispuestas en serie px'ogre ~
- siva, tcniendo cada parte en dismlnuclon un blsel o ra-‘i
dio de guia de entrada en la parﬁe superior. Lsto penmi'

ta que oada casqulllo acepte dlchos tubos en oierto nu—;-

-3~
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”ﬂ_:fgﬁmefézla invencion, y[‘
"71a ousl va fijado.

FVaciones 2. uniiormemente repartidaS'en un area limitaﬁa

mero de tamefios, esto es, Una variedad de temafios en ca

da, una de dlcbas partes en disminucidn, Tos casouillos

- ¥ los tubos estdn - dlmensionados de manera que 1os tubos

: tienen un ajuste por empuge en 1os casqullloo, no - permi:'

tiendo cortociwculto 0 dnrlvacion alguna de la corrien-

'-te delaSPiracion entre el casgquillo y el tubo. Asimismo,

como la longitud de. cada parte. convergente de un casqui

- 1lo es tal que no eubre nlnguna de las perforaciones, -

“no ge perturba en modo alguno la asplraoion.

Constituye, pues, una 1mporbante ventaaa de la in

g venclon que log paquetes pueden colocarse muy. répldamen

te.en p03101on en,la maqulna de tenlr,,y quitarse con

fivla misma rapidez une vez te@iﬂos. Otra ventaja de estas

formacmones en. disminuc1on de 1os casquillos es la de ~

';fque los tubos pueden ser colocados en. los casquilloa —~‘
'empuaando hasta que todos los extremos superiores que- ’

rajdan a la misma altura, pare uwn contacto unszrme con un |

';‘orvano de retencion adaptado para sujetar 109 tubos en
ylos casquillos mientras. el liquldo de tlnte se naoe pa~

'  sar forzadamente ) traves de ellos desae el lnterior._

La invencion se describira acto seguido oon refe- _

“3 ;renc1a al dibujo aagunto, en ol cual

- 1a flaura 1 es una vista lateral de un tubo ean _

i

- la flvura 2 es una vista 1atera1 de uno de los

!' caéquilIbs en disminucion ¥ de una parte de la placa a

Camo se indica, el tubo 1 es~de una pieza, de ma~»ff~

"‘ftarial plastico sintetieo moldeado, . tiene unas'perfo-"‘

?‘4 -
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.'por lag doa-llgeras nervaduras~anulares 3. Tlene a91mis'

RO una rarte superior 4 cerrada y redondeada. La coniq;“

dad in'berna v @l difmetro del tubo C'*on tales que permiv
ten su colocaolon sobre un huso de continua de tamaﬁo -
proplaqo, con Juste de transm151on de fuerza motriz.

“l material preferldo para el tubo de pléstico —-—

{51ntetloo eg el nolwteno, aunque pueden adOptarse otros‘“'
' materlales slnfntlcos moldeables adecuados, Anora bien,

'en touo c so, gl el tubo ha de ser utillzado repetidahu
B m@nLe ¥ no desecaado despues del prlner uso, el mate——— -
i;rial de que se haga.el tubo debe ser tal que no abaorba,

_Jel llculdo de tinte uti’1zado, que sea resistente a lasg

sustancias ouimicas~con las cuales~haya de entrar en .con

‘tacto, ¥ que pueda llmpiarse o 1avarse fécilmenie si se
.wmandha. Los tubos deben ser asimﬂsmo de un material ca~
Tipaz de re91stir 1a9 elevadas temperatwraS'del recipien~‘,:
'n_.te de tefildo (por ejemplo, uasta 103 149°C) ¥ 1o bastanff~
‘ te rigldo para no aue&ar aplastado bajo laS’presiones de .
J-aspiracion 0 vaoio. Ur tubo de politeno satisface todos

. ;estos requis1tos.

El casquillo representado en la fig. 2 tiene una

Mparte convargenﬁe 5 mas rfmnde, de tamano y conioidad _g:,
‘-adecuados para recibir fuertemente tuboa &e cierta.var—;f'
:'ifriedad de tamanos, 3 una parte . conxergente 6 més peque-
. fig para reczbzr tubos de cierﬁa variedad de diametros-w
“menores. Entre laS'partes 5 v 6 hay un bisel o sallente :
' 7 que oirve para guiar y centrar los tubos de mayor ta~"‘
  mano en la parte Be- De modo semeaante, la parte conver~14*'
A}gonte superior 6 tlene la esqulna redondeada 8 para -,f"-

gular i tubo da uno. de 1os tamaﬁos menomee en. 1a misma.;A"i
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Asimiemo, por su extremo inferior el césquilld tie‘
‘ne un vistago tubular 9 cuya ex tremldad ha aido dilata—

'da pera asegurar el casqulllo a la placa portadara 10 -

que forma parte de le miquina de tenlr. Los casqulllos

tales.como el ilustrado se harén usualmente de Cero ==

inoxidable. shora bien, en ung modifidacién, 7os-caQQui

llos son de material plastlco sintético tal como, por -~

begemplo, voliteno, y llevan un engrosamianto Treviamen—
"fte formado, samejante a la parte dilatada del vasta -

Tmetallco 9, que permite meter J sacar los oasoulllos en;iv
*gposiclon en - ia placa 10 con accion brusca. Da ese moao
“Tllos caSquilloa son intcrcambiables con otros de dlstin~f

 tos tamanosa

- En una modlficaoion, no representada en. 1os dlbu~

:aos, el extremo. superior ael tubo es de formae normal ——
"perforada, pero»hay una pared transversal que atraviesa -
”lel interior a corta distanc1a del extremo sunerlor obtu
“rando el volumen interior para impedir o1 paso del 1{—-

ﬂjauido de tlnte a traves del ettremo superior.

-Tea presente invencion hace posible Ilevar paque-

-;%tes de hllo de una continua de anillos directamente a -
'i; 1a instalacion de tenir, como puede haoerse con 105 pa~~
‘;quetea procedentes de una maquina infermltente de hilar.'
ifPor consi iente, no. es-neoesario reboblnar o pasar el |
';bilo desde 1os paquetes de Ta continua de anillos & un

' {ov1l1o~o cono de tenir, v volverlo a bobinar en paouewu

‘vftes despues-de tenido.,Aff o
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Los puntos de- invaneion propla y nueva que se pre

. sentan para gue sean objeto de esta sollcitud de Patente

de Invencion en Espana por VEINfﬁ anos, son 1os siguien
tes: ' -

Le- Me;ora.s int oducidé;s en los. tubos. de »ima bie- L
za sin soldadura, de materlal plastico sintétlco, para

ugo en el ﬁeﬁido de hilo en paquetes en que ge ha bobi-

‘nado en una continua de anillos, estando los tuboa per- -

fbrados en log Iugeres & cubrir con el hilo,”cerrédbs»~

por su emﬁremo superlor, canformados 1nteriormente de -

.modo. que aaustan fuertamente ‘sobre. un.huso p&ra conﬁi—mi }
'ifnua de anillos giranﬁo con el mismo para arrollar el pa'fA
"~quete, j adaptados por e Q:vt:remo inferior para ajustar o
”meMMBmMemmm@moommmnommmmmmd
‘en una méqulna de tenir de modo que sujetan el paquete

-Vmientraa este se halla ‘sumergido en el liquldo de. tinte

¥ mzentras~se efectua el tenido haciendo pasar el 1{qui

ﬂ;do de tlnte a traves—del paquete.

‘j_"2 - MeaoraS'conforme a la reivindicaclon 1, segun'

| las'cuales'el tubo va en disminuoion o converme deggde -
Tan diametro mas>~rande en el extrema. abierto a un diéme
"tro mas pequeno en. el extremo superior cerrado, y es —
Vﬂcurvo o redondea&o en dlChO extremo superior para no ig;.f
'tpedir la eftracclon del bilo cuandb el paquete se pon

-'en U.SO.

Jom Mogoraa'confonne a 1& reivindicaeion l 6 2

’segun 1as cuales el ﬁubo esta hedho en forma de pieza -,:"
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4.— Mejoras conforme a la gélendlcac§ 4 , 263,
segin 1as cuales el tubo esﬁa adaptado por su ewtremo Jn |
ferior para aplloaclon de’ bloqueo con dioho oasquilloo 1

e MEJoras cono’ se relvindican en cualquiera de_ﬁff
los puntos le4 anterlores, estando el tubo oombinado -
con un oasquillo rueoo montado en una placa de base 0 - \
port&dor, para une, maqulna de t 11r, torminando este ——
casqulllo en un vastago ubulqr colgante que entra en -

un aguaero de tal portador y tiene dos o mas purtes en

dlsminucion 0. oonver encia, de dlstlnto diametro y Aige

puestas ‘en serie pronreaiva, cada una de ellas prov1stav
de un blsel o radio ﬂo wuia de entrada en la parte supe
rior. | | ' _

Gom Mejofas sewﬁnwée*réivindicénhenveilpunto‘5, -
geglin las cuales dlcho oasquillo eS‘de meﬁal y el vasta'
£0 tubulur, después de enurar en dlC 10 aguaero de la =
place de base o nortador, se dilata, rebordea o suaeta ,
de otro modo con. C@racter permanente. | |

7.~ Mejoras segun se relv1nd10an en el panto 5, =

en 1&3 cuales dicho casauﬂllo es. de material plastico -

'_31ntetlco y el vastaao tubular tlene un eng roaamiento o}

_51m11hr que permite mnuewlo y sacarlo, con acclon brug—

ca, en el a‘uaero de la nlaca de base o portador.
8.- Bl meuodo de faoricar paquetes de hllo tenido,
ecun el. cual e fbrma primero el paquete en unn contl-

nua de anillos Doy arrollamlento sdbre un tubo como el

4feiVLnJic~ao en’ cualqulera de 1os vuntos lad4 hasta cu

.brir la.parte perforada,del.m;smo,‘despues se comblna -

dicho tubo con vn casquillo en una mdquina de befiir, con

forme a cualquiera de lag reivindicacioncs § a 7, ¥ fi-
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"'nalmente se'efnctﬁa el*teﬁido haciendo pasar e 1iquido
V_'_de tlnte 2 traves del paquete mia1tras el tubo se en——-: -

ilcuentra ‘en dicho casquillo.

9.~ mn metodo conforme ale reivindicacion 8, gem

'“wun e1 cual el tubo se sostlene en la maquina de teﬁir
,iunicamente por su aauste apretado en - dicho casquillo 7;.~i

R hueco, J el tenido se efeotua unicamente haciendo pasar “

el llquido de tinte a traves del paquete de hllo, de —m

fuera a dentro._l

- 10.- Un método conforme o 1a reivindicacion 8, Se'”f

gln el cual se preven medios para sugetar el tubo mante

"niéndolo en. dicho casquillo hueco y el tenido se efeo-~
e total o Uar01a1mente haciendo pasar el l{quldo de -

“tinte a traves del paouete de hilo de dentro a fuera.

‘..f‘ll -—Meaoras introducidas en los tubos de una pie'

ffza 31n soldadura para contlnuas e anillos.dJ

Tal ¥ cmno se ha descrito en 1a Memoria que ante-‘=VJ

f'oede, representado en el Gibujo que se acompaﬁa y pare

'jlos fines que se han espe01ficado.

‘Bata Memoria consta ‘de ‘nueve hoaas escrltas & ma—

>quina por una.sola cara.

Madmd, s
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