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MEMORtA DESCRiPTtVA g  g
i

Este Patente  se r e f i e r e ,  conforme indica 
su enunciado, o unas mejoras en ¡a f a br i cac ió n  de, 
piezas cerámicas mete!i  zedas,  g rac i as  a !as cua -  

5 ¡es se ¡ogro obtener cua i qui er  c i a s e  de pieza mo! 
deada.en materia)  cerámico pero con recubr imiento 
mete! ico de cu e t qu i e r  co)or  dent ro  de !a amptia 
gama que permiten ¡os depósi tos  por evaporación 
mete!es,  sus oxido,  y sus compuestos, ¡o que has -  

10 t e  ahora no he s ido pos!b)e conseguir  s iguiendo 
i ¡os c i a s t c o s  procedimientos de f a br i ca c ió n ,  t an t o  
¡en ¡o que se r e f i e r e  a p¡aces como.a f ig u re s  y  
' o t r o s  obj e t os  de ¡os que norma¡mente se f a br ican  
en pas tes  derámicas,  teniéndose que r e c u r r i r ,  s o -  

15 ¡bre todo e n . ¡o  r e f e r e n t e  a ¡a f a b r i ca c ió n  de f igu 
ras  a) mo!deo de meter i a!es  metá!icos por fus ión  
y con u ¡ t e r  ior recubrimiento e ¡ . e c t r o ! f t i c o ,  ¡o ¡ 

¡que r e pr ese n t e  n ó s o i o  un gran incremento en e¡
: cos te  de moidés de ¡a mater ia  prima, s ino que tem 

20 bien ¡a manufacture r e s u ! t a  muy cera ,  y ¡a gemej ; 
de co!or idos  se reduce prác t icamente  a! p te teado  ¡ 
y a i amar i ! ¡o por cobreado y dorado, ye que io 
anodización no se puede rea ¡i zar en todos ¡os me-, 

¡ t e  i es*
25 En v i s t a  de e t t o  han s ido  ideadas ¡as me-

j oros  a que se cont rae  es t a  Pa tente  con ¡es cua -i ¡es cua!qu!er  pieza cerámica se puede met a i ize r  
i o r e c u b r i r  con capa met á i ica  y e s t a  a su vez, 
i puede quedar o no protegida con barn i z  t ranspa  -
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30 rente /  r e cur r i ándose  e es to  cuando ¡a u t i l i z a c i ó n  

¡de ¡a pieza a s í  lo r equiera  y prescindí  endose 
¡cuando !a pieza debe poseer determinada conduct i -  
}bi 1 i dad e l e c t r i c e .

Evidentemente se pueden lograr  es tos  re -  
35 q u i t a d o s  siguiendo los procedimientos e l e c t r o q u í ­

micos^ pero en e s t e  caso p a r t i c u l a r  y como los 
¡cuerpos cerámicos son al tamente a i s l a n t e s /  es in­
d i s p e n s a b l e  hacer los antes  buenos conductores de 
le e l e c t r i c i d a d  pera que a s í  r e s u l t e n  aptos para , 

40 e 1 t ra t ami en t o  e lect roquímico/  y práct icamente re_ 
s u i t e  muy d i f í c i l  t ransformar  a s í  un cuerpo c e rá ­
mico/ por lo que es te  proceso r e s u l t a  antieconóm! 

reo e imprac t icabl e .j ' . -
i Por o t r o  ledo es conocida la r e c i e n t e  t éc

45 nica de evaporación de metales y sus s e l e s  en al** 
,'to vacío/  pero e s t a  t éc n i ca  no puede a p l i c a r s e  en 
¡piezas cons t ru i das  con pas tas  cerámicas porque su 
' n a t u r a l e z a  y s u p e r f i c i e  no son aptas  para r e c i b i r  
¡ t e l e s  depósi tos /  y a s í  tampoco se han logrado e x i .

50 tos  d e f i n i t i v o s  en les muchas exper iencias  que a
¡ t a l  f i n  se ha r e a l i z a d o .
; Estas mejoras se c a r a c t e r i z a n  p r i n c i p a l -
ímente en que una vez moldeada y cocida la pieza 
cerámico en b i s c u i t  u o t r a  pas ta  se procede a la ; ¡

55 re gu l a r !z a c t ó n  y af inado de su s u p e r f i c i e  a la 
' que después se le pr iva de la porosidad mediante 

un recubr imiento hecho a base de óxidos metál icos ' 
y/o borato sódico o cua lquier  o t ro  compuesto quí ­
mico que por fus ión adquiera e s t r u c t u r a  c r i s t a l ! -
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60 ¡ "° por i a acción ce! c a to r ,  para formar une supejr

I f í e l e  con+ínua y b r i t i e n t e ,  t ra tán do se  después ta 
¡pieza a s í  fabr icado en una cámara de a t t o  vacio 
jen ta que por cat entamiento a etevada temperatura 
¡se evaporen metates ,  óxidos mete t i eos,  u o t r o  com 

65 ' pue s t o  apropiado,  tos cuates se deposi ten sobre
; ! e  s u p e r f i c i e  cont inua de te pieza t r a t a d a  que es! 
¡mantenida en dobte movimiento de ro tac ió n  sobre ¡ 

su e j e  y de t r a s  ¡ación,  a t ob j e t o  de que sucesiva '  
¡mente pase por sobre todos y cada uno de tos c r i - i

70 ¡ so tes  eveporadores que se emptazan e s t á t i c o s  en ¡- - ¡  ̂ - i! te cámara de a t t o  vacío* !' i ' ' - ' ' . ' * - - ' - ^¡ Otra c a r a c t e r í s t i c a  de tas mismas- memoras:
' ¡ ' ' ' . ' - , ! ¡es que uno vez obtenido et recubrimiento metat ico,

jo meta) izado de ta pieza t r a t a d a ,  se dote de un }
75. ¡ú l t imo recubr imiento con mater ia!  t r a ns par en te ,

i t a ! como un barn i z  o simi. tar,  o Toe tuso de cuarzo;
{.en cuyo caso se r e e t i z a  e s t a  fase también en cama
¡ ra de a t t o  vacío en tes mismas condiciones ya e s -
; p ec i f i c a d a s ,  con to cua! queda te p ieza  terminada-

80 . y en d i spos i c i ón  de uso, teniendo a s í  en su super.,
¡ f i c i e e t  aspecto metat ico c a r a c t e r í s t i c o  ta cua!

. p u e d e  e s t a r  r e ve s t i d a  nuevamente según se he ? n - ,
dícado,  dependiendo es to  de) uso a que se destine;

¡ ta pieza y de que deba o no ser conductora.
85 r  f a c í !  s e r á  comprender tas venta jas  que re

presentan es tas mejores toda vez que permite meta
t i za r  cu a t qu i e r  piezo reo t izado  en mater ia!  cenar

: mico sea cua! fuere  su conf igurac ión,  forme y de-
t a t t e s  s u p e r f i c i a t e s ,  siempre que en cada caso,  ¡
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90 ¡se u t l t l c e  un meterla!  de recubrimiento s u p e r f t  

e l e !  previo io suf ic ientemente  f l j a b t e  sobre e! 
, b ! s c u l t  y con grano muy f ino para que se ep!lque 
¡correctamente sobre !a s u p e r f i c i e  de! b l s c u l t  y 
¡quede apto pera r e c i b i r  después )e met a t lzec l on .  ' 

95 Descr i t as  suf ic ientemente  !as c a r á c t e r ! s -
; t i c a s  fundamentales de )as mejoras a que se con 
¡ t r a e  e s t e  Pa tente  se hace cons tar  que en !as mis-'  
jmas se podrán In t roduc i r  todas equeUas modif ica- '
} clones qué )a experiencia^ !e p r á c t i c a  y !e técn!

100 ; ca pudieran aconsejar^ siempre que con e ! ! as  no se
cambie^ a ! t e r e  o modifique su idea fundamenta! que 

j es !a que se resume y concrete en !a s i g u i e n t e

N 0 I A

I Se deciaran de novedad^ propiedad y u t l ! l
105 ¡dad para todo e! t e r r i t o r i o  nac!one!, !es s l gui en  

t e s  !

R E ) V ! N D ! C A C ! 0 N E S

110

115

1 8 . -  Mejoras en !a f abr i cac ió n  de p! ezes
cerámicas meta ti  zedas que se c a r a c t e r i z a n  en moj^

¡ deer !a pieza en pasta cerámica que es endurecí*-: 
¡ da y después se dota de una cober tura  s u p e r f i c i e !
' de materia!  c r l s t a ! ? z a b ! e  a! ca to r  has ta  que !a 

pieza pierda s uper f l c l e í ment e  su porosidad^ depo 
, s i t a nd o  sobre dicha s u p e r f i c i e  una t lg era  cape 
; - regu!ar  de mete! o sa !es  meta! leas  que se evapo-  ̂ .



. ran en cantera de a l t o  vacío y por acción fórmica 
; d i r e c t a  sobre el materia)  meta! ico o e! oxido me 

t é ¡ i c o ,  para !o que tas piezas se acondicionan 
. ; de t a)  manera que es tán  animadas, dent ro  de te

120 cámara de a ! to  vacío en un movimiento de t ras !a-  
i ción para que pasen por sobre todos y cede uno dé 

tos c r i s o l e s  eveporedores*
¡ 2 - . -  Mejoras en ta f a b r i c a c i ó n  de piezas

125

130

135 ,' .  ̂ f
' ' ' '

i.

cerámicas mefet izades según ta nota a n t e r i o r  que 
se c a r a c t e r i z a n  también en imprimir o tas piezas 
a t r a t a r  en ta cámara de a t t o  vacío un movimiento 
de r o t ac ión  simuttaneedo con et de t r a s t a c i ó n  de 
ta)  manera que te t o t a t i d e d  de te s u p e r f i c i e  o zo 
na de e s t a  que se deba meta ti zar,  se  ofrezco en-  . 
f r en tada  sucesivamente con tos c r i s o t e s  evaporado 
res*

3 S .-  "MEJORAS EN LA FABRtCACiON DE PtEZAS 
CERAMfCAS METAUZADAS".

Todo e t t o  ta!  y como queda d e s c r i t o  y re i  
vindicado en !a presente  memoria que consta de 
s e i s  hojas fo t iados  y mecanografiadas por une so­
ta de sus caras*

M adiíd, 28.^ie Abz-il de 1 .9 61  '
AsOU'AT av'SNIQ;.
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