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La presento Patente de Introducción, conforme in­

dica su enunciado, ge refiere a un aparato para la suje­

ción y ajuste de dtiles sometidos a trabajos ¿b afilado 

y más concretamente a un dispositivo que permite la co­

rrecta fijación de los átiles que requieren un afilado.

Los medios manuales de afilado de titiles, tienen 

el inconvenienté de que con ellos no se puede precisar el 

ángulo de corte, pudiéndose incurrir fácilmente en errores 

de afilado, al no verificarse áL mismo con la debida exac­

titud. ----- ---- ------ ----------------- -------- -- - - -----

Con el fin de superar esta situación se ha ideado 

el aparato que constituye el objeto de la presente Paten­

te de Introducción que fundamental, mente se caracteriza por 

comprender un pié de sustentación, provisto de unos orifi­

cios que lo permiten sujetar al banco de trabajo, en el que 

va anclado un eje que va embutido por su otro extremo en 

un cilindro perteneciente a un a pieza provista de una esca­

la graduada, en relieve, pieza que presenta un orificio por 

el que se introduce un tornillo que atraviesa también unien­

do a la misma una pieza de soporte,en la cual está embutide 

un eje en forma de cuadradillo, sobre el cual es suscepti­

ble de desplazarse un soporte deslizante; presentando la 

pieza soporte que puede bascular alrededor del tornillo de 

unión de ambas piezas, en su parte extrema, un tope que es­

tá destinado a introducirse en el terminal del átil y en 

su parte media una mordaza, destinada a sujetar el átil, 

que es accionada por un tornillo de presión que penetra en
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la carcasa de la pieza soporte, disponiendo dicho soporte 

a todo su largo de una parte formando ángulo, integrada 

por dos aletas, que está destinada a contener el átil; 

mientras el soporte deslizante está constituido por una 

carcasa que lleva dispuesto un tornillo de alimentación 

regulable por un juego de tuerca y de contratuerca, des­

tinadas una a impulsarlo y la otra a inmovilizarlo, apar­

te de disponer de una parte constituida por dos aletas for­

mando ángulo, sobre el que se apoya el extremo del átil. -

Se prevé preferentemente que una pieza provista de 

escala graduada sea susceptible de girar libremente alre­

dedor del eje en que va embutida y que vaya adosada a la 

pieza soporte, verificándose la unión de mabas piezas a 

través de un tornillo que las atraviesa y que va provisto 

de una tuerca de mariposa lo que permito sujetar firmemen­

te a ambas piezas o mantenerlas aflojadas, permitiendo asi 

él giro de la pieza soporte sobre la otra y el que la mis­

ma adopte diversas posiciones, marcadas por el encaje que 

se verifica entre un sá&ente ahuecado que presenta en su 

periferia la pieza soporte y los diferentes salientes que 

presenta la escala graduada perteneciente a la otra pieza, 

que determinan diferentes ángulos correspondientes a otros 

tantos ángulos de corte. - - - - - --- - - - - - - - --- -

En lo que concierne ál tope y sin perjuicio de o- 

tras variantes que también pudieran ser adoptadas, se pre­

vé preferentemente que esté constituido por una lámina me­

tálica, provista de una parte extrema puntiaguda que se in-55.
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troduoe en el terminal del Util y de unas hendiduras en 

su parte media que permiten desplazar ligeramente a dicho 

tope, al objeto de facilitar su correcta penetración. ---

En lo que concierne a la mordaza se prevé prefe­

rentemente que coráse de dos partes laterales suscepti­

bles de girar alrededor de dos pivotes anclados en dos 

cuerpos cilindricos, pertenecientes a la carcasa de la 

pieza soporte, estando unidas dichas partes laterales por 

una parte delaiera cuyo borde superior está curvado kácia 

el interior y en permanente contacto con el tornillo de 

presión, gracias a la acción de un resorte y que presenta 

también su borde inferior curvado kácia el interior; veri­

ficándose el menor o mayor aprisionamiento del Util por el 

atornillamiento del tornillo de presión que Tenca la acción 

del resorte y obliga a hacer girar y descender la mordaza 

sobre dicho U t i l . ----- ----------- ------ ---- ---------------

Se prevé preferentemente que el soporte deslizante 

pueda deslizarse libremente sobre 4l eje en forma de cua­

dradillo y fijarse en un punto cualquiera del mismo, gra­

cias a la acción de un tornillo de presión que se puede 

accionar desde el exterior, estando previsto en dicho so­

porte un orificio cuadrado por'toda su longitud, para per-

mitir

guías

el paso del eje, orificio que va provisto de unas, 

para facilitar el deslizamiento del soporte. - - -

A título potestativo se prevé que el tornillo de 

alimentación presente una cabeza de forma cuadrada, dos(ib 

cuyos lados se adaptan al perfil angular del soporte, tor-
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nillo que es accionado por una tuerca que se mantiene fija 

al soporte por una pieza flexible, inmovilizándose dicho 

'tornillo por la contratuerca que no deja girar, cuando 3e 

acciona, a la tuerca. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los,dispositivos realizados de acuerdo con las an­

teriores características presentan, en general, la ventaja 

de ser muy simples y sencillos lo que permite su fácil ac­

cionamiento y hace rápido y cómodo su manejo, permitiendo 

realizar la operación de afilado perfectamente y de acuer­

do con las necesidades previstas. --- - - - - - - - --- -

La descripción que va a ser efectuada seguidamente 

haciendo referencia a la adjunta lámina de dibujos, permi­

tirá comprender claramente como puede realizarse el apara­

to, con el bien entendido de que las particularidades que 

se deducen de los dibujos y del texto forman parte de la 

Patente de Introducción, si bien con carácter ilustrativo 

y no limitativo de la protección que se solicita. En los 

dibujos:----- ---------------------- -- ------------ ------ ----

Figura 1, representa una vista do conjunto y en 

alzado lateral de un aparato para la sujeción y ajuste de 

ütiles sometidos a trabajos de afilado, segán la presente 

Patente do Introducción. - - --- - - - - - - - - - - - - -

Figura 2', es una vista de conjunto y en alzado 

frontal del mismo aparato. - - - - --- - - - - - - - -

Figura 

representa la

3, es una vista de detalle y en alzado, que 

disposición del tope sobre el terminal de la
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broca. - - - - -  ----- —  ------ —  - - - - - -    

Figura 4, representa una vista en planta de la pie­

za soporte áe la broca y del soporte dea&zante,.montado 

sobre el eje, en forma de cuadradillo. - - - - - - - - - -

Figura 5? es una vista, en alzado frontal de la 

pieza soporte de la broca. - --- - - - — - - - - - - - - -

Figura 6, es una vista, segdn una sección efectua­

da por la linea VI-VI de la figura 4,. del soporte desli­

zante, provisto del tornillo de alimentación. - - —

Figura 7, es una vista en perspectiva, de la dispo­

sición del aparato, provisto de una broca, junto a una mue­

la, para proceder al afilado.   - - - - - - - - - - - - -

Figura 8, es una vista en perspectiva del aparato, 

provisto de una broca, gisouesto para su aplicación a la

En la figura 1, puede observarse que el aparato 

queda constituido por un pié de sustentación (i), en él 

que va colocado un eje (2) que enlaza con una pieza gra­

duada /3), sobre la que va dispuesta otra pieza, soporte 

déla bróca (4), que puede girar sobre la anterior alrede­

dor del tornillo (5), que une ambas piezas. En esta pieza . 

soporte de la broca (4) va embutido un eje (6), en forma 

áe cuadradillo, sobre el que desliza un soporte deslizante

(7) , destinado a servir ¿e soporte lo la parte extrema de 

la broca y también a sustentar el tornillo, de alimentación

(8) . --------- ---------------- -------------
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El,pié de sustentación (1) está constituido por 

una parte recta base (9), provista de una hendidura lon­

gitudinal (10) y por una parte vertical (11) en la que va 

colocado el eje (2), que se embute per su base e n  un reci­

piente (12). En dicha parte vertical y a ambos lados hay do: 

orificios verticales (13) para permit ir el a sentamiento del 

soporte. En la era frontal interna de la parte vertical - 

(11) hay dispuesta una plaqueta (14) fija a la misma por 

unos tornillos (15); interponiéndose entre la plaqueta 

(14) y la parte vertical (11) una lámina elástica (16).

La pieza graduada (3) es de forma sensiblemente 

triangular y presenta una parte cilindrica (17) estriada, 

en unomde sus extremos, en cuyo interior va dispuesto el 

eje (2), lo que permite éLgiro de esta pieza graduada (3) 

alrededor de dicho eje. Dicha pieza presenta una escala 

graduada (18) con unas marcas enxelieve (19), formando unos 

salientes destinados a quedar retenidos por un saliente a- 

huecado (20) perteneciente a la pieza, soporte de la bro­

ca (4). —  - - - — ------------- — -  -------- - - - —

La pieza soporte (4) enlaza con la pieza triangu­

lar (3) a través del tornillo ($), que se introduce en un 

orificio comUn (21) de ambas piezas, y que presenta por 

. uno de sus extremos una llave de mariposa (22), que per­

mite sujetar o aflojar las dos piezas. - - - - - - - ---

La pieza soporte (4). comprendo una aleta (23), en 

la que va practicado el orificio (21) y que dispone de un 

sálente ahuecado interiormente (20) susceptible de aco­

plarse a los salientes (19)y con lo que puede solidari-
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-oiezas (3) y (4) en diferentes posiciones. - ---

Presenta dicha pieza soporte (4) un cuerpo cilin­

drico (24) en cuy° interior ge embute el eje en forma de 

cuadradillo (6) y a lo largo de cuya cara superior van 

dispuestas dos aletas (25)} formando ángulo? áíetas que 

se ensanchan por su zona media, para terminar en forma de 

ángulo (25') en su zona extrema; dichas aletas constituyen 

el conducto a través del cual descansa la broca. Sobre uno 

de los lados o aletas y como prolongación de la misma es­

tá prevista una paite acodada (26) por cuya parte superior 
(27) se introduce un tornillo do presión (28) y que por su 

parte inferior (29) o de contacto con las aletas presenta 

dos cuerpos cilindricos (30), destinados a servir de asen- 

- tamiento a unos pivotes (31) que solidarizan una mordaza 

(32) a la Diesa soporte ( 4 ) . --------------------------------

Dicha mordaza (32) se mantiene siempre junto al 

. tornillo de presión (28) gracias a la acción de un rescr-

180. te (33) que va fijo a los cuerpos cilindricos, y consta de

Una parto curva (34), que es la que está en contacto con el 

tornillo (28), dos partes laterales (35) que se fijan a los 

pivotes (31) y una parte frontal (36) que se curva ligeramen* 

por su borde inferior determinando el tope (37), destinado 

185. .o actuar como tal sobre la broca; lo que permite apreciarse

en la figura 5- - ----- ---- -- - - - - --------- -- - - - - -

El,cuerpo cilindrico (24); termina en una parte de­

lantera. (jS),  formando ángulo, en una de cuyas caras va^ 

dispuesto un tope(39) constituido por una parte extrema 

puntiaguda (40) y por una parte extrema horizontal (41).



195.

200.

205.

210.

. 215 .

En su.parte media (42) hay practicad .s unas hendi­

duras (43) que permiten la fijación y movilidad del tope 

(39) sobre el cuerpo cilindrico (24)* at?J. fin hay unos 

tornillos (44), en ndmero do dos, que actáan sobre el to­

pe (39), al ir introducidos en las hendiduras (43). - - -

Sobre el eje en forma de cuadradillo (6) desliza 

un soporte deslizante (7 ), destinado a servir de soparte 

al tornillo de alimentación (8) y también a permitir el 
apoyo de la parte extrema de la broca. - - —  - - - - - -

. Dicho elemento (7) está constituido por una arma­

zón o carcasa (45) que comprende un cuerpo inferior (46), 

atravesado por el eje en forma lo cuadradillo (6), por lo 

que dicho cuerpo posee una disposición adecuada, a base de 

un orificio cuadrado (47), provisto de unas guias (4o). En 

la parte central de este cuerpo inferior (46) y lateralmen­

te hay dispuesto un tornillo de presión (49), destinado a 

inmovilizar el. conjunto, al presionar el eje (6). - - - - -

Este cuerp inferior (46) eñlasa con el cuerpo su­

perior (50), 

tituida análo

que comprende una parte delante 

gánente a.la pieza (3), por dos

a (51) cons

aletas (52)

formando ángulo, y una parte extrema con dos soportes (53) 

provistos de orificios (54), por los que desliza el torni­

llo de alimentación (8)'..- - - - - - - -  - - - - - - ^

El tornillo de alimentación (8) comprende una parte 

delantera en forma de cuadrado (55), dos de cuyos lados se 

corresponden con las aletas (52) de la parte delantera 

(51), destinada a servir de asentamiento a la broca (56).
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Este tornillo de alimentación (8) es regulado y fijado 

en determinada posición, por la acción del juego de tuer­

ca (57) y contratuerca (5§)* La tuerca (57) va alojada en 

el espacio comprendido entre los dos soportes (53) y se 

fi^a a los mismos gracias a la acción de una nioza fle­

xible (59), que la mantiene ejerciendo presión sobre los 

soportes; para aumentar este efecto de sujeción, la tuer­

ca y la contratuerca presentan dos partes cilindricas do 

menor diámetro (60) que son sensiblemente del mismo tamaño 

de los soportes (53); v que se.disponen en contacto con 

los mismos. La contratuerca (58) va situada inmediatamente 

detrás del soporte (53) ó inmoviliza la tuerca (57) y con 

ella al tornillo (8).- - - —  --- - - —  - - - - - - - -

Vista cual es la constitución del aparato segón la 

presente Patente de Introducción, puede, comprenderse ya - 

cual,será su montaje y =funcionamiento. - - - - - - - -

Para conseguir los mejores resultados, el disposi­

tivo para el afilado de ótiles, tales como brocas, y la 

muela abrasiva (6 1) debe sujetarse firmemente sobre el. 

banco do trabajo. La extremidad de.la pieza (4) soporte 

de'la broca debe estar.aproximadamente a la misma altura 

que el eje. de la máquina'de afilar. Segón. el modelo puede 

ser necesario ajustar y colocar en posición, con tacos de 

madera, sobre el banco do trabajo, el dispositivo do afi­

lar o afiladora. Se-perfora un agujero de sujeción a unos 

6 cms. de la superficie plana de la muela de afilar y su­

ficientemente descentrado con relación al eje de la máquina 

de afilar, para que la pieza soporte (4) de la broca, es-



té a ne.dio camino entre la circunferencia exterior de la 

muela (61) y su centro,considerando que entonces, ha de 

estar en línea paralela con la apertura de la base* - - -

Seguidamente.se puede sujetar el dispositivo de 

250. afilado con un tornillo (62), que se introduce en la hen­

didura longitudinal (10), y  una tuerca -Re mariposa (63)? 

intercalando una arandela (64). - - --- - - - - - --- ---

255..

260.

265.

270.

Para la utilización del aparato, suponiendo todos 

sus elementos dispuestos, como se aprecia en la figura 1, 

se procederá como sigue: - - - - - - - - - - - - - - - -

Se coloca el saliente ahuecado (20).sobre el sa- .. 

lienta correspondiente (19), de la escala graduada (lo), 

.segün .el .tipo de .ángulo de corte requerido.---- —  - - -

-"Seguidamentese coloca*la broca (56) en la pieza 

soporte (4) y se extiende la punta de lo broca, al exte­

rior de la misma, deforma que sobresalga'aproximadamente 

un diámetro., es decir para un diámetro dé 10. mm.' la braca" ̂ 

(56) debe'sobrepasar de la extremidad do la pieza soporta , 

(4) 10 mm ., colocándose el gopbrte¡deslizante (7) deforma 

que inmovilice la broca en estanposición. - - - - - - - - -

Después se alza o baja el¡tope (39) de la extremi­

dad para hacer penetrar.exactamente el terminal de 'la broca 

(56) en la parte extrema puntiaguda (40) del mismo, lo que 

se puede apreciar con doteELe en la figura 3. - - - - -

Entonces se aprieta ligeramente la mordaza de la 

broca (32) por medio del tornillo de presión (28), hacién-



dose girar la broca (56) hasta que el tope (39) toque el 

lado cortante, después se cierra la mordaza (32) de la bro­

ca lo suficientemente para aguantarla. - - ------- - - - -

Seguidamente se libera la tuerca base (64) de fija­

ción y.después se asegura que la broca (56) pasa exactamene 

te por la superficie de la muela abrasiva (6 1), volviéndose 

luego a apretar. - - '—  - -------- - - - '—  - - - - - - -

Se adelanta el tornillo de alimentación (0) con la"' 

tuerca fileteada- (57) hasta que la.muela (61) empiece a mo­

ler, balanceándose el dispositivo sobre el eje- (2) durante , 

el.tiempo .'de abrasión. La broca ($6)..debe- adelantarse des­

pacio para impedir el sobrecalentamiento; después de haber 

afilado una cara, sujétese el tornillo de alimentación (8),

al inmovilizar la tuerca fileteada (57) con la contratuer-

ca exterior* (58) fileteada.

Sin alterar la posición ¿el tornillo de alimenta- . 

ción (8), se da la vuelta a la broca (56) para iniciar la 

operación con el otro flanco. - ----- -- - — - - - - - -

ticas,-

Habiéndose descrito suficientemente las caracteris- 

ventajás y funcionamiento del aparato, .según l a p r e -

sente Patente de Introducción, debe hacerse censuar, en re

sumen, que en al mismo podrán introducirse cuantas varian­

tes de detalle la experiencia y la práctica puedan aconae-

jar, en cuanto a dimensione 

materiales empleados en la 

ma de acoplamiento mùtuo y

s, nùHier o de piezas 
construcción ¿e las 

demás circunstancias

integrantes.

accesorias,

siennre eue con ello.,no auede desvirtuada su esenciaridad;
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que es la que se concreta én la primera le las reivindica-? 

ciones que signen, ya sea considerada aisladamente, ya sea

considerada junto con una o varias de las reivindicaciones
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Se declaran &  novedad y propiedad para: España y 

todos sus territorios y plazas de- soberanía, las siguien-
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1.- Aparato para la sujeción y.ajuste de' titiles 

sometidos a trabajos d a  afilado, caracterizado por come 

prender un pió de sustentación/ provisto de unos orifi- - ,* 

cios que lo permiten sujetar al bahco.de trabajo, en el que 

va anclado un eje que va embutido por su otio extremo en 

un cilindro perteneciente a uña pieza provista¿é una.es- 

.cala graduada, en relieve, pieza.que presen.a un orificio 

por el que se. introduce un tornillo que atraviesa también 

uniéndola la misma una pieza soporte,.en la cual está em­

butido un eje en forma de cuadradillo, sobre el cual es. 

susceptible de desplazarse un soporte deslizante, presen­

tando la pieza soporte que puede bascular alrededor icl <e 

tornillo de unión de ambas piezas, en su parte extrema/ 

un tope que estd destinado a introducirse en el terminal 

del dtil y en su parte media una mordaza, destinada a suje­

tar el dtil, que es accionada por un tornillo de presión 

que penetra en la carcasa de la-pieza soporte, disponiendo 

dicho soporte a todo su largo de una parte formando ángulo,
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.integrada por dos aletas, que está destinada a contener- 

el átil,.mientras.el,soporte deslizante está constituido 

por una carcasa que lleva dispuesto un tornillo de alimen­

tación, regulable por un juego Re tuerca y de contratuer-" 

ca, destinadas a impulsarlo una y a inmovilizarlo la otra,- 

aparte de disponer de una parte constituida por dos aletas, 

formando ángulo, sobre el que se apoya el extremo del átil.

2.- Aparato para lá sujeción y ajuste de Jtiles.so­

metidos a trabajos de afilado, segJn la reivindicación ante­

rior, caracterizado porque la pieza provista-te una estala, 

graduada és susceptible de girar libremente alrededor del 

eje en que va embutida y va adosada a la pieza soporte ve- . 

rificándose.la unión do.ambas piezas a través de un torni­

llo que -las.atraviesa y que va provisto de una tuerca de i 

mariposa lo que permite sujetar firmemente a ambas piezas - 

o mantenerlas aflojadas, permitiendo asi el giro de la pie­

za soporte sobre la otra y el que'la misma adopte diversas 

posiciones, marcadas por el encaje que se verifica entre un 

saliente ahuecado que presenta en su periferia la pieza so­

porte y los diferentes sabientes que presenta la escala gra­

duada perteneciente a la otra pieza/ que determinan dife-: 

rentes añguloscorrespondientes a otros tantos ángulos &  

corte. - - - - - - - - - - - - - --- - - - - - - ** ** " " ^

3*- Aparato para la sujeción y ajuste de átiles so­

metidos a trabajos de afilado, segdn la, primera reivindica-, 

ción, caracterizado porque éLtope está constituido por una 

lámina'metálica, provista ¿e una parte extrema puntiaguda 

aue so introduce en el terminal del átil y de unas hendí-
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duras an snaparte media 

a dicho tope, al objeto

1 -

que permiten desplazar,liberamente 

5e facilitar su correcta pohetraoiói

4.- Aparato para la sujeción y 

metidos,a.trabajos de-afilado, según 1 

ción, caracterizado porque la'mordazá-*

ajuste de titiles so- 

a primera reivindicc- 

consta de dos partes

laterales .'susceptibles' de girar'alrededor 5c dos pivotes 

anclados en des cuerpos cilindricos,' pertenecientes a la

carcasa de la'pieza ,soporte, estando unidas, dichas partes ¡ 

laterales por una delantera cuyo borde superior está cur­

vado hácia.el interior y, en permanente contacto con el tor-

nillo de presión, gracias a la acción de un resorte y que 

presenta también, su borde inferior curvado hácia el inte­

rior; verificándose.el mayor o menor aprisionamiento del 

Útil por"el atornillamiento del tornillo de presión cue 

vence la acción del resorte y obliga a hacer girar y des­

cender la mordaza sobre dicho útil. - - --- --- - - - - -

370

375.

380 .;

5.- Aparato para la sujeción ynajuste de útiles so­

metidos a trabajos de afilado, según la primera reivindica­

ción, caracterizado porque él soporte deslizante puede des­

plazarse libremente sobre el eje en forma de, cuadradillo 

y fijarse en un punto cualqu'era del mismo, gracias a la

acción de un tornillo de presión que se puede*accionar 

.desde el exterior, estando previsto en dicho soporte un 

orificio cuadrado por toda su longitud, para permitir el

paso ¿el eje, orificio que va provisto de unas guías para 

facilitar el deslizamíedD del soporte. --- --- - - - - - .

6.- Aparato para la sujeció. ajuste de Utiles so
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metidos a'trabajos de afilado, segónla"primera reivin- 

die/ción^ caracterizado'porque el tornillo, de alimentación 

presenta una cabeza de.forma cuadrada, dos' de/cuyos'lados_ 

se adaptan./al perfil angular del soporte, tornillo que os , 

accionado/por;una/tuerca:que se mantiene 'fija al soporte// 

por una pieza flexible,inmovilizándose dicho tornillo por 

la contratuerca que no deja girar,cuando se acciona, a la

tuOíOŝ t.. ***

-390.
, 7 . -  "IM íÁ TO  IhlIM lÁ SUJ10I0N Y hJUSTd D I.IÍJIi.,/S

bO//TIDOS ^  . T RABAJ ' DE - ; A F H h D 0 " /  . -

Todo ello tal como se describe y reivindica en la 

presente memoria que consta de dieciseis hojas, foliadas y 

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una lámina 

de dibujos cue la ilustra.
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