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| ra eata ﬁ.na.lidad. ‘ v v
De acuerdo oun 1la invencidn el procedimia oo ocm.

]}s. presem;e inveneién se reﬁere & u Irocedimien-
to para. 1a fabrica.oién &e eu.ellos que se di stinguen por gl inge ,_f“.
ruge.bilidaa » tersura, indefomabilidad y flexibiliﬂasﬂ siendo
espeoia.lmente aplioable- a ca.mmsas y prend:a.s similarsa. .

) como ‘o5 sabl d@. se ha.n llovado a ogbo muohos in-
ten‘tos pe:z-a obtener ouellos de oamisa. y otras prend&e simila -
res, que presenten, en forma permanente, un aspeoto agradable
a la viata. Para 9110 se hea tratado de utilizar diversos me ~
d.ios tales como ‘ballanita.s o la'.minas rfgidaa que se alo.jan en
bolsas forma.das en eJ. reverso del ouello, tensOres provis tos
de muelles. ouellos aoni’ecaionados oon entretela.s nuy gruesas
o eon a.prestos que 1es confieren r:[gidezs cu.elloa provistos
de a,pliae.c iones de en’cretelas texmoaaherentes, ¥y o’croa muchos
medios destinadw a obtenar 61 mismo ﬂn y cuyos resulitados -
praotioos alempre ha.n dejedo gue deaear.

Freunte a este estad de la, téonioa. 1a presente
1nveneién tiena por finalidad praporoionar un nuevo métoao pa...
| 8 1a coni‘eccién d¢ ouellos de cemisas y prendas similaras, me-
diante el oual se obtiens de modo ecnndmioo b4 senoillo, ung |
perfeota tersura ¥y flexibilid.ad permanentes del cuello, de ng -
| nere que adn después de e.rruga.rlo violentamente, vuelve a reou..
. peTar. su esta.do inicia.l. haeiendo poxr omaiguiente, :lnneoesa -

rios los aemé.s métodos oonocidoa, Vu.t:l.liaa.dos a.nteriormm'bc pa...
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ge.pa de polisiloxano ‘de elevaﬁo gram de polimerﬂza.cién. sin
e.lcanzar 109 bordes de la entretala, de menera que preaen'be un

e E eapesor unifome en- u.na. zona, a@.yaoente al vértioe de la "pala."

. prehde; entre laé demds operaoiones conveno 1ona.les y que no
ffoma.n parte dael obgato da la misma. la.s de oortar 1as entre -
'.telas ( que pueden ser de :fibras naturales. artifioiales 0 sin..
g tetiaas. te,}idas o no te;)idas), de aouerda con el eontOrno

A aeseado, aplioar sobre una da sus ca.ras. por 10 manos, \ma

gael ouallo, y deoreciente, aesde esta zma, haola el centro
‘na del pié da ouello. sanetiendo finalmente 1a capa de a.-esi;na.

_hasta. ol grado nece sarin pa.ra obtenar 1a tersura ﬁaxlble de -
e ‘seada en la entre‘cela as.‘t obtenida. : I -

'por cual eaquiera medios adeouadoa. usua.les enla téonioa de la |

~

del cuello (suponiemo ésta a.bi.srto, deedoblado) y hmoia la. ZOw

aplioada a un prooeso ae polimer.tzaoién qne se haos pragrese.r

El oorte de 1as entretelas puaﬁe ser efeutu.aao

oonfeeoién ¥y genaralmente dependientes de la prOpia fabrica ~
eién, por euyo. motivo 1o &s neoesa.rio indiear ejemplos de a8~
ta parte del prooedimiento en la pressnte descripcidn.

'En cuanto & la'aplj.caoidn del polisiloxanc se pue;
ae a«;-ogte.i, a.a.tmismo}, los nét0dos y aperatos mds conveniantes
& la clase de tels de que estd formada lla enfratela. y & las
oondl elones de apliagai&n de dicha mateﬂg, a,s.;l” como 8 la oom;-
posicidn de 1a misma. Se puede citar, por ejsmplo, los ima’todos

de estampadd & la lionesa,. serigi'afi'a, mediante moldes, tampo-
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"l nes, etes

i te mil:[metros en la.s zonas adya.oentes a. los bordes libres del

_f.,,_‘ta separeoidn T aumenta.da. convenientemente. haska unos dos

f .oentimetr:)s. o

~ De aouerdo aon ung, de las oarautarfstioaa de la
.presen‘ce 1nvenc16n. a8 necesario qu.e ls. eapsa as resina sea g...

Iylioada de manera. que no alcanoe los borﬁes de la entretel&.

sienﬁo muy conveniente qu.e queden separa.dos de 61108 unoa sie .q

‘cuello. en 1a zona de los bord.es 11bres ael pié de cuello es.. :

Dioha. apliaa.cidn, por otra pa.r‘be. se raaliza de
manera qus 19. oapa de resim presente u.na gons, ;prinoipal de
_ contorno esenoialmen‘ae ou.adraao o reotangtﬂar, situada en po -' |
_ sioién adyacente al vertice o punta 11bre o1 ausllo. Esta zo-
'na. qu.e 68’ la que oonfiare la pa;:'ta prineipal de tersura ﬂe -
-'xible a la entretala.. y por consiguiente al cuello, puede ta -  :

- , 1Imetro, oon 10 oual 6 obtiene los meaorea remltados en 19. '
=

'ner un es;oesor de aproximadamente onho o nueve déoimas de ni -~

mayori'a de los oaasos ae aplioa.cidn. A pertir de los lados no
adyacentes 8 109 bozdes libres que fo:-man lm punta del cuello,
ol espesor de la capa. de resina de polieiloxano decrece paula...
tihnsmente ha-oia 1a parte sentral del quallo y haeia el pié

de ._buello del mismmo, hasta llegar & reduoirse a una (‘l.éc:l.msa.f de

milinetro _aﬁrqﬁmadémente en -J'.o_',s 1imites definldes anterlormen-

"

te.

Esta especial mensra de repartir los espewso{raa de
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| lla oaps, de resina, sin’oétioa. aestina.da & oon.ferir 1a.t1ter8ura o
T la.s 7 ONas- da espesor deoreoiente, por una perta eliminan la.

vllo a. 105 distin’coa requisitos de fabrioacidn ¥ de confeooidn

' |zado se’ puede utilizar diversos. mediOS que se- encmntra.n :raeil- '

. ‘ ’
o
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flaxtble 8 la. antretela., haoe posible que J.as punta.s del oua -

"110 80 mantianen siempre oon su ma.xima teraura, mientras qQue

formacidn ae la a.riste, q_ue maz'ca. los bordes de los apliques

asl ma.t erial oitado ;y'. por la, otra haoe posible adapta.r el cue-

‘entodos los tipos de ouallos, ta.nto 31 se trata @e cunllos da

'una o dos piezae. o si sa desea obtener arista aguda o ourva ra--‘_'ffi

dondeada ‘en le. zma de doblez 1on i’cudinal del mismo. o

1,9. operacién final del procedimlento .'La oonstj. - .

tu.ve el proaeso de polimerizaoién ‘que- hace g,ue el polisiloxano
aloance toda. la tersura :flexible neoasaria. 00nveniantemente '
88 dota al polis:lloxa.no, de un oatalizador LT polimerizaeidn

adeouado, v la entretela prwista d.el reoubrimiento de resim

es sometida a an aalentamiento a la temperatura da polimeri.z& -

o oién de la miama y du.re.nta el tiempo req_uarido. Estos de.tos son : .

fa.cilitsnos generalmente por el prOpio fabricante del polistlo—
3xano. por lo que el téonico no. ha de eneontrar 1neonveniente
en eatablecerlos en oada oaso partioular ae emplao.

Para el calentamiento del polisiloxano polimeri -

mente en el meroado. puaiéndose cltar, & ti’tulo de g jemplos no-.

' 1imitativoa del e.lcanoe de la 1nvanoi<5n. el oalentaniento ;por 4

| rayos 1nfrarrojos, mediante egtufa o por ‘el emplao de fluidos
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;que tiene los lados 1 a. 4 y cuhre los ext':emos del cusllo 5 y"'

" | espesor’ do J.a oapa de resina en la.s airaooiones indicadas por

i

& las flechaa, para. alcanzar el grueso mifnimo en los lados 8 vy
}{'3 de la oapa. ' ' ‘

. U i De 1& ﬁispoecleién desorita. resulta que 19. punta

S del cu.ello yresenta la. néx ima tersura flexi‘nle, determinada pcr n

call antes,

En diohoa dibu,j os; Ia Iigu:ca dnioa 68 uwa. vista

"ae un extremo de wa cuello de u.na sola pleza desplegado. ¥

siloxa.no y la. distribuoién de" 1os espesqres de la misna.

parte dal pié de cuello 6 ael mimo. Loa lanos 1 ¥ 4, oomo ae, ,

Ia zone, de aapeaor maxﬁno unifo:m«a 9 esﬁ 11m1ta-

g wf[da por. el cunto:mo intarior 10. e par‘oir del cmal d:l&minuya el

iy

la zona nés gruesa. tarsura ﬂexible Que vs. aisminuyendo haoia '
1os bordes de 1a oapa. de manera que 1& pieza pu.ede ser dobla -

de parfeotamente por’ la J.Inea. de plegado 11 ain que e produz.-,

oan. a.rrugas o resa.ltes que desme,joran su estet:lca.

~ Ios dibuaos?ad;)un’cﬂ m\iestran'.'“a 'tft&lo de ¢Jjem -
‘plo no limitativo dnl a.leanoe de 19. 1nveneidn vy en foma asque.. )
mé.tioa. tma. manera praferida de a.plioa.r la misma. a 1a obtan -

fcién de’ tersura. :tlexl‘.ble en un euallo de oamiaa.. s

abierto en 91 qne 30 apraoia 1& situaoién dﬂ la aapa de poli _'
’Iv& capa de raaina esté. deﬁnida por el oontorno
}_apreoia.. quedan oeroa.nos 8 loa bordas 13.bras 'I y 8 que formanx

R ,la. ptmta del. oi‘oado ou.alloc

g e
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_ - las venta.jas del nuevo procadimionto se despren -
: aen ola.ramente de 1a descz-ipcidn que enteoede, - siencb digno
‘a8 menoionar el hegho de’ gp.e el ref‘u.erzo formado de acuerdo
"con el mismo es reaistente e las altas temperahras. de forms. -
| -que pueds ser planohado s:l.n que resulte perJudioado en ningu.na
' de sus: ca.racteri’stioa;s, puz- otra parw tiene una exoalen‘ae re- _

- sistenaia a los é.loalia. 1o oual haoe. 1nneoesar.to toma.r ningu.-

g 1 'na preoaucién espeoial en el lavado de las prenﬂas provistas -

10

“‘del cuello objeto de la invemidn. Al

_Ba resumens la.s condic"iones esanoiales del Proee-

dimiento quse e patenta, con lms ocualss se logra. al reenltado
.de. la: tersura y ﬁexibilidad en 1os ouelloa haska ahora no a.'L-

1*'oanzado, son las siguientes;

])isponer en antretelas de auelloa para. oam:lsa.s.

o uyas entretelas no tengan aprestos su,perpua sto:a, Yy qu.e puo ..'
/' den ser fibraa naturales ° sintét:loas, !ma oapa de poliailoxa..

r no, que 86 aplioa sobre 105 teroios extrenos de d:lohas entre -

talas, sin que alca.noe el borde de la. misna, cuya capa, una

,_vez polimerizada. tenga u.n aapesor de aproximadamenta ooho o ;
jnu.eve déoimaa de milimetro, y deorezoa pragresﬁvmente ha,cia
Ael centro de.‘L ouello, hasta quedar en un déoimo de milimatro

.a.proximadamente, y asf miano, deorezoa haaia. a borde supe:a‘.or o

de la entratela sin aloanz.arlo, ¥ quedando aeparada la capa B

: del borde lmos dos oenti‘metros.. pro’cadiendose a la sol:ldifioa..

,‘cidn s, 19. oapa una vez extendida en la forma dioha, por medio o




.- ; de polimerizaoidn, medie.nte un catalize,dor, al tianpo que 56

'aoelera ol prooeso por el calor,logra.do éste ca.lor por oual ~

quier medio.
cu.alquier altemoidn que realiae las operact ones

_‘5' qu.e acaban de desoribl rse, camo oondioiones esencisles del

prooedimiento, aunque se - empleen variad;onss de de’aalle, eg ~

©" | tard oompreadida en el objeto de este iavemto.




' ',ae elevado grado de. polimerizaoidn sin aloa.nzar los bordes de

" ,'oapa de polisiloxano se 11eva a. oabo de mnera. qu.e 1& zona de

‘ -.dearecienta cruaa.n la linea de plegado del mismo, penetra.ndo

' oao ione 8 .
‘inarrugables, indeformablas ¥ flexlbles pars eamisa.s, oara.c -
terizado porqus oomprenﬁa las Operaoiones d.e cortar las entre~
' 'telas de acuerdo oon ol contorno deseado. aplioar sobre al ne=
nos ung de las oaras de- las mismas lma capa d.e polisiloxa.no

,la antretela. de manera qus presenta un espesor un:li’orma en

vcien'te desde esta zona, en todas las dwaaoiones, hasta los

_1Imites opuestos de 1a ca;pa de resina, smtiendo ﬂnalmente

"se haoe progresar hasta. ol graao neoesario pa.ra o'btener .'La. |

:t ersu.ra eléstiea desead.a. en la entretela asi obtenida'

3 inarrugablea, indeforma.bles y 1‘1 ex:Lbles pare. aamisas. seg\in

de J.os extremos de 1a pala. dal au.ello, y las zo:nas de eapéaor

,en 1as zonas a.dyacentea del pie ae ouello.

Este registro oonsta de 1a,s siguientea reivind;l. -

""1 procedimia nto para 1& fabx-ioacidn de ouellol

une zma adyaoente al vartioe de la pala del ouello y deare -
18. oapa de resina aplioada a un prooeso de polimerizaoidn qu.e

2 ?mcadimiento pe.ra l& rabrioaoidn de eu.allos
la reivindieacidn 1, earaoterizado porqus la ap\lioaoién ae 1&

espesor maximo de la misma q_ued.a limitaaa. a una zona 1nterna

3... J?rooedimiento: para la. :rabrioaaidn de ouelloe :




*-"foliada.s y esor:l.tas B2 méquina por \ma sola de sus ca.raso

1narrugables ’ 1ndeformab1 es y fl ex:!;bl es para camisasﬂ.

" gsegin se deseribe y reivinaioa sn esta e moria

~descriptiva, | o S

Se detalla 6 :Llustra oen los planos gue a la ml ge
mase aoompaaan. ’ i .' o L

Y ewa msmw:z.a. descriptiva oonsta de 10 ho,jas, ,

- Madrid, 8 27 Abril 1961,
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