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' hilo encrespado, denominado crepé. BL crepé es un mnltifilamen

°fvsus torsiones prop1as del estirado de aproximadamente 20 a 25

»f;evueltas por metro, a aproxlmadamente 2 700 a 5.2u0 vueltas por '

5quinas taxtiles, cobra cada dia més importan01a al amnleo de f"

:to compuesto de hilos capilares que se retuerce, 8 partir de

Jmetro, segdn al’ espesor del material. Durante este proceso, el
nilo s fija por calentamiento, devolviéndole 8’ continuaoidn
J su torsién inicial. ul hilo mantiene su torsién fijada por ca-
 lentamiento y se encrespa. mn esta forma, el hilo encuentra
i;las més diversas aplicaciones en maquinaria textil, como por .
“ejanplo en méquinas de hacer medias y calcetinea, urdidores,

" mdquinas de hacer ‘punto y méquinaa de tejer. B produato obte

nido con este hilo tiens una gran elas»icldad de punto y teji— '
de medias, calcetines, medlas—pantalén v r0pa interiox,

pleado hasta ahora el llamado procedimiento clésico que con-

- siste en retorcer un hilo de torsidn de estirado nozmal en una

X solo, ya que debido & su torsidn defo:cma el punto o el teJido.

En la utilizacién de flbra sintética en mafj"

do. Esta caracteri«tica conviene sobre ‘todo a le fabricacién

Para ls fabricaclén de este hilo se he em-

méqulna‘de aproximadamente 3,000 a 4.500 revoluciones, fijarlo

a ‘continuacibn en un vaporizador especial & presidn con tempe=

~returas hasta aproxlmadamente 1502 C y devolverle su torsién

iniclal en el proceso sigulente en una nédquina de retorcer hi~

lo. Segdn el sentido de giro aplicado, 8l hilo experimente una

torsién an forma de 5 0 ae Z. Este nilo no se puede emplear
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r:dos hilos, uno con torsién en 8 y otro con torsidn en Z, en el

.:cién en esta fonna en la maquinaria taxtil, ) aplicando dichos
”hilos en el proeedimiento nRingless". mste proceso de trabajo
(es complloado, postoso_y*exige mucho flempo. Conslste en retor.v
;;cer el hilo, figarle por. separado y devolverle su torsién 1ni—‘”/
_01al, o sea por separado para dos hilos, y a continuacién unir
.loé. En este procedimiento sobre todo la flgacién exige mucho

'tiempo.r
‘ lleva a eabo al mismo tiampo que pasa el hilo por una maquina
“con temperaturas de 200 a 28090. ul ndmero de vueltas por, me-'
-ftro es deo unas 50 OOO. EL proceso ‘de trabajo en esta méquina

joe realiza de abajo a arriba, o sea, en la parte inferior de

'superlor 88 reCOgG une bobina cilindrica. Corparado con el pro

’Qedimiento anteriormente descrlto, este procedimiento ofrece

: JSte inconveniente se ha ellmlnado, uniendo

procedimlento denoninado nDuplier» y utllizandolos a eontinuar

Una fabrlcacidn més rentable ofrece el pro-,?

.cedimiento de hllo de falsa tor31dn, en el que la fijacién se ;

':de retorcer hilo, emnleando una instalacidn electrlca de calor an

la méquina se colooa un cono de hilo estirado y en la parte

|

7ventajas esencialés, ya que gcorta el tiempo de trabajo. No

obstante, es preciso llevar & cabo cada uno de lo° proeesos de

trabajo, es d»cir, la fabrlca01én de un hilo en 8, la 0bten016£
por separado de un hilo en 2y & continuaeién su unién. Resul
tan ser 3 operaciones de trabago en 3 maqulnas distlntas y en

la maybria de los casOS 8¢ necesita adamés cambiar los conos.

|
|
|
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'.'direrente de estoa hilogs -

Los inconvenientesrsoni,Tran5porteAinnecesario,'almaCenamiento

del. uaterlal dellcado, torsldn dlferante debldo a la fabrice~

nan completamente con 1a méquina objeto de la patente, ya que,
Nlau operaciones ueparada 'se efectdan en una sola maquina y
| en un’ solo proceso de trabajo.‘Ofrece ademés la ventaaa de po—

;derse emplear recoglendo diractamente 1os hilOS en 1as bobinas

.cambio de conou.

:prOcedlmlento de hllO de falsa torsidn conocido hauta ahora.
fnuevo prooedlmlanto.u.ﬁler‘;»j j ; DR
vanise¢c16ﬁ..f.’f'n P “J_hQ;J - ’1.; ST s

751016n de los husillOS en marcha.;

ferior de una’méquina de retorcer'hilo"la'bobina de hilo estin

- rado l, auminiatrada por el proveedor del material, con apro—-

'xlmadamente 20 vueltal por metro. El hilo g, accion&do por la

286 95
costbso'del maferial posibllldad de confuslén, desperfectosA
cidn por separado de cada hilo y finalmente tamblén flgaoién

Lo« inconvenientes arriba citados se elimi

En las figuras que se acomoanan puede verse

Flgura 1: Representac16n esquemétlca dol

Flgura 2~ Repreuentacidn esquemética del

Flgura 3t Cabeza éé_hugillos de ‘le mdquina,| <1;.

Figura 4‘ Cabeza de husillos con la dispo-

Flgura 5% Cabeza de husillos con la diSPO-
1c16n de los husillos paradoo,

En la fig. 1 se aneuentra en la parte in-

KD
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1 eléctrico 5. Hn este se callenta el hilo a una temoeratura de

i

! polea transportadora 4 a la que abraza en varias vueltas, pa-

”édd"a 2209‘0. ul husillo 6, que 88 encuentra encima del calenr

metro, o’ que se consigue ampleando husillOs muy pequeﬁos 14

la cara frontal y, en el otro, la cara posterior, por lo que ~

s

266958
8& POr un freno normal de hilo 3y luego por un’ calentador

tadOr, gira a aproximadamente 30.000 ravoluciones por metro y
transmlte este movimiento al hilo a’ través de las anillas 7 y
8 de la cabeza de hus illo. A continuacidn 8o rQCOge el hilo

sobre una bobina de polea acclonada 9. mntre el husillo 6 b la :
bobina de polea 9, el hllo vuelve por 81 mismo a su. torsién

1nicial. "l trabajo 8¢ desarrolla on eata méquina de abajo a

ribaoj’l{_ '5 :‘f,i’”ﬁ?’:_mlijflL - “ | |
v /V‘f . | . En el nuevo procedimiento, representado
en la fig. 2, 86 hallan dispuestas horizontadmente en la parb
te superiOr de la maqulna dos de las boblnas corrientes de hi-
lo estirado 1 y la. Cada nilo pasa & través de un freno 3y Bav
y son arrastrados conjuntamente por un rodillo mévil lO con I
dillc de gula contiguo ll. Log dos hilos pasan luego por sepa
rado a través de las anillas 12 y 15 e un calentador 5. Tate
calentador esté construido de tal forma que puedan pasar-por vﬂ~ 

é los dos hilos pOr «eparado, con. so.ooo 6 70,000 vueltes por.

y 15 dlqpuestos horizontalmente en une cabeza de husillo. ms—‘.lb
tos huslllos estén dispuestos ae forma que sean accienados |
por Bu P&rte 1nferior por una correa que . so desllza entre
ellou.r V R

BEn uno de 10u husillos, 1a correa ataoa
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1»cog1dos 8 oontinuacién por el husillo de hilo retorcido 21,
| su torsién iniclal y ‘entre ol rodillo extractor y el husillo

'aAmaquina se desarrolla de arriba a abado, con lo- que se tiena

1‘ﬂﬂypuesta g 10 largo de la méquina.‘ta cabeza de huslllo a8 compo

: en las espigas 28 y 29 entre las euales se desliza la oorrea

- ambOs experimentan un’ giro de ﬂentido onuesto, de modo que uh
hilo sale del husillo con torsidn en S 3 ¥ el otro con forsidn
en Z. Pasando por las anillas de guia 18 y 19, ambos hilos son

'”reCOgidoe por el roaillo extractor 20 del que vuslven a ser Toq

-*ntre ‘los huslllOs y el rodillo extractor recobran 105 hilosr

ademés la ventaja especial de que el calor procedente del’ ra,f
’diador va hacia’ arriba ¥.que los hllos antran en reglones més
F,frias a su sallda de la cémara de flﬁacidn, enfriéndose por

con91guiente con més rapidez. 

‘he de un anillo 25 atornillado a le viga.vSobre este anillo se|
‘fapoya otxo anillo
':AhuSJ.llos 25 ¥ 26.

*cuentran los pasadores 27 y 27a, a los que abrazan 105 hllOS,:

'-por la parte 1nferior de los hu91llos.fﬂf’

‘30, girando un husillo en un sentido N el otro en «entido

266@W |

de hilo retorcido 21 se efectda su unién, 71 proeeso en la

"l 351ento de . 1os husillos tiene una gran

.1mportaneia. Segdn 1a fig. 5, esté dlspuesto de tal forme, que' jf>

'ﬁvayan todas las cabezas de husillo 22 sobre una viga Zla, dia—ﬁi_?}

34 que puede girarse y en el que giran 1051.‘,“'
*stos husillos llevan cada uno una cabeza ‘

con una.hendidura y en sentido transversal @ la misma se az»

:;con 10 que son arrastrados por ‘Los husillos.lnos hilos salen:( ~g}f“

Bn- su- parte inferior teruinan loo husillos.a'
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;vf0puesto. El anlllo 24 1leva en su parte superior un pequeﬁo

B :accionamiento 3l en el qite va dispuesta elasticamente una par
SRR f - :"lanca de meno 32, . Ia palanca encaaa en dog muescag de un segr*'
i.mento de. figacién 33, Bn s poslcién derecha sujeta el anillo'
‘l;ér || con sus husillos de forma qua la correa acc1ona~103 dos husi-
| 'lloe. Bn su nosicién 1ZQuierda desplaza log. husillos fuera de

SR, la correa, con lo que se. paran.
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- . Léppresente'paténte de-Ihtroduogiﬁn cqmpreﬁde

flas sivuientes reiv1ndioaoiones-.

Le= LEQuina para la fabricaoién de un hilo f:>,‘ :

_iencrespado a partir de fibra sintética, caracterizada porque

la cabeza de huslllo 1leva dos 0 varios husillos que glran enp'

tre si en sentido 0puesto, por lo que dan a los hilos ‘una toru

Cé;acterizada'pp:que los husillos se accionan o paran conjunta

;ﬁente‘pof movimiento lateral._

 Bew &équina, segdn las reivindicaciones ante-

Wriores, caracterlzada porque 103 elementos que la constituyen

1| "se dlsponen e tal fonna, que el proceso de torsién, fijacién,;5‘”3

3;~ héquina, segdn la reivindicacidn anterior,

retorno a. 1a tor516n inlcial g unién, asi como el retorcldo en| - i

‘la méquina, se efectua de. arriba aabajo.

dom- Méquina para la fabrloaclén de un hilo

,d”"ﬁfﬁr"' ', Segdn se desorlbe ¥ reivindlca an la presen g

"iLte memorla descriptiva y se ilustra con los dibujos que & la. -

-W,

Consta esta memoria de ocho hojas foliadas y o

iescrltas a méqulna por una sola cara.

| 'lilvsfé_dfiﬁ? a27 fo Abril de 1961.. -~




"D, Zicardo Tasch Irbardt

P i D

9.

oY~

]

il

s L’

o
B

: q : N

ry
—*-_
—

£
L
?
S




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



