 MEMORIA DESCRIPTIVA.

“‘Corrospondiente @ una Phtonte dp Introducoion, que se solioita per DIEZ ANOS, pa-
‘” ‘ra todo 01 Torritorio Naoional y aue Colonias, a favnr do la Firma TALLERES MEGA-,

NICOS LARRUCEA, ropresentada per D. JOSE L. DE LARRUGEA Y LARRINAGA, de nacionalij

Vdgi espaiiela, residente en Guernica y Luna (Vizcaya), calle de La Vega s/n;“lf'
/ ' ~ Peri ( ' -

PERFE&CIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN CABEZALES UNiVERSALES.

- El presanto rogistro do Pltunto de Iutr0ducoi‘n concierne cnmo su

'°ionuncindn indioa, unoe perfoocionamiontos introducidoe en cabezales univeraaloe,-.
'vde aouordo cen 1a descripci‘n detallada que do les mismes so~realiza, debiendo -
'intorprctarso sigmpro égto cencepte en su mis amplio sentide ¥ nunca enslimitati;‘
ves S | T ]

_ NS : § roaultudo in&ustrial, conseguido bnjo los presentaa perfecoiona—
>mientos, ﬁajqra notablemento toip cuanto scbro 01 partioular Be oonoco actualmen—;

, ¢°;‘.;,-~ ‘ . ; . TP Co o

o 7 La oaraotoristica prino;pal del cabezal universal ouyo rcgistro ao

:preoohiza, es au utilizaoi‘n para refrentar, mandrinar, real1zar avanoes planos,‘;;

disparos automaticos al final de carrera, conos y roscas convenicnteu.:*.' o

Pnra mejor ccmprenei‘n de éste obdetl, se adjuntan ® la presento mamo_j




‘j;:ria descriptiva, las correspondiontol hojas de planos, en “las qug a titulo de e;em»

';}7p10, Be representan todun y cad& una ie laa partea que 10 forman y relacicn quo o
guardan entro si. ) ' , : - - '
| "En lna figuras primora y sogunia de esta iluatracion, que representan
dpa vistas eeccionadas paroialmente del oabezal objeto do este rogiatr-, se apre—

) _cian las siguientes referonoias: :

lom Carro.'r_ N
3.— Suplemento de cnrro. ?4 ‘ 1 B -
’ 4.- Tornillo de reglajo dol csrro. | o _
 j5.- Tornillo de sujeoiin del portaherramientas."t
, ;'6.- Topo do grnduar.< 7
.“7" Tuerca para sujotar ol tope.‘L.
8= Ternille de ucha tuerca.
Sem Bulon del tepe. y
5 10.- Turnillo Para sujeci‘n o la brida del cejinete ael huaillo.
1.~ Brida menoionada. ' '
i 12, Rusillp de prooiaioﬁ. -
 13.-— thrane cénice N aiﬁfiix.

‘14.- Husillo de graduaci‘n ripida- , ‘
};‘15.- Tuoroa para el huaillo de graduaci‘n rapi&a y bi—sinfin. o
16.- Estrella parn movimiento automatico y engrane c‘nico. »

17.- Cojinato paru estrolla del movimiento 1ndloado y ongrano referldn
| 'f 18.- Punzones. e ' "_; "
: fi;l9.- Balancines paru movimientg e punzonea.vﬂff‘v 

: i<20.- F&ador de punzonea.ﬂ;;fwl

ﬁ]f21.- Mnelle para fiador de punzonea.-k{j ;; EE
' f,322-— Mhello para retroeeeo dol anillo e desembrague._
2 230 Elemento do empude dcl anterior muelle.i 3”;'
:’24-- Bulin ds embrague. ' "l R
25.= Fiadcr do la oatrella y ongrane conlo;.‘ }

'  _226.— Mhollp paraiglﬂfiadn: fas-.:'




.“.;‘27o~ Anillo de embrague, . SRR . ‘::;‘ T
28 4= Anillo dc urrastrc automatioo. “
" 294~ Anille io sujoci‘n del tipo cenveniente. :
V'w30.- Anillo de desembrague. ‘ ”
"31.- Lengueta 10 arrnstro del conc. o ‘
1'La utilizaoi‘n racional del cabozal universal, de acuordo cen les dis-;
Ny tintosVelomentou constituitvus es ia siguientos F,° . v o
_ ~ CQn doco avanoes nutcmaticos do carro, dasembraguo‘aut-matieo y rettrn‘
. rapido Y mano. ‘ | x o
WWW
2.~ Para tornoar el oilindro.- digo oilinﬂrico, hay que suprimir el
tornoar en plano (rofrentar) Quiere docir que ninguno de los dece pungenes -18-
se dchen de intreducir. La dcsccnazion de. loa pun:ones citadoa, se detallard en su
7.fmqmento. « | ‘ ' | |
 ‘ b.- Para.graduar el oarro -1-; e utiliza el husillo oorrespondionto
ds g:aiuaoion rapida‘-14- ol husillo de preoision —12- ampleandp para ello unarf
1lave T. : ,f ‘ ] ' » “.
_Y o Uha division dd.husillo de precision -12- es equivalanto al movimientc
de carre de 0.005 mms. e, § | e T
| Una vuclta del husillo de preclsiin -12- es equivalento al movimiento

}-,._ae can-o doozmms=o.4mmson¢

’;xf Una diviaion dal husilla do gradnaclon rapida -14-, correaponde al mo~j

'!fffévimiento de oarro in 1 mm = 2-00 mmﬁ- on ¢

Una vuolta dol husillo de graduacion rapida -14_ OOITespondg al movi- {;

j; : miento de carre de 3 mms. - 6. mms. on ¢

ﬁ o.- So puede graduar el tope -6- con calibre Y galgas para prec1far'ola.

_dinmetro ioseado. o

2'.- REFRENTAR Y ACANALAR AUTOMAEICAMINTE.-/“

La sujecion dcl anillo -27~, puedo aer cealizada durante 1a rctaci‘n ¥y

por lasg formas siguientca:

la.- Cen la mane por el anzllo moletoadn. ';:’,.~ )




J>an1110 -30- y mover bruscamente en direcciin haoia el bulon -24- . izquierda. Tod4 ;

105 punzcnes vuelven a. su poaie:.on inicial- . ke

'L,o néa punzones sujotando el anill

2‘.- Con una barra, intrlduciendo en el orifiaio de 1a pieza -28-.,::;
Sa 1ntroduciran 105 ioco punzonoa ~18- haata ol fondo. Sa introduoiri

el bulin ie embrague =24~ en cl canal del anillo de embrague 27~ y se sugetara

: 13 pleza anillada de arrastre automético en su or;fioio, con una varilla a mano. )

. a.- Los d.ce avanoos automntiool dnl oarro se efeotuan, aprotand. 109 ‘

7",1dooo punzonea -18-. Gada punzon aprotado produce un avance del oarro, de 0.02 mme.
J per una vuelta. Ceme ojemplo de ojeeucion, si se desea un avance de 0.12 Bms . por
'vuelta, hay que apretar seis punzones. Se ucon-eja repartir los avances uniforme— -
'montc por el diamotro del anillo ‘de ambraguo 2T ~e con reforoncia &l ejemplo cita-
'do, deberian apretarse les punzones -18~ cen las cifras -2—4-6-8—10— y 12.

b.u Phra anm.ntam un avance yu maroadg, hay qua apretar nas punzcnes

',’-18-. (Uh punz‘n es oquivalento a2 O 02 nme. de avanoo por vuelta).- Ne hay precisic

de parar la maquina.‘

“Gem Para la dismﬁnuci‘n del avanoo, hay quo aoltar todoe los punzones

‘i;baprotad.s Yy despues se aprieta el nnmero de punzenea -18- que oorresponde al avan—

,-; ce mis poqueno doseado. e

d.- Para soltar loa iooo punzonea se procedo de doe formaa:_ -

1'.- Parn sclatar los doco punzonel hay que intreducir una varilla en

 ’-¢1 crifioio do 15 pieza ~28— y ul m;smo tiempo apretar oon el pulgar el bulon -24-.”

2'.- Introdueir la 11ave T, oon au extremo rebajndo, en el agujeru del .

'  e.- El movimiento autqmatieo de refrentar, prinoipia al 1ntrnducir une- -

-27- duranto 1a rotacion del cabezal.  5?
f.~ Direcci‘n del movimiento de rofrentar.(rnanear)’ se. sujota ‘1 an”ﬁ"

110 do embrague -27- &urante la dntacion del oabezal. A la derecha se mueve el husn'

‘fff.llo de pre01310n —12— y el carrc ~1~ en direccion contraria.‘1

g.- El desembrague automatico flnal del refrentads, se determxna al po"

*'jf;nerse en accion y cuando el tope -6- 1lega al bulon dcl topo -9- 6 en el caso de
B que una cuchilla deealeada o rota, prodnzca una pre818n de corte demasiado fuerte.u

g Si ase suaeta a mano el anill. de embraguo -30~, eate resbala de lo° dedos cuando se




“§4+%i»§fmfi~fw_wgwu:4uumw e e e e s

AN"l;irofrantar, esto, es quo ninguno de los doce punzonos -18— este aprotado.';} ;7

>;el huaillo do preoiai‘n -12- y se

'?%ffmodida de 3 roeca. ;Hﬁ

" axial del husillo de 1a méquina respectivamento de 1“ m”‘v sogin las °°“'°“p'n"’ |

‘efectua el dosembrague fmnal, pues el anille -30- gira con el cabezal.

Si 8e sujetn el anillo -30~ oon una barra, entonoes se efoctua el do-

sombrague autematico hacia. arriba. Aei e libra el anillo pudlendo girar oon d ca__
‘rbezal, ie maneru que ae ha suprzmido el refrentado.._ " '
h.— La seneibilidad do desembragar el bulon de auaocion ~24~, Be Tegu.

| 1a por mediacion del tornillo 3w segﬁn clnse y dursza del material para trabaja

y profundidai de corte, oombinandoso cen’ la presion de corto. El tornillo de - regt

lacién debe estar apretadn ligeramente, 10 cual garantiza la mayer precinzon ¥y dn

raci‘n de los elementos de desembrague.

‘ i-- El rotrooeao del carro, al r¢frentar, se consigue mediante el huq

' ve T, dentro dol husillo do aduaoion rnpida -14- y haoor retroceder &l carre.

J.- Engrase. Para realizar el mismo del oabozal, o8 preferible acites

. la de milano se engrasan por todos 105 orifloioa y en fbrma oontinua.;m-..'

;3.- aoscm mwm con AVANCE DE PASOS comsronnxmms.

-uillo de graduaoion rapidn ~l4- cen la maquina parada. Hay que introducir la llu-j

B de suave oonliatoncla, oon punto de goteo aproximado de 18596. En engranaje y‘co-.

Antes ie 1niciar ol roscadp, hay que fijarae que nc este puesto para‘ﬁ

Despuea dc ha.bor hecho al duste grueso, hay quo emporn..r el huaillo

”'V}”frapido, en un ‘mimere 1ndeterminado io U’ eaeala. Luogo se 00100! 1a °u°h111¢ on.

sille de preclsiin -12- para ol segunio corto, segun neoesidadoa.-_; -

Estos dos preccdimientos ao repiton hasta que se hnya llegaio a la

Pnra tornoar conos ‘o8 neoesario el refrontado del cabezal y un avane.,w

) ,'

'pueden calcular los avances para angulos oonicos que . ne hayan sido especificados

'ooede u roscar. Para el retroceao so_ uita lqi

"*,cuchilla, modiante el husillo répido'-14- se mueve oon 8ste a la marca de escala f:

J,  anterior, ( dejar enolavar el Indice) Lueg' se coloca la cuchilla medianta 01 hu;;

"fprofundidai del rosoado preois., hasta el tepo previamento fijado ° sea- hasta -su !‘

:dientos tablas de oaloula de aplicaoi‘n racienal para este cdbezal, en’ 1as que se

T S St



, en 01 ouorpo do esta memaria.l{i"{ ) } g ‘ L

| "Laa caraotoristicas téonioaa do esta cabezal, sen laa siguiontes: B
Prcoilion da trabaao.-..-................0.02 mms. '
Manges cene Moree. s 0 e et e i e o b5y -4-.
Aloance de rofrentar ¥ mandrinar hasta MNSe o o o« ¢ o 400 mms.‘

'GIE‘Uﬂbiliﬁl‘. max:lma d.l oarro. R o. € 4 o0 e 85.

. Nﬁmor‘ d. amoeﬂ aut.matieoa. e ® o o & o o e s o o 120
.Avances antomaticos del carre por revoluci‘n 0.02-0 04-0.06-024.ATV

»f{Una divisiin del husillo do prooisi‘n 0.0lmm en f.

E Una vncltn. i “'"‘-“ e 'f 0.4 " '"', ‘:" )

Una divisién del husillo de’ gradnaoion rapida 2 mm en ¢ .;j?:f'>,

“‘J'Una vuolta } """ﬂ“ " s "-_ j'[ 5 " 'n.nj»73
: "‘,ﬂmaximo d‘l oam‘o.......-..................150 " _ _" "
a "‘Altura dﬂl cabazal....-....;................135 " " " V» T

Pase’ dol oabezal oon mango normal........... 8 5 Kgs.ﬂf;" o

',:,,:¢ dQ 1‘8 aloja.mientos‘dakutilo..u...-..... 20—23 mms iy

Descrita auficiantemento ln naturaloza de la praaonte Patente'ie In-;:

j trmducciin, se hace'conatar expresameute que oualquiar modificaoion do

que se introduzoa ‘on’ 1; miama, se considerari 1noluida dentro de ésta proteocion“

. : en tanto que no altere 0 modifique eaenoialmente su finalidad caraeterlstica.V~;~

N 0 T A.

- Por ﬁltimo, se declaran ie novodad en Espana, 1as siguientossJ;L‘ﬁiwf

R E I V Iy D I C AWC I O N E S.

‘ Ll'.- Perfoo;ionamientoa introdueidos ‘en cabczaloa univuraaloz;”oaraﬁ;
A;h;terizados osoncialmonto para la graduacinn del oarr' del cabezal, se presenta un"j
'”hulillo do graduaai‘n ripidn ¥y un husilln de precision, medianto la utilizaoi‘n A}
' "',do una llavo T, ostando oalculadas las equzvalonoias respoctivas do mms. - ‘on ¢ . .
- respecto al movimiento iel referido carro, tanto en divisiones de ambos husillos,
como en las vuoltns do 108 mismos, pudiendo graduarse el tope correspondionto,
oen oalibro . galgas para preoisar ul diﬁmotro rcquerido Y en la faso de tornea— )

f,”dp cilindrioo, tanto exterior como interiormento, se suprimo el torneado en plane



“--180-

-190-

B -1';0-"

-85

e g %t T e

| | "-7-' o
a cuyo fin, ninsuno do los punzones do quo -consta el onbezal, debo ser 1ntroduéido.

28, Porfeccionamiontos introduoidos en cabezalas universales, seglin l;

' anterior reivindicacion, oaraotorizadps esencialmente porque se establece un anilll

de ambraguu, el que puede ser sujetado durante la faso de rutacion, 2 mane per 01
anillo moleteado y oon una barra, introduoiendola en el -rificio del anillo de arra

tre antomatico, a cuyo fin de intrvdnccion.- Dige se introducen dooo punzones hasta

. el fondo, determinandcse la sujeci‘n del correspcndionto bul‘n do embrague en el c&

'1 nal del anillc do embrague y doterminandpso 1a eujeci‘n dol referido anillo do arra

“ tre, en su orificio, por medio de una varilla. '

3!.- Perfeocionamientes intr'duoidos on cabezales unlversales, segun la

t,' anterioros reiv1ndicacionea, caracterizadns esencialmonte porque lea dooe avances R

automnticos del o;rr', so efeotuan al ser presionados los correspondiontes punzonei5

y cada uno do ollos, d.termina’un? vanco del carro en los mms convenientes pcr ca-f

o da vuelta, siendo repartidos 1os-avanoes unif rmemento por 01 diametro dol anillo

Tael embragu,.; ;~,w,;W

Tque correspondnn 8l avance mas pequeno desea&o

50.- Perfoecionamientoadintrmducidos en?cabezales univoraales, segun N,u

las anterioras reivindicaoionoa, caraoterizadoa osoncialmente porquo para aoltar

“

103 doce punzones de que eonsta el eabozal, so rcaliza la intreducci‘n de una vari—{

: lla en ol orificio dal anillo do arrastre autematico y simultaneamonte se realxza
7 uns prosi‘n digital sobre el bulon de embrague ‘e 1ntrcduoiend0 una llavc 7 con su

‘5t;kextreme rebadadn, en el aguaero del anille desembragador, oon rapido desplanamien—

19

“te en diraccién nl bulon do embrague, volviendo todma los punzanos a su - posioion
inicial,. B o | -
"'63;- Perfeocidnaﬁiontos 1nt£oducidos aﬁ oabezdieé uhiversaies,yéééﬁi*

las anteriores roivlndicaciones, oaruoterizadoa esencialmentc porque el movimiento

. autsmatico de refrontado, se 1nicia al ser introduoidos uno ° mas punzenes suaetan-:



e 266957 [l
do 01 anilll do embraguo durante la fasa de rotaoion dal oabezal.

| 7'.- Porfeocionamiantos 1ntroducidos en cabozales univcrsalea, segun

ff las anterieres rolvindicacienos, caracterisado esencialmentc porque, la direcc1on

'”}ﬂ‘idcl movimiento de refrentado, se consigue, quetando en anillo do embrague durante

| B la rntaozon del oabezal, moviendose a 1a derecha el husillo de proclsiin y el pmo-'

pio ‘Garre ¥y en el giro contrar1o, el husillo y carro citados, se desplazan on el mﬂ

A'ffﬁkmo sentido."u
8'.— Pbrfoccionamientoa introducidos en cabezales universales, segun
2 las anteriores reivindioaoiones, oaraoterizados eaenoialmente porquo para rcalizar 3

“;Vf‘ol desembrague autométiovlfinal d-l refrentado, eo pone en acclon el topc de graduaA

/5“cion, llogando haata‘el‘bulon de tepo oorrespondiente en los casos evontuales de rn;

'E“f‘tura L3 desafilado do una ouchilla se produzca una presion dg corte demlsiadc fuarte?

iffrasbalando digltalmant Nol_anillo de embrague, en ln fase dc suqec : manual dol mi’

4’{ vmo, ya quo dicho anill' gira con ol edbozal y en 1as fases do eujec:on del anillo

; desembragador por medio de una barrq, se efootua el desembrague aut.matico final,

v -

:  _ffmoverae el bulon de suaeci‘n, automiticamante hacia arriba, liberandcso el anillo

aiendo susceptiblo de'guro oon el cabezal, en forma\'al quo seu suprimido ol.refron

-~

PR

a?fiy5tado, regulandose la accion ‘de” descmbrague del bulon e sujecion de embraguo, por

"medlaciin de un ternillo ds empujc del muello de tetroceso del anillo do desembra_ o
.",m guo, Bsegiin aea la clage o durcza dol material a trabajar y profundldad lel corte, o
552fcombinandose cen la pre-ion del oorto, aprotandose oonveniontemento el tornillo do B

v’:;rogulaeiin, para garantizar la mayor preoision y duraoion en los clemrntos de dCBGMk

B erSUOQ,
w - 9'.- Porfoccionamiontoa introducidoa on cabezales unlversales, segun

~lag anterioros reivindicaoionen, caraotorizados esenclalmentc perque Para determinuz“
el rotrocoso dcl carro, al rofcrentar Sato, ao efoctia mediantc el husillo do gradua’
cién répida con la maquina purada, debiondo ser introducida la 11avo Ty dentro dol
v-husillo de graduaoi‘n rapida y hac1endo retoroeder el carro. » o

105.— Perfoccionamiontos introduoidos en oabozalos unzveraales, segun.‘”

das antorioros reivindicacionoa, oaraotorizados esoncialmante porque el engranaja |




?ff y cola de milano, oomprcndon orific;ou paru dotorminar su constanto ongraso y 01 ‘

: _;propio cabozal comporta asimismo medios dc lubrificacion do suave consistencia y "EE

"vpunto do goto,Tadocuad..foi‘>

110.- Perfoccionamiontos 1ntruduoidns en cabezales universales, sogun =

‘ ” f_1as antoriores reivindicaeiones, oaractnrizados osencialmento porquo para dotermi- :

”ji nar el roacado en maquinas oon avanoe do pasos oorrespondiento-, so sit an los docoi

1;lpunzones sin aprotarao y una voz roalizad. al aausfe grueso, se bloquoa'ol husillo 7

.lfrapido on un numero determinado de su escala,ft' :Af“l'é'm::cuchilla>enl;1 Jusilloi

' wfftdo precisi‘n y pracediendo 2 roscar ¥ pare. establecer ol retrocos- s quita 1a

s lla medzanto ol husillo rapido v meviondosc ocn esto a la reforencla do-la etcala apA

2404 73:;teri0r, encluvand.so el indioe,foo caandoao la cuchilla medianto ol husillo de preci

”,fsion para realizar ol segundo ccrtc aogun se desco{ repitiendosc eatos yroo 'os h&ﬂm

ff; . f"‘ﬁfta quo ae haya llegado & la profUndidad del rosoado oonvonidp rospoctivamentc haata

. ﬁ:ol topo fijado a sea haata su medida de:

12“.- Perfeocionamientoa introduoidos en cabozales‘uni§ersgles, segunf
iﬁlns anteriores reivindicaciones, caractorlzados esencialmente porque para el tornead
Aido conos, so roaliza el enfrentaao del cabezal y un avanco axial del huaillo de la'ﬂ
'; maquina rospcctivnmonto de’ la mesa, segun las tablae da aplicacion racional y on el

)  ¢31cul0 de los avanoes para avancos coﬁnos, no ospeclficado, so aplicaran las fmrmu—
~w,;2f1ga c.rrespondlgﬁtes, segun avances de la maquina por vuelta y ticmpo. 1,J/N ‘ —

EIR 13- PERFECGIONMFNTOS m'rnonucxms BN CABEZALES tmIVERSALﬁs. ST
- Todo elle tal y como se doacribo en el cuerpa do esta momoria, se rexvin
i “dica L su nota y le reprcsonta on lésadjuntashojasde planos.

Esta memerda doscriptiva, consta de nueve hojas foliadas y mecanografia-

Jdas per una sola de sus caral y a doa espaoioa. o

l{adrii- 2 Y, ABH |95'

S En Agonto.'iv
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