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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se relaciona con la fabri-
cacién de correas de eslabones del tipo de las que com
prenden una serie de espiras helicoidales de un mate-
rial polimero colocadas en disposicidn intercalsda in-
terdigital adyscente. En particular, la invencidn se re
laciona con un método y un apsrato para la fabricacidn
de las citadas espires helicoidales de material polimg-
ro para su montaje en una correa de eslsbones.

Es costumbre fabricar tal espira mediantg
enrollamients de una tira o corddn de un material éé;{

mopléstico elrededor de un mandril de adecuadas formd °

e & a

transversal y dimensiones y cslentamiento del mater}él

mientras esté enrollado slrededor del mandril para t&f

——
[ ]
L )

mofijar el corddn en la configuracidén espiral. Luege
sg retira la espire del mandril por el extremo,.moﬁ?éﬂ
dose seguidamente, con otras andlogas y alternas deaéi:
racciones opusstas, en una correa de sslabones, | i}:}

Un m&todo conocido de formacidn de ta#'gé}
pira consiste en enrollar un cordin de material termoplés
tico procedente de una bobina de suministro sobre un man
drili rotstorio, calentar el corddn en espirsl mientras -
estd sobre el mandril y retirar luego la espira del mis-
mo por el extremo.

Otro m@&tode conocido consiste sn enrcllar

un corddn de material termopldstico de una bobina de

suministro sobre un mandril estacionario por medic ds
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una aleta, calentar el corddn en espiral mientras se mue
ve longitudinalmente a2l mandril y retirarlo luego de &s-
te Gltimo por el extremo. Los medios destinados a mover
el material en espiral longitudinalmente al mandril com
prenden un manguito que rodea a este Gltimo y que es -
accionado de modo que se mueva alternative y longitudi-
nalmente al mismo, mientras se apoye la vuelta terminal
del material del cordén alrededor de dicho mandril. El
movimiento de la espira longitudinalmente al mandril

a través de la zona de calentamiento puade cpntrolarsq

por medic de uno o mis rodillos helicoidalmente estria

dos dispusgstos paralelamente al mandril y en contach

con la superficie exterior de la espira. Como variante,

el movimiento de le espira puede ser impedide por méﬁﬁb

de un pequefic saliente local dispuestec en el mandril, -

®
aeo 0 g o

Junto a8 su extremo inferiocr, y sobre el que ha de pasar

la espira antes de su retirada de aquél, aseguréndoééﬂ‘
asi gue cada vuelta del cordén ses impulsada contraiéi}
extremo paosterior de la espiras por el manguito animgdé:
de movimiento alternativo.

Las espiras a utilizar en ls fabricacidn
de correas de eslabones son dae seccidn transversal ova
lada o aplsnasda y los mandriles usados en lps citados
métodos son de adecusda seccidn transversal ogvalads O
aplanada. Sin embarqo, tales espiras, cuandg se reti-

ran del mandril después de su fabricacidn, puedsn prg

sentar cierto grado de torsidn secundaria, es decir, que
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los ejes mayores de cada espira en sucesivas secciones
de su longitud Po se encuentran an un plang comdin, y

por consiguiente la espira no se adepta perfectamente

a una superficie plana. Este fendmeno, que se considera
causado por el relajemiento de la espira scbre el man-
dril mientras se enfria después de la fase de termofi-
jacién, tiende 8 dificultar el montaje de tales espires.
en una correa de eslebones y ademis la resultente correa

pugde deformarse.

El objeto de la presente invencidn es gl -

de pFoporcionar un aparato para la fabricacidn de espi~

ras tal que no presente la citada torsidn secundaria‘c’

que sélo la tenga en grado reducido. ’

h-d v » » * s ’
La invencidn proporciona tambi&n un ap=fdto

a2 utilizar en la produccidn de una espira por el citado
método, que comprende uh mandril dotado de wun priWﬁi“t
sector de un determinado corte transversal y de un ééaég
do sector que tiene uh corte transversal reducido éﬁ}bbg
paracién con el primer sector citado, medios para éﬂqé}
llar un cordén de material polimerc sobre dicho primer
sector para formar una espira, medios para mover esta -
gspira longitudinalmente con respecto zl mandril, medios
para celentar la espira en el primer sector mencionado

y medios para retorcer la espira a su paso a lo largo -
del segqundo sector referido.

Preferiblemente, el mandril serd estaciona

. »
rio y el mencionado corddn se enrollard sobre 8l por mg



10

15

20

25

dioc de una alst:. Preferiblemente también, se dispondrd
una bobina de suministro de corddm, accionsde rotstorig
mente sobre el mismo eje del mandril.

El segundo sector de éste puede ehusarse
hacia su extremo libre o bien puede comprender una ba-
rra de lados paralelos, por ejemplc unes barra redonda.

Puede disponerse un medio intsrruptor de
la torsidn después del mandril, el cual medio compren
derd convenisntemente una barra alrededor de la cual
se pasa la espira, efectuandoc por ejemplo dos vueltas,

a su alrededor. e

Puede disponerse un obstéculo en el mahiiril

junta al extremo posterior del primer sector, para iﬁh;

bir el movimiento longitudinal de la espire a lo 1arg6
del mismo, pudiendo dicho obstéculo comprendsr por 1o
menos un miembro eldstico ssegurado a la superficié'agl
mandril y extendido hacia el exterior de la misma, hde;
de disponerse un par de tales miembroe a lados diaﬁésgﬁl
mente opuestos del mandiii. e

Puede situarse un manguito sobre el mandril,
accionable de modo gque se mueva aslternativa y longitudi
nalmente al mismo, y apoyar la vuelts posterior de la -
gspira de mode que se mueva esta (ltima longitudinalmen
te 3l mandril sobre los sectores primer y segundo, para
sglir por sl extremo de aquél.

Sequidamente se describiréd la invencién con

mayor detalle, a modo de ejemplo solamente, con referen-
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cia a les adjuntos dibujos, que ilustran una versifn de

aquélla y en los ruales:

La figura 1 es un alzado frontal esquemédti
co de un aparato enrollador de espiras construldo de

acuerdo con la invencidn; vy
La figura 2 muestra una parte de la dispo-
sicidn iiustrada en la figura 1, trazada a mayor escala.
Con referencia ahora a2 los dibujos, se mues
tra una bobinez de suminiétro 10 rotatoriamente montada

en un eJe ll a travas del cual pasa un mandril fijo 12,

RN ]
A

a su vez mon*ado en un bastidor 13. El eje 11 de la.ho-

bina, y por tanto le bobina 10 montada sobre el mismp,

se accions por medio de una correa de transmisidn 14,
scoplada a una polea 15, asequrada al eje 11 de la'Béﬁi

LA AN J

na o solidaria del mismo. En la bobina 10 hay una catga

de material termopléstico en formas de corddn 1l6. Un eJe

o &rbgl fijo 17 de aleta se dispone coaxialmente y ;éya
cente al eje 1l de la bobina y sestiene una cabeza';:é::'
aleta 18 librements rotatoria sobre aquél para enré}l;r
el corddn 16 alrededor del mandril 12 en un primer sec-
tor del mismo en la rotacidn de la bobina, forménda asi
una espira 20. Una zapata de friccidn sostenida por el

gje de la aleta se apoys sobre la cabeza de aleta para

ejercer un ligero efecto frenador sobre ella y tgnsar

el corddn 16, eliminando veriaciaones menores en gl rit-

mo de alimentacidn de tal corddne.

Deslizablemente montado sobre el mandril 12,
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hay un manguito 21, cuyoc movimiento longitudinalmente
con respecto el mendril es limitado por medio de pesadg
res 22, asegurados a este dltime y extendidos por ranu-
ras axialmente alineadas 23 dispuestas en el manguito 21.
Entre el més elevado de los pasadores 22 y un hombro 24
del manguito 21 hay un resorte 25 gue empuja al manguito
hacia abajo. La superficie inferior 26 del manguito 21
estd configurade como superficie de seguidor de leva y
unas levas de bola 27 angularmente espaciadas sobre la
superficie supericr de la cabeza de aleta 18 actdan co=-
mo elementos de leva. La rotacidn de la cabeza de %Iééa
18 por el eje 17 a traves de una transmisidn de za;%iés

de friccifn determina la elevacién y descensc del mahgui

to 21 bajo la accidén del dispositivo de levas y segu}Hor
definido por la superficie 26 y las levas de bola 27y
de la fuerza del resorte 25. El extremo superior 28" del
manguito 21 se apoya en la espira 20 y, por ccmsigl.:'ignr.h
te, el movimiento vertical del manguito 21 datermiﬁgxél
movimiento progresivo hacia arriba de las sucasivaé“y?q&
tas del corddn 16 en la espira 20,

Las mltiples levas de bola 27 causan un =
correspandiente nimerc de movimientos alternativos del
manguito por cada revolucidn de la cebeza de aleta, 3se
gurando asi que las sucesivas vueltas de la espira que-

den estrechamente agrupadas y 1z resultante espira ten-

ga un angulo helicoidal constantsg,

Par encima del menguito 21 y rodeando el



10

15

20

25

-7 -

primer sector 19 del mandril 12, hay un calentador 2°
provisto de un glemento calentador eléctrico. La espi-
ra 20 es asl calentada a su paso a lo largo de la pri-
mera seccién 19, En este primer sector 19, el corte -
transversal del mandril 12 ss sensiblemente constante,
aungue con un ligero ahusamiento, y estd formado por
tres barras redondas ssequradas entre si longitudinal-
mente, siendo la barra cen.ral de didmetro ligeramente
mayor que las dos barras exteriores y rellenéndose adg

cuadamentg las muescas comprendidas entre las dos ba=~,

rras exteriorss para formar une seccidn transversal .=,
. » ¥
s e °*

ovalada. S5i se prefierse, el mandril, por lo menos en,

st

el sector 19, puede comprender un perfil de una sol3

eg®"*
barra rectificade a la requerida seccifn transversdl,

En el extremo posterior del sector 19, las barras mé's

-
[YEXXR]

extarnas estdn perfiladas de modo que se forme un obg
t8culo 30 a lados diametralmente opusstos de la barta.

central, que ofrezca resistencia al pasog de la espine-*

a lo largo del mandril 12 y asegure gl que cada suéér;
siva vuelta del corddn 16 alrededor del mandril 12 cas
impulsada por el manguito 21 contra 1a vuelts anterior
a cada mgvimiento alternativeo de aquél.

Habiendo rebasado el gbstéculo 30, la es-
pira 20 pasa @ lo largo de un sSegundg sector 31 del mapn
dril 12, formado por una barra de corte transversal rg
ducido dispuesta como continuacidn de la barra central

de la seccidn 19, de manera que el corte transversal -
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del sector 31 sea menor que sl del sectur 19. Durante
el paso de la espirs 20 a lo largo de este sector 31,
se enfria y finalmente es retirada por el extremo li-
bre 32 del mandril y pasada a una cubeta receptora 33.
Antes de introducir el extremo anterior de
la espira 20 3 la cubsta receptora 33, el segmento de
espira extendido a lo largo de la seccidn 31 y fuera del
extremo 32 recibe un grado deseado de torsién real, im-
pidiendo el obstéculo 30 y el ajuste relativamente es-

trecho de la espira 20 alrededor del mandril 12 en el

sector 9 que dicha torsién sea transmitida al segmesto
de espira situado en el citado sector 19. Un nivef:-:

adecuado de torsidn ha resultedo ser de unas 28 vugltas

por metro. La torsidn se aplica de modo que tisnda'é:ig

ducir la seccidn de la espira 20, siendo permitido ello

por el menor corte transversal del mandril 12 en al’'Se

tor 31, y en la medida en gue la torsidn se extienda..-

mas allsd del obstdculo, por su reducido corte transudr-

sal en gl sector 19. : et

L4
e "

Tras las aplicacién de la torsidn real en
la espira 20, se pasa su extremo anterior alrededor de
la barra 34, efegctufndo aproximadamente dos vueltas al
rededor de ella, y luego se introduce en la cubeta re-
ceptora 33, La barra 35 puede girarse a fin de facili-
tar tal avance, si se desea. Como variante, pueden dig
poNerse otros medios de avance (no mostrados).

£l efscto producido por el aparato ante-
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riormente descrito, cuendo se utilize deg la manera ex-
puesta, es el siguiente.

Las tensignes establecidas en el corddén 16
debides a la formacidn de la espira 20 son sustancial-
mente suavizadas por la operacién de calentamiento. Sin
embargo, tres el enfriamiento, permanece cierts tensidn
residual en la gspira, de tal manera que si ésta se re-

tira del mandril 12 después de su paso sobre sl obstécu

lo 30 sin el adicional efects creado por la oparacidén

de torsidén de la presente invencidn, la citade tensidn

residual causa una torsidn secundaria ds la espira,

. «®
[ ]
tal como se describe en relacidén con los métodns de ka' -
[
*e

técnica anterior, 5in embargo, en el procedimiento de .

L I
* &

la invencidén, la espira 20 es torcida a su peso a 1o 5s
largo del sector 31 y el calor que permanece en al maé'
terial del corddn es suficiente para causar una sustagp .
cial suavizacién de la tensién en la espira excesivaﬁgg:'

te torcido. Asf, al retirarse la espira 20 del mandril.'’

12, la tensign residual que permanece en ella determina’.
le supresidn de la torsidn excesiva y la espira Finai —.
se halla en condiciones libres de tensién, sin ninguna
torsién secundaris. Como la torsidn del ssgmento de es
pira 20 comprendido entre el obstédculo 30 y la barra -
34 no puede desplazarse ni en direccidn ascendente ni
descendente, la torsidn inicialmente splicada a la as-

pira permanece en ssa zona Yy Pasa a segmenios sucesivos

de ls espira a medide que recorren tal Zzona,



Los materisles, forma, tamafio y dieposiciép
do los elementos serén susceptibles de variacidn, siéﬁ;
pre gue ello no suponga una alteracidén en la esenciali=-
dad del invento.

Los términos en que se ha redactado esta mg

moria deberédn ser tomados sismpre en sentido amplio, no

limitativo,
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como propia y nusva invencidn,
a favor de TEXTIELTECHNIEK HAAKSBERGEN B, V., con domici
lio en Goorsestraat 17, NL-7480 AA Haaksbergen (Holanda),
lo especificado en las siquientes reivindicaciones:

l.- Aparato pera ls produccidn de espiras,
destinades a la fabricacidn de correas de eslabones, ca=~
racterizado en que comprende un mandril provisto de un -
primer sector de un determinado corte trensversal y de -

un segundo sector que tiens un corte transversal reduci-

do en comparacidn con el del primer sector, medios Para

e g v

enrollar un cordén de material polimero sobre el primér

- %
»

sgctor mencionado, para formar una espira, medios para

I...
L4 L I 4

desplazar la espira asi formada longitudinalments contfqg

pecto a diche mandril, medios para calentar ls espira-cen

. senate
el primer sector y medios para torcer tal espiras a su pa=-

L 4
LI
o 8

so a lo largo del segundo sector. *e.®

2.- Aparato segin la reivindicacién 1, &ééég
terizado en que el mendril as estacionario, disponiéﬁﬂéﬁe
un manguito sobre el mandril gque es accionado de modo gue
se desplace alternativa y longitudinalmente al mismo, apg
yéndose dicho manguito en la (ltims vuelta de la espira,
de modo que mueva a eésta progresivamente en el sentido lon
gitudinal del mandril, sobre los sectores primero y Segui
do y fuera del extremo del mismo.

3.~ Aparato seqln las reivindicaciones 1y

[.4
2, caracterizado en gue incluye ademds un obstéculo -
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en el extremo posterior del primer ssctor del mandril
para inhibir el movimiento longitudinal de la espira
a lo largo del mismo.

4,- Aparato segln la reivindicacién 3, ca
racterizado en que el prime» sector del mandril es de
forma ligeramente ahusada y termina en un agrandamiento
que define el citado obstéculo.

S5.- Aparato seglin cualquiera de las rei -
vindicaciones 1 8 4, caracterizado en que el primer -

sector del mandril es de corte transversal ovalado, de,

ssate

unas dimensiones adecuadas para la formacidén sobre el-.,
L] .'
LY 14

mismo de una espira de tamafic y forma requeridos y para

TR

impedir la torsién de una espira que se desplace a lg, ,
largo de &1, mientras que el segundo sector es de mehgf

corte transversal para permitir la torsidn de la espifa

L]
epon”

situada sobre 81.

¢ *

6.~ Aparato segln cualquiera de las reiJ{é'

-
Py re

. - . . A * -
dicaciones 1 a 5, caracterizado en que incluye ademi&.*”

"« *»

un medio interruptor de la torsidn dispuesto después;=. .
del mandril, para recibir la espira en acoplamiento con
el mismo.

7.=- Aparato segln la reivindicecién 6, -~
caracterizado en que el medio interruptor de la torsidn
comprende una barra extendida transversalmente a la tra
yectoria prevista de la espira.

8.~ "APARATD PARA LA PRODUCCION DE ESPIRAS
DESTINADAS A LA FABRICACION DE CORREAS DE ESLABONES".
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Tal vy como se deja descrito en la memoria
precedente, que consta de trece hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras y planos de forma
y tamafic reglamentarios.

fMladrid, 16 de Agosto de 1982

P.A, de TEXTIELTECHNIEK HAAKSBERGEN B,V,

Victor Gil Vega:
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