"PARA BOTELLAS, EN SUSTITUCION DEL TAPON CORONA" =j= ==

‘la un nuevo tipo de tapon para sustituir en el carrado de

'-secuencia para eliminar los inconvanlentes que esta clase'

p de tapones presentan.
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te memoria, auxiliados de loe dibusos anexos, se refiere

botellas a los actuales tapones 11amados corona ¥y como cqg"

Las indudables ventaaas que ofrece el tapon me-- -

1l,mallco tipo corona,

;tan extendido en el tapado de botella'*'

La 1nvenclon de que vamos a tratar en 1a presenv1f-i




. "‘ofrece 1a particularidad de que esta dotado de ciertos'-
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'f_mco, y. penmiten la adaptacion & lag irregulariuades del -

o de cerveza, bebidas carbonicas, aguas m;nerales y otra -

‘   frigorificos, cuya ox1dac1on afeota muchas veces al con--7

.‘lo ae resinas sinteticas ] plastieo, con lo cual es total

A'plastico ¥ metal la posible oxidacion no puede afectar

a1 contenldo.

~delgada, con un doblez que forma une ariste, cuyo doblez
amplia la boca de dicho canal, el cual, como puede eupo~

jperse, 56 destine 8 sobreponerse Yy a alojar el borde de -

S

gran variedad de 11quidoa, se ven desfavorablemente conp

trarrestadas por el heeho de que se oxidan por la humedad' .

tenido con eviﬂente perjuicio para la salud.., . vi fl"

El- tapon obtanldo de acuerdo con la 1nvencion

elementos de cierre y hermetiomdad que permiten fabricar-

mente inoxidable en ciertas variantes de realizacion e in'- 

eluso. en otra en que puede ser de constitucion mixte de

Los perfeccionamlentos de la invencion comprenr
den la fabricacion por cualquier sistema de moldeo de una
capsula de resines- sznteticas o plastico, preferentemente

plastico ‘blando, deformable“y flexible, slendo dicha eap~"

metalicos llamados corona, si bien en su oavidad internav
tendra conformado un Canal que tendra una pared interna

con un nervio lateral saliente vy la pared 0puesta, nas =

1a‘boca de; fraseo,-disponiendo en su fondo de unos ner~

viosfo'alefasmfiexibles qﬁe.favorecen el ajuste herméti—

 cr1sta1. Una de las cireunstanoias mas caraoteristioas en

ste t;pq,de pgpon;onqapsula de‘p¥astico, cpnsiste'en/qgg

a que tan necesarlamente han de someterse en neveras ¥ -;?‘5“

sula en su forma general semeaante a los actuales tapones-_ :




i ,,"é-formando parte de la capsula v constituyendo con ella una“f
40
S po del tapony um.do a el solo por una fina membrana con-

60

.sola pieza, lleva exteriormente un anillo ceﬁido al cuer—

':-tinua o existente en varlos puntos alrededor de su peri-
“ﬁ’metro, para que, en la operaclon de cierre con la maquinaf*-
R ‘“ffeerwadora, el pilon cerrador, tr0p1ece al descender con
Yffo capsula, y lo desplace a lo largo de las superficies (>4 ﬁf:
 Tteriores de la misma, situandolo hacia 1a parte 1nferior o

7ff7de aouella, Justandolova ﬁlcha parte inferior de tal mo-‘f

. do que la apriata y comprime oontra 1as paredes del - cue—

Para que al descender el anillo a lo largo de

;la capsula, el apriete que realioe sea efectivo, la parte

”.inferior de la capsula o) tapon, tendra cierta forma ‘acam-

55 -

te superior ¥y tambien para que dicha compresion lateral

eorte, que permita la ensambladura de los dos’ bordes pe~

ra ev1tar desplazamientos verticales de les partes corta—

exterlor de la capsula unas ranuras o estriado que impida

inferior.,“
Como 86 ha dicho 3 esto tiene gran importancia
en este caso, el anillo entes citado sera del mismo plas—

tico que el tapon o capsula y formara parte integrante de

su cuerpo, saliendo unidas -ambas partes dsspues del molde

dicho anillo, rompa la membrana o puntos de unlon al tqgm,;

das Ademas de esto, pueden practicarse ‘en la superflcie -

50i';.11° del frasco,tefeotuando un oierre hermetlco ¥y peznwuuuy<t

’,te del miamo.

panada,,conica o ligeramente de mayor dlamstro que la parkf'

|pueda tener lugar, la capsula o tapon tendra practioado u: '

153

el deslizamiento del anillo una.- vez agustado y un bordon  :J}

so0lo por deblleglmedioavde_facl}::otura, tal como una,mgg '




-

"?ﬂlizona inferior de mayor diametro igual que en el caso en ,l-ffj
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 Ibrens o'puntos de'unién“para qﬁéipuedandesprenderse ol ant |
”1110 del tapon, al cerrar la botella con la maquina cerra~ f

S den tambien una variante de realizacion en la cual el ani‘f

.S)la capsula, ea independientevde eata. Dicho anillo pueda
”;fabricarse en este caso de cualquier materia rigida. tal
 ;~como metalico 3 de plastioo, pero preferentemente de plas
: tlco rigido. Entonces la capsula, debera tener dos zonas.
" huna” superior de menor diametro para que con una ligerisi- =

'*,;ma presion se. acOple a ella el anillo independiente y otrq ? 

3_{que el anillo va unido a la\capsula. Una zona y Otra es— A;,,
;:tan separadas por un escalon de supeificies ourvas 3 en ﬂ—'“
T ?i declive que Permlra desllzérée al anillo de uné zona arotr .
. ":i'va unido a ella, como si es 1ndependiente, puede fabricarf;

: se totalmente oillndrioo y con sus superficies interna ¥y

acoplamiento y sujecion que impediria al anillo g:rar en .
_Tque hemos expueeto puedan comprenderse mas facilmente, se

| ﬁ_rfecoionamientos -de fabrieacion del invento, con la pal-

Los perfeccionamientos de la invencion compren~>f}”

llo que ee desplaZa de la parte superior & la inferior de<‘ jA

Tanto si el anillo forma parte de la capaula y

xterna lisas, o bien hacerlo de cuerpo ondulado 0 oon do-u
leces de dlversos angulos, dandole a la capsula las forb

s correspondlentes, con lo cual se conseguiria un mayor '

la capsula.

Con objeto de que 1lsas particulaxidades generalesg' :

compaﬁan unos dibujos en los’ que se han representado dos

jemplos de realizacion de tapones fabricados segun los

dad de¢due no deben interpretarse en sentido limitativo




:sino amplio y general : L
‘v100f'w‘w~ ©: Tos menclonados dibuJOS representan en gus fi-
| guras como gigue:
' Fig. 1= Mbdia vista en seccion Y media vista

| 1ateral en &la&dO, de un ‘tapén ac0p1adoi: 
IEEI . a'un gollete de botella, tratandose del &
 _105 . ,_ 11__ ‘7;,‘1: , ’tapon cuya capsula lleva unido al ani- M

:,_llo. Reprasenta la posioion anterior

&,;al cierre.A;r

g "*'”5 ﬂ Fig. 2. media vista en seocion y media en alzagff
P do, en la posioion de tapon oerrando g

o ;ﬁ”A3:' 110 B gu””f y ".f*5“  »hermeticamente la botella.

‘fMedia v1sta en seccion y media en alzaLf

M-
i L

T ?do a 1& oapaula.~ R SR B
;fHEig;;A,é-Vista en planta por la cara inferior.f”f'

‘ gi:Eig{ §;4 Vista de un anzllo suelto, med;o en g6

1o

- ._;;,1ﬂcion v medlo en alzado.:r
F;g}76;§”Planta de dicho anillo suelto.

'7fﬂfyigﬁ;1,5;Vista lateral, con una porcion seccio-»eiﬁ

" nada, de una oapsula de anillo indepen N
gdiente, desprovista del anillo. #

) En el caso en que el anillo va, unido a la capsu;j
ha, que aparece en las figuras 1, 2 y 3 ¥ tambien en la )

f'figura 4, que- es aplicable a los dos casos se seﬁala con.

1'-1-‘91 gollete o cuello del frasco que, como es sabido &yg*"

125 Fone de un borde -2- con cierta dilatacion a modo de bor-'”
. ladn. COn ~3— se 1ndlca el tapon o eapsula de’ plastlco, en_*”

_»forma de- cazoleta 1nvertida y de cualquier forma, con un. | =

‘¢E§nal circular -9- en pu interlor, (figura 4), en el cual..VV
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ile pared interna de la botella e 1mpida escapes y perdida ’

',”ﬁla boca, cerrando el paso e eualquier escape. Estos nar-

' -13— que tlene una importante mislon de hermeticidad al

' estrechar el diametro del canal de modo que al ajustarse

“_su,fondo, aparecen dos nervios o aletas -11—, finas 2 fler
: o x1bles, con objeto de que al preslonarse el tapon eobre
- 140

‘u”mentos fuertemente” comprimidos sobre el lomo o borde de

ila boca del frasco, 86 doblen R aplasten, formando dos ele

- . del cristal que nunca es perfectamente liso, de modo que
'-3145J,ﬂ
"que haya 1rregulariaades. La parte inferior -6 de 13 capy;;f
}'sula (figuras 1 y 3) adopta ‘una forma troncoconica, con
M‘ Than estriado antidesllzante del anillo, teniendo practioa—f‘
Rt Qf“.do el oorte ~7~, que en el ejemplo es en zig-zag, pero qu?;;f
S0 o
| :m: no reeta, para que forme entrantes y salientes y conetituvgg,'

: ya una ensambladura de 10s bordes cortados, evitando 1os

. -6 |
debe seﬂalarse la pared interna -4- que tiene un cierto
bisel -5- c- dilataoion de la boca del canal, al obaeto de

;acilitar el acoplamiento de dicho canal en el borde -2=

|de- 1a boca del’ fraeco, seﬁalandose en esta pared la aristai'f

a la boca del frasoo, dicha arlsta pr631one lateralmente

de 1a preslon 1nterna, Dentro del repetido ‘canal ~9- y en

icon tales nervios se logra una perfecta henmeticidad aunp

puede ser tamblen curvo, mlxto o de oualquler otra forma

”~5jdeaolazamientoe de»estos alreomprimirse. El bordon final

’?se senala con 14~.

7'7jal montar el tapon cierre en la boca ael frasco,‘esta si- o
”*ﬁt‘tuado en la parte superior,;unidofa la capsula por ol pun :

N Eg -12-, segun vemos en las figuras 1 y 3, y una vez aco—‘i{f

Oon -8— seﬁalamos el anillo que, inioialmente,

-




T e , , . :
'Pladéﬁla'cépsula'a:la1boéé;\el5anillo ;8-’59 hace"dééééﬁ—
. 160 - [der por medio de la maquina cerradora u otro d15positivo,

lcuya pre81on rompe los puntos. o membranas de union ~12-

despren—dlendo el anillo —8= de la capsula ~3~ hasta. colo

o
.

carlo sobre la parte inferior -6-, a la que se cifie y com
prime, sin posibilidad de deslizarse, por efecto del es—
j65 ' trlado, efectuando el clerre hermetico, may aproplado pa- :
A a ra evitar perdlda, no solo de liquidos, sino de gaaes, taL i?
qomo en las bebidas carbonicas, permitiendo 1a abertura ;
con cualquier herramlsnta igual o par901da a las empleada :
‘ para abrlr log tapones coron¢ metalicos.‘g; I “
,,170f;r D En la varlante de reallzaczon en que el anillo
SR es independiente de 1a capsula, que se’ representan en las

v flguras 5, 6 y Ty seﬂalamos con -15- la capsula de plasti.:#v

co deformable, y con -16-, 1a parte superior«h menor did-

”' " |metro, siendo. ~17— el escalon oon pendiente en bisel o dev3 
] ;175 'A,superficies curvaa, desde ol cual se pasa a la parte in- )
o ferlor -18—, de mayor dlametro y preferentemente de forma ;'5
"troncoconica, con un estriado antideslizante, siendo -19—\; ]
'una aleta, nerV1o o bordon inferior. Tambien debe sefialary - |

lse en dicha parte inferior, el eorte -20- en zigbzag (o @‘:f”

:}1é6;,§‘otra forma cualqulera)

‘ En el interior de la oapsuld —1— existe el cana.f‘»
circular -21- en uno de cuyos lados vemos un resalte que |
;f;fi:~;ﬁ”, ff;”';'forma la arista ~22-, mlentras que en la pared 0puesta -244

"i'que limlta el canal, hay un doblezvo ar;sta -24-, existie;,

'  7'i1é5;;"do un bisel -25— Tambien'dentrofde este canal existen doai

' .f1nos nervios -26— flexlbles. ] L
Con -27- se seﬁala el anillo, que es la parte -

‘kP_mas 1mportante y caracteristica del tapon, cuyo anillo ésifgﬁ
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“:.y tamaﬁo v ser de cualquier material deformable, pudiendoi*“

L2100

 ] sistentes en el moldeo de una capsula de resinss sinteti-

) ©de cualquier metal 1ncluso alumlnlo, o de plastlco, pero
1rigido y de naturaleza mas dura que 1a capsula, debiendo
'fﬁ,de seﬁalar en el el ahaflan o. arista redondeada -28~ en |

Vsu parte inferior interna

195
| rre,,desde la cqal_la maqu;ngvcgrradorauempuaara el,ani—

{110 hesta la parte inferior, actuando iguel como en el oird

v”y la obliga & apretarse ¥ ceﬁirse henmetlcamente a la bo- -

- tere lo esenolal que se expresa en 1a sigulente :

- pones para botellas, en austltucion del tapon corona, con

T;N°as 0 plastioo no rigido vy deformable, en cuya cara infe-
B frlor se. le practieara un. canal con una nervadura lateral
‘,;QfS;F minterna, capaz de‘aaustar debago del bordon del gollete,“ A
| ’ﬁvfilimitando dicho canal medlante una pared flexible interna:jT

“ indep;ﬂdiehféﬁdéfié cépéuléfy‘pﬁehe fébricarse'météiiéd A

El anillo poatizo -27- va colocado en la parte

superior -16- de la capsula, en la p031cion 1niclal de ci§5$ 

- caso, de abrazadera de preaion que comprime la parte -18-‘*:

tella.,
- El tapon obtenido segun ‘los perfecclonamientoe

de fabricaoion descrltos, podra adoptar cualquier forma

_ H_k,”“_"_introduclr en el cu&lquier variacion de detalle que no al,}pﬂ
205 |

"N.0 T A

/ "u========='-"
| Los puntos nuevos y de propia invenclon que se
presentan paré su reiv1ndlcacion en aata Patente de Inven :
cion, sons ' '

- 19.- Perfeccionamientos en la fabricaeion de taJ 

"Efn un biselado que amplia la boca del canal, para favo-

e




i[t”recer su rapido a00p1amiento'a la boca de,la botella, for‘;;~

:~hando dlcho blselado unaiarzsta enfrentada a la nervadura“

3 cltada para estréchar e »canal conformandole a la referi-}

v:da capsula una hona inf'rlor di mayor diametro eventual-

'mente con estrias’antideslizantes ondulado, entrantes y

e salientes u otros medios 1nmovilizadores A ademas un bor-'V
L ;ljdon, practieandosele en dleha zona inferlor un’ corte con |
225 -

'"ensambladura de dlchos dos bordes al obaeto de evitar desffm

entrantes y salientes en ambos bordes, para permitlr la

y7;l“plazamientos verticales de 1as partes cortadas, dandole ai,

"5la vez a’ dicha zona, una mayor posibilidad de ser oompri—,f

mida y de aOOplarse a presion a los lados externos del go-ﬁ

7230\! ihlete dal frasco, disponiendole ademas, en:el fondo del
o epetido cdnal, unas nerva&uras finas y deformables que, v
';hfl aaustarse a presion la capsula sobre la boca del fras— ﬂ
POy se aplastan sobre el borde del mismo Yy cierran herme—VA;
“."ticamente ol paso a todo escape, no obstante las 1rregu1an‘7 
235‘.‘ ridades de la. superficie de dlchg borde.‘ﬂ o _
R 22,- Perfeccionamientos ‘en la fabricaeion de taw'

'?pones pera botellas, en sustitucion del tapon corona, con=

sistentes en que en la parte externa de'la capsula de la

recedente reivindicaoion, se. dispondra unido un anillocnﬂ.}‘

orma parte integrante del cuerpo de plastico de la capqu;L;

20
o ‘a, constituyendo ambas partes una sola pieza, obtenida eﬂ‘%
if»*a misma operacion de moldeo, en la cual el anillo esta -
nido & la cépsula por ciertas partes debiles y de facil
- _ 7otura, tal como una flna membrana circular y contlnua o
‘5545': nterrumpida y formando puntos de. union espacilos, de tal
. todo que, presionando verticalmente el anillo con la mé-

uina cerradora se rompan dlchos medlos de union y pueda




'desplazarse hacla 1a parte inferior de mayor diametro de

“}’tra el frasco consiguiendo un oierre hermetico._
-wﬁf,i ,-~“ j39 - Perfeccionamientos en la fabricaoion de taifﬂ
fw pones ‘para botellas
;f gun los cuales y nluna varlante, el anlllo desplazable
' fverticalmente envla capsula de plastlco, sera independienfj 
:.::te de dioha capsula,.foxmando una pieza preferentemente .'ﬁ
'i?'de dlstinto material,_tal'comojméfalica:o“de plastloo per4v¢,
.J:5  rlgido, eon sus aristas 'uavzzadas para;que no ofrezcan ;

q*ire51stencia al pasar el,anillo de la zona superior de 1a

“; ;esoalon entre”ella“
;f’faciliten el paso delwanillo, el cual puede ser 1130 y cii
:ilindrico ° con ondulaoiones, dobleoee u otras formas a la f
.;t_que debera corresponder, cuanto menos la zona inferior de;JTH
B ”Lllffla capsula. T | o
265
- .TAPONES RARA BOTELLAS EN- SUSTITUCION DEL TAPON CORONA"

‘_1:Eraficamente representado en los adauntos planos para su |

270

j Eeoanografiadas por una sola cara a doble espaeio en 270

””nla capsula, a la que comprime ¥ aprieta fuertemente conr. B

en. sustituczon del tapon corona, se- o

7~capsula a la inferlor“?dlsponiendose ambas zonas con un ifﬁf,r

tambign de superficies pendientesiqu

. 40, f"PERFECCIONAMIENmos EN LA FABRICACION DE

de conformidad en un ‘todo en lo esencial v fines industriq!-

‘[les a lo descrito en la precedente memonia descriptlva y,“ B

ejor comprension.

Esta memoria consta de DIEZ hoaas escritae o

neas. R 0y o .
" Valencia,'15 de abril de 1961
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