
PATENTE DE INSERCION

Your Pocket N& 6514

Máquina para la  formación de artículos metálicos"

TEXTRON INDUSTRIES, INC., 
entidad norteamericana, residente en 
10 Dorrance Street, Providence, Rhode Island, EE,tJU. de A

Este invención se relaciona con un aparato 
para formar artículos metálicos y particiiarmente un 
articulo provisto de un yástag© o espiga y una cabeza 
de dimensiones transversales relativamente grandes res 
peoto a la  espiga o por lo menos a parte de ella»
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En l a  fa b r ic a c ió n  de artícuÍLOw v*w oeue t ip o ,  

particu larm en te  euando l a  cabeza e s  considerablem ente

mayor q.ue la  espiga del artículo acabado, es d if ic i l  for 
mar ta l artículo en una encabezadora a p a rtir  de una ba 
rra  o alambre del mismo tamaño que la  espiga, por lo 
que no puede hacerse mediante una simple operación de 
encabezamiento. Es por consiguiente necesario reducir 
las dimensiones transversales de una porción de la  pie 
za a trabajar y formar luego la  cabeza de una parte o 
la  totalidad del reste , obteniéndose la  reducción. me­
diante una operación de extrusión de manera que la  pie 
za a trabajar, qué se corta primeramente de un segmen­
to de barra o alambre, se troquela primero para reducir 
la  magnitud transversal de una parte de la  misma y lue­
go se encabeza* Si se desea, toda la  parte de la  pieza 
en blanco que ha de formar la  espiga del producto acaba 
do puede reducirse en su sección, dejando la  porción 
terminal mayor para formar la  cabeza*

Por consiguiente, e l presente aparato es uno 
destinado a troquelar primeramente una porción de una 
pieza a trabajar y a formar luego una cabeza sobre la  
porción troquelada y ,  como se ilu stra , comprende una 
máquina en la  que se lleva a cabo e l proceso de enca­
bezamiento mediante un simple golpe de las herramien­
tas encabezadoras• Es decir, la  máquina está provista 
de un solo troquel de encabezamiento y un solo punzón 
de encabezamiento, estando además provista de un tro­
quel de extrusión y un punzón de extrusión y de medios 
para transferir e l trabajo desde e l troquel de extru- 
sión al troquel de encabezamiento*
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la  piona en blanco o pieza a trabajar se eor- 
ta de un segmento de y ^  ^  &

la  e s ta d ía  So t r o c a d o  por la  cuchilla de corte, em­

pleándose e l  pimzón .fo extrusión para impulsar ia  piesa 
desde la  cuchilla al troquel de extrusión y mediante un 
metimiento continúale llevar a cabe la  operaciín de e ^  
trusión. Seguidamente se llevará la  pieza a la  estación  
de encabezamiento para efectuar esta operación. Se ob­
servará que la  invención se relaciona particularmente oon 
un aparate para efectuar una reducción de considerable ' 
magnitud en la s  dimensiones transversales de la  pieza

en blanco en la  estación de extrusión.
Como se ilu stra , e l  punzón golpeador o tro- 

quelador y e l  punzón de encabezamiento van montados so­
bre e l  mismo ómbolo o compuerta, de manera que ambos 
punzones realizarán carreras de la  misma' longitud. Como 
e l punzón encabezador ha de soportar ordinariamente una 
carga mayor que la  impuesta sobre e l  punzón golpeador o 
troq u ela d o re l primero se colocará más corea de centre 
del ó cholo o compuerta que e l  otro, siendo e l  ámbelo de 
forma cilindrica  y estando sustentado para un desplaza- 

ento alternativo dentro de un alojamiento ajustable- 
mente montado sobre e l armazón de la  máquina;

Un objeto de la  presente invención e s  e l  de
proporcionar un nuevo y perfeccionado aparato para hacer
artículos metálicos, particularmente artículos previstos
de una cabeza o espiga, en e l  que la  pieza a trabajar es
primeramente troquelada y seguidamente es encabezada
mediante un simple golpe; de una herramienta encabezan , 
dora.
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. .Otro objeto de la  iBvBnolán ^s l a provisiám
ae un nuevo y perfeccionado aparato para hacer una pie 
ZS ”  bl“ °° encabezada a p a rtir  de una pieza a traba! 
ja r  cortada de material en barra 0 alambre, en e l que le 
pieza en blanco ee troquelada primeramente para reducir: 
eue dimensiones transversal, s y seguidamente encabezada 

en  otra estaoiín de la  máquina, en la  que la  cisma com­
puerta o émbolo sostiene punzones separados para enea- 
bezar y troquelar.

Otro objeto de la  invenoián es e l de propor­
cionar un nuevo y perfeccionado aparato para hacer una 
Pieza en blanco encabezada de materialad barra o alam­
bre del carácter antes descrito, en e l que la  compuerta 

ámbolo es de forma cilindrica y está montado para un

movimiento alternativo en un alojamiento cilindrico ase-
gurado sobre e l lecho de la

Otro objeto más es e l de proporcionar medios 
que incluyan una manivela para accionar la  compuerta o 
ámbolo de una máquina del carácter descrito en la  que 
e l pasador de la  manivela que conecta a ásta con e l ám 
bolo está provisto de miembros de sustentacián para ale 
durar su adecuado funcionamiento y evitar toda tendencia 
a oacilar por parte del émboloo

Otros objetos de la  invención consisten en
la  provisián de medios para ajustar e l punzán golpeador 
O troquelador en e l ámbolo por e l que es sostenido, pa­
ra  ajustar el troquel enoabezador en e l bloque trcquela- 
dcr y para ajustar toda la  unidad del ámbolo lateralmem
te sobre e l lecho de la  minina»

Otro objeto de la  invención es e l de propor-



clonar un nuevo y perfeoo ioaadom eaiV u^Z rferm cta 
para llevar la  pieza en manco desde la  estaoiin de tro 
melado a la  estaoiin de enoabesanionto y para propon 
oionar an extractor para re tira r  e l trabajo del pnnaín 
encabezador s i se engancha al mismo.

Para estos y otros fines, la  invención con- 
aiste en los nuevos; detallesty ootdjinaoiones de partes 
a describir y reivindicar más adelante.

En ios adjuntos dibujos: 
ia  figo i  es una v ista  en proyección hori­

zontal superior de un aparato que materializa esta in ­
vención;-.

ia  figó 2 es una v ista en sección sobre la
linea 2-2 de la  f ig .  i .

la  f ig . 3 es una v ista  en sección sobre la  
línea 3-3 de la  f ig . 20

la  f ig . 4 es una v ista  en sección sobre'la 
línea 4-4 de la  f i go 3;

La figo 5 es una v ista  en sección sobre la  
línea 5-5 de la  f ig . 2.

ia  figo 6 es una vista en sección sobre la  
linea 6-6 de la  f ig . 2.

la  f ig . 7 es una v ista  en perspectiva de la  
cuña para ajustar e l troquel encabezador en e l bloque 
troquelador.

la  f ig . 8 es una v ista  en perspectiva del 
bloque de guía para e l punz6n extractor del troquel en 
cabezadoro

la  figo 9 es una v is ta  en proyección verti­
ca l fron ta l de la cara del bloque troquelador que mués
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tra e l mecanismo para transferir la  pieza a trabajar

deB,le 81 troquel de extrusión a l troquel de encabeza- ' 
miento.

fig* 10 es una v ista  similar a la  de la  
£±g. 9 que muestra las partes en otra posición, habién 
dose omitido algunas de ellas.

ia  f i g * 11 es una v ista  en sección sobre la  
línea 11-11 de la  f ig . 9, y

Ira f ig .  12 es una v ista  en sección sobre la  
línea 12-12 de la  f ig . 9.

Para ilustrar una versión de esta invención 
se muestra en lo s  dibujos unaparato que comprende un ar- 

imazón de sustentación designado en su conjunto por e l  
número 10, en e l  que vá montado un árbol acodado 11 que 
tiene una porción en forma de manivela 12. Sobre la  por 
oión de manivela 12 hay una biela 13 ( f ig . 2) conectada 
por un pasador de manivela 14 a l émbolo o compuerta 15 
de forma cilindrica . Este miembro, como se muestra en 
la  f ig ,  3, es de sección transversal circular.

El embolo 15 está montado dentro de un alo­
jamiento 16 y se baila rodeado por e l  manguito de sus­
tentación 17 fijado dentro del alojamiento y dentro del 
cual se desplaza alternativamente e l  émbolo. Cómo ss  
muestra más detalladamente en la  f ig . 5, e l  alojamien­
to 16 está provisto de rebordes 18 y 19 proyectados la ­
teralmente y asegurados a l lecho o armazón mediante per 

*os 20 y 21 Pasan a travls de aberturas agrandadas”
22 y 23 de lo s rebordes. Esto permite un ajuste la teral 
de la  unidad del émbolo en su conjunto respecto e l  le ­
cho, efectuándose este ajuste por medio de lo s  pernos
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¿9 ajuste 24 y 25 a to rn il la d o s  en e l  lecho y apoyados 

co n tra  la s  paredes l a te r a le s  d e l alo jam iento  16.

Como se muestra también más detalladamente 
en la  t i g. 5, e l pasador de manivela 14 se proyecta la­
teralmente desde el émbolo o compuerta 15 y los rodi­
llo s  26 se montan sobre sus extremos salientes mediante 
cojinetes 27o Estos rodillos se apoyan sobre las super­
fic ies  inferiores de chapas de apoyo 28 aseguradas a 
la  porción posterior del alojamiento a fin  de ev itar 
toda tendencia del émbolo a oscilar durante sus moví- 
mistos alternativos»

Como anteriormente se ha indicado, tanto e l 
punzón golpeador como e l punzón encabezador se disponen 
sobre e l émbolo, mostrándose el punzón golpeador en 30 

(fig . 3) y e l punzón encabezador en 31. Puede observar­
se que aunque ambos punzones se disponen descentradamen­
te respecto a l eje del émbolo, e l punzón encabezador es 
tá  mas cerca del eje que el punzón troquelador, ya que 
e l  primero ha de soportar la  mayor carga» Como se mues­
t r a  en la  f ig . 4, e l punzón golpeador o troquelador 30 

es sostenido por e l porta-punzón 32 montado a rosca en 
un bloque 33 del émbolo, de manera que pueda ajustarse 
axialmente a l mismo, Una tuerca de fijación 34 enrosca- 
da sobre el porta-punzón 32 f i j a  a éste último en posi­
ciones ajustadas. El bloque 33 está asegurado a l émbolo 
entre la  cara delantera de éste y un miembro delantero 
35 mediante pernos 36 (fig . 3) que se extienden a través" 
de este último y que se atornillan en el émbolo.

El punzón encabezador 31 está asegurado en el 
miembro 35, teniendo este punzón una abertura 38 a través
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del a la »  para recib ir «a pasador 39 de punzón. La por- 
o lía posterior de la  abertura 38 está agrandada en 40 

para recib ir deslizablemente un ensanchamiento 41 del 
pasador 39 a f in  de lim itar e l metimiento de la te  ú l t i ­
mo. El pasador ee acopla a una cabeza 42 de una barra 
extractora 43 deslizablemente montada en el émbolo.

Como se muestra en la  f ig . 2, esta barra ex­
tractora está adaptada para acoplarse a un miembro de 

- apoyo 44 asegurado al alojamiento 16 por lo s pasadores 

45 y 46 y proyectado a través de unas aberturas ooinci- 
«entes del alojamiento y e l  émbolo. Es evidente que 

ouando e l  émbolo retrocede desde e l  trabajo, la  barra 

extractora 43 golpeará la  oara anterior del apoyo 44 y, 
como este último es estacionario respecto a l émbolo, la  
barra extractora será desplazada hacia adelante para ex­
pulsar o extraer e l  trabajo del punzén en e l  oaso de que 
se adhiera a l mismo*

21 pasador 46 puede formarse de material frá  
g il ,  de manera que se rompa si e l pasador de expulsión 
o extracción 43 experimenta una excesiva presión y pue­
da oscilar en dirección igual a la  de las maneeillas del 
relo j alrededor del pasador 45, oomo se muestra oon l í ­
neas de rayas en la  fig . 2, a f ia  de prevenir roturas de 
la s  piezas. Sobre el alojamiento 16 se dispone un conmu- 
tador: 47 4«9 tiene un miembro acoionador 48 mantenido en 
SU posición por e l apoyo 44. Así, cuando e l pasador 46 
so fractura y e l apoyo oscila a la  posición de la s  l í ­
neas de rayas mostrada en la  f ig , 2, e l  conmutador se
abrirá y cortará la  corriente al motor aedonador (no 
mostrado) para detener a la  máquina.
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Con referencia en particular a la s  t i z a  o

■ 7 6 >  -  lech0 

°  a“ az6n 10 -°0 r d e laa te  «el émbolo y  espaciado d e l mis 
mo^Sostenido dentro  d e l bloque troquelado r bay un *ro-

,USl dS ÜiCtrUai6a 51 * » • * •  «  «  Poaloián para ooope- 
ra r  con e l punzín t r o c a d o r  o eolpoador 30, y na tro .
*uel encabezador 52 en coincidencia con e l punzín enoa-
fcenador «  troquela, extzmsiín ee mantiene en posi-
“ " J“ “eaia“*e «  bloque de apoyo 53, Mientras que

- 1  troquel encabezador ee ajustable en una direcoiín 
axial a la  abertura existente en e l mísmo. A ta l  f in  
ana suba 54 vá montada para un movimiento v ertica l en 
una abertura del bloque 50, una oara 55 del cual está 

selada o molinada en direcoiín vertical, ia  otra ca­
ra  de este miembro ee ajusta contra una placa de apoyo ;

dor 50*' 6 M 13 Part8 í ° 3t0--lbr del bloque troquela-

Oomo se muestra en la  fig . 7, i a ouiía 54
está provista de ana ranura 57 «„« 4.^ura 57 que la  atraviesa, en la
<1U0 £*©cifa@ ©1 iráp+nirA R f i .astago 58de un miembro en forma de I
que tiene una cabeza 59 (fio* / ,U ig. o;, alargándose la  ranu-
ra  57 verticalmente de manera que la  cuHa 54 pueda des­
plazarse verticalmente respecto al miembro en forma de

aui>erfl cie Posterior 60 de la  cabeza 59 está bi­
selada complementariamente con la  superficie 55. la  ca- 
ra  frontal 61 de este miembro en foma de I  se apoya
contra la  cara posterior del troauel 5? Voquex 52, como se mues­
tra en la s  f ig s ,  2 y 6.

■ ■ .' ' 21 ír0<lU91 52 ?U6d® mantenerse en su posi-
oiín mediante un torn illo  prisionero 62 apoyado en cu
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extremo in terior en un entrante 63 del troquel, pero 
este to rn illo  puede aflojarse para permitir e l ajuste 

troquel mediante la  cuña# Esta se encuentra asegu- 
rada a la  chaí>a 56 mediante los to rn illos de ajuste 64
Q.11® pasan a través de unas aberturas de un reborde 65 

de la  cuña 54. Es evidente por la  fig . 2 que e l ajuste 
de los to m illo s-.64 elevará o descenderá la  cuña 5.4, y 
la  superficie delantera biselada de este miembro que 
actda sobre la  superficie biselada 60 del bloque en for 
ma de T desplazará al troquel hacia adelante o permiti­
rá  que se mueva hacia atrás.

En la  abertura del troquel 52 se dispone un 
pasador extractor 67, cuyo pasador se extiende Hacia 
atrás a través de una abertura 68 del miembro en forma 
de 2? para su acoplamiento con una barra extractora 69 

deslizablemente montada en e l armazón de la ,m alina , 
Aáalogamente, se dispone un pasador extractor o expul­
sor 70 en e l troquel de extrusión 51, que se extiende 
hacia atrás para su acoplamiento oon una barra expul- 
sora o extractora 71 también deslizablemente montada en 
e l armazón de la  máquina*

los medios para accionar la  barra extractora 
69 del troquel encabezador se muestra más detalladamente 
en la  fig . 2. Sin embargo, este medio no forma parte de 
la  presente invención y no se reivindica aquí. Sobre el 
árbol acodado 11 vá asegurado un engranaje 74 que accio 
na al engranaje 75 asegurado a un árbol acodado 76. Una 
biela 77 articulada a éste último se extiende hacia ade 
lante en e l armazón y está conectada en 78 a un miem- _ 
bro de leva 79 articulado sobre e l armazón en 80, de
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maneja que a l g irar e l árbol 76 se oscila al miembro de 
leva 79,

.... . Ssta leva se acopla a un rodillo seguidor 81
giratoriamente sustentado por una palanca 82 articulada 
a l armazón en 83. Otra palanca 84 también articulada al 
armazón en 83 es accionada desde la  palanca 82 por me­
dio de un tornxllo ajustable 85 asegurado a la  palanca : 
84 y qUe s© extiende descendentemente, de manera que , 
su extremo libre se apoya contra: una placa-frágil 86 

asegurada a la  palanca 82. Con esta construcción, s i la  
barra extractora 69 encuentra excesiva resistencia, la
placa 86 se fracturará y se Impedirá así la  rotura de 
otras piezas.

la  palanca 84 está conectada mediante una 
estructura tensadora 87 a una palanca 88 articulada al 
aimazón en 89 y que tiene un extremo 90 en contacto con 
la  barra 69. Con la  anterior construcción se observará 
que la  biela es accionada sincrónicamente con el movi­
miento del émbolo como lo es igualmente la  barra expul 
sora 69, de manera que esta áltima se desplazará hacia 
adelante para extraer a la  pieza a trabajar del troquel 
52 en el momento adecuado del funcionamiento de la  má­
quina. Si se desea, la  barra 71 puede accionarse tam­
bién mediante la  leva 79.

■; Qomo se muestra más detalladamente en las 
figuras. 9 y 10, se dispone sobre el lecho de la  máquina  ̂
un troquel cortador 91 que tiene una abertura 92 a tra ­
vés de la  cual se introduce el material a f in  de que se 
corte un segmento del mismo por medio de las cuchillas 
93 y 94. I-a pieza a trabajar se lleva, una vez cortada,

S-nit:;
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al troquel golpeador o te e i t a Sl&  51 por la  cuchilla 
93, moviéndose ésta por unos medios que no forman parte 
4e la  prosonto Invención, y disponiéndose un mecanismo
de transferencia Para pasar la  pieza a trabaja* o pis­
an en blanco dosis e l troquel do extrusión 51 a l t r o j e l  
encabezado* 52 después de que la  citada pieza ha sido 
expulsada del troquel de extrusión por el pasador ezpul- 
sor 70. A ta l  fin  so disponen adecuados dedos de trans­
ferencia 96 para recib ir la  pieza en blanco cuando es 
expulsada del troquel 51, cuyos dedos ven sobre un ex- 

í  ír0E° brazo S7 on forma de I  ftue se articu la  en
98 “ “» ^ P ^ te  9a do dedos en forma de O, cuyo soporte :

: ; a,su: vez se articu la  al armazón en 100. On tom illo  de ,  
-ajuste 101 introducido on e l brazo 97 se apoya por su 

. entreno lib re  contra un reborde 102 del soporte 99, de 3 

.. manera que: cuando éste último es desplazado hacia la  
izquierda como se muestra en la  f i g . 9, e l brazo 97 se 
moverá en la  misma dirección.

S ° a  barra de conexión 103 se encuentra a r t i ­
culada en 104 al soporte 99, articulándose el otro extre­
mo de esta barra, como se muestra en la  fig . 12, sobre 
e l pasador 105 de un miembro acodado 106 ajustadamente . 
asegurado a .un engranaje 107 montado sobre un árbol 108 
giratoriamente montado sobre un montante 109 del armazón. 
KL engranaje 107 se acopla a los dientes 110 de una ba­
rra  de cremallera arqueada 111 sostenida por un soporte 
112 articulado en 113 sobre e l montante 109. Una cons­
trucción de tensador 114 conecta al soporte 112 median­
te una conexión ajustable 115 a l extremo superior de una 
palanca 116 articulada al armazón en I I 7. La palanca 116

!{•o’"
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es de forma angular y en su extremo inferior lleva un 
rodillo seguidor 118 acoplado aúna leva 119 de un con 
traárbol 120 (fig . 1 ) accionad) por e l árbol acodado 11 

a través de los engranajes 122 y 123. Se dispone un se 
gundo seguidor 124 sobre la  palanca 116, que se acopla 
a una segunda leva 125 montada sobre e l miaño contraárbol

-13

la  trayectoria a través de la  cual se despla 
zan 3.0S dedos de transferencia es controlada también por 
otro mecanismo de palanca. Este consta de una estructura 
tensadora 126 articulada al brazo 97 en 127 y por su 
otro extremo a una palanca de cigüeñal 128 articulada en 
129 al soporte 99* Una estructura tensadora 130 se a r t i­
cula en 131 al otro extremo de esta palanca de cigüeñal 
y por su otro extremo a una palanca 132 articulada en 
133 a l armazón, (fig . 11). Un extremo de un muelle ten- 

asador 134 vá asegurado en 135 al extremo de la  estructu­
ra tensadora 130 y e l otro extremo de dicho muelle vá 
asegurado en 136 a un montante 137 del armazón de manera 
que este muelle tiende a impulsar a la  estructura tensa
dora hacia la  derecha, como se muestra en la  f ig . 10, a 
f in  de mantener a l to rn illo  101 contra el reborde 102
del miembro 99<

El extremo remoto de la  palanca 132 tiene 
articulado un eslabón deconexión 140 en 139, cuyo es­
labón se articu la  en su otro extremo a una palanca 141 

articulada sobre e l armazón en 117 en coincidencia' con 
la  palanca 116* la  palanca 141 lleva un rodillo  segui­
dor 142 adaptado para su acoplamiento a un miembro de 
leva I 43 montado también sobre e l árbol 120o

Como se muestra en la  f ig . 9,uneábolo 145
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"Im­
presionado a resorte vá montado

montada sobre e l armazón e Impulsada hacia fuera por
un resorte 147. Este eábol© se apoya contra e l borde de 
la  palanca 141 de manera que mantenga al seguidor 142 
contra su leva cooperadora y tienda a impulsar al esla­
bón de conexión entre la  palanca 141 y e l brazo 97 en 
la  misma dirección que e l muelle I 34,

En la  fig . 9 se muestran los dedos de trans- | |  
ferencia frente a la  abertur§ del troquel encabezador j f
52 y puede suponerse que la  .pieza en blanco ha sido \ Í
impulsada desde los dedos hasta e l troquel. Al girar e l ¡V' 
árbol 120, la  palanca 141 será acoionada para oscilar 
a la  palanca 132 alrededor de su punto de articulación ^
y oscilar a la  palanca de cigüeñal 123 en una dirección 
contraria a la  de las manecillas del re lo j, que moverá ; \
a l brazo 97 alrededor del punto de articulación 98 y lo '
separará del reborde 102, de manera que los dedos trans- Ü  
feridciés seguirán la  linea designada por ̂ la- le tra  a” en 
la  f ig . 10. Esto desplaza a los dedos transíeridores ha • T  ̂
cia arriba a una posición en la  que se encontrarán fuera r i 
de la  trayectoria del punzón. La continuada rotación del 1 ’ i 
árbol 120 hará oscilar a l portador de dedos 99, por me­
dio de la  cremallera 111 , l a manivela 106 y la  conexión ' */
103, alrededor de su articulación 100 desde la  posición %
mostrada en la  f ig . 9 , a la  que se indica en la  f ig . 10, -*1

mientras e l brazo 97 será movido en forma correspondien- 
te , manteniendo su distancia desde el re borde 102. En i  ¥
este momento la s  piezas estarán en la  posición mostrada '
en la  f ig . 10 y los dedos de transferencia habrán segui - ;
do la  línea designada por la  le tra  "b". ' -• -



La u lte rio r notación del árbol 120 actuará 
sobre la  palanca l a  y moverá de nuevo al brazo 97 aire 
dedor dé la  articulación 98 (cuya articulación ha sido 
desplazada desde la  posición de la  f ig . 9 a la  de la  
f ig . 10), mientras que óste áltimo permanece práctica­
mente f i jo , haciendo así que e l brazo 97 se aproxime
al reborde 102 y los dedos sigan la  línea designada por 
la  le tra  wcrt •

En este momento los dedos se encontrarán 
frente a la  abertura del troquel de extrusión 51 y la  
pieza en blanco será impulsada desde e l citado troquel 
hasta los dedos. Seguidamente, la  rotación del árbol 120 

moverá de nuevo al soporte 99 alrededor de su articu la­
ción 100 para desplazarlo desde la  posición mostrada en 
la  figo 10 a la  que se indica en la  f ig . 9 y mantened al 
to rn illo  de ajuste 101 del brazo .97 contra e l reborde 
102* Durante este movimiento los dedos transferidoss 
seguirán la  línea designada por la  le tra  “d», llevando 
así a la  pieza en blanco a una posición situada frente 
a la  abertura del troquel encabe zador, en euyo momento 
e l avance de la.compuerta hará que la  pieza en blanco 
sea impulsada a l troquel encabezador por e l pasador 39 
del punzón encabezador*

Por consiguiente, se verá que los dedos 
transíeridores t  ienen un movimiento eompue sto , de apla­
zándose alrededor del punto de‘articulación 98, que a 
su vez es desplazado alrededor del punto de articu la- 
oión 100. Expuestos en términos generales, e l movimien 
to alrededor del punto 98 efectúa uh movimiento de los 
Úedos transíeridores en una dirección vertical más que

-1 5 - ■ .
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en dirección horizontal, mientras

portador 99 alrededor del punto de articulación 100 mueve 
a los dedos en una dirección generalmente horizontal. / 

Puede observarse también que los movimientos 
del miembro portador alrededor de su articulación 100 
tienen lugar alternativamente entre los movimientos del 
brazo 97 que sostiene a los dedos transferidoss alrede- 
dor de su articulación 98.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 
invento, as í como la  manera de realizarlo  en la  prácti­
ca, debe hacerse constar que la s  disposiciones anterior­
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental, 
siendo lo que constituye la  esencia del referido invento, 
y por lo que se so lic ita  Patente de Invención por 20 años 
en España: “Máquina para la  formación de artículos metá­
licos" ; caracterizándose por lo siguiente.

18 -  Máquina para la  formación de artículos 
metálicos, que comprende un armazón, un alojamiento mon­
tado sobre e l armazón, caracterizada porque dicho aloja­
miento tiene una abertura cilindrica, un émbolo c illnd ri

m m

oo alternativamente montado en dicha abertura y provisto 
de un punzón en su cara delantera, un troquel sobre el 
armazón con e l que coopera el punzón y medios sosteni­
dos por e l armazón para imprimir un movimiento a lte r­
nativo al émbolo.

28 -  Máquina, según la  reivindicación 18, 
caracterizada porque dichos medios productores de un 
movimiento alternativo comprenden un árbol acodado gi-



rat oviamente sostenido por e l armazón, y una b iela , uno 
de cuyos extremos está conectado al árbol acodado y el 
otro extremo está articulado al Imbolo.

•3a -  Maquina, según la  reivindicación 2a, ca 
racterizada porque comprende un pasador de cigüeñal que 
conecta articuladamente e l otro extremo de dicha biela 
§1 émbolo, extendiéndose los extremos de di olio pasador 
lateralmente mas a llá  del émbolo, y medios de guia coope 
radores situados sobre e l alojamiento y los extremos ex-

; tendidos del Pasador de cigüeñal para guiar a l émbolo en 
su movimiento alternativo.

4S -  Máquina, según la  reivindicación 3®, 
caracterizada porque dichos medios de guía comprenden 
unos rodillos sostenidos por e l pasador de cigüeñal y 
elementos de apoyo sobre el alojamiento, con los que se 
acoplan dichos rodillos.

5a “" Máquina, segán reivindicaciónes anterio 
res, caracterizada porque comprende un punzón de extru 
sión y un punzón de encabezamiento, cuyos dos punzones 
son sostenidos sobre la  cara del émbolo , un troquel 
sobre e l armazón cooperando con cada uno de dichos pun­
zones, y encontrándose el citado punzón de eacabezamien 
to sensiblemente más cerca del eje del émbolo que e l 
referido punzón de extrusión.

6® — Máquina, segán la  reivindicación 5®, 
caracterizada porque cuando el referido émbolo experi­
menta el movimiento alternativo ambos punzones citados 
efectúan un desplazamiento igual, disponiéndose el men 
clonado punzón de extrusión junto a la  periferia  del 
émbolo y disponiéndose el referido punzón de encabeza-
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miento junto al eje del émbolo.

. 7a -  Máquina,, según las reivindicaciones la , 
2a, 3a, 4a, 5a y 6a, caracterizada porque diclio aloja­
miento de émbolo comprende unaaxtructura integral y 
unitaria , y medios que aseguran desprendiblemente dicho 
alojamiento al armazón*

21 " 8a -  Máquina, según las reivindicaciones I a,
2a, 3a» 4a, 5a o 6a,caracterizada por unos medios que 
aseguran, dicho alojamiento al armazón para un ajuste 
transversalmente al eje de la  abertura de aquél.

9a -  Máquina, según cualquiera de las ante- : 
rieres reivindicaciques, caracterizada porque comprende 
un punzón de extrusión montado sobre el émbolo y medios 
para ajustar e l punzón respecto a l émbolo. yfe-.-j.vfe 

-  Máquina, según las reivindicaciones 
I a a 8a, caracterizada porque comprende un punzón de 
extrusión y medios para ajustar e l punzón con relación 
a l émbolo y en la  dirección de desplazamiento de este 
último.

US -  Máquina, según reivindicaciones ante­
rio res, que comprende eneabezador o aparato análogo que 
incluye un armazón, un bloque troquelador sobre e l ar­
mazón, un troquel montado en el bloque troquelador, un 
émbolo alternativamente montado sobre el armazón y que 
sostiene un punzón, para cooperar con e l troquel, carao 
terizada porque dicho troquel está montado para su ajus 
te hacia y desde e l émbolo, y un miembro de cuña móvil—

m
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mente montado en e l bloque troquelador por detrás del 
troquel y ajustablemente asegurado a dicho bloque tro­
quelador para aplicar un efecto de cuña hacia adelante
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a l  -troquel t r a s  e l  movimiento d e l miembro de cufia.

123 -M áqu ina , según l a  re iv in d ic a c ió n  17§,
- c a ra c te riz a d a  porque e l  c itad o  miembro de cufia tie n e  

una cara  b ise la d a , y por un bloque que tie n e  una ca ra  

b ise lad a  complementaria en tre  e l  mencionado miembro de 
cufia y e l  tro q u e l y que in c id e  con tra  é s te  ú ltim o .

13s -  Maquina, según la s  re iv in d icac io n e s  

17* ó 188, ca ra c te riz ad a  por te n e r  un pasador expulsor 

en e l  tro q u e l y e s ta r  p ro v is to  e l  c itado  miembro de cufia 

de una ran u ra  a largada  en l a  d irecc ió n  de a ju s te  del re ­

fe r id o  miembro de cufia en e l  que es rec ib id o  e l  expresa­
ndo pasador. ’-; y y - y ; - - ' .

J  14§ -  Máquina, según re iv in d ic a c io n e s  an te r io
r e s  que comprende encábezador o apara to  análogo, que in ­

cluye un armazón, una s e r ie  de e s tac io n es  de troquelado  

sobre e l  armazón en la s  que se somete una p ieza  en b lan  

co a  e lab o rac ió n , una compuerta de movimiento a l t e r n a t i  

vo desplagable h ac ia  y desde l a s  e s tac io n es  de tro q u e la  

do y que so s tien e  instrum entos p ara  cooperar con e l  t r o  

q u e l, c a ra c te r iz a d a  por te n e r  un mecanismo de tra n s fe ­

re n c ia  p ara  p asa r una p ieza  en blanco desde; una e s ta ­

ción  a o tra  s ig u ien te  y que comprende unos dedos de aga 

r r e  de l a  p ieza  en b lanco , y medios para  d esp lazar d i­

chos dedos sobre una tr a y e c to r ia  sensiblem ente cuadran 
g u ia r ;c e rra d a , cada;uno de cuyos lados es de forma ge­

neralm ente arqueada y formando lo s  lados opuestos un 
s u s ta n c ia l p a ra le lism o .

15§ -  Máquina, según re iv in d icac io n e s  an te r io  

r e s  que comprende encabezador o apara to  análogo p rov isto  

de un armazón, un par de e s tac io n es  de troquelado sos—



tenidas por e l armazón y en las que se somete á proeeso 
una pieza en blanco» y una compuerta,de movimiento al—: 
ternativo desplazable hacia y desde dichas estaciones y 
que sostiene unos instrumentos para cooperar con aqué; 
Has» caracterizada porque dichas estaciones están sen­
siblemente en e l mismo plano, y por tener unos medios 
para transferir una pieza en blanco a trabajar desde 
una estación a la  siguiente que comprenden dedos de 
agarre de la  pieza en blanco, medios para mover dichos 
dedos desde dicha estación en unadirección generalmente 
enefl. citado plano para transferir la  pieza en blanco a 
la  segunda estación, y mover luego a los referidos de­
dos en una dirección alejada del citado plano para evi 
ta r  e l contacto con e l instrumento que avanza.

168 -M áqu ina , segán l a  re iv in d ic a c ió n  15®, 
c a ra c te r iz a d a  porque d ichos medios tra n s fe r id o re s  de 

l a  p ieza  a  t r a b a ja r  mueven luego a lo s  c itad o s  dedos 

a una p o sic ió n  s itu ad a  f re n te  a una de d ichas e s ta c io ­
nes de troquelado»

17§ -  Máquina, segán las reivindicaciones 
13® a 15®, caracterizada porque dicho mecanismo de trans 
ferencia comprende además un miembro portador articula- 
do al armazón, un brazo sustentador de dedos articulado 
;al referido miembro portador y que tiene sobre ai a 
los citados dedos de agarre de la  pieza en blanco, y • 
medios para mover tanto al miembro portador como- al 
citado brazo alrededor de sus puntos de articulación 
para efectuar la  transferencia de la  pieza en blanco a 
trabajar. . - : p p

188 — Máquina, segán la  reivindicación 17®,
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caracterizada porque los citados medios destinados a 
desplazar a l referido miembro portador son independien
tes de los citados medios destinados a mover al re fe ri­
do brazo.

19a -  Máquina, según las reivindicaciones 
17a ó 18§, caracterizada porque los referidos medios 
destinados a mover al citado miembro portador y al bra 
zo comprenden unos medios de leva sostenidos por e l ar 
mazón y funcionalmente conectados a dicho miembro porta 
dor para hacerle oscilar alrededor de su punto de a r t i­
culación, y medios de leva adicionales sobre e l armazón 
funcionalmente conectados a dicho brazo para moverlo al­
rededor de su punto de articulación sobre e l miembro 
portador en varias posiciones de éste último.

202 ~ Máquina, según las reivindicaciones 
17a ó 18§, caracterizada porqué los citados medios para 
mover al miembro están adaptados para hacer oscilar a 
este miembro portador alrededor de su punto de articu- 
lación,por comprender una leva g iratoria sostenida por 
el armazón, una palanca articulada al armazón y que 
tiene seguidores de leva acoplables a los referidos me 
dios de leva y destinados a mover a dicha palanca en 

, direcciones opuestas, y conexiones entre esta palanca 
y catado miembro portador, comprendiendo también los 
citados medios destinados a mover al referido brazo al­
rededor de su punto de articulación sobre el miembro 
portador unos medios de leva sobre e l armazón, una pa 
lanca articulada sobre e l armazón y provista de un se- 
guidor acoplable a dicha leva, medios de conexión de 
la  referida palanca al citado brazo;para mover a e ste : r

t
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último en una dirección, y medios de resorte para mover 
a l referido brazo en la  dirección opuesta y mantener al 
citado seguidor contra la  leva. L

2ia -  Máquina, según las reivindicaciones 
; i s ,  2§, 3§ 5 4®, caracterizada porque el referido émbo 

lo tiene dos punzones sostenidos sobre su cara delante­
ra  y un troquel sobre el armazón que coopera con cada 
uno de dichos punzones, estando uno de estos punzones 
sensiblemente más cerca del eje deleábolo que e l otro 
punzón.

22S -  Máquina, según la  reivindicación 21®, 
caracterizada porque uno de dichos punzones es para 
trabajo ligero y el otro lo es para trabajo pesado, es 
tand© este último punzón sensiblemente más cerca del 
eje del émbolo que el primer punzón.

23® -  Máquina, según la  reivindicación 22®, 
caracterizada porque los dos punzones citados efectúan 
un igual desplazamiento Cuando se imprime un movimiento 
alternativo al émbolo, y porque e l citado punzón para 
trabajo ligero se dispone junto a la  periferia  del ém­
bolo y e l punzón para trabajo pesado se dispone junto 
a l eje del émbolo.

24® -  Máquina, según las reivindicaciones 
21®, 22® o 23®, caracterizada porque e l referido punzón 
para trabajo ligero es ajustable con relación a l émbolo.

25® -  Máquina, según la  reivindicación 24®, 
caracterizada porque e l referido punzón para trabajo 
ligero incluye medios para ajustar a este punzón en 
■̂a dirección de desplazamiento del émbolo.

26® -  Máquina para la  formación de artícu-
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