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..
La presente invención se refiere a una carcasa.para 

b otella  isotérmica, la  cual ha sido ideada con la finalidad de 

fa c il ita r  su montaje al tiempo que determina e l acoplamiento 

10. estable de la  botella  con la  necesaria amortiguación.  ̂ v -  —

- iLa expresada carcasa se caracteriza porque eáta'cons-....
titu id a  de un cuerpo inferior ensamblado a una base y*dé"ún cuer—

. .
po superior dotado de una embocadura interior en la  qué*, ge aco­

pla un tapón, constando esta embocadura de dos faldas concéntri- 

15. cas entre las que penetra e l borde superior del gollete  de la

botella y se aplica en una junta anular e lá stica , teniendo lugar 

e l ensamble entre los cuerpos superior e inferior por la  penetra­

ción de la  zona marginal inferior del primero, dotada de entallas  

axiales, dentro del segundo, con la inserción de un reborde peri-  

20. férico entrante del cuerpo inferior en una ranura periférica del



cuerpo superior, mientras que el ensamble entre e l cuerpo infe­

r io r  y su base se realiza  por la  inserción de un reborde peri­

férico de dicho cuerpo en una ranura periférica de la  base, más 

la  inserción mutua de unos relieves dentados inmediatos a l re­
borde y ranura citados, quedando apoyada la  botella sobre un 

faldón cilindrico central de la  base, disponiéndose entre la  

carcasa y la  botella un material espumado rígido desarrollado 
"in  s itu " . - -  - - - - - -  -  - - - -  -  -  — - - -  -  -  - - -  -

Otros objetos y características de la  invención se

irán dando a conocer en detalle a lo largo de la  descripción

que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilu strativo s que
**.

la  acompañan. En los dibujos: -  -  -  -  -  -  -  -  ------- !?.-**- -  -
+

*  *  *

Figura 1, representa e l conjunto de la  carcasa y de
* * * *

la  botella visto  en sección d iam etral.---- --- -  -------- -  -

Figura 2 , es un d etalle, en sección diametral? de la  

zona de acoplamiento del tapón y de la  botella en el^aéjrpo su­

perior de la  c a r c a s a .---- --------------- --- -  ---------------- 4 -  — -  -
*  +  *  *

* * #
Figura 3 , es una v ista  parcial del cuerpo superior en 

su parte inferior ensamblable en e l cuerpo in f e r io r .---- ---------

Figura 4 , es un detalle de la  base de la  carcasa con 

sus medios de acoplamiento en el cuerpo in ferior. -  -  ----  -  -

La presente carcasa consta de unos cuerpos superior 

1 e inferior de una base 3 y de un tapón 4, todo ello  re a li­

zado en p lástico, para albergar una botella  isotérmica 5 r e a li-



%ada en c r is ta l de una sola pared, con su cara exterior meta-
'-i/

lizad a. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

El cuerpo superior, dotado de un asidero 6 y de un 

vertedor 7y posee su embocadura interior formada por dos faldas 
cilin dricas concéntricas 8 y 9, dentro de la s  cuales se a lo ja  
una junta anular e lá stica  10. El tapón 4 forma un núcleo infe­
r io r  roscado 11 que se su jeta dentro de la  falda interior 8, 

formando su parte superior 12 una empuñadura para e l acciona­
miento manual. — - -  - -  - -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  — -  -  -  -  -  *-

El ensamble entre los cuerpos superior 1 e inferior

2 se efectúa mediante una zona marginal inferior I3" 3é l cuerpo
*+*.* *

superior 1 que penetra en e l  cuerpo inferior 2 y posee*una ra­

nura periférica 14 en la  que se inserta un reborde entrante 15

del referido cuerpo inferior 2 . Dicha zona marginal*inferior
*

13 presenta unas entalladuras axiales abiertas 16 qué "le pro­

porcionan la  adecuada elasticidad. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

A su vez, e l ensamble del cuerpo inferior.<&*eon su
*****

base 3 tiene lugar por la  inserción de un reborde entrante 17 

del propio cuerpo 2 en una ranura periférica 18 de la  base 3* 

Además, en ambos elementos hay unos relieves complementarios 

en forma de unos dientes 19 y 20, respectivamente, que se in­

sertan entre s í bajo presión en sentido axial. -  -  -  -  -  -  -

Para e l asiento de la  botella  5 , la  base 3 posee un 

faldón cilindrico central 21, levemente abocardado, en e l que 

se aplica la  parte inferior redondeada de dicha botella. Con



4

e llo , la  b otella  5 en cuestión queda encajada entre e l  citado 

faldón 21 y la  junta anular superior 10 . Esta junta puede adop­

tar distintos tipos de p e rfil transversal tales como los perfi­

le s  10a y 10b representados en la  figura 2 y que, en todo caso, 

5. forman un surco inferior en e l que reciben un bordón superior S

22 del gollete de la  mencionada b o tella. -  -  ----  ----  -  -  -  -  -

E l espacio comprendido entre la  carcasa y su botella  

5 queda rellenado por una espuma rígida 23. -  -  ----  -  -  -  -  -

En e l presente ejemplo gráfico, la  botella isotórmi- 

10. ca 5, siendo de vidrio, consta de una sola pared, cuya,cara ex­

terio r presenta el correspondiente plateado. ----  -  ----  -  —+ *
+

Como se observa, e l montaje de la  carcasa 6&jeto de
/ ***la  invención, una vez introducida la  b otella  5y se i^tiiice a

ejercer una presión en sentido axial, capaz de produt&r los en— 

15. sambles entre los cuerpos superior 1 e inferior 2, y*e&tre es­

te áltimo y su base 3, consiguiéndose e l  necesario a^úsie para 

la  retención estable de la  botella 5, a pesar de la&.diferen-

cias dimensionales que ésta pueda presentar. -  — -  -  -  -* * +

Descritas convenientemente la s  características de la  

20. invención, se hace constar que en la  misma podrán introducirse

cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la  experiencia, 

siempre que con ello no se modifique la  esencialidad de la  mis-

ma. — o- — — — — -B-s — — — — — — — — — — — — — — — -  — — —

A los efectos consiguientes, se declaran de novedad, 

25. utilidad y propiedad para España, sus territorios y plazas de

soberanía, las reivindicaciones que siguen. -  -  -  -  -  -  -  -  -



R E I V I N D I C A C I O N E  S

1 .-  Carcasa para botella isotérmica, caracterizada 
porque está constituida de ur cuerpo in ferior ensamblado a una 
base y de un cuerpo superior dotado de una embocadura interior 

5 . en la que se acopla un tapón, constando esta  embocadura de dos f

faldas concéntricas entre la s  que penetra e l borde superior del 

gollete de la  botella y aplica en una junta anular e lá stica  en­

cajada entre ambas faldas, teniendo lugar el ensamble entre lo s 
cuerpos superior e inferior por la  penetración de la  zona mar- 

1 0 . ginal inferior del primero, dotada de entalladuras axiales

ab iertas, dentro del segundo, con la  insc ción de un-géborde
****periférico entrante del cuerpo inferior en una ranur^. .perifé­

r ic a  del cuerpo superior, mientras que e l ensamble entre el 

cuerpo inferior y su base se realiza por la  inserciOR'.ds un 

1 5 . reborde periférico de dicho cuerpo en una ranura periférica
de la  base, más la  inserción mutua de unos relieves dentados 

inmediatos a l reborde y ranura citados, quedando apoygLdá la  
botella  sobre un faldón cilindrico central de la  ba.s&^jaloján­
dose entre la  carcasa y la  botella un relleno de espuma*rígida.

*  *  *

2o. 2 .- "CARCASA RARA BOTELLA ISOTERMICA". ----------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de cinco hojas, fo liadas y meca­

nografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro figuras que 
l a  ilustran .

MADRID! o M0.t982

P,A, M, GUESH. SUÑ9!.



INDUSTRY AUXtUAR 
MONODOME5TIC05. 5. A. HOJA 1 (2 hoias)

FíG. 1



INDUSTRIA AUXILIAR
^ONODOMESTICOS, 5. A.__________________ HOJA 2 (2 hojas)

F)G. 2

FtG. 3

3

20 13 F)G. A 18

* # *


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



