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El modele comprende un dispositivo que es sus­

ceptible de aplicación a las máquinas envolvedoras y que
cumple la misión de alimentarlas del alamento laminar en . 
volvente con ajusta longitudinal automático, cuyas máqui 
ñas utilizan para efectuar la envoltura diversidad de pa
pales o elementos laminares de película plástica. El ti­
po da- material envolvente a utilizar, según el modelo —  
puede ser muy variado.

La finalidad de esta dispositivo se comprenderá 

mejor después del comentario que a continuación se hace -
sobra las máquinas anvolvedoras:

- Una máquina usa corrientemente un dispositivo
que toma longitudes da material envolvente, de acuendo.--

**'con el perímetro que tiene al cuerpo que se ha da envol-- 
ver, ello requiera efectuar un ajusta en la longitud^..qa-w * *
da vez que se cambia del formato y tamaño del objeto a en
volver.

- El presente dispositivo, no requiere especial
regulación, es el propio dispositivo el que se autorepúla

 ̂ #
y ajusta a las necesidades de material envolvente qué'se*. .. * .haya de utilizar, por cuyo motivo se puede definir cunta - 
dispositivo alimentador da envolvente laminar con ajuste 
longitudinal automático.

Características fundamentales de este dispositi
vo:

- Tal y como se señala en la figura 13, cualquie 
ra que sea el formato y tamaño de la pieza que se ha de e¡n 

volver -3-, siempre se enfrenta con una lámina de material 
envolvente (7) que cuelga con una determinada longitud fi­
ja -8-.30 . -
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- A partir da asta encuentro entra la pieza a 
envolver -3* y el elemento laminar -7- se produce el si 

guiante proceso:
Retención previa del material envolvente -14- 

antre la pieza a ser envuelta -3- y un tope -10-, deta­
lla que se aprecia en la figura 23.

A partir de esta retención, es el cuerpo -3- 
el que va solicitando material envolvente da acuerdo con 
sus dimensiones.

De este modo, a medida que la pieza -3- pasa -
por sus movimientos desde las posiciones sucesivas de la
figura 23, 33, 43, 53 y 63 se va produciendo la envoltura
solicitando material envolvente por simple tracción̂ .,,̂

# *
La alimentación de material envolvente -4-*Jsa - 

suministra gracias al movimiento oscilante que tiene*el -* * e $ a # w
rodillo -9- y también gracias al movimiento tambián'b'sci-

w a a
lante que también tiene el rodillo -28-. *

Esta oscilación permite un grado de alimentación
sin que se produjera suministro directo de la bobina* *alma-. ..a * *cen -25- de material envolvente. **"

*. *.
Pero además, cuando la palanca -31- bascU&a.Sp- 

bre el punto -30- al ser solicitado su giro por el despla 
zamianto del rodillo -28- deja de presionar sobre el inta 
rruptor -32- y se produce la puesta en marcha del elemen­
to da arrastra -27- y da este modo y de manera automática 
se produce la alimentación de material envolvente.

Por tanto, cualquier movimiento del rodillo -28- 
venciendo la resistencia del muelle -29-, hace que se pon­
ga en movimiento da giro el rodillo de arrastra -27-.

Da esta modo, se verifica, como ya se ha dicho,



el suministro de material envolvente hasta que el objeto 
a envolver llaga a la posición da la figura 63. En asta 
posición, cuando ya está a punto de finalizar la envoltura, 
se produce un corte del material envolvente en el punto * 
-22-, lo que pona en condicionas da repetir nuevamente al 

ciclo envolvente.
Por tanto, cualquiera que sea el perímetro de - 

la pieza, recibe al material a ser utilizado como envol-*- 
vanta an las mismas condicionas (figura 13),.produciéndo­

se al corte, una vez llegado al último momento que finali 

za la,envoltura según sa va an la figura 63.
La fase propiamente de envoltura estará da acuer 

do con el perímetro del cuerpo que se envuelve. ****
Da este modo queda justificado el funcionamien­

to del dispositivo objeto del presente modelo de utilidad,
* * * *

qua sa comporta haciendo un ajuste longitudinal del rqats-w w *
rial envolvente, de acuerdo con las necesidades del perí­
metro del material a ser envuelto. Ello de forma automáti 
ca, sin necesidad de alguna regulación particular.

20.— Por tanto se obtiene la alimentación del mate——
rial envolvente an forma automática y de acuerdo con las 

exigencias da la pieza que se ha de envolver.
Una vez se haya comprendido con mayor clarioad, 

el conjunto del Modelo, otros detalles y características 

25.— del mismo, sa irán poniendo de manifiesto en el transcur­

so de la descripción que se da a continuación.
Una idea más amplia de la invención, la propor­

ciona la descripción siguiente, en la que sa hace referen 

cia a la lámina da dibujos ilustrativos que a esta memo­
ria se acompaña, en la que de manera un tanto esquemática30. -
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y exclusivamente por vía de ejemplo, se representan loa 
detallas preferidos por el invento, según un paso da pg, 

slbla realización práctica.
En estos dibujos se usan marcas ds referencia 

semejantes, para indicar piezas, conjúntos o partes, que 
sa corresponden sn las distintas vastas presentadas, cu­
yas piezas, detalle y organización, sa definen de una ma 
ñera específica en el transcurso de la memoria, y des- - 
pues se concretan en las notas reivindicatorías finales. 

En los dibujos:
La figura 13 es una representación esquemática 

que muestra, la manera en que siempre encuentra la pie%a 
a ser envuelta, al material envolvente, indapendientemen

te de su tamaño.^ *
La figura 23 representa esquemáticamente i&.ma 

ñera de ser fijado el material envolvente contra una da 
las caras de la pieza a envolver -3-. Sa aprecia que la 
pieza a ser envuelta avanza constantemente según (A)^ .

La figura 33 muestra como después de efectuada
-./i*la sujeción del material envolvente, tal y como sa indi­

ca en la figura 23 y siguiendo avanzando según (A) ía**- 
pieza -3- empuja al soporta de retención -10- y pasa a - 
situarse sobre la plataforma -11- que ha de comenzar a - 
moverse según (B). Entre tanto, ya se aprecia en asta fi 
gura, que al material envolvente está próximo a cubrir - 
otra de sus caras, efectuando la correspondiente solici­

tud de material que llega por -4-.
La figura 43 muestra como a partir de la posi­

ción representada en la figura 33, la plataforma -11- co 
mianza su ascensión por giro del bastidor -11-. En asta
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figura sa aprecia como se va formando la envoltura da la 

pieza. Al ser solicitado material envolvente sa produce 
una oscilación del rodillo flotante -9- y también sa irá 
produciendo un desplazamiento en al rodillo -28- con la 
consiguiente puesta en marcha del rodillo motriz -27-.

La figura 53 representa el limite de recorrido 
de la plataforma -11- que sa ha ido moviendo según (B).

En esta momento se ha producido un enfrentamien 
to con la mesa de salida -13-, cuyo borde -12- produce el 
último doblado, para concluir la envoltura.

Sa aprecia que ya va llegando el nuevo material 
-20- que ha de ser adosado, para iniciar de este modo una 
nueva repetición de envoltura. ....

El rodillo -9- habrá estaao oscilando en forma - 
flotante, acomodándose con sus movimientos a las sucesivasw W *
solicitaciones de material envolvente. ,

* * *

La figura 63 representa la finalización de *la —
operación envolvente, cualquiera que sea al perímetro del

1 .  *
material a envolver -3-. En esta posición ya se na inicia

do el movimiento según C produciendo el último aobj.acib**en*. *. "
tonces el rodillo flotante -9- desciende hasta la posición 
más baja, y seguidamente se produce el corte del material 
envolvente en el lugar -22-.

De este modc. el sobrante -21- concluirá la envol 
tura y el material -23- que girando por su propio paso se­
gún D se posiciona de forma que se enfrenta al nuevo obje­

to -20- que seguidamente ha de ser envuelto.
La figura 73 es una vista del conjunto aprecián­

dose los siguientes detalles:

30 - Sa ha verificado la envoltura total del objeto
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-3—.
- Dicho cuerpo se mueva según C para operado 

nes siguientas.
- La mesa de elevación -11- comenzará su des­

censo según E hasta situarse conforme representa ls figt¿ 
ra 1§.

La nueva pieza a envolver -20- ya se encuentra 
situada frente a la lámina envolvente -7- para repetir - 

el ciclo que ahora concluye.
La figura 83 es un esquema general del comporta 

miento del dispositivo alimentador automático propuesto, 
en el que señalan los siguientes puntos:

*
* * * * *

Sobre la masa de alimentación continua -1- se -***.
desplazan los elementos a ser envueltos primero el*-5L des

* + +
puás los -20- movidos por empuje da los elementos -2-.

* * *
Una bobina almacén -25- del material envcfi&énte

* * *

"26-, el cual es solicitado ue la bobina -25- median*ta al
rodillo motriz -27- el cual se pone en movimiento cuando

* * *el control de mando -33 se lo ordena. **.*
*tEste control de mando funciona da este mód&? 

Cuando su elemento -32- reciba presión da*lp pa 
lanca -31- entonces la polea motriz -27- está parada.

Cuando el elemento -32- deja de recibir presión 
por medio de la palanca -31-, la polea motriz -27- se pone 

en movimiento da gir;.
Solamente en este segundo caso hay suministro - 

directo de material a envolver desda la bobina almacén —  

-25-.
Se hace la advertencia de que si dispositivo en 

cuestión solamente ejecuta control del material anvolven-
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te en su longitud, siendo independiante el modo como sa
verifican los pliegues an los laterales de la pieza, es,

to es objeto de otros mecanismos.
Comentando ahora estos dibujos, se haca la —

aclaración de que, mediante al número -1- se indica la
mesa de alimentación sobre la que se desplazan las suca
sivas piezas que han de ser envueltas.

El número -2- señala los elementos empujadores,
que distancian unas piezas da otras y que continuamente -
posicionan una nueva pieza a envolver.

En al caso de que no haya aportación de pieza a
envolver, la máquina cubre el ciclo de movimientos. Pepo
no pasa nada, ni hay ninguna alimentación da papel envel-
vente, puesto que la solicitación da material envolvente
la haca directamente la pieza que sa está envolviendo..

* * *

El número -3- indica al objeto que avanzando --se
según A, ha da ser envuelta. *a****

El número -4- corresponda al material laminar -. *

que ha de ser utilizado como envolvente, el cual despensa
..***sobre la masa de llegada -5- y como sa ve en el esquema -
* *. ^general da la figura 83, as suministrado por la bobina*ge 

neral -25-.

El número -5- es la mesa sobra la que se apoya 
el material envolvente a la llegada, indicándose en -6- - 
la caída del material envolvente inmediatamente de salir 
de la mesa -5-.

El número -7- es la parte del material envolven 
te que sa enfrenta a la pieza -3- que ha de ser envuelta, 

siendo -8- la parta extrema inferior, que tiene el mate­

rial envolvente, el cual pasa a la posición - 15- y des- -
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pués a la posición -17- a medida que al cuerpo a envolver 
-3- pasa desda la posición da la figura 13 a la 23 y des­

pués a la 33.
El numero -9- as al rodillo, flotante, que hace 

do tensor del material envolvente a partir de la posición 
da la figura 33 en adelante. Este rodillo, oscila an sua 
movimientos verticales pero tiene una limitación en su —  
descenso, que es la que se representa en la figura 13 y - 
también en la posición final del ciclo que es la posición

10.- de la figura 63 que <as antes de producirse e1
pun to -22-.

El númeru -1C)- indica el lugar de la

píazable sobra la mesa elevadora -11- donde se
la pieza que hace la retención del material de

15.- -14- contra la pieza 5-. Este elemento tien¡e

de retención

* * T * * *

El número -11- indica la mesa elevadora, sobre

la que se desplaza el elemento de retención -10-, cuya*me
* . ^

sa se desplaza según S desde la posición de la figurá*33
* 1hasta la posición de la figura 53.
*. .

El número -12- indica el borde de la mesaba.*sa 
lida -13-, sobre el cual se realiza el último plegado tal 
y como se señala en la figura 63.

El número -13- es la mesa da salida del material
envuelto.

El número -14- señala la parte del material en­
volvente que queda sobre la primera cara del cuerpo -3^ cu 
ya parte es retenida por la pieza -10-.

El número -15- indica la parta inferior del mate 
rial envolvente, que acaba por quedar en la parte baja del30
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cuerpo a envolver, quedando precisamente en la posición 
-17-.

El número -16- señala la parte del material en 
volvente que va a quedar cubriendo la parte superior del 
cuerpo -3-.

El numero -17- indica la forma como queda la - 
parta -8- después de que el cuerpo a envolver -3- ha que 
dado, conforma se aprecia en la figura 33, totalmente so
bra la plataforma elevadora -11-.

El número -1S- indica la parta dal material en 
volvente que cubra la parte superior del cuerpo -3-.

El número -19- señala la parte del material en 
volvente que cubrirá la cara siguiente a la que ha.,$i<jo

* w w ̂cubierta con -1S-. La toma da esta material -19-, prp- -
# # *

duce una tensión de tiro que al solicitar material da en
# # #

volver haca ascender al rodillo flotante -9- posicionan-
 ̂# w

dose ésta en al lugar que pueda por su propio peso, %iem 
pre tensionando al citado material envolvente.

* **.
El número -20- señala la nueva pieza que Va*á

. . .# * "ser presentada a continuación de la -3- para ser envü¥l
*. .

ta.
El número -21- indica un sector de la envolven 

ta que, después da que se ha iniciado el último pliegue 
del material envolvente, tal y como se aprecia en el fi- 

25.- gura 63, quedará asomado, después de producirse el corte

por al lugar -22-.
Esta trozo será el que al finalizar el plegado 

ocupará la zona -24- solapándose sobre el trozo -17-.

El número -22- es el lugar donde se produce 

30.- corta del material envolvente. En al momento del corte, -
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al rodillo -9- sa encuentra en la parta mas baja, tensan 

do al conjunto.
Ll número -23- señala la parta del material en 

volvante que, una vez producido el corte en -22- cae se­
gún D para ocupar la posición 
7§, para enfrentarse en -7- a 

El número -24- indi 
la envoltura, siendo -25- la ! 
usará para envolver y -26- el 
desenvuelve de la bobina -25- 
por al rodillo -27-, llegando 
el rodillo -28- para llegar a 
-5- para operar la envoltura 

crito.

que sa aprecia en la figura 
la nueva pieza a envolver, 
a la parte última que haca 
obina del material que sa - 
material envolvente que sa 
y pasa, para ser arrastrado 
a cambiar da dirección sobre
la zona -4- sobra la masa -
el modo en qua ya se hjs. .4esw ***.*

a a +
El número -27- es ni rodillo de arrastre qt^.sa

+ *  *
+  *  * *ponB en movimiento por el mando -33-, según quede sin.opri
+ * *

mir el botón -32-.
El

encuentra en
número -2S- es el 
la parte terminal

rodillo da tensión, que sa
*  *  .* * ada la palanca -31- de *f*8rma

** * * +que cualquier tensión sobra el material envolvente -4A, -
*. .

determina un desplazamiento de dicho rodillo -28-, consi­
guientemente este desplazamiento, venciendo la resistencia 
del muelle de llamada -29-, determina que la palanca -31- 
deje de presionar sobra el boton -32- y consiguientemente 
se ponga en marcha el rodillo motriz -27-.

El número -30- es el eje de giro de la palanca - 

-31, la cual gira al ser solicitada la tracción del mate­
rial da envolver -4- cuya palanca está sujeta por la ten 

sion del muelle -29-.
30.- E1 número -32- indica al botón de mando, que al
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ser presionado interrumpe la puesta en marcha dsl redi-;
lio -27- y al quedar en libertad, sin presión, se pona 

an forma automática en movimiento la pieza -27-.
El numero -33- señala al elemento de control

de movimiento del rodillo -27-.
En el presente modelo da utilidad destasan co 

mo más característicos los detalles siguientes:
El conjunto y disposiciones representados en la

figura 1§.
La sujeción del material envolvente.
El movimiento da la pieza -3- que se ha de envol

ver, que determina que al material o lámina envolvente va-
va rodeando, solicitando esta material gracias al ^pd^llo

. ** + *
flotante -9- y gracias al otro rodillo oscilante -2o- que * * * *
en última instancia determina la puesta en marcha axioma-* * *

*  * *  *

tica del rodillo alimentador. .
* * *

La forma como se establece este movimiento, hajs
******

ta la llegada a la posición de la figura 63 del objete ya
* * *

envuelto y al momento an que se produce al corte en^jl^- 
que es independiente del tamaño da la pieza que sa éñVuel

:* !*va.
La tensión que se produce por el rodillo —9—, — 

llegando a la parta más baja para después producirse el -

corte en -22-.
El material a envolver llega en dirección A y

acaba envuelto en dirección 0.
La envuelta se produce gracias al ascensor -11—

que se mueva según B.
Se comprenderá fácilmente, después da observar 

los dibujos y la descripción precedente, que la actual -30. -



concepción proporciona una construcción sencilla y efec­
tiva, susceptible da podar ser llevada a la práctíea con 

gran facilidad, asegurando la obtención de una manufactu 
ra relativamente barata.

Se reitera, que en al objeto que constituya el 
actual Modelo, serán susceptibles de introducirse todas 
aquellas modificaciones de detalle que las circunstancias 
y la práctica pudieran aconsejar, siempre y cuando que -- 
con las variantes que se introduzcan, no se cambia, alte­
re o modifique, la esencialidad del invento descrito.

N O T A

Se declara como de propiedad y novedad para.to*****
do el territorio español, el contenido de las sigui<gTTbes:

* *
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R E I U I N D I C A C I 0 N E 5
1§.- Dispositivo alimentado? de envolvente la 

minar con ajuste longitudinal automático, cuyo disposi­

tivo comprenda, an combinación:
una masa da alimentación (i) sobre la que, a - 

distancias prefijadas se desplazan los objetos a envolver 
(3) arrastrados por sendos empujadores (2) para situarlos 
en al extremo da la masa, anta la lámina de material en-- 
volventa (7) procedente de una bobina de alimentación (25); 
una mesa elevadora (11) alineada con la masa da alimenta­
ción (i) entra cuyas masas de alimentación (1) y elevadora 
(11) se encuentra suspendido el material laminar de envol­

ví

ver (7) quedando colgante su extremo inferior (8); unT-yodi
lio tensor (9) que desciende entre ambas mesas ciñendo la

*
banda envolvente sobre el objeto a embalar (3) cubriendo-

* * *
* * * *

lo por su plano superior (18) y por su cara posterior (19)* * *
y rebasando inferiormente ésta para formar un faldón col--
gante (21) que después de cortar la envolvente (22).s^ si-

* **.*túa por debajo del objeto a embalar superponiéndose.al^ boj?
I * *

^ *****de opuesto (8) de la lámina envolvente.
**. **

23.- Dispositivo alimentador de envolvente'iami 
nar con ajusta longitudinal automático, según nota 13, que 
se caracteriza porque el objeto a envolver (3) es enfrenta 

do al material envolvente (7) para que al pasar a la mesa 
elevadora (11) empuje dicho envolvente adosándolo sobre - 

su plano inferior (8) y sobre el plano frontal (14) en el 
que se sujeta mediante un tope (10) previsto en la mesa - 
elevadora (11).

33.- Dispositivo alimentador de envolvente lami 

nar con ajuste longitudinal automático, según notas prece
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dentes, que se caracteriza porque al ascender la masa - 

elevadora (11) forma un doblez en el material de envol­

tura, en cuyo seno se aloja el rodillo tensor, flotante 
(9) ciñendo dicho material sobra los planos superior y - 
posterior del objeto a envolver (3) y formando un faldón 
final (21) por el que se corta la lámina envolvente (22).

4§.- Dispositivo alimentador de envolvente lamí 
nar con ajusta longitudinal automático, según nota 33, —  
que se caracteriza porque al objeto envuelto (3) es des­
plazado desda la mesa elevadora (11) en sentido de retro 
ceso a una superficie de acabado (24) que adosa al fal­
dón final envolvente (21) sobre el plano inferior del ob
jeto (3) que se envuelve. ....* *

53,- Dispositivo alimentador de envolvente'^Lami,w + w
nar con ajuste longitudinal automático, según notas,greco 
dentes que se caracteriza porque el materia** de envolver

w * W
procedente de la bobina (25) es traccionado por un rcfdi--*
lio de arrastre nue es gobernado por un mecanismo de con ̂ * **r* **trol (33) cuyos momentos de intervención vienen determina.**-* v * *dos por una palanca basculante (31) permanentemente *3Soíi- 
citada por un resorte de llamada (29), cuya palanca^ etí - 
su extremo libre, comporta un rodillo de deslizamiento —  
(28) sobre el que actúa la banda de material envolvente - 
para de conformidad con su grado da tensión hacer bascu­
lar dicha palanca (31) y establecer así las situaciones - 
de marcha o de parada de rodillo de arrastre (27).

63.- Dispositivo alimentador de envolvente lamí 
nar con ajusta longitudinal automático, según nota 13, —  

que se caracteriza porque mediante el movimiento dal objek 
to a envolver (3) y con la colaboración del rodillo fio--
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tanta tensor (9) sa obliga al material envolvente a qua 

circunde al objeto a envolver (3).
7a.- D I S P OS I T E L O  ALI M EN T A O O R  DE E N R O L L E N T E  LAMI 

NAR CON ASUSTE LONGIT U D I N A L  AUTOMATICO.
Todo ello conforma se describe y reivindica en 

la presenta memoria qua consta de DIECISEIS hojas, ascri 

tas a máquina por una sola da sus caras y dibujos que la
ilustran.

*+ w *










	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



