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£l modelo comprende un dispositivo que 8s sus=
captibic de aplicacidn a las maquimas envolvedoras y que
cumple la misidn de alimentarlas del slamento laminar ep .

volvents con ajuste longitudinal automdtieco, cuyas maqui
: 3
nas utilizan para efectuar la envoltura divsrsidad ds pa

pales o alementos laminarss ds pelicula plastica, El ti=
po de material envolvente a utilizar, segun el modelo ==
puede ser muy variado.

La finalidad de este dispositivo se cbmprenderé
mejor despuss del comentario gque a continuacidn se hace =
sobre las manquinas envolvedoras:

- Una maguina usa corrientemente un dispositjvo
v [ R NN
que toma longitudes de material envolvente, de acuendo.--
[ )

[ ] *

‘ [
con el perimetro que tiene sl cuerpo gue se ha de envelm=

e 8 9

*
ver, ello requiere 2fectuar un ajuste en la longitudy..Ga=
L[] * 9

. se®?®
da vez gue se cambia del formato y tamafic del objeto a sp .
L LA

Voliver,
'-ooo.f

- El presente dispositivao, no requiere espgqﬁal

requlacion, es el propio dispositivo el gue se aunorﬁgg}a
= .-:
y ajusta a las necesidades de material envolvents qué’se
L L]

haya de utilizar, por cuyo motive se puede definir cora’ -

dispositivo alimentador de envolvente laminar con ajuste

longitudinal automatico.
Caracteristicas fundamentales de este dispositi
vo:

- Tal y como se sefiala en la figura 12, cualquisg

'ra que sea el formato y tamafio de la pieza que se ha de en

volver =3-, sismpre se enfrenta con una lamina de material

envolvente (7) que cuelga con una determinada longitud fie

ja -
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- A partir de este encuentro sntre la pieza a

snvalver -3~ y sl slemento laminar ~7=- se produce 8l si
guiente proceso: |

Retencidn previa del material snvolvente =14=
entre la pieza a ser envuelta =3e y un tope -~10=-, deta=
lle que se aprecia en la figura 28,

A partir de esta retencidn, &8s él CUETPO =3=
8l que va solicitando material.enVUlvente de acuerdo con
sus dimensiones, |

De este modn, a medida que la pieza -3 pasa =
por sus movimientos desde las pasicionas sucesivas de la -

figura 28, 32, 43, 53 y 68 sa va produciandd la envoltura
solicitando material envolvents por simple traccidn,,,.
La alimentacicn de material envolvents -4?f§a -

suministra gracias al movimisnto oscilante que tieng ‘el -

rodille -9~ y también gracias al movimiento también®bscie

lante que también tiene el rodillo =28=-. *

. . c!oo‘o.
Esta oscilacidn permite un grade de alimentacidn,

sin que se produjera suministro directo de la bobins" alma-

cen =25~ de material envolvente.

Pero ademds, cuando la palanca =31- basciié:ép-
bre sl punta =30~ al ser solicitado su gire por el despla
zamiento del rtodille =28~ deja de presionar.sobre el intg
rruptor ~32- y se produce la puesta en marcha del elemen-
to de arrastra -27- y de este modo y de manera automatica
sg produce la alimentacign de material envolvents.

Por tanto, cualguier movimiento del rodilloc -~28=-
venciendo la resistencia del muelle -29~, hace gue se pon=

ga en movimiento de giro el rodillo de arrastre =27,

De este modo, se verifica, como ya se ha dicho,
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el suministro de material envolvente hasta que el objeto

a envolver llega a la posicidn de la figura 63, En esta
posicidn, cuando ya astd a punto de finalizar la envoltura,
se produce un corte del matarial enveolvents en sl punto =
=22-, lo que pone en condiciones de repetir nusvamente sl
ciclo snvolvente. F

Por tante, cualquisra que seé el perimetro ds -
la pisza, recibe el material a ser utilizado como BNVole==~
vante sn las mismas condiciones (Ffigura 18), .produciéndo-
sa el corte, una vez llegado el Ultimo momento qus finall
za la .envoltura segin ss ve en la Figuré 6a.

La fase propiamente de envoltura estard de zocusr

doe con el perimetro del cuerpo gue se envuslve, eeo e

De este modo gueda justificade el funcionamien=

2 e

to del dispositivo objeto del presente modelo de utiiﬁdad,

que se comporta haciendo un ajuste longitudinal del'ﬁate-

rial envolvents, de acuerdo con las necesidades del peri-
[ X2 J ...

metro del matsrial a ser envuelto. Ello de forma automati

ca, sin necesidad de alguna. regulacidn particular.

Por tanto se obtiens la alimentacidn del MEL T

rial envolvente en forma automdtica y de acuerdo con ‘kas
exigencias de la piesza que se ha de envolver.

Una vez se haya comprendido con mayor claridad,
el conjunto del Modelo, otros detalles y caracteristicas
del mismo, se irdn poniendo de manifiesto en el transcur=-
so de la descripcidn que se da a continuacidn.

" Una idea mas amplia de la invencidn, la propor=
ciona la descripcidn siguiente, en la gque se hace referen

cia a la 14mina de dibujos ilustrativos que a esta memo--

ria se acompafa, en la que de manera un tanto esquemdtica
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y sxclusivamente por via de s jemplo, se repressntan los

detalles prafaridos por el invento, segun un ¢aso de po
sible realizacidn préctica.

En astosAdibujos s@ usan marcas de referencila
semejantas, para indicar piezas, conjuntos o partes, que
sg corresponden en las distintas yistas presentadas, cue
yas plezas, detalle y organizacidn, se definen de una ma
nera especifica en el transcurso de la memoria, y des- =
pués se cdncretan en las notas reivindicaterias fipales,

En los dibujos:

[

La fPigura 12 es una reprssentacion esquemdtica

gue muestra, la manera en qgus siempre encusntra la piegza

a ser envuslta, al material envolvente, indspendienbemsn
[ ]

te de su tamafio.
-

ae e

La Pigura 28 reprssenta asquemdticamente la.na

nera de sar fijado el material envolvents contra una de

las caras de la pieza a envolver =3-, 52 aprecia que la

L)
X AR N4

pieza a ser envuslta avanza constantemente segin (A),
. s o°

La figura 32 muestra como después de eFactéédé

la sujecidn del material envolvente, tal y camo se fhﬂil

ca en la figura 228 y siguiendo avanzando segun (A) fanaL
pieza =3= empuja al soporte de retencidn ~10- y pasa a =
situarss sobre la plataforma -11- que ha de comenzar a =-
moverse segun (8). Entre tanto, ya se aprecia en esta fi
gura, que el material envolvente estd proximo a cubrir -
otra de sus caras, efectuando la correspondiente solici-
tud de material que llega por =4-.

La figura 42 muestra como a partir de la posi-
cidn representada en la figura 32, la plataforma -11- cg

mienza su ascensidn por giro del bastidor =11=. En esta
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figura se aprecia como se va formandeo la envoltura de la

pleza, Al ser solicitado material envolvents se produce

’

una oscilacidn del rodilleo flotante =9= y también se ira
produciende un desplazamliente en &l rodillo =28- con la
consiguliente pussta en marcha del rodillo motriz =27,

La figura 58 representa el limite de recorrido
de la plataforma =~11= que se ha ido moviendo sequin (B).

En este momento se ha producide un enfrentamiepn
to con la mesa de salida =13=, cuyo borde ~12= produce el
ultimo doblado, para concluir la envoltura,

Se aprecia que ya va llegando el nuevo matarial

=20~ que ha de ser adosado, para iniciar de sste modo una

nueva repeticidn de envoltura,

et
. [}

£l rodillo =9= habra sstaco oscilando en forma -

. I3 3 . .
flotante, acomodandaose con sus movimientos a las suggsivas

solicitaciones de material envolvents,

La figura 62 representa la finalizacidn de 1la e

l..l..
operacidn envolvente, cualquiera gque sea =1 perimetro del

material a envolver =3=, En esta posiciin ya ss ha in

tia

o 2,

."
do el movimiento segln C produciendo sl Ultimo cob.alio ep

tonces el rodillpg flotante ~9- desciende hasta 1la pégiéién
mas baja, y sgguidamente se produce el corte del material
envolvente en el lugar -22-,

De este mode 8l sgbrante =21~ concluira la envol
tura y el material =23~ qus girando por su propic peso s8-
gun D se posiqiona‘de forma que se enfrente al nusvo obje=-
to -20- que sgguidamenta ha de ser envuelto., T
La figura 73 es una vista del conjunto aprecian=-

dose los siguientes detallas:

- Se ha verificado la envoltura total del objeto
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- Dicho cuerpo se muave segin C para opsracig
nes siguientes, '
- La mesa de selevacidn =11- comenzard su des=

censo segun E hasta 'situarse conforme representa la figu

ra 18.

La nuesva pieza a envalver =20~ ya sa encuentra
situada frente a la lémina envolvents =7= para rspetir =

8l ciclo que ahora concluye,

La figura 82 ss un esquema general cel comporta
miento del dispositivo alimentador autométice propuesto,

en el que saffalan los siguientses puntos:

Sobre la mesa de alimentacidn continua =1- se -
. T

desplazan los slementos a ser envueltos primero el 's3« deg

L

puds los =20- movidns por empuje de los elementos =24,

Una bobina almacen =25~ del material env&l@énte

~26=, 8l cual 8s solicitado Jde la bobina ~25- media%%% al

rodillc motriz =27« 8l cual se pone en movimients clande
* o°
L .

el control de mando -33 ss lo crdena, “eet
Este control de mandc funciona de aste m655§
Cuando su elemento =32~ recibe presian dé“l; pa
lanca =31~ entonces la polea motriz -27- esta parada,
Cuzndo 8l elemento =32~ deja de recibir presidn
por medio de la palanca =31-, la polea motriz -27- se pone
en movimiento de gir:,
Solamerite en este segundo caso hay suministro =
directo de material a envolver desde la bobina almacen --
=25=,

Se hace la advertencia de que sl dispositive en

cuestidn sdlamente sjecuta control del material envolven-

——_ - e
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te an su longitud, siendo independiente el modo como se
verifican los pliegues an los laterales de la pieza, sg
to es objeto de otros macanismos.

Comentando ahora estos dibujos, s® hace la ==
aclaracidn de qus, mediante 8l numerop =1~ se indica la
mesa de alimentacion sobre la gue se desplazan laSISUQQ
sivas piezas que han de ser anvuéltas.

£l ndmero -2= sefiala los elementos empujadorés,
que distanclan unas piezas de otras y que continuamente =

posicionan una nueva pisza a snvolver,

En el caso de que no haya apartacidn de pisza a

envolver, la maquina cubre el ciclo de movimientos. Psro

LA X R X J
no pasa nada, ni hay ninguna alimsntacidn de papel emvgl-
vente, puestc qus la solicitacion de material envolvenmts

la hace djrectaments la pieza que se ssta envolviendo..

.
ee®?®

El ndmero =3= indica el objeto que avanzando -

segun A, ha de sar envuslta.

El nimerg =4= corresponde al material lamipap -

* "

que ha de ser utilizado como envolvente, el cual desgansa

[ [ ]
-
se**

sobre la mesa dm llzgada =5= Yy como s8 ve en el esqq?mg -
general de la figura 82, es suministrado por la bobiﬁé:gg
neral «25a,

El nimero =5~ es la mesa soi:re la que s8 apoya
8l material snvolvente a la llegada, indicandoss en =6= =

la caida del material envolvents inmediatamente de salir

de la mesa =5-,

El ndmero ~7- es la parte del material envolvep
te que se enfrenta a la pisza =3= gue ha de ser envuslta,

siendo -8- la parte extrema inferior, que tiene el mate=-

rial envolvente, el cual pasa a la posicidn =15« y des= «
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pués a la posicidn =-17- a medida que el cuerpo a envolver
-3= pasa desds la posicidn de la figura 18 a la 28 y des-
pués a la'3é.

El nimero =9- es el rodille, flotante, que hace
do tensor del material envolvente a partir de la posicion
de la figura 38 en adslante, Este rodillo, oscila en sus
movimientos verticales pero tiene una limitacidn en su ==
descenso, que s la qus se representa en la figura 18 9 -
también en la posicidn final del ciclo que es la posicidn
de la figura 628 que es antes <e procducirse el corte en el
punto =22=,

El nimeru =10= indica el lugar de la pieza des=

L]
IR XA X}

plazable sobre la mesa slevadora «11= donde se encugqyra

la pieza que hace la retencidn del material de envolvet -

»o W

-14= contra la pieza =3~, Este elemento tiene 1la misidn

.‘..
de retencian. oot

£l nimero =11~ indica la mesa elevadora, sobre

la que se desplaza el elementd de retencidn =10-, cuya mg

sa se desplaza sequn B desds la posicidn de 1la figurhz35

-2
at®ee
)

hasta la posicidén de la figura 58, C Sedee

£l nimero =12=- indica el bofde de la mesa:&a:sg
lida «13=-, sobre el cual se realiza el Ultimo plegado tal
y como se sefjala en la figura 68,

El nimeroc =~13= es la mesa ds salida del matefial

envuelto.

El ndmero =14- safiala la parte del material en=-

volvente que queda sobre la primera cara del cuerpo =3- cu

ya parte es retenida por la pieza =10=-,
El ndmero =15~ indica la parte inferior del matg

rial envolvente, que acaba por quedar en la parte baja dsl

PR
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cuerpe a envolver, quedando precisaments en la posicidn

“]T=,

El ndmero -16= sefiala la parte del material ep
volvente gue va a guedar cubriendo la parte supsrior del
CLUETPO =Ja,

EL ndmero =17« indica la forma como gueda la =
parte -8- despuéds de que el cuerpo é envolver =3= ha qug
dado, conforme se aprecia en la figura 32, totalments sg
bre la plataforma elevadora -11-.‘

El nimero =18~ indieca la parte del material en
volvante que cubre la parte superior del cusrpo =3,

El nimero =19« safiala la parte del material ep

volvente gue cubrira la cara siguientse a la que ha ,3ido

cubierta con =18=~, La toma de este material =~19e=, 556: -
duce una tensidn de tiro que al solicitar material dg en

valver hace ascender al rodille flotante =S posicfﬂﬁén-

LA N ]

dose eéste en sl lugar gue pueda por su propio peso, %iem

" .'.I.’
pre tensionando al citado material envolvente,
[ ] '.

‘El numero =20= seffala la nueva pieza que Va-a

ot v e

. - -
ser presentada a continuacidén de la -3= para ser envu¥l

ta. T

El nimero =21~ indica un secter de la envolven
te que, después de gue se ha iniciado sl Gltimo pliegue
del material envolvents, tal y como se aprecia en el fi-
gura 68, quedard asomadao, despues de producirse el corte
por el lugar «=22-,

Este trozo sera el gue al finalizar el plegado
ocupara la zona =24=- solapandose sobre sl trozo =17-.

El nimeroc =22~ g3 el lugar donde se produce -~

corte del material envolvente. En 8l momento del corte, =
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8l rodillo =9~ se encuentra en la parte mds baja, tensan
do 8l conjunta.

£l nimero =23~ sefiala la parte deal material eq
volvente que, una vez producido gl corte en =22« cag se=-
gdn O para acupar la posicidn que sa aprecia en la figura
éé, para enfrentarse en «7= a la nueva pisza a envolver,

El nimero =24« indica la parte dltima que hace
la envoltura, siendo ~25« la bobina del material gue se =
usard para snvolver y -26= 2l material envolvante gue se
desenvuslve ds la bobina =25« y pasa, para éer arrastrado
por el rodille =-27-, llegando a cambiar de direccidn sobrs
8l rodillp =28« para llegar a la zona =4- spbre la mesa =

L)
(N X B R ]

-5« para operar la envoltura del modo en qua ya ses ha.qes

...'

crito.

]
a9

El nimero =27= es nl rodillo de arrastre qué.se

* L
LI J

pone en movimiento por el mando =33-, seglin queds sin’opri
e

mir el botdn =32-. "

El nimsro ~28= 2s el rodillo de'tensidn,fque'sa

encuentra en la parte terminal de la palanca =31- de ‘fdrma

. h . ° o.-
que cualquier tensidn scbre el material envelvente =42;° -

determina un desplazamiento de dicho rodillo =28-, dortsl-
quientemente este desplazamiento, venciendo la resistencia
del muelle de llamada =29-, determipa que la palanca =31e
de je de presionar sobre el botdn =32- y consiguientemente
se ponga en marcha el rodillo motriz -27-,

El ndmero -30- es el eje de girc de la palanca -
-31, la cual gira al ser solicitada la traccidn del mate-
rial de envolver -=4= cuya palanca estd sujeta por la tep
sidn del muelle =29,

El nimero =32= indica sl botdn de mando, que al



ser prasionado interrumps la puesta en marcha dsl rudi-!“h'

llo =27= y al quedar en lihsrtad, sin presidn, sa pona
an forma automatica en movimiento la pieza =27«
£l numero =33- sefala el elewento de cantrol
Gqm de movimiento del rodillo =27=.

En el presente modelo de utilidad destasan cg

mo mas caracteristicos los detalles siguientas:
El conjunto y disposiciones representados an la
figura 18,
10.= La sujscicon desl material envolvente.
El movimiento de la pieza =3~ gue ss ha de envol

ver, quse determina que el matarial o lamina envolvente va-

ya rodeando, solicitando este material graclas al ngdillo

flotante -9~ y gracias al otro rodillo oscilante -é@é'que

15 = en Ultima instancia determina la puesta en marcha aytomé-

tica del rodille alimentador.

La forma como se establece este movimiento), hag

ta la llegada a -la posicidn de la figura 62 del objeto ya

. g9
. »

envuelto y el momento en gue se produce gl corte en ‘*2%-

2P0

Ld

20, - gus es independiente del tamafio de la pieza que s® bﬁbhe;

e *

ve. o e

La tensidn que ss produce por el rodillo -9-, -
llegando a la parts mas baja para después producirss el -

corte en =22-.

25.= . £1 material a envolver llega en dirsccion Ay

acaba envuelto en direccion C.

Lla envuelta ss produce gracias al ascensor -11=

que se mueva segun B.

Sg comprendera facilmente, despues da observar

30.- los dibujos y la descripcion precedente, que la actual -
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concepcidn proporciona una canstruccicdn sencilla y efecw
tiva, susceptible de poder ser llesvada a la practica can
gran facilidad, assgurando la obtencidn de una manufacty
ra relativamente barata.

Se reitera, que en &l objeto gue constituys el
actual Modelo, seran susceptibles de introdqcirse todas
agquellas modificaciones de detalle gue las circunstancias
y la practica pudieran aconsejar, siempre y cuando que ==
con las variantes qgue se introduzcan, no se cambie, alte=
re o modifique, la esencialidad del invento descrito,

NOTA
Se declara como de propiedad y novadad péf?dﬁg

do el territorio espafiol, 8l contenido de las siguierrbes:

LY I
e 3 0
e ®




50"

20--

25, =

300"‘

REIVINDTICACIONTES

2,= Dispositivo alimentador de snvolvents la

minar con ajuste longitudinal automdtico, cuyo disposi-
tivo comprends, en combinacidn:

una mesa de alimentacidn (1) sobre la que, &8 =
distanclas prefijadas se desplazan los objetos a envolver
(3) arrastrades por sendos empujadores (2) para situarloes
en 8l extremo de la mesa, ante la lamina de material sn-=
volvente (7) procedsnte de una bobina de alimentacicn (25);
una mesa elevadora (11) alineada con la mesa de alimentame
cidn (1) entre cuyas mesas de alimentacidn (1) y elevadora

(11) se encuentra suspendido el material laminar de snvola=

L]
LA A B & J

ver (7) quedando colgante su extremo inferior (B);}nrqui
llo tensor (%) que desciende entre ambas mesas cifiendo la

LR N )

banda envolvente sobre el objeto a smbalar (3) cubriénda-

lo por su plano superior (18) y por su cara posterios (19)

69

. [ » ’ hd .
y rebasando inferiormente ésta para formar un faldon col«

gantse (21) que despuds de cortar la envolvente (22),sg si-

tua por debajo del objeto a embalar superponiéndose.é?.bo;
de opuesto (8) de la lamina envolvents. :':.

n .

28,~ Dispaositivo alimentador de envoluenéﬁnlémi
nar con ajuste longitudinal automatico, segin nota 12, que
se caracteriza porque el objeto a envolver (3) es enfrenta
do al material envolvente (7) para gue al pasar a la mesa
elevadora (11) empuje dicho envolvente adosdndolo sobre -
su plano inferior (8) y sobre el plane frontal (14) en el

que se sujeta mediante un tope (10) previsto en la mesa =
elevadora (11).
J8.= Dispositivo alimentador de envolvente lami

nar con ajuste longitudinal automatice, segun notas prece
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dentes, que se caracteriza parque al ascender la mesa -
elevadora (11) forma un doblez en el material de snvole
tura, en cuyo seno se aloja el rodillo tensor, flotante
(9) cifiendo dicho matarial sobre los planos supsrior y =
posterior del objeto a envolver (3) y formando un falddn
final (21) por el gque se corta la lamina envolvente i22).
48, Dispositivo alimentador de envolvente lami
nar con ajusts longitudinal automatico, segin nota 32, ==
que se caracteriza porque el objeto envuslto (3) es des-
plazado desde la mesa elesvadera (11) en sentido de retrg
ceso a una superficie de acabado (24) que adosa el fale=

don final envolvente (21) sobre el plano inferior del ob

jeto (3) aue se envuelve,

*
58,= Dispositive alimentador de envolvente®lami
*rew
nar con ajuste longitudinal automatico, seodn notas.g?gcg
k e o
o6
dentes qus se caracteriza porque el materie’ de envdlver

procedents de la bobina (25) es traccionada por un rddie-

»
esmacn

llo de arrastre gue es gobernado por un mecanismo de cop
we.

trol (33) cuyos momentos de intervencidn vienen deteitina

L}
Pl N ]

dos paor una palanca basculante (31) permanentemente ¥oli-

citada por un resorte de llamada (29), cuya palanca; e -
su extremo libre, comporta un rodillo de deslizamiento -~
(28) sobre el que actua la banda de material envolvente -
parahde conformidad con‘su grado de tensidn hacer basgcu=--

lar dicha palanca (31) y establecer asi las situaciones =

de marcha p de parada de rodillo de arrastre (27).

62.=- Dispositivo alimentador de envaolvente lami
nar con ajuste longitudinal automatico, segldn nota 18, =-
que se8 caracteriza porque mediante el movimiento del obje-

to a envolver (3) y con la colaboracign del rodillo flo=e



5;"‘

tante tensor (9) se obliga al material envolvents a que

circunde el objato‘a envolver (3),

78, DISPOSITIVO ALIMENTADOR DE ENVOLVENTE LAMI
NAR CON AJUSTE LONGITUDINAL AUTQMATICO.

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presents memoria que consta de OIECISEIS hojas, escri
tas a maquina por una scla de sus caras y dibujos gue la
ilustran.
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