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___ MBMqRIA_DESCRIPTIVA____

E l presente modelo de u t i l id a d  se r e f ie r e  a 

una a le ta  perfeccionada para re s is ten c ia s  e lé c t r ic a s  c a le — 

fa c to ra s .

Es sabido que en la s  re s is te n c ia s  e lé c t r ic a s  

d e l tipo a leteadas u t i l iz a d a s  para ca le facc ión , se hace ne­

cesario  e l  posicionado de la s  a le ta s  sobre e l  b lin d a je  de 

la  re s is ten c ia , a una d istan c ia  de separación constante

entre s i .

Hasta la  fecha se ha recurrido  a v a r io s  s i s -

temas que f a c i l i t e n  e l montaje de la s  a le ta s  para que de 

manera automática, queden situadas a la  d istan c ia  deseada. 

Uno de estos sistem as consiste  en aprovechar la  porción del 

m ateria l resu ltan te  de l embutido de l ta lad ro  destinado para
* * * a

a a a

paso de la  re s is ten c ia  como medio separador de la  a le ta

cor. respecto a la  contigua, y a s i sucesivamente.

Sin embargo, este  sistema presenta e l.ijacon -

veniente de que la  d istancia  de separación entre ale&as*
..**

queda lim itada a la  dimensión de la  porción de m aterial'.em -
*

butido , que está en función d e l radio de l ta lad ro .

Es por e llo  que en muchos casos, re s is te n ­

c ia s  de este tipo  comportan un ndmero de a le ta s  superio r a l  

requerido , cuyo exceso no se elim ina debido a la  d if ic u lt a d  

que supondría disponer de un sistema de tope separador, de

Es evidente que este exceso de a le ta s  rcn e r-

25 mayor dimensión



cute de forma desfavorab le  en lo s  costea d e l producto, 

cuyo precio se incrementa de forma in necesaria .

Para subsanar estos inconvenientes, es tam­

b ién  conocida la  técn ica de troqu e la r en la  a le ta  cuatro 

ventanas rectangu lares situadas segdn lo s  v é rt ic e s  de un 

paralelogram o rectángulo v ir t u a l ,  y a b a t ir  la  porción t r o ­

quelada de m ateria l hacia un mismo lado de la  a le ta , has­

ta  a lcanzar una posición  normal, con e l  ob je to  de con- 

t i t u i r  estas porciones o pestañas sendos topes que apoyen 

en la  a le ta  contigua.

En este caso, se consigue evidentemente una 

mayor d istancia  entre a le ta s , que soluciona en parte  e l  

problema a n te r io r , pero que genera nuevos inconvenientes 

consecuencia d e l obstáculo que ofrecen estos topes o ,p e s ­

tañas a l  paso d e l a ir e , lo  que merma e l  rendimiento cfé.*la 

re s is te n c ia . ***

Para so lucionar todos lo s  inconvenientés'ante  

dichos se ha ideado la  a le ta  motivo de l presente modelo*de

u t i l id a d ,  y que consiste en obtener en lo s  bordes tráh ^ver-
*. *.. * .

s a le s  de la  a le ta  sendas pestañas troqueladas alineadas? 

sobre e l  e je  lon g itu d in a l de aqu e lla , de manera que a l  do­

b la r  estas pestañas hasta una posición  normal, queden a lin ea  

das también con lo s  tubos de b lin d a je  de la s  re s is te n c ia s ,  

siendo la  anchura de estas pestañas, como máximo, ig u a l  

a l  diámetro de l tubo, debido a lo cual no ex is te  obstácu lo

a l  paso del a ir e .
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E&te tipo de pestaña es adaptable a d is t in ta s  dimen­

siones de a le ta s ; asimismo, perm ite aumentar la  d istanc ia  entre  

a le ta s  a l  no depender su separación de l p lie gu e  d e l embutido 

de l ta lad ro , sino de la  long itud  de la  pestaña, que es superior  

a aquel, aumentado por consigu iente, a l  tener más separación  

entre a le ta s , la  capacidad de l paso de a ir e .

Gor. e l  f in  de f a c i l i t a r  la  exp licac ión , se acompaña a 

la  presente memoria d escrip tiva  de una lámina de d ibu jos en 

la  que se ha representado un caso de re a liz ac ió n  que se c ita  a 

t it u lo  de ejemplo.

En lo s  d ibu jo s :

Las f ig u ra s  1, 2 y 3, corresponden a sendas visuas**

f r o n t a l ,  en p lanta y alzado la t e r a l  de una porción de rpr,

s is ten c ia  equipada con la  a le ta  de la  invención. . * j

Haciendo re fe ren c ia  a la s  f ig u ra s ,  se aprecia  en sa*

re a liz ac ió n  una a le ta ,  designada en genera l por -1 - ,  q a e 'p ^ e -

senta en ambos bordes tran sve rsa le s , sendas pestañas —2—,**tfo —
:'-*!*

queladas y dobladas a 909. Estas pestañas quedan a linea& a& 'so -
*. *.

bre e l  e je  lo n g itu d in a l de la  a le ta  -1 - ,  t a l  como se aprecia  

en la  f ig u ra  2, y la  anchura -5 —, de estas pestañas, no exce­

de d e l diámetro d e l tubo de b lin d a je  -6 -  de la s  re s is ten c ia s  

, con lo cual se favorece e l  paso de l a ir e  en ambos s e n t i­

dos, todo lo cual constituye una notable ventaja  para e l  

rendimiento de lo s  elementos.

25 Este tipo de pestaña -2-, es adaptable a distintas



dimensiones de a le ta s ;  permite aumentar la  d istancia  entre  

a le ta s , a l  no depender su separación de l p liegu e  del embuti­

do, sino de la  d istan c ia  de doblado que es superio r a é ste , 

incrementándose por consigu iente, a l  e x is t i r  más separación  

entre a le ta s , la  capacidad d e l paso del a i r e .

E l modelo dentro de su e sen c iaü dad , puede se r l l e ­

vado a la  p ráctica  en o tras  formas de re a liz ac ió n  que d i f i e ­

ran en d e ta lle  de la  indicada a t itu lo  de ejemplo en la  des­

cripción  y a la s  cuales a lcanzará  igualmente la  protección  

que se recaba. podrá pués constru irse  en cualqu ier forma 

y tamaño, con lo s  m ateria les mas adecuados, por quedar to ­

do e l lo  comprendido en e l  e sp ír itu  de la s  re iv in d icac ion es .

*1 *

*  =  *  +  *  *  *
*  *  *

___ N_0_T_A^_____  . . . . .

*Descrito e l  objeto  de l presente invento, se defcT-pran

nuevas y de prop ia  invención, la s  s igu ien tes  reivindioerciones
'*< *

1 . -  A leta perfeccionada para re s is te n c ia s  e lê c t r ie à s  

ca le fa c to ra s , d e l tipo que presenta pestañas troqueladas y 

dobladas a 9oa para c o n st itu ir  tope separador con la  a le ta  

contigua, caracterizada esencialmente porque dichas pestañas 

se encuentran troqueladas en lo s  bordes tran sve rsa le s  de la  

a le t a ,  a lineadas sobre e l  e je  lon g itu d in a l de la  misma y 

coincidentes con la  a lin eac ión  de la s  re s is ten c ia s *  y porque
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dichas pestañas, una vez dobladas a 909, su anchura no 

excede de la  dimensión d e l diámetro de l b lin d a je  de la  re ­

s is te n c ia , lo cua l favorece  e l  paso d e l a i r e  en ambos sen­

t id o s , lo n g itu d in a l y tran sv e rsa l con respecto a la  a l e -  

5 ta*

2 . -  A leta perfeccionada para re s is ten c ia s  e lé c t r i ­

cas,

Según se describe  y re iv in d ica  en la  presente memo — 

descrip tiva  que consta de 6 hojas fo l ia d a s  y e sc r ita s  

lo  a máquina por una so la  cara .

me. ***

*
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