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Este modelo de u t ilid a d  se re fie re , conforme se desprende
*  +  *  *

de la  lec tu ra  de su enunciado, a un transductor de temperatu*

ra , de contacto con sonda r íg id a  perfeccionado, o d is p o s it iv o
. *

term ostático , especialmente concebido para e l con tro l de* apa­

ratos ap licados a l calentamiento de líqu id os  o s im ila res , de
* * * * *

lo s  que se constituyen mediante la  in tegrac ión  en un único

elemento, de un sensor, formado por una sonda térm ica.*rí$ ida,
. .

que queda sumergida en la  masa líq u id a  a ca len tar y cú%a*.sonda 

está  integrada por una barra de la tón , soldada coax ia l e in te ­

riormente en v a r i l la  in var, cuya sonda transmite la  d ila ta c ió n  

de dicho elemento cen tra l, a través de una palanca de te rce r  

género o leva  m u ltip licadora , hasta un m ícrorruptor, por con 

t iib u c ión  de un puntal a is la n te  que se asocia a l extremo de 

dicha leva , en ortogonalídad a su d esa rro llo  a x ia l,  ap licán ­

dose e l c itado ruptor, a La apertura de un c ir c u ito ,  en respues 

ta  a una condición térmica predeterminada, comportando este 

conjunto un elemento de regu lación , ventajosamente c o n s t itu i­

do por una tuerca, y unos medios r e s i l ie n te s  (a r e s o r te ) coa­

x ia le s  a l extremo superior l ib r e  de la  v a r i l la ,  f i le te a d o  a 

rosca, que actuando sobre la  leva  perm itenm odificar su in c l i ­

nación r i c i a l ,  en f r í o , y  por ende se lecc ion ar la s  temperatu-



ras de actuación deseadas. Estos transductores se caracte­

rizan además usualmente, por incorporar un segundo circuito  

ú t i l  como disyuntor-protector y una disposición de seguridad 

omnipolar, que basa su funcionamiento en la  u t i l iz a c ió n  de 

un sensor térmico, tipo disco bimetálico, que va alojado en 

un compartimento de la  carcasa basal, en la  que incide perpen 

dicularmente la  sonda, y en su. proximidad, cuyo disco 'l l e ­

gar a una determinada temperatura, o umbral térmico en 'ré la -
* * *

ción a l cual ha sido tarado en fab rica c ión , in v ie r te  stf-ebn- 

vexidad, de forma instántanea, siendo aprovechado su despla­

zamiento o fle ch a  de deformación, para t r a n s fe r ir  un empuje
1 * *

*  .  *

a un vástago o empujador, que p o s ib i l i ta r á  e l  alzado de.ppas 

láminas de contacto, aplicadas cada una de e l la s  a interrum pir 

la  corrien te  de los  dos c irc u ito s  o respectivas  fa ses .

En re lac ión  con la  estructu ra de un d is p o s it iv o  term ostá ti- 

co como e l d e s c r ito , de condición totalm ente convencional, en 

e l  presénte modelo de u t i l id a d  se han introducido unos perfec  

cionamíeotos que afectan básicamente a las c a ra c te r ís t ic a s  de 

la  f i ja c ió n  de la  sonda térmica a la  base en m ateria l buen con 

ductor del ca lo r  de l conjunto, donde va defin ida  asimismo la  

cavidad de alojam iento del disco b im etá lico  c itado , de donde 

resu lta  una unión muy sim ple, con un mínimo de operaciones y 

sin necesidad de piezas cooperantes en e l  ensamblado, altamen 

te estab le y con mejora de la  in flu en c ia  térmica del nudo o 

sección de unión, sobre e l  citado sensor técnico b im etá lico , 

a la  vez que se ha m odificado la  concepción constructiva  del
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fu lcro de la  leva o palanca de tercer género de ta l manera 

que de todo e llo  resu lta un abaratamiento del coste de construc 

ción del conjunto, en tanto se garan tiza  una óptima fiab ilid ad  

de su funcionamiento.

Eh consecuencia, resu lta un dispositivo termostàtico con

una vida ú t i l  superior a la  de otros conjuntos aplicados a l

mismo f in ,  con s im p lific a c ió n  dei proceso de producción^..acen-
*  +  *  *

tuandose asimismo la  a c tiva c ión  del elemento en funciones de 

protección  o sensor termico b im etá lico ,en  e l  caso de e*J.avacio- 

nes súbitas de la  temperatura del medio controlado p o r -enci­

ma de un umbral p re fija d o , repercutiendo todo e l io  en-ls**-efí-
.  .  *

cacia  del d isp o s it iv o  que se propone. . J
.***

Por lo  demas,las c a ra c te r ís t ic a s  de construcción períh'c-
** *.

cionaoasque constituyen e l  fundamento del presente d is p o s it i ­

vo transductor o term ostatico , son de naturaleza ta l  que no 

suponen en ningún caso unas condiciones de mantenimiento espe 

c ía le s ,  en re la c ión  a los  conjuntos s im ila res  fabricados has­

ta  la  fecha, sino equivalente^ con incremento sin embargo de 

la  f ia b il id a d  del conjunto.

.1 d isp o s it iv o  transductor de temperatura de contacto que 

se preconiza, se ca rac te r iza  pues, por in tegra r una sonda té r ­

mica convencional que comprende una v a r i l la  invar de sensib le 

d esa rro llo  lon g itu d in a l cue va soldada por su extremo mas pró­

ximo a la  zona de controj., a. un elemento coax ia l, tubular, de

25 la tón , emergiendo a l e x te r io r  del tubo a través de su otro ex­

tremo, transmitiendo dicha sonda su d ila ta c ió n  en respuesta

39
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a las variaciones de temperatura de la  zona controlada (por 

medio de una palanca de tercer género que va talada transversal 

mente al extremo l íb r e  de la  v a r i l l a ) ,  a un microrruptor, e l

cual abre un c irc u ito  e lé c t r ic o  de alim entación en respuesta 

a una condición térmica predeterminada, regu lab le  a vo lun tad ,, 

caracterizándose en esencia por e l hecho de que dicha sonda 

va unida a la  base de la  carcasa del conjunto, que es-d^ jn ate- 

r í a l  buen conductor del ca lo r , en forma muy es ta b le , mé&ian- 

te  d e fin ic ió n  en la  misma de un o r i f i c i o  de paso que ser-obtie­

ne por embutición pasante, cuyo o r i f i c i o  tiene un diámetro l i

geramente superior a l del tubo o sección externa de lasonda,

* * * *
de manera que dicho tubo se dispone a través de aquel 

c irc u la r , obteniéndose su f i la c ió n  e fe c t iv a  por abocardado 

de su extremo contra e l  p e r f i l  superior anular del o r i f i c i o  

y por agrafado sobre la  sección tubular inmediata a la  base, 

del cuello  o g o l le te  obtenido por canteado del borde del agu­

je ro  r e fe r id o , durante la  embutición pasante c itada . Este o r i ­

f i c i o  de paso se h a lla  además muy próximo a una cavidad d e f i ­

nida por un rehundido practicado en la  cara interna de la  o la — 

ca con s titu tiva  de j.a base deí conjunto, de d esa rro llo  c ircu ­

la r  en p lanta, en cuya cavidad va dispuesto un term oínterrup- 

to r  del tipo  de disco b im etá lico , siendo orotuberante dicho 

alojam iento en re lac ión  a La cara externa de La base, de modo 

ta l  que e l bintetal se ve considerablemente ir í lu id o  por e l i r  

cremento de masa térmica que representa e l g o l le t e ,a  nodo de

manguito ceñido fuertemente contra la  sección de l tubo de latón
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con capacidad de p e rc ib ir  con una máxima rapidez cua lqu ier

incremento indeseable de temperatura en e l  medio a con tro la r

y cortando inmediatamente e l  c ircu ito  ante ta l c ircunstancia .

Por lo  demás es también c a ra c te r ís t ic o  de l transductor que

se propone, la  consecución de una exacta simultaneidad en la

apertura y c ie r r e  de lo s  c irc u ito s  controlados por e l  termo-
+ + + *

in terru p tor b im etá lico , lo  cual se ob tiene mediante lá.^xbns-

fe ren c ia  de la  inversión  de convexidad de dicho sensor,*a
. *

través de un empujador o esp iga a is la n te , que p resen tará*

tramo de su d esa rro llo  engrosado, c i l in d r ic o ,  sobre e l  que

quedan superpuestas dos la m in illa s  f le x ib le s ,  portaconji^ctos,
* *  *

*
la s  cuales gobiernan sendos c irc u ito s , caracterizándosja.eeta

d ispos ic ión  básicamente por orever la  coplanariedad de*.la. d is
: '*. -

posición  de dichas dos láminas, en re la c ión  a la  carcasa del

conjunto, quedando relativam ente d istanciadas, ventaíosamente 

p a ra le la s , apoyando sus contactos en sendos lados de la  con-

írguraeíón  a x ia l de empuje d e l vastago, a l ser éste  a lzado.

Otra particu laridad  del presente modelo de u t ilid a d  res ide 

en e l  hecho de que e l fu lc ro  de la  palanca de te rc e r  género o 

le va  que va rematada por un puntal a is la n te  e l  cual incide 

sobre e l ruptor, a e fec to s  de tran sm itir  a este ú ltim o Las

d ila tac ion es  de la  sonda, se define a p a r t ir  del mismo cuerpo que

constituye e l basamento d ie lé c t r ic o  o peana del móntale del 

resto  de componentes del d is p o s it iv o , adosado sobre la  base 

conductora de ca lo r  r e fe r id a . Este fu lc ro  se defin e a s í d.u-

ra n te  l a  f a s e  de moldeo de d ich a  p ie z a , conf igurándose  por un



saliente prismático próximo y orientado en paralelismo a l de­

s a rro llo  a x ia l protuberante, acanalado a través d e l cual emer­

ge coaxialmente e l extremo l ib r e  de la  v a r i l la  in va r. Hasta 

la  fecha este  fu lc ro  se ha venido ejecutando corrientemente 

por un p ivo te  m etálico anclado a la  peana c itada , en un o r i ­

f i c i o  p rev is to  en la  misma, lo  cual supone una operación de 

montaje p rec isa  y e l  r iesgo  de in exactitu des , a s í como^^g*po­

s ib ilid a d  de que dicho p ivo te  pueda s u fr ir  deformacioné&*o
. *

movimiento a lo  largo de la  vida ú t i l  d e l conjunto, lo**émal 

se obvia por La solución ahora propuesta, con un ahorro^eco­

nómico tanto en m ateria l como en mano de obra y con unas acep

tab les  condiciones de f ia b i l id a d .  ***
. * * *

„  . *
Las ca ra c te r ís t ic a s  de estructura y funcionales del. ob je to

:**. .*
de este modelo de u tilid a d  y sus ven ta jas respecto a la  té c ­

n ica  conocida, aparecerán más claramente, medíante e l  examen 

de la  s igu ien te  descripción  d e ta llad a , de una forma de r e a l i ­

zación  p re fe r id a  pero no exc lu s iva , de un transductor de tem­

peratura de contacto, con sonda r íg id a , ilu strado  a t í tu lo  

in d ica tivo  y no l im ita t iv o ,  con re fe ren c ia  a los d ibu jos ane­

xos, en ios  cuales:

La figu ra  13, i lu s tra  en alzado la t e r a l  una sección sa g ita l 

de la  d isposición, de unión entre la  sonda r íg id a  y la  base del 

d isp o s it iv o  transductor.

En la  figu ra  23, se g ra fía  asimismo en alzado la t e r a l  a 

mayor esca la , la  d ispos ic ión  de la  caña tubular de la  sonda, 

en re lac ión  a la  cavidad que a lo ja  a l term ointerruptor de rup-



tura brusca c itad o .

En la  f igu ra  3§, se g ra f ía  en alzado la te r a l y sección trans 

ve rsa l la  protuberancia o p ivo te  d e fin id o r  del fu lc ro  de la  

palanca que opera sobre e l ruptor que ín tegra  e l  conjunto.

Finalmente en la  figu ra  4^, se d e ta lla  la  d ispos ic ión  que 

adoptan las dos láminas f le x ib le s  portacontactos que gob ier­

nan los  dos c ircu ito s  o fases del d is p o s it iv o , en re la^ ióp

a l vástago de empuje asociado a l term ointerruptor b im etá lico ,
.

según lo exp licado. **!.*

De acuerdo con estas figu ra s , y en concreto re fir ién don os

la  sondai que tiene coaxia l y centralmente la  v a r i l la  if^vay

tubular —10—, abocardado según -13-, en tanto la  sección tu—

guiada,va ceñida fuertemente por e l g o l le te  -1 5 '- ,  que resu l-

a la  primera de las  mismas, en e l la  aparece con toda claridad
. .

la  forma que adopta la  unión entre la  caña tubular -10n,,*.*de

15

+ w
V ín  placa -12-, con s titu tiva  de la  base del transductor 

en cuestión. Asi se observa e l p e r f i l  extremo de dicha, caña

bular -14- inmediata a dicha placa -12 -, ligeram ente estran

20

ta del canteado del borde del o r i f i c i o  -15-, practicado por 

embutición pasante o engolado scbre la  placa -12-. Queda de

m anifiesto la  extrema s e n c il le z  de dicha
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termointerruptor en forma de disco bimetálico (no detallado).

Enüa figura 3á, aparece una sección transversal del cuerpo

dieléctrico -17-, o peana donde se montan los diferentes compo

nentes del conjunto, apreciando que en e l mismo se define un

saliente -18-, que obra de fu lc ro  para la  leva -1 9 - , calada

al extremo de la  v a r illa  -11-, y que por su otro extremo se

remata en un puntal aislante -20-, que apoya sobre la  témina
*.**

elástica -21-, del ruptor,que tiene inferiormente un resorte

-22-, antagonista, compensador del volante térmico def'.cpnipo-

nente, ax ia l ten osen s ib le  -11-. La estab ilidad  y precfgfón

posicional del pivote - Ib - ,  viene garantizada al obtenerse en

La fase de moldeo de la  pieza -17-, monobloc, de ta l máneba
***

que en todo momento se garantiza una exacta re feren c ia 'da  

apoyo para la  leva -19-. * '**

Finalmente en La figu ra  43, aparecen las dos láminas -23- 

y -24-, portacontactos,que apoyan sobre sendos terminales e léc  

tr íeos  -25- y -26-, separándose de Los mismos y descansando 

sobre La parte engrosada -2 7 '- ,  de un vástago a is lan te  o es­

piga de empuje -2/-, en e levación , cuando éste es alzado a 

instancias de la  inversión de convexidad del disco b im etá lico , 

cuyas dos láminas -25- y -26-, son cop lanarias,lo  cual es de­

terminante de una desconexión simultánea de los dos c ircu itos  

controlados.

Una vez d escrita  convenientemente la naturaleza del objeto 

al que se contrae este modelo de u t ilid a d , se hace constar a 

los efectos oportunos que dicho ob 'c to , no queda lim itado a

las particu laridades o cond iciones exactas de esta exposición



sino que por e l contrario en él se introducirán aquellas modi­

ficaciones de detalle que las circunstancias y la  práctica pu­

dieran aconsejar, siempre y cuando no se alteren o modifiquen

las caiacterísticas esenciales del mismo que se resumen en las 

siguientes reivindicaciones que extractan y complementan a la  

memoria que antecede.

5
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13.- Transductor de temperatura de contacto, con sonda 

r íg id a , perfeccionado, cuyo elemento sensor está con stitu i­

do por una sonda térmica convencional, formada por una va r i­

lla invar que va soldada por su extreme mas próximo a la  zo­

na de control, a un elemento coaxia l, tubular, de latón,* 

emergiendo a través de su otro extremo, transmitiendo dicha 

sonda su d ila tac ión  a través de una palanca de tercer g^Aejro 

a un m ícrorruptor, e l cual abre e l c ircu ito  en respuestatá

una condición térmica predeterminada, caracterizado esencial
. *

mente porque la  sonda va unida a la  base de la  carcasa dei*

conjunto, rea lizada en m aterial buen conductor térmico én "
*

* * *
forma altamente estab le, mediante d e fin ic ión  en la  misma 

de un o r i f i c io  de paso obtenido por embutición pasante, de 

diámetro ligeramente superior al del tubo o sección externa 

de la  sonda, de manera que este último se dispone a través 

de aquel o r i f i c io ,  realizándose la  f i ja c ió n  por abocardado

de su extremo contra e l p e r f i l  del o r i f i c i o  y por agrafado 

sobre la  sección tubular inmediata a La base, del cuello  o 

g o lle te  obtenido por canteado del. borde dcT agujero citado, 

cuyo o r i i i c io  de poso se ha lla  muy próximo a una cavidad 

c ircu la r de alojamiento de un termointerruptor del tipo de

disco b im etá lico , siendo protuberante dicho alojamiento en 

relación a dicha base, de modo ta l que e l  bimctal se vé con­

siderablemente in flu ido  por e l incremento de masa térmica que25



representa e l g o lle te  ceñido contra la  sección del tubo de 

latón .

2§.- Transductor de temperatura de contacto, con sonda 

ríg ida,perfeccionado, según la  an terior re iv ín d íca c ió ^ ^  

porque e l fu lcro  de la  palanca de te rc e r  género oue va re­

matada por un puntal a is lan te  que incide sobre e l ruptor, 

a e fectos de transm itir a dicho elemento las dilataciones.* 

de la  sonda, se define a p a r t ir  del mismo cuerpo a is lan te  

que constituye e l pasamento o peana de montaie del r e s tó '*

de componentes del d isp o s it ivo , durante la  fase de moldeb 

de esta parte, configurándose por un sa lien te  prismático . 

próximo y orientado en paralelismo a l acanalado protubejjg^

te a través del cual emerge e l extremo lib re  de la  varill-q
* *  *

invar.

3 3 . -  TKAhChUCTOR PE TEMPERATURA CONTACTO, CON SONDA 

RIGIDA, PERFECCIONADO.

La presente jmemoria consta de once hojas fo liadas y meca­

nografiadas por una de sus caras, y se ilu s tra  en lo s  d i-  

pujos que a la  misma se acompañan.
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