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El objeto del invento consiste en indicar un

procedimiento para la  fabricaoidn de un condensador regeneran­

te de a lta  oapaoidad de espacio, que a l mismo tiempo posee 

propiedades eléctricas extraordinariamente favorables.

Para la  aoluoidn de este problema ya se oono- 

oen dos caminos. El primero conduce a l oonooido condensador 

de laca, en el que una hoja soportadora, que s irve de capa de 

revestim iento, se provee de un revestimiento de laoa y después 

se metaliza. Tal condensador de laca posée sin embargo todavía 

una considerable necesidad de espaoio, ya que la  hoja soporta­

dora, en oonparaoién con la  capa de laoa, tiene que eleg irse 

bas tante gruesa. ' . '"

mente e l fabricar condensadores de a lta capacidad de espaoio

de aproximadamente 1 a 2/h, siendo los así llamados conden­

sadores de hojas delgadas. Para la/'o'bt.<smoiéa,de las hojas del-.

f io ia l  adecuado, que eventualmente todavía puede estar tratado

herenoia y disolubilidad respecto a la  hoja fina, se provee

ber sido provisto de una capa de revestimiento por metalizado,

Corno segunda aoluoién se conooe ya anterior-

a partir de bandas d ieléctricas muy delgadas con un grosor

gadas para talesoondensadores eléctricos se u tiliza  unprooe' 

dimiento, en el que un soporte de papel o de un material a rti

previamente de ta l modo que garantice la  deseada fuerza de ad-

de una delgada película de laoa por aplioaoién de laqueado, 

que solamente se separa de la  hoja soportadora, después de ha'
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inmediatamente antea de la  obtención del ro llo  del condensa­

dor.

Sin embargo, se ha demostrado que no todos 

los  materiales convenientes como dieléotriooa son adeouados 

para la fabricaoión de hojas delgadas. Diferentes materias 

dieléotrioas, oomo por ejemplo p o lis t ir o l,  poseen una fuerza 

de adherenoia tan grande respeoto a la hoja soportadora te­

niendo pequeña resistencia meoánica a la  tracoión, que no pue­

den separarse de la  hoja soportadora sin rasgarse. Los mate­

r ia le s  que deban ser elaborados para obtener hojas delgadas, 

por lo  tanto, tienen que tener una,suficiente resistencia 

meoánioa para poder formar también en estos reducidos espeso­

res de un máximo de algunas/u una hoja auto -portante y no de­

ben tener una fuerza de adherenoia sobre la  hoja soportadora 

tan grande que no puedan separarse de ésta.

Como ademas se tiene el problema de oonsti- 

tu ir un condensador regenerable, en e l oaso del oonooido con­

densador de hojas delgadas no pueden u tiliza rse  aquellos mate­

r ia le s  d ieléotriooa qué posean malas propiedades de regenera­

ción. Finalmente los oondensadores de hojas finas tienen e l 

inoohveniente de la  pequeña resistencia de aislamieñto y de 

una relativamente pequeña resistencia a la  perforación por 

i Chispa. Las superficies de las hojas delgadas no son totalmen- 

,'j te lis a s , sino que todavía muestran pequeñísimas irregu larida­

des y poros. En la metalización de estas superficies penetran



partíoulas de metal en estos poros y orean de esta manera 

puntas en e l d ie léc trico  que dan por resultado malas res is ­

tencias de aislamiento y rebajan considerablemente la  res is ­

tencia d la  perforación por ohispa de ta l condensador.

Para poder transformar materiales d ie lé c tr i­

cos de cualquier olase, que puedan elaborarse en oapas de la ­

ca, para condensadores de hojas delgadas y para evitar loa 

inconvenientes menoionados., se propone un procedimiento, en 

e l que segiin e l  invento se aplioa sobre una hoja soportadora 

adecuada una primera capa de laca, esta primera oapa de laoa 

se provee de un revestimiento de metal de un modo delgado re­

genera ble dejando l ib r e  una tira  marginal, sobre la  que se­

guidamente se aplica una segunda capa de laca en la  anchura 

de la  primera oapa de laca, después de lo  oual la  hoja de 

tres oapas oompuesta de dos capas de laca y de una oapa de 

metal se separa de la  hoja soportadora y a  pa rtir  de lo  me­

nos ouatro de tales hojas de tres oapas, que se disponen su­

perpuestas de tal modo que en oada oaso estén situadas una 

enoima de otra oapas de laoa de la  misma dase, se fabrioa 

un condensador, en lo  que los  revestimientos metálioos provis­

tos de tiras marginales correspondientemente dispuestas, se 

unen de ta l modo entre s í y oon las  oonduooiones exteriores 

de entrada de corriente que respeotiyamente las primeras oapas 

; de laca estén situadas en e l espacio lib re  de oanpo y solamen- 

;; .'te las. segundas oapas .de..lapa, sean activas áieléntricamenté, .
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En la  fabricación del condensador pueden dis­

ponerse dos hojas superpuestas de tres oapas desviadas la te ­

ralmente respeoto a otras dos. La puesta en contacto de las 

oapas de revestimiento se efeotúa por aplioaoión de capas de 

metal sobre las caras frontales por adherencia, vaporización 

y semejantes. -A oonseouenoia de la  disposición parcialmente 

simétrica de las hojas de tres oapas y de la  correspondiente 

disposición de las tiras marginales lib res  de los reves ti­

mientos, de alcanza automáticamente el deseado enlace entre 

las capas de revestimiento y la  oreaoión de espaoios lib rea  

de oampo, en los que están situadas las primeras capas de la ­

ca. Por e llo  se obtiene la  posibilidad de u t iliz a r  para el 

d ieléotrioo aotivo de la  segunda oapa de laoa materiales ma­

los  regeneradores, pero dfeléotrioamente de alto valor y de 

introducir a l mismo tiempo en los espacios lib res  de oanpo 

como primera capa de laoa materiales con buena conducta de re­

generación, los  que, sin embargo, frecuentemente poseen malas 

propiedades d ie léctricas. De esta manera se obtiene un conden­

sador, que entonoes, a l lado de una buena conducta de regene­

ra ción, tambien muestra otras buenas propiedades elóotricas.

Las puntas de metal que se forman a l a p li­

car las  capas metálicas están dirigidas en e llo  al mismo tiem­

po haoia e l espaoio l ib re  de oampo, de modo que se evita e l 

efeoto inoonveniente de las puntas metálicas en e l d ie lé o t r i- j  

oo y se alcanza un exoelente aislamiento y resistencia a la
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perforaoidn del condensador.

En otra ejeouoión que ante todo va unida oon 

una seguridad de contacto aumentada, se propone aplioar sobre 

la  primera capa de laoa, que esta laqueada sobre la  hoja so­

portadora, una capa metálica de ta l modo perfilada y laquear 

sobre e l revestimiento metálioo bandas de laoa de ta l modo 

constituidas, que por plegado a lo  largo de la  linea media 

del revestimiento metálioo se obtenga una hoja de seis capas, 

cuyas oapas metálicas ya están unidas de modo conductor entre/ 

a i y a pa rtir  de la  cual, junto con una u lte rio r hoja de seis 

oapas, por enrollado se obtiene un condensador,.

En otra ejeouoión adeouada u lte r io r  del in­

vento se obtienen simultáneamente varias bandas paralelas de 

laoa y de revestimiento metálico a l mismo tiempo sobre la  ho­

ja soportadora.

En la  disposición hasta ahora desorita se 

forman tanto la  capa dieláctrioamente aotiva, como también

la  oapa situada entre la s  oapas de revestimiento y el espacio 

l ib r e  de campo, de dos oapas de laoa superpuestas.

Para llega r  a Un aumento de la  oapaoidad de , 

espaoio y a una s ia^ lifioao ián  del procedimiento, es p o s ib le ,! 

variando e l procedimiento, e l aplicar sobre la  segunda capa 

de laoa una segunda oapa de metal regenerable lateralmente

desviada y e l enrollar un condensador en lugar de cuatro ho- 

jas de tres oapas, de un número par de hojas de cuatro oapas
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coRpuestas de dos oapas de laca y dos oapas metaLioas, en que 

están dispuestas respectivamente las oapas de metal de una 

hoja de ouatro capas dispuestas simétricamente respeoto a las 

siguientes.*

La figura 1 muestra en sección un ro llo  de 

condensador fabrioado de acuerdo oon e l procedimiento segJn 

el invento. Sobre un soporte 6.adeouado, que puede componerse 

por ejemplo de un papel adecuadamente en oerado o de una hoja 

de material a r t i f i c ia l  adeouado, por laqueado se aplica una 

primera oapa de laoa 1 en el grosor de fracciones hasta algu­

nas milésimas de milímetro. Beta oapa 1 puede condicionar, 

por ejemplo, la  capacidad de regeneración del condensador.

.Sobre esta primera oapa de laoa 1 se aplioa una metalización 

2, que después todavía se provee de una segunda oapa 3 de la ­

ca, correspondiendo las propiedades eléotrioas de la  oapa de 

laoa 3 a l f in  de uso previsto para los condensadores. Así por 

ejemplo, s i se exigen pérdidas muy bajas, se u tiliza  un die- 

léo tr ioo  no polar, por ejeaplo, p o lis t ir o l,  para esta segunda 

capa de laoa 3. la  hoja 1 , 2, 3 de tres oapas se enrolla oon 

e l soporte 6 sobre una bobina de reserva y sólo inmediatamen­

te antes del proceso de 'enrollamiento se separa del soporte !

-.6.- .Después,'"' oomo' .̂*mue.atrá''-la'-Mg^¿''.:!8, ae reúne la  hoja de treai 

capas oon un sistema simétrico a las mismas obtenido de la  ! 

misma manera, pero oon metalización desviada, en una combina­

ción 4, y una segunda combinación 3 análoga, es deoir ejeouta-



da oon vaporiza oién adeouadamente desviada, en un prooeso de 

! trabajo se enrolla de ta l modo para formar e l condensador ter­

minado y se pone en oontacto de ta l manera, que las capas die­

lé c tr ica s , es deoir la s  segundas capas de laca 3. están situa­

das en el espacio atravesad? por el campo, mientras que las 

oapas de laoa 1 están situadas en é l espacio l ib re  de oam- 

po.

La figura 3 muestra una hoja soportadora 6, 

sobre la  que está laqueada una primera oapa de laoa 1, sobre 

la  que han sido aplicadas capas metálioas perfiladas 2, des­

pués de lo  cual; por ejenplo, por un rod illo  aplioador de laoa 

representado en la  figura 5, han sido aplicadas bandas de la ­

oa. Para la  fabricaoión de ro lloa  de condensador, la  hoja an- 

oha de la  figura 3, constituida de diferentes oapas, se separa 

a lo  largo de las líneas 7 . Mediante una inatalaoidn adecuada, 

la  hoja separada del soporte se pliega ahora de la línea media

de los revestimientos 2, que ooinoide con la  línea media de 

la  t ira  lib re  de d ie léc trico , lo  que dado e l oaso puede oourrir 

en la  máquina enrolladora. Como muestra la  figura 4. cada dos 

de estas hojas plegadas se enrollan para formar un condensador. 

En e llo  garantizan las capas metálicas sobresalientes, en las 

caras frontales, eventualmente reforzadas; una perfeota compren­

sión de todas las espiras en la  puesta en contacto de lo r  ro­

llo s  mediante inyeooién de una capa metálica.

La figura 3 muestra un rod illo  aplioador de
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laoa, como puede emplearse para la  obtenoidn de las bandas de 

laoa. ,r... .

La figura 6 muestra una capa de ro llo  de un 

condensador, que está formado según un procedimiento s im p lifi­

cado a partir  de dos hojas de cuatro capas 12 y 13 y de las 

que cada una se oompone de una primera oapa de laoa 8, de un 

revestimiento de metal 9 aplicado sobre e lla  dejando lib re  una 

tira  marginal, de una segunda capa de laoa 10 aplicada sobre 

e l anterior y un segundo revestimiento de metal 11 dispuesto 

desviado respecto a l primero, y en que e l revestimiento metáli­

co 9 regenerantes de una de las hojas de ouatró capas está uni­

do oonduotoramente con e l revestimiento 11 dé la  otra hoja de 

cuatro capas.

y
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La presente Patente de Invenoiún comprende 
i !

las siguientes reivindicaciones: ¡

i 1 ."  Procedimiento para la  fabricaoién de un ¡

condensador regenerante de alta capacidad de espacio, carao-* ¡

terizado porque se aplioa sobre una hoja soportadora adecuada i
}

una primera oapa de laoa, se provee esta primera capa de laoa i 

de un revestimiento de metal regenerablemente delgado dejando ¡

: lib re  una tira  marginal, sobre el oual seguidamente se aplica ¡

¡ una segunda oapa de laoa en la  anchura de la  primera capa de 

j laoa, y porque la  hoja de tres capas, compuesta de dos oapas dé 

laca y una de metal, se separa de la  hoja soportadora, y a par­

t ir  de lo  menos cuatro de tales hojas"de tres capas, que se 

disponen superpuestas de ta l modo que respectivamente estén s i ­

tuadas una encima de otra las oapas de laca de igual clase, se¡ 

fabrica un condensador, en lo  que los revestimientos de metal ¡ 

provistos de tiras, marginales, correspondiente'dispuestas se 

unen entre s í y con:las conducciones de corriente exteriores 

de entrada de ta l modo que en cada caso las  primeras oapas de 

laca estén situadas en el espacio lib re  de campo y las segundas 

oapas de laca sean .dieléctricamente aotivas.. .. .

a.- Procedimiento según la  reivindicaoiún 1, ¡ 

caracterizado porque dos hojas de tres oapas superpuestas se j 

disponen desviadas lateralmente respecto a otras dos. }

3¡.- Procedimiento según las reivindicaciones '



1  o 2, oaraotarizado porque las oaraa frontales de loa ouerpos 

de ro llo  se reoubren en oada oaso oon una oapa de oontaoto por 

adherencia, vaporización o semejante^ la  oual respectivamente 

une entre a i a oapas de reveatimiento de la  misma polaridad.

4.-  Procedimiento segt̂ n las reivindicacio­

nes 1 ¿ 3, oaraoterizado porque la  segunda capa de laca que . 

esta laqueada sobre la  hoja soportadora, se provee de un reves

timiento de metal perfilado de ta l modo y sobre e l revestimien^ 

to de metal se laquean bandas de laoa constituidas de ta l manej< 

ra que por plegado a lo  largo de la  linea media del reves ti­

miento de metal se obtiene una hoja de seis oapas, cuyas oapas 

de metal ya están unidas oonduotoramente entre s i,  y a partir 

de la  cual con otra hoja de seis capas se fabrioa un condensa­

dor,por enrollamiento. . ; , ' ,  "

3.-  Procedimiento aegán la  reivindicación 4, 

caraeterizado porque se obtienen simultáneamente sobre la  ho­

ja soportadora varias bandas paralelas de laoa y de reves ti­

miento de metal.

6.- Procedimiento aegán la  reivindicación 1,¡

caracterizado porque modificando e l procedimiento segón la  r e i ­

vindicación i  sobre la  segunda óapa de laca se aplioa una se­

gunda oapa de metal regenerable desviada lateralmente respecto! 

a la  primera, y porque en lugar de lo  menos ouatro hojas de 

tres capas, se enrolla un condensador a partir de un nómero 

par de hojas de cuatro capas ooapuestas de dos oapas de laoa
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y dos de metal, en que las capas de metal en cada oaso tienen 

dispues ta una hoja de cuatro capas simétricamente respectó a 

las de la  siguiente. ' * "

y;.- ProoéóO:miento para la  fabricaoíún de un 

condensador regenerante de alta oapaciáad de espacio.

Según se desoribe y reivindica en la  presen* 

te memoria descriptiva y se ilu stra  oon los  planos que a la  

misma se acompañan. "7.-1.:

j  _ Y cuya memoria consta de doce hojas foliadas 

y esoritas a máquina por una sola de sus oaras. *

Madrid, a 23 de ^ b r il de 1.961*
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