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“W»Jlde aproxlmadamenta 1a 2/“. Slend° los ast 11amados oonden

vpropledades eleotricas extraOrdinariamente favorables.,,

‘cen’ dO° aam*nos. El primero oondace al oon001do oondensador

:‘de laaa, en el que una hoja SOportadora, que sirve de capa de,
'"se metallza. Tal condensador de laoa posee sin embargo todav;a

"d0ra

;bastante gruesa.

'mente el fabrlcar oondensadores de alta eapaoidad de espaoio

‘7a partix de bandas dlelmctrlcas muy delvadas oon un grosor

_?gadas para tales oondensadores eléotriaos se utlliza un pr0ce-

’dimiento

“herenaia y disolubilldad reapecto a la hoja fina, se provee ‘

de’ una del gada pelfcula a8 laoa pOr aplioaoidn de laqueado,‘

1&,; ‘ "

260832

El objeto del 1nvento oonsiste en indloar un

prooedlmlento para lea fabricaoxdn de un aondensador regeneran- o

‘te de alta oapa01dad de espaoio, que al mismo tlempo posee

Para 1a solucidn de este problema ya se oono-“

revestlmlento, se provee de un ravestimiento de laoa y despues o

una cOnsiderable necesldad de eSpacio ya’ que la hoja 30porta-

en oomparaaldh eon la oapa de laoa, tiene que elebirse

Como segunda solu016n se eonooe ya anterxor-

: adores de hojas delgadas. Para la obtenoldn de las hojaa del.'f"""'”

‘en el que un soporte de papel o de un materlal arti-'

"flcial adeeuado, que eventualmente todavia puede estar tratadO‘“';

*fprev1amente de tal modo que barantlce la deseada fuerza de’ adpj_j'

l

Jque solamente se separa de la hoja 80p0rtadora, daspuéa de ha-' ‘

v’ber 31do provlsto de una oapa de revestimlento por metalizado,




: para la. fabrlcaoién de hojas delgadas. Diferentes materiaa

A“densador de hoaas delgadas no pueden utillzarse aquellos mate~v

"§016n. Finalmente los oondensadores de hojas finas tienen el

..Jinoonveniente de la pequena realsten01a de aislamlento y de R

inmediatamqnte antes de la obtencldn del rollo del oondensa-

. dor. A

‘dleléctricas, 00me por ejemplo polistirol pogeen una fuerze

"niendo pequena resistenaia meoanlea a. la traooidh que no pues|
'den separarse de la hoja soPortadora &ain raagarse. Los ma te-
'vriales que deban ser elaborados para obtener hojas dslgadas,
fpor 1o _tanto, tienen que tener una auflolente resistenola .
5;meoénlca para poder formar tambien en estos redncidos espeéo- 5
‘res de un maxlmo de algunas/u una hOJa auto -portante v no de-
ben tener una fuerza de adharenoia sobre la hoja sOportadora

'tan grande que no puedan separarae de esta.,:

tuir un oondensador regenerable, en el caso del oon001do 00n-

*una relativamente pequeﬁa resistenala e la perforaoidn por o

'1;9 115as, sino que todavia m.u.estran pequeﬁlaimas irreﬂularlda-"v

: }._

. -

Sin - embargo, se ha demostrado que no todos

los materlales oonvenientes como d&eleotrioos son adeouados

de adherenaia tan grande respeoto a la hoja SOportadora te-

como ademas ae tiene el problema de oonst’-i

%rlales dleleetrloos que posean malas prOpiedades de regenera-g."

,ohispa. Eaa‘suoerflcles de laa.hojas dalgadaa no. son totalmen-¢

des y poroa. En la metalizaoidn de estaa superflcies penetran
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) ‘_guldamente se apllea una segunda capa de laoa en 1a anchura

puntas en el dielectrlco que dan pOr resultado nmalas r931a~
'tencias de aislamiento v rebajan oon31derablemente la resis'=

‘teneia d la perforaoién por ohispa de’ tal condenaador.,u,
cos de oualquier olaae que puedan elaborqrae en oapas de la=
‘laa, para oondenaadares de hojas delgadas y para evitar los
ﬂ‘inuonvenientes menoionados ae prOpone un procedimiento, en
4adecuada ‘una primera ocapa de laoce, esta prlmera oapa de laaa

f generable deaando llbre una tlra marginal sobre la que se-

 ~de ka prlmera oapa de laoa, después de lo oual la ho;a de

'tres oapas oompuesta de dos oapas de laoa y de una oapa de

;un oondensador, en lo que los revestimientos metallocs provis

{‘tOs de tiras marginales correspondientemente dispuestaa se

71;{t9 las segundas oapas de laoa sean aot¢vas dleléntrioamante.

.i4‘-‘~

partfoulag de metal en estos poros y orean de esta mansra

r

Para poder tranaformar materiales dieléctri-.

el que segﬁn el invento se: aplioa sobre una hoja SOportadora

‘ge provee de un revestlmiento de metal de un modo delgado re=

i,metal se separa de la hoja BOportadora y a partir de lo me- !
‘.nos cuatro de tales hojas de tres aapas que se. dlsponen su~ } |
|
l

_‘perpuestas de tal modo que en oada aaso estén situadae una

enolma de otra oapas de laoa de la misma elase se fabrioa

e 4-_l -

unen. de tal modo entre si v son las oonduooiones exterlores ,é_
&?de entrada de GOrrlante que respeotlvamente las primeraa oapaa~f”

'ﬂ”de laoa esten situadas en el esna01o libre de oampo y solamen- j\)fﬁ'~

‘ .: -
e

!

-4
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'~como prlmera capa de laca materiales con buena conducta de re-5ﬂff

20:

’.{_metal sobre las caras frontales por adherencla vsporlzaoién

”gv-ao y se aloanza un excelente alslamlento y re51stenoia a la

ponerse dos hojas superpuestas de tres oapas desviadaa late-
voapas de revestlmlento 86 efeotua por aplicacidn de capas de
,y semejantes. 4 oonaeouen01a ae la disp081cldn parcialmente o

‘disposicidn de laa tlras marginales libres de los revesti=

'jmlentos ée alcanza automatioamente el deseado enlaoe entre

vde campo
“.oa. Por ello se obtlene la pOSlbilldad de utilizar para el
ateldatrico aativo de la seb nda capa de laaa materlales ma=
los regeneradores, pero dieléctrioamente de alto valor y ‘de

Vlntroduclr al nﬁsmo tl°mp0 en los espaoios libres de oampo

ﬂ‘raoi6n, tambien muestra otras buenas prOpledades eléctrioas.

‘ffp° haoia el espaoio libre de aampo, de modo que se evita el

‘efeoto 1n00nveniante de las puntaa metalioas en el dieléotri-

Sem
En la fabricaoi6n del-eondensador bueden dis€
ralmente respeoto a otras dOs. La puesta en contacto de laa B

slmetrloa de'las hogae'de tras capas v de,la oorrespondiente’_

las oapas de revestlmlento y la crea016h de espacios llbres

en los que eutan 51tuadaa las primsraa capaa de la»

'genera016n, los que, sin embargo, freouentemente poseen malas b

ropiedadea dleleotrioas. De esta manara se obtiene un oonden-;

aador, que entonoes, al lado de una buena eonduata de regene=

Las puntas de metal que se forman al apli-

;aar las oapaa metalloas estén dlrigidaa en ello al mlsmo tiemva“'”
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perforaclén del aondensador..
En otra ejeouoidn que ante todo ve unida con

una seguridad de contacto aumentada se prOpone aplioar sobre

la primera ocaps de laaa, qua esta laqueada sobre la hoja so=-

, portadora una oapa metélica de tal modo perfﬁlada y laquear

sobre el revestlmlento metalioo bandas de laoa de tal modo

" constituldas que por plegado a lo largo de la lihea media

i,~del revestlmiento metallco se. obtenga una hoja de ‘seis capas,

ouyas capas metalicas ya estan unidas de modo conductor entre.

;L&i vy a partlr de la cual Junto con una ulterlor hoja de seis_

aapas, por enrollado se obtiene un oondensador

En otra eJeouoi6n adecuada nltemiOr del ine

vento se obtlenen 81multaneamente varias bandas paralelaa de

Llaoa y de revestimlento metélico al miamo tiempo sobre la ho-

Jja soportadora.

En la dis9031016n haata ahora desorita se H

‘forman tanto 1a oapa dleléctrioamente aotlva, como tambien

la capa situada entre las capas de reVestimiento y el espaoio

111bre de eampo de dos oapas de laca superpuestas.

Para llegar a un aumento de’ la oapaoidad de

’espaoio y a una simpleloacldn del procedimlento, es posible, B

varlando el prOQedimiento el apllcar sobre la segunda oapa

Vde laoa una segunda capa de metal r @enerable lateralmente

desviada ¥ el en:bollar u.n condensador en lu.gar de cuatro ho..

o jas de tres capas, de un ndmero par de hodas de euatro oapas




. 20

’;;te antes del prooeso de anrollaauento se separa del sqgorte

estdn’ dlspuestaa respeothamente ‘las oapas de metal de una

Tpor ejemplo de un papel adeouadamente enaerado o de una hoja '

f prlmera oapa de laoa 1 en el grosor de fraoclones hasta algu= |
ﬁnas mllesimaa de mxllmetro Eata oapa l puede oondiaionar, o
~por ejemplo, la oapacldad de reﬂeneracién del GOndensador.? '
:.‘Sobre esta prlmera oapa de laca l se aplioa una metaliza01dh a
:'2 que desoués todavia se provee de una segunda aapa 3 de la-
 aa oorrespondlendo las propiedades eléotriaas de la eapa de
-.~laoa 3 al fin de uso previsto para Los condensadores AsY por
'eaemplo gl se exigen pérdldas oy bajaa, 8e utlllza un dle-'
v-leotrioo no polar por eaemplo polistlrol para esta segunda
~vicapa de laca 3. La hoja l 2 3 de tres capas s5€ enrolla aon

el soporte 6 sobre una boblna de reserva y 3610 1nmed1atamen-r

;u6. Después, eomo muestra 1a flaura 2 se reune la hoja ds tre&7”

oompuestas de dos oapas de laca y doq aapas metalloas en qué

hoja de ouatro oapas dispuestas slmetrloamente respeoto a las

siguientes. , _ . ,
2 La flgura 1 muestra en secci6n un rollo de

oondensador fabricado de aouerdo aon el procedlmiento segdn

el invento. oobre un soporte 6 adeouado gque puede oomponerse

de materlal artifloial adeouado pOr laqueado se apllca una

”;oapas oon wn slstema simétrlco a 1as mlsmas obtenldo de la

]
]
{
misma manera pemo ‘oon - metallzacldn desviada en una oombina- '
cidn 4, 'y una segunda 00mh1na016n 5 analOga, es deolr eaeoutal
L _ , _ : P B |

I

{

l
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’?_len de todas las espiras en la puesta en- contacto ae 1or r0~

*"_, da oon vaporizacidn adsouadamente desvmada, en un proaeso &e j‘
iwtrabaJo se enrolla de- bal modo para formar el condensador ter~inf“

"mlnado y se pone en contacto de tal manera, que las capas. die-f'

| leetrioas, es deolr las segundas capas de laca 3, estén 81tua-
“das en el espaoio atravesado por el eampo mientras qua las
capas de laca l~estén‘situadas en &l espaaio libre- de oam—‘

po.

sobre la gue esté laqueada une primera oapa de laca 1, sobre

la qup han sxdo apllcadas capéas. metélioas perfiladas 2 des=
‘pues de lo cual por ejemplo por un rodlllo apllcador de laoa
| representado en la figura 5, han gido aplioadas bandas de la~

ica Para la fabrlcaclén de rolloa de condensador la hoja an=

foha de la flgura 3y constitulda de dlferentes oapas, se separa
a lo largo de las lxneas 7 Medlante una instalaoidn adeouada, N

-'fjf-ia noja separada del sOPOrte se pliega ahora de la 1fhea mediaf"

tde los reveatlmientos 2 que ooinoxde con la linea media de

‘La figura 3 muestra una hoja soportadora 6.

la tira‘llbre de dleleotvlco lo gue dado el caso puede oourri

~En ello garantlzan las oapao metalicaa sobresalientes en las -

~caras frontales eventudlmente reforzadas una perfeota oomprm

lloa medlante inyeochn de una capa metélica.

de- stas hojas plegadas s8e enrollan para formar un oondensador

~H

en la maqulna enrolladora Gomo muestra la figura 4, oada dos s

La *lvura 5 muestra un rodillo aplioador de B
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" laoa; gomo puede emplearss para la obtendin.de las bandas de |-

tcondenaadnr que ésta formado segﬁn un prooedlmlento eimplifl- » F”
‘f:oado a partlr de dos hojas de cuatro capas 12 13 y de las
}que cada una se oompone de’ una primera capa de laaa 8, de un"
"”ffreveutlmiento de metal 9 aplleado aobre ella desando llbre nna
 tira NETE inal de une ae&unda oapa de laoa 10 apllcada aobre;'

el anterior y un segundo revestimlento de’ metal 11 dispuesto

, ouauro oapaa.

Ta flgura 6 muestra una oapa de rollo de un

desv1ado respecto al prlmero ¥ en que el revastlmiento metallng‘[

@ 9 regenerantes de una de las hojas de onatro oapas esté uni-,ﬂ_

do oonduotoramente aon el revestimlento ll de la otra hoaa de




unen entre 31 b c0n las ccmduooionee de oorrlente exterlores

¥ 0 T A=

La presente Patente de Invencidn comprende
las siguientes reivindigaociones:
1w Prooedimiento para la fabricaoidn‘de un

oondensador regenerante de alta ospacidad de espaolo, carao-

terizado porque e aplica sobre una hoja SOportadora adecuada ¥
i
una pr imera cape de laca, se provee esta pr*mera capa de laca

de un rﬁvestlmlento de metal reeenerablemente delgado deaando éi

‘llbre una tira marglnal sobre el oual seculdamente se aplica'?:” 
“una segunda aapa de laoa en la anohura de la prlmera capa de :
-:laoa y pOrque la hoja de tres canas oompuesta de dos capas d
jlaca ¥y una de metal, se senara de la ho;a 30portadora y a par- 
tir de lo mENos cuatro de tales hojas “de tres capes, que se '

dlsn0nen superpuestas de tal modo que reaneotlvamente esten 31-

tuadas una ‘encima de otra las oapas de laca de- 1gual clase, se1;

. 1 .
3 fabrlca un oondensador en lo que lOS revestlmlentou de metal 2

i prOVLStOs de tiras marglnales oorreapondlente dlspuestas se‘.fl

~

de enfrada de tal modo que en cada caso las prlmeras capas de e
laca estén altuadas en el espaclo llbre de campo y las segundas
capas de laca sean dleleotrleamente aatlvas. ' ‘
2.~ Procedimiento segin la re1v1ndlcacldn 1, g
céracterizaQO porque dos hojas de tres‘oapasrsuperpuestas se E
disponen desviadés lateralmente reépedto a ot;ag dés._ N '“[:

3.» Procedimiento segdn las reivindicaaiones"



';;lc>2 oaraoterlzado porque laa caras frontalea de loa ouempos
‘ﬁ‘deé rollo se reoubren en oadafcaso aon’ una oapa de contaoto por  lj
f%gadherencla vaporlzaolén o sémeaantes la oual respectlvamente :
f":une entre si a oapas de revestlmiento de la misma polaridad.g;
| | 4. Prooedlmlento segdn 1as reiv1ndicaeio-t;

'ﬂj:fnes l £ 3, oaraoterizado porque la segunda oapa de laca que

.T:esta laqueada sobre la hoaa aOportadora, se provee de un reves

%5i?k' fiﬁtlmiento de metal perfilado de tal modo y sobre. el revestimien- S

f‘fi“:ﬁﬂ j;to de metal se. laquaan bandas de laoa oonstltuldaa de tal mane+ﬂ 1 fJ"'

i1f10' i{,‘ra que por plegado a 1o largo de. la lihea medla del revestl-é?f“
3 ‘mlento de metal se obtlene una ho;a de sels oapas, cuyaa eaoas

de metal ya estan unldas oonduotoramente entre sf y a partlr

: de la aual con Otra hoaa de seis oapas se fabrloa un oondensa-

o i_._”dor por enrollamlento. ﬁﬂlf-“‘—”' L o ,'
uilS “ o "@ - 5 - Prooedlmlanto aegﬁn la relvindieaoidn 4,
oaraeterlzado porque se obtienen aimultaneamente sobre la ho-
”.ja soportadora varias bandas paralelas de laaa y de revestl- |
-miento de metal. o

6 Procedlmiento aegﬁn la reiV1ndlca016n

220 | aracterizado porque modlflcando el prooedimiento aegﬁn la rei
1'v1ndica016n 1 sobre la segunda aapa de laoa se aplioa una se-
L .gunda oapa de metal regenerable desv1ada lateralmente respect@m_“

:a la primera y porque en 1ugar de lo menos ouatro hpjas de

o tres ogpas, se enrolla un oondensador a partlr de un numero

1irii25_ ' xpar de hojas de ouatro eapas compueetas de dos sapas e laoa

-
R




las de la siguiente._" R , LT v
7. Prooedlmiento para la fabricacmdn de un'

oondensador regenerante de alta oapa01dad de espacio.-r-l'(

Mad:m.d a zz de Abril de 1.961c.
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Fig.1
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