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V”S"PROCLDIMIhNTO DE 0BT NOIOH Dh UN AGE NTb DD LIGA PARA MASAS DVS:

TITTADAS A STR PR TSADAS T LOLDEADAS"

'Memoria.desCriptiva

La presente Nemorla coﬁ01erne.agentes de llga para ﬁasas
»%A Vdestlnadas a.ger prensadas ¥y moldeadas, ‘comC’ arenas para nucleosi
v moldes, oon31st1endo en que el agente. de llga esﬁé constltuldo fr
Vd""'f“.j 'v:' Lpor comb1n801ones de mono- y/o dlsacérldos con lormaldehldo y/o =
5 proauctos ouimlcos que separan formaldeﬂldo.
En si, es conocido el empleo de mono— j d1 sacérldos como
,base de aeentes de llga para masas destlnadas a ser prensadas y
“moldeadas, ASI  antes todavia de DTlﬂClDlOS de 51glo, se emplea
:;ul . ;L‘.,ron ‘adiciones de azucar en oolvo a arenues de 11ga para moldes,

o "especlalmente pera colar hleer, con el fln ae conseguir més ele




',50f' '

35

700mb1nan agua, cono yeso o sulfato sédlco° Dn el caso - del seca

ido medlante empleo de calo

P« 286830

vadas 3951st0101as al desoaste megores superficlcs de oolada.

u

En tlempos reCLentes, se emplean ad101ones anélo gas de aglcar
“de oana o ae remolaoha al materlal para molaos pﬂra megorar 1as

"superflcles ae colaoa de ale801ones que coatlenen mag4e31o 0 de

“fjotras ale801ones exnuestas a Okldaoléa.,Numerosos procea1m1entos't

fﬂ:se verlflca medlante empleo de calor o la adlcldn ae meolos quel*

fe ha propuesto tamblén utlllzar ,

teer%aturas duoerlores _glos puntos de fu516n de los correspog” .

 ,d1°ntes aauoeres, pera consegulr con su fu516n, y probablemente'ﬁ
"tﬂmblén con su carbon128010n par01a1, aumentos de res1sten01a'vﬁ
Vy una mas elevada r931sten01a a 1a hUmedad. Tuj re01entes propo,it
Qs101ones tlenden a emplear, como medlo de llga, azucar en iormaﬁl'

de productos de co- conaens 016n con res1nas ae urea.”"

Aho¢a 01en, se ha comprobado que pueden consegulrse éxltos;i

Aespeclales aprovechando, para masas destlnadas a ser prensadas
y moldeadas, 1a capa01dad de reaoclun de . los mono— ¥ alsacérllw&
:dos con lornalde do en los agentes de llga. Lsta capa01dad de
' reaoc16n les coqilere 8 estos agentes de. llga conulderables,J'

',ventagas sobre los agentes de llga‘qon001dos. En primer lugar,.

1los limites de resistenciapque se OOﬂsiguen en. las plezas pren

‘sadas o molaeauas son cons1derablemente superlore 'y los tiem'5

;pos de endure01m1ento son mas cortos. Adem%s, es pos1ble mez.

clar con estos agentes de liga nasas moldeables ‘secas y en pol .

Vo que endurecen en . cuestlén de mlnutos para 1a producclon de

"moldes del tlpo llamaao de mascarllla.‘
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. En' el caso del procedlmlen o' de moldes de mascafllla, cuan

do ae'emplean los nedios de 1iga sewun laflnven016n, se obtienen

| ventaJas nuy pa Llculaxmente importaates en compar“cldn con las

res1nds dc emol¢ormalu@hldo ternoeSuables hasta aqu¢ conocidas
45 para este proce dlmlento° En 1gualdaa de oualldades tebn010°LCBS,b

105 a»entes ce lvga segun 1a invenecidn resvluan mucho més bar

tos, no esarrollando aaemés, al endureoer, gasos n001vos 0. maloi
‘;‘11 nteb h “4 S ' o R
T " Ios a/entes de 11ga segun la invenc¢6n nueden ustﬂr constl-
,~ 50  lk”“uu1dos por mevclas de mono—alsacéILdos con suostan01as oue sepais

man iormaldehldo, como hexamptllen~totvam1na, par -formalOOhldo,w

“j“ﬂ~g~ wetoc Tamblén buedon obtenerse por r93001ones pfellmlnares de;

1os mono— vy ‘disa éflaos con formalﬂenldo. Loe agentes ae lloa

' son nerIQOt ﬁte compablblem con oaalouler otra clase de agen &

ues ae llca,'oomo substan01as‘bitum1nosas, del tlyo ae la res1na k

"',o de 1a cera, con 0u¢os aﬂentes ae ilna or n¢cos, como resmnas'”

_ axu14101aies, v con aoentes de llaa 1norsanlcos, como s111catos

e der¢va de ello un p081b111dad de comoln801on cuaioulera de

Los ag entes de llba sebun 1a 1nven01én con otros. ag 1tes de

11 a,‘nara la obtenc;on ae e;eotos eope01ales.

91 1os aoentes'deillga re1v1ndlcaqos tlenen ue ser 1Iqu1

dos, ae hlerve la solu01on\acuosa de formaldehldo oon mono— o.ji
aoérldos con enfrlamlento de refluao, hasta la obten01én de-
| Cun producto Ce r930016n 51ruposo. Ln 1uvar de los oacérldos,
653;15 pueden emplea se Lambléq desperdlclos 1nougtrlales, por egemplo
| | 'melava, de- un corresponumente oontenldo de ios re 1at1vos sacé
rldos. o R - - o
usta re 0016n puude ser acelerada por elevadas temperatU"”
‘ras (a pre81én, para manteaer el esta&o liquldo de todos ios per

70 tlclpantas en 13 reaccidn) o tambﬂén medlante catallaadores alca £
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linos o 4cidos, como por‘egemnlo é01do o—f03¢6rloo, También se
- obtienen sgentes de 1i6a 1iqu1dos Fundlenoo mono-‘o dlsaoérldos
..con hexametilentetramina'o para—;ormaldehido hasta el comienzo

. dé_la~reaccién, frotando después 0 hl;Vlendo con abua los produc

'~fr1dos ¥y la nenameullepte+“am1na, porque au que una tal solu016n
-,posee toaas las condlClonos quimlcas requerldas para un endure
f c1m1ento al calor no 1e comunlcaria a la masa mezclada con. ella

“v:SLno una nvy peuueaa 1"eglstc—mcan.a en crudo.

f;dos para el procedlmlento de moldeo“de mﬂsca¢1¢la, es dBCII tle;'
’ ‘nen cue ser: en polvo seoo ﬁ620¢8d0 con arﬁna, basta mezclar conﬁ
H”jiln arena qeca de. 1oldeo ac mascarllla mono- o dlSBCdrldOS en POl"
"ivo con’ hexametllcnretramlna 0 para-forma1deh1do Dulverlzado.
xif{:bgemplos de e;ecuclon

"’f,i) ‘Se hlerven con TGLIUJO, durante 80 horas, 200 parues en PeSO

_2), de nden, remov1endo, en oa ) de3ace1te, LOO partes en peso

.3); oe mezclan 1000 partes en peso de arena de cuarzo’ seca con.

tos sdlldos espunosos de la reaccléno Wo es reoomendable, para -
obcener aélutlnanues liouldos, dlsolver guntos en el agua 1os

pdrt101pantms en 19 re3001un, v pre01samente 1os MO0~ © dlsacé

Sl los ntes de ilga fe1v1ndlcados tlenen gue ser adeoua'

'Hﬂe solu010n de formalcehldo al 40: con L7O partes en peso de
'-fmelaza u bO purtes en DeSO de azucar de remolacha crlstallza

k]

Qo, con dlClén ﬂe 9 Uartes uﬂ peso de, 301do o-rosférlcoo'

'?de azucar de. remol cha crlstallzadd con 30 partes en peso de
";hexameullcntetramlna hasta que comlenza una eV1oente esguma
c1on,'acompanaaa ae un epentlno aumenuo de ViSCOSiddd Lae
'Ligo, se aiiade 1nmedlatameate 18 ﬂasa ‘a 40 partes en Deso ae
’ »agua j‘se renueve’ con esta agua hasta la homogene12801on,

"eventualmente oon calentaxﬂlento°  ¢"

100 partes en peso de azucar de‘remolacha reflnado, 4 partes
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e hexamctiltenteiramina y o partes el peso Ge para-
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Foriazldshido, encontrandose en estado de »nolvo aichas > subsg
tsacias. Usva me.cla e adecuada para la obiencidn ¢e moldes
de nascariila y produce - con wna temwperatura del modelo de
wacs 2002, una teaperstura de horno de aprox. 4502, un espe
gor de mascarilla de uﬁos U mm ¥ un tlem:.o de endurecimlento ‘

la rotura de unos 6H kg/cml.
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#gta resistencle es igual, con orden de magnitud, a las que
nueden alceasarse on igualcdad de condiciones con res;nas de s

fencliormaldehilco.. , o mfvf”~,;4 Lo

4). e werclan lUUO vartes en peso ée arena ae cuarvofseCﬂ conf

50 vavtes
2n yesgo de hexametiientet nin 2U paftes un ueso de coioxo

nie, pez grasa C QSLalUO’ cPcon*“éQQObe eq es uado de DOLV

estes Ultimas substancizs. Esta mezela nuvdb Scnﬁvlabor a éf»
enpersturas més elevadas que las iadicadas deO 3)
5). Les meszclas ce 3) J 4) pueden Ser prensa QuS en moldes ae»mag'

carille & las wmismas mepe raturas mpn01010uas baao 9) ¥y a2 unag

XREI /7T dDICACILIUOYWES ~

l). rrocedimiento de obtencidn ce un eﬂelte de ilye para wssas

destiusadas « ser pr adas y moldeadas, como arenas Ge nicleos o

‘dz moldes, carscierizado por el nkcho de consistir Dl agente de

W

liga en combinacidhes ée mono—'y/O'alsacar;uos v LOfmalu hido y/o

vroductos ou{mlcos gue se araﬂ ¢ormaldéh1dor

2). Procedimisnto de obtencidn de un sgente de liga para nasas

destinasdas a ser prensadas,y moldeadas, segln la reivindicacidn
1), caracterizado por el hecho de gque la couolna016n estd consiti -

tuida por una mezcle de los mono- y/o cisacéridos con el formal



A30 . - dehido y/o con los productos quimloos qut uoparvm ¢ormalaeh¢do.
3)e Procedimiento de Obucﬂc én de un ag catc de 11 sa pars masas

dééfimédasba ?éb'pv‘ adas v moll s . 8ey ﬁn la re v1nd103016n Ok
/ﬁif, ¢araCuer¢4aao Dor el hocho de gue la combl iénrconsiste'eh
procuctos de reacciones quimloas prellmlnares»gntrevmoﬁb~'j/o'di"‘
>t;,.,*;135.'if‘saééridos’y formaldehido. ' ' ‘
8 | 4). Pr occq1m1cnto de: obten016n de un abcnte a- liga paratmasas
jdeotlnadas a ser pre1 adas'y moldeaaaa;4segun las reivindicaoig'; ”
‘unesil) 0“2) caraocerlzado por emnlear e; comd“productos quimi'u
o cos- que @oparan formaldehldo, hcxametllentetramlna J/O pa £a~for
e 140 ?“_/ma1doh1do. | | o .

w0 “.) Procedlmlo1to'ue obtcnc¢6n de un aoente de llga para mauas
\.:m;', f  Ffffdest;nadas a cr prensadas j moldeaads, segﬁn las reﬂv1nu10301o; p
I '" ﬁ ”n s'1) a 4) - m“aCtewldado por euplearoc deswefd¢clos 1nc.us‘crlaf‘fL
i  :;,‘Ur - leo ”uG‘COﬂfL nenvnono- y/o dlsacérlaose | - L
‘%~ "~145 ,  -6}; Proccdlmlen to, de obten016n de un: agentc de - 11 ‘ﬁafa,masaéi.-vﬁj

'"aésﬁinszasia ser p“mnﬁada v molaeadas,'ae oin unade las re1v1n* ‘

_dl@dClones l) a J)’ Cavaoterlzado por encuntrarse meéclaaas confﬁ

fg,flas CO&UlQBOLOU“S otz as substapc1au, como materlas bltuminosas

"'reuinosas, materla ael blpo ue 1as ceras 3 de laS'bra as,
leOﬂg;»~0uL0b awenbos ce 11bd or@énlco como re31aa a‘*1¢¢01d1, o agen

teg ue 11éa *norrénlcos, pomo 311¢catos.

{). PL{O ‘“Dmmmo DL. ummwxo"' DE Uﬂ AGL mu .L)E LI A PAhA m SAS

DESE THADAS A SER P;ur- bALAS IOLDnAbAs.,, _:'*'ii o

Lutd Hemorla COﬂmLa oe sels noaas fOlleaS J uecavOQrafla

“,aas por. un solo 1ado de sun caras.u
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