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“eta olloitud Le rvfla a8 un prototipo de horno wme-

" nico ;ara la calcllaOLOu de ”L”O por delo dc COmthtlblGL

iuidou m;norale talnd Co%0 baa~01l, iuol~oxl y otro&

-a;uilaxea suvceptxbl § du utllﬂzaglon pare Los ilnes de h.

.funqulha, CUJas ou*actarlsticub trabaﬂo dﬂ pLOb?'Gr aw o

lﬁol& fr matﬂria de

f»prOQiedaa luquutrlala

&aata ul nrwsenﬁe, ve hwn uOﬂOCldO horuos 1ntermitpntes
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Cor o uOuplPurntO de ecta wamoria, so cCOmpaPB qu ho1a de

Dl@ﬂOg donde guecen roﬁrwawnta ag lag caraCue*;stlcas esen~

"c;alas de l& maqu1pa obnmbo dh esta patentea

La Iibura la murst?a irontalaente el alzado ael horuo me-—
‘canico, apreciauaoae cortes pa”01&1¢s gue reflmaan 1os heli—

coidelez 1ntornos de los tubos. .

Lm'flgura 2% ce una vista en alzado del leteral donde va
dispuesta le polef motrizs | | _ |

Estos dibujos llevan ung serie de -indicacionss relatives e

1os clementos integrantes del mecanisuo, detellados a conti-
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-,dl7u“ tolva—chim@neaa' A??

'1.- aoporte de 18 polea motriz fijado a 1&8 placas 1atera-_

2;— poloa motmiz.

' Be~ cojiuctes de. friccion.

4 deposluo r@partidor.v

5;~ coalnetee para 1os helicoidalcs, _

.6,— plaeas donde va montado €l ouerpo'qe 18 méquingsa

T engranajes quc se transmiteﬁ entre sl los moviﬁientos.
"Ba= % ubob conductores que parten dél depésito repartidor y
ll@gau a los dlstlwtos hurnos. o

9.- Piezas flJas para »mbutlczon de 1os tuboe~hornos.¥'35"'

"”'10.~ tubos~ OILOB moviles m‘dlaJte la acelon de engraqaaea.

.Hll.~ hnlico:dales uu:.do° al 1utnrlor de dlchos tubos._;

“'_lm.~ tubom ua malida.f'

‘f13.- d99031tos para el yeso GOleOn

f“14.» placa l&tmral sin aberturas, douae e apOYa 1a nig juine

“en el e tr@ﬂo opucsto a la polea motrlz-f,."

fla-- tubos ue @ntraaa unlqos dl d pbbibo rvpartidor.

18- deposzto que rec1be directamente el yeso de la tolva-
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" los otroa eiete tuboe - 10) —tambienhdispuesto en circulo~ v

-

. tblvavchimen@a 17), le cémara de dea@oaci6n compueste por -

mszwte de los tubos 10), el horo int@grado por los otros sigf

* que pasa & la oé:ara de desecacidn formade con los'siete tu-

'ran en sentidos inversos entre si, para que sendos helicol~"
ldales 11) adosados en 8u int >rioT. arrastren el produato ha~

“1%01a la parte contlaria pura su paso al horno conprendido por

'c&do el 001bustibla, @stos tubos gi¢an igualmente en senti~

j‘h@lic01da1 11) para tranopo*tax las ti@rras y piedras m011~-

'18.~ chims enea pars salida de vapor,

5#19.— or;.f:.c:.ou para qu aalga el vapor proOUG7d0 sn- 1os

: tubos 10).

20.~ tubos de sallda qu@ vac;an en Pl depoaiﬁo repartidor.

Bbguldamentc describir@mos la disposmcion y funcionamion-

to.de la maqulna 1ntegrante del horno necénico fara le cal-

cinacidn del yeso por medio del fusel-oil, gas-oil u'otros
éombustibles liquidos minerales, Que se divide én éos par—
tes pri ucipales, dastinaaa le nrlmera & secar el pxoduoto
y elim1nar totaJmente el vapor quw pqua produclrse, mien~
tras la sugunda constituye el horno aroplamente dichoe Este
’ponjunto consta~de cuatro cuexpos comunlcados)gnure si por

un orden de pleno superlor a inferior y que couprende la

te. tubos y los dog. deposiuoe—termos de celcinacidn 13).
‘En'el_centro de }a,to}va que 1lleva mdherida en doble fon—
do upa aberturé para'-ntrada de tierre o piedrs molida que'
,se oxtrae del molino urlturador, sobre 25816 la chimeunes, dis—
ponlenaose de modo que el oglor produczdo por 1a‘salida de

gasee y vapores, es_aprovechado para ir calenuando 6l yeso

bos secador»s 10} que, paralelos ¥ colocados 8. 01rculo, gi-

de;ando un hueco en ol cantro por donde se proyeota gas1f1~'

do 1nverso el uuo del otro y llﬂvan asim1sno el respectivo
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" te la total calclnacion, reguléndcse su nt:ada mediante'lay

'cor snondiente vélvula.
- 2) cuyo GJG se aloga en dos coalnetos de Iriucion u), yando

T ala plaua latsral 6) que, con otra gituade en gl lado opussg

'fturas pare entrada del iﬂYﬁCtOI,

/‘diémetro para actuar sobre los engragaaeg 7), que ge treans-

te tubos,iO) d91 cuerpo'superior y de los siete del inferior
.’;caluiracion. Gadavuno de los catorce tuboa 11f=vn nmbutldo el

:ea eno quo corrtspoqde al lateral 14) en’ 1& rsspectlve ple—

. 8) se eubuten 8 Bu vez dentro de 1a extr@midad del tubo 10)
”asm*nado a cada una uc ‘ellag} para los catorce nelicoidales
“'11) unldos al inte rior de. dichos tubos con el fln de traas—

poruar el veso a traves du los miﬁmos, se.nan previsto vein-

R 1a_tolva+calm nea 17), lo Dasa pur mndio dc 1os tdbos de en—.

‘trgda”is)»a“la;cagarayagrdes caclon, para qu luego 01 d@pq—

&1
O,

sito repartidor 4) lo recibe ya:-'libne's.dbuvaﬁor a travéscde

das qu@ se recoben de 1a cémara de Qesecaclon, oalcinéndolas

en bu recorriio hasta acumulax el prodncto en dos d@posxuos~

‘tormo 17) doqde 36 uautlene du;ente ooho ) diez minutos hes—

El &CClOLuMiu“tO ti ne lugar a txavas de 1a polea motrlz

o montada en el soporto l) que v& sujeto por medio dﬁ tornillos

to, soporta todo el cuerpo de 19 méqumna, dicha pleca 8) tig

ne ~t&wto en 1& parte s¢pwrior oo en 1la inferiorf'upaﬁ ab@g

El 2je de 1le polea motriz 11€va unido un plnon de peqneﬁOQ
mitorn entre sf el movimiento‘y_determinan'ei giro de los sxg
pars efectuar en primer lugar lsa evaporacién v oen segﬁndo la

z8. Cil drica 9) Lntebrantn de un conaunto flgado en la ca—’

ra_int@rna de anbas placas, pero las s;tuadae‘cn el~l&te;al

tiocho cnalnﬂtag de bola 5) MOﬁﬁﬂdOB en amb 19 piezas latera-
1685 que lnvan el boide de matﬂrlal refractario.

Ll dep031to 16) donde peLetra dlrﬂctauente ul yeso dmsde




o

">:cada uno de los hornos 1nf@ iorcs @n identlca oautidad 1os

- dos conductos 0) ﬁnvi&nuosn el'ye

| Qtubo de. ballda 19) van unidos a 1os d@n031tos 1 ), qnnde “Gu~

g) a

'rafte porlodos variables de qzempo, se manteudré ‘&l producto

una £E -cocido.'

Eh;los ubos 10) ha1 siao pTOVibtaB vavias salldas 19) Da.

?rs el vanor p*oducido en 1os mismos, pract*candolas de mane-'

~ra quﬁ aun eptaddo en comu nicacion dlrecta 001 el 1nterﬂor

""no hays 1ugar 2 pordidas del proaucto, tambl . se ha esbable~
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‘cacién Yy otro 1a;sr10r que congtituye el horno prop;amente
g dicho, ﬂcmpuc&uos cada uno. do nllos por 51eue tubos movilea

’ uolocpdos en circulo v soourh dOu horizo ualmmnte en“*e dos

'cido una chlmen@e 18) para selide dol vapor.

La r@fr¢50ra010n we vcxifloaré por el propio yeso ‘al pasar;
& t:aves de los diferentes tubos, ﬁVitﬁﬂdUub'u@ oote mOdO que
los miguos se deformen por cauea del calors, ’

Tanto Ll material COMa - las dlmensiones de los elemeﬂtoa de

la maqumna serfn verisblee y adecundos a lag necesidades de

la instaleciln, quo pusde ser sencille o mﬁltipie dentro de

las pariicularidades expuesias, sin que 1as'modificaciones en

esie senuldo glteren 1& esoh01a11dad del inventos
Doscr1ta suf101enueme ite la nauureleza v objeto de ecsta po-

1i¢itud,~ded1aro que lbs puntos»cuya propiedad v exploua01on

" exclusiva trata de obtpuerse por. veint@ auos er Espana, estén |

comprandidos en las 81guientes

REIV 13£ DIQgACIO N E 8
13 .~ Horno mecdnico pars csicvinecidn de yeso por medio de
combustibles 1icuidcs mlnchlCS, ca qctei-izado.porque Cotl~

prende un cueryo sup»rlur inteérente de 1n cémara pera dege—

p1Pcns, los cualea ﬂlran en s@nuluoe 1nversos uno d4n otro'
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ilida necza scndos ue0091tos, donae el yeso una vez cocido,

'*bn mmrt»ndra dh*entv p@rlodos var;ablea de. tieupo.”

R \hﬂwi*.gf Tog

médipnﬁé'Un ?NGTH%nJC a001onedo oor ur Uiﬁon de HERoT d1“~41
- hletro,. unldo k-3 Lﬂ o;e que ac alo1ﬂ en do LOJluCt@S de ;IlGﬂ

biér y aolLaarlo uOﬁ ure yoloa motria cuyo Loporte ve hljn~

do- cn 1& cara externa de la plaoa lateral provzbta ds abe?u

'.turas pa"a cntmdp de. -un invector;,

.- Horno mecnrlco para caloinaclou de . yeso po* Mfoio

m

’fdc4combu blblOS 11Huidoa miuﬁrﬁlﬂs, 5r~mr la rmlvi*dlcado

_,én el nu;»o pl 1aro, Quw 5\ fr QCﬁDllE? po%qun cnlg umo ae

103 tuboslw;*a ave )*aclov v oﬂlc¢na lon 1“,va on su 1nt9—'
B - prIa <V

rior. ﬁné helicn ﬁj o8 pera Lranspe “tar el productc a tra—»

nas Yizien fljadas u;&n vlezas que se ~ADut?ﬂ en la eﬁtro—
 mided de’“ada tubo %u al lado oorrespoddlnvte 8 los’ pagra~j

'nes;-miantrar en el opuusto son @mLLtldes en. ellas 10 axX~

tremoa de los respectivos tuboss.
, . .. B - 3
3% ,~ Horno meofnico pere celo 1na°16n de yeso por wedio
d“ cojbustlbles 1iguidos

n08 PLOCEIINTOE, caracﬁerizado porque en el szurem;dad ‘Gel

cuerpo superior Opuesta & los engraneg, va conectado un con- |f

ducto de enirada procedentyo de un depdsito repsrtidor, el

_cual comunice direcciamente con una ﬁOlvﬁdChiMEMSR,p 178 ad-

miaién,de la tievra o piedsa wollda que se extrae del tri-

"turedorﬂ ste ueTpo superlor 11mva ‘asinisno en los tubos -

unos. oondnctos de ‘allda‘para el vawor producidc en ellos

mit@n Dt didas éel prouucto 8Tl trauum1@n+o, s1tuaAdoa~ tam—

bien en ¢l extremo OOUuStO a le tolva, dos ant*adas a un.d@-

-pdsite rcpﬂrtiuor degde el cuel- smlM dos tuboa oonducto—

res pera 1levar el yeso ~libre ya de vapqr v en centidades.

igueles— 8 log tubos para celeinscidn del cuerpo inferior,

quz ¢ steblecen un hucco central para provedci6n de los ga- L
- BGS del COJbUStlL1e, w104trea que. del ledo oontrarlo 8 los

gronajes pEIuGF dn los citadog tLbos unog bOMdHCuOBlie s&-i

b

les, sagun las reiv1ndicacio—;

‘.lau d1 pucstos en amLaa placas 1aunralrs, cuyas cara° 1ntnr-

,V que aun en comunicaulon diracie oon Pl 1ntorlor, ro pcr— -
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PPGlflca en las pr Cdeuto reivx;dlo&cioa y rufluga en

5 - : lemo Yue - l& awnpd .
. “onbta 68 ua thorla dpsi@t@ hojag iolaaaaa y mecano ra-
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