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La invenvion a que se refiere la presente memoria constituye
una novedad de caracteristicas y ventajas que la hacen merecedora del K

privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se solicita, de acuex

do con las prescripciones del Estaiuto vigente.de la Propisdad Indus-
5 trial de 26 de Julio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de P
Abrll de 1930.

La finslidad que ae persigue con la realizaoion de la 1dea que

vamos a descrihlr en el curso de la presente memoria, es proporozonar

al mercado y al publlco en general un nuevo- modelo de sobre para en~

' io '.7' ' vio de correspondencla y flnes sim1lares, provlsto de perfeccionamien @
. g
tos que gin duda han ‘de hacerlo preferlble a8 cualqulera de los ya co— 8

. 3

nocidos, hasta ahara. R ‘ %

S . f,. Los perfeccionamiehtos a que nos referimos consistén eseﬁcial-
menfe én sustituit la frenja adheéiva éue normalmente llevan los so-
15 'brss, por otra'similar pero de un adhesivo tal que no necesite ser
_moaado para que se produzca el pegado del sobre.

Los inconvenlentes de tener que humedecer ia franaa adhesiva
‘para efectuar el pegado del sobre, son de todos conooldoé; pues en . | .
muchas ocaezones 1a goma no queda suflolentemente mojada y entonces
20 | el pegado resulta 1nefioaa otraa veces el gran numero de sobres que . {
| ;hay que pegaxr obliga a tener que haoer uso de s esponja prev1amen-'
,te empapada en agua, ¥ por ultimo sa llega a la conclusion de que
~la gran mayorla de‘los,sobres que circulan por las lineas postales, -
haﬁ sido pega&oé.por.el tradicional y antihigiéniéo procedimiento de
"‘?5 :1:i N apllcar la lengua a la Franaa de goma y humedecer asi este adhesivo,
| . al mismo tlempo que se 1ngleren todos los mlcroblos almacenados en el
obaeto.1  :

Los perfeccionamlentos Qque dan lugar a la presente solieltud

de Patente de Invenclon, conszsten, como se ha 1nd10ado, en sustltuir

36 o la franja- de goma c1tada por una franga 51m11ar pero hecha a base de
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. de adhesivo parsa que'el pegado se oonéiga.'

-dad 1mped1r que las partes adheslvas del sobre puedan produc1r pega-‘

dos partes impregnadas del pegamento, se produzoa realmente el pega-

’la parte superior de la solapa; esta escatlvana puede hacerse a mano

- parte superior, se coloca en la méquina, una v .ntosa de aire toma el

papel de uno en uno y;hace con el lo sigﬁiente:

26 6

un pegamento que actla por presidn, de tal manera que hace innecesa-

rib el mojarlo, pues por simple contacto y ppesién el pegado.dueda
hecho. | ’

Bste pegaﬁento es de tal natufaleza que hecesité pare producir
la unidn de las dos partes alpegar,“que ambas esten provistas de‘la
franja‘adhesiVa, pues una sola de eéﬁaé franjas en cohtacto con un
trozo de sobre gue no esfe prévisto dé adhesivo, no pro&uce pggamen=

to alguno, y es'preoiso por consiguiente unir dos franjas provistas
Esta circun«tan01a espeolalmente estudlada tlene cono flnall—

duras no deseadas, cuando lcs sobres esten almacenados unos Junto a
otros, de tal maners quqéolo cuando se unan 1ntencionadamente las
do, de tal modo gue no puedan ya desunlrse.

Lag operaoiones que se ejecutan en la fabrloa01on de este tlpo
de sobres, pueden resumlrse de la 31guiente maneras .

Los eobres, una vesz cortados con guillotlna, que 1es da la for

ma adecuada, pasan por una escatlvano, o sea anchura del engomado de

°a maquina, siendo 1a anchura de la banda superior adhesiva gradua—
da a voluntad, y realléandose el engomado por medio de rodillos.'

"Despues de esta operaciones, el papel con el engonado de la

18 »'Doblar solapa 1nfer10r ya engomada en la. esoatlvana.
“:29 ‘Marcar 1aterales éor medio de los rodlllos.'

39 Doblar laterales ya marcados.
"49 ,,hngonado de los laterales medlante dos rodillos ¥ ceplllo

,5° _Bajado de 1a solapa 1nferior gon lo que quedan pegados

los laterales.
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' ne un répido secado a la temperatura ambiente.

sobre las reivindicaciones- 31guientess
"en dotarlos de dos franjes de un pegamente que actua por presion, de
-olerre consxgulente del sobre, sin que oada una de ambag franjes pro+

duzca pegado alguno al coincidir sobre un trozo de papel no impregaa

'escatlvana, o sea anchura del engomado de la parte superlor de la sof

'marca los 1aterales por medmo de rodlxlos, dobla los lateralas ya_

PREBT66

69 Engomado de la'parte'inferior con el adhesivo especi&l,'

mediante rodillos,con lo que quedg.terminéda la operacién
Séiconsigue pues con este prooedimienﬁo, aparte de las ventajas
ya sefialadas, ahorrar eﬁtre otras cosas el engbrroso proceso dél se;i
cado en un tunel de rayos infrarrojos;”que'forzosamente ha de gfili—
zarse cuéndo se trata de gomas liquidas &'que;sé evita con este nﬁevo

gistema en el que la sustancia pegante es de naturaleza viscosa y tie

" Hecha la descripcion precedente es preciso afiadir que los. de-
talles devréalizacién de la idea exbuesta pueden vériar, sin que par
ello camble la elencia de la invencion, que es la que se desprende

de los parrafos que anteoeden K/ le que se reivindica en la slgulente

NOTA .

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita, recaeré

15.~ PROCEDIMIENTO BE FABRICACION DE SOBRES AUTOADHESIVOS FARA

ENVIO DE CORRhSPONDLNCIA, caraoterlzado porque consiste esencialmentﬁ‘

tal manera que al superponer ambas franaas ge realiza el pegado y el

do del pegamento, cuyOS sobres para su iabr1caclon son cortadoe por

4una guillotina que‘lea da larforma adecuada, pasando*luegO‘por una

lapa, sgiendo la anchura de la banda superlor adhesiva graduada a
voluntad y reallzandose elvengomado por medlo de rodlllos, oolocan—
dose desPues ol papel con el engomado de la parte supurlor en una
maqulna dotada de una. ventosa de aire que toma los papeles de uno en

uno y les dobla la solapa superlor ya engomada en la escativana,

,
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uba;a la solapa superlor con 1o que quedan pegados los laterales y en—

‘goma la perte superior medlante rodlllos sspeclalss, con lo que queda

_recaer 1la Patente de Invenclon que se sollCltaz "PROCEDIMIENTO DE FA

de dnco paginas escritas a miquina. -

Wk - 7 IR B
@676@ ey |
marcados, engoma los laterales medlanto dos rodlllos ¥ un ceplllo,

termlnado el sobre.

29.~ Se reivindloa por ultlmo como objeto sobre el gue ha de

BRICACION DE SUBRES AUTOADHESIVOS FARA ENVIO DE CQRRESPONDENCIA:”

Todo conforme se reivindica en la presente memoria que consta

‘Madrid, 20 de Abril de 1961
ALFONSO UI\TGRIA
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