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. MEMORIA DESCRIPTIVA--' Ê

La p resen te  invención se r e f ie r e  a unos p e rfe c c io n a ­

m ientos en lo s  aparatos para e l  tratam iento  de aguas duras.

E l ob jeto  de e s to s  aparatos es e l  de e lim in a r del 

agua de uso doméstico e in d u s tr ia l  toda c la se  de carbonatos 

5 . de c a l y  s a le s  in s o lu b le s , d e s c a lc if ic á n d o la , y a l  propio 

tiempo e v i t a r  e l  mal sabor d e l agua debida a la  acció n  d el 

c lo r o . :

Para lo g r a r  e s ta  e lim in ació n  de elementos en la s  

aguas duras, se ha p re v is to  u t i l i z a r  para re b a ja r  e l  grado - 

10 . " h id ro tr im é tric o  de la s  mismas re s in a s  cambiadoras de. catio-.
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n es, la s  cu a les son en e s te  caso e l  elemento de f i l t r a c i ó n .

Como se comprende, en e s to s  aparatos tie n e  gran im­

p o rta n c ia  que la s  p a rtes  co n stitu y en tes  d el aparato no sean 

atacadas n i por e l  elemento de f i l t r a c i ó n  n i por e l  líq u id o  

pasante a tra v é s  d el aparato , para lo  cu al se ha observado 

la  conveniencia de fa b r ic a r  todo e l  aparato en acero in o x i-  

; .d able, de forma que no su fra  ataque de hinguna c la s e .

E l aparato obtenido mediante lo s  perfeccion am ien tos 

se c a r a c te r iz a  por p rese n tar en la  boca de entrada de agua 

un f i l t r o  de acero in oxid ab le  y  la  p la t in a  de acero in fe r io r  

agujeread a en forma re g u la r  y p ro te g id a  p or un f i l t r o  de e s ­

ponja p lá s t ic a  de c é lu la s  a b ie r ta s , ideada especialm ente pa­

ra una p e r fe c ta  f i l t r a c i ó n ,  comprendiendo encima de e s ta  e s ­

ponja un f i l t r o  de acero in o x id a b le , que e s tá  soldado a la  

p la t in a  de acero  in oxid ab le  por todo su contorno.

En e l  aparato e s tá  asimismo p r e v is ta  en la  p a rte  su­

p e r io r  una p la t in a  soldada con un agujero  c e n tra l con paso 

de ro sca  y tapón para c ie r r e , e n a c e r o  in o x id a b le , e l  cual 

s irv e  para u b ica r  en e l  in t e r io r  d el aparatos una carga de 

re s in a  s in t é t ic a  cambiadora de c a tio n e s .

Para la  s a l id a  d el agua depurada se ha p re v is to  un 

conducto in t e r io r  de acero in oxid ab le  soldado a la  p la t in a  

in f e r io r  p ro te g id a  por e l  doble sistem a de f i l t r o .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  e x p lic a c ió n , se acompaña 

a la  p resen te  memoria una lamina de d ibujos en la  que se ha 

representado un caso de realización que se cita  a títu lo  de 

ejemplo.

En e l  d ib u jo: —

La f ig u r a  ú n ica , muestra esquemáticamente una secció n  

lo n g itu d in a l, en l a  que es de observar consta  de una en v o ltu ra
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e x te r io r  c i l i n d r i c a  1 en acero in o x id a b le , p r o v is ta  de un 

fondo 2 cono prolongación  de la  pared la t e r a l  y una tapa 3 

su p e rio r se p a ra b le , y debajo de e s ta  tapa e s tá .p r e v is ta  una 

p la t in a  de acero* in oxid able 4 ,. con * 'o r if  i  ci,o' -cen tral con..,ta­

pón 5 para la  carga del ap arato .

* ' E l aparato p resen ta una entrada tu b u la r 6. p o r.su  pa 

red l a t e r a l  y cerca  .de la  p a rte  su perior p ro te g id a  por un 

f i l t r o  7 , por la  que penetra e l  líq u id o  a t r a t a r ,  y cerca  

d el fondo d e l aparato una p la t in a  8 con o r i f i c i o s  para e l  

paso d el l íq u id o , la  cual l le v a  soldado por su borde un f i l  

tro  de acero  in o xid ab le  9, quedando in te rp u esto  en tre ambas 

p a rte s  un f i l t r o  10 de esponja p lá s t ic a  de c é lu la s  a b ie r ta s

Entre la  p la t in a  4 su p erio r y  e l  f i l t r o  9 in f e r io r  

e s tá  encerrada en la  zona 11 una carga de re s in a  s in té t ic a  

cambiadora de ca tio n es  como elemento de f i l t r a c i ó n ,  y e l  l í  

quido lim piado a su paso por e s ta  zona l l e g a  a la  zona in fe  

r i ó r  12 , por debajo de la  p la t in a  8, y asciende por la  con­

ducción de s a lid a  13? soldada a l a  p la t in a  8, h asta  la  sali< 

da e x te r io r  14.. . . . *

' E sta  s a lid a  14 es acoplada directam ente a la  in s ta ­

la c ió n  donde e l  f i l t r o  deba a c tu a r, y en lo s  casos en lo s  

que e l  aparato ee emplee en in s ta la c io n e s  calen tad oras de 

l iq u id o , t a l  como en C a fe te ra s , u. o tros se .s itú a  en e s ta  

s a lid a  una v á lv u la  que c ie r r a  evitan do e l  re tro ce so  d e l l í ­

quido c a lie n te , e l  cual s i l le g a r a  a quedar en contacto con 

e l  f i l t r o  lo  i n u t i l i z a r í a  por p o lim e riza c ió n  del mismo, de­

bido" a l  aumento de tem peratura.

La In vención, dentro de su e s e n c ia lid a d , puede ser 

lle v a d a  a l a  p r á c t ic a  en o tra s  formas de r e a liz a c ió n  que di' 

f ie r a n  en d e ta lle  de la  in d icad a  a t í t u lo  de. ejemplo en la  *



d e sc r ip c ió n , a la s  cuales a lcan zará  igualm ente la  p ro te cc ió n

. que se recab a . Podrá, pues, co n stru irse  en cu a lq u ier forma y 

tamaño, con lo s  m ateria les más adecuados por quedar todo e l l o ,  

comprendido en e l  e s p ír itu  de la s  r e iv in d ic a c io n e s .

N O T A

5 .. Hecha l a  d e scrip ció n  d el p resen te in ven to , se declaran

nuevas y de p ro p ia  in ven ción , la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :  

1 . Perfeccionam ientos en lo s  aparatos para e l  t r a t a ­

miento de aguas duras, que se c a r a c te r iz a  esencialm ente por 

e l  hecho de comprender una en v o ltu ra  c i l in d r ic a  de acero in o - 

10 . x id a b le , con fondo, dentro de la  cu al se e sta b le ce n  dos zonas

de f i l t r a c i ó n ,  y una cámara in f e r io r  de agua depurada, e s tá n - ;  

do anibas zonas de f i l t r a c i ó n  delim itad as en tre s í por un f i l ­

tro  en acero in o x id a b le , y lim itad a s  en sus extremos por sen­

das p la t in a s  en acero in o x id a b le , la  zona su p erio r por una 

1 5 . p la t in a  e n te r iz a  con un tapón separable para la  carga de una

re s in a  de f i l t r o  y la  in f e r io r  por una p la t in a  con o r i f i c i o s  

/comunicada con la  cámara de. agua depurada.. ' .... .,/"'*/

.2 . P erfeccion am ien tos, según la  .re iv in d ica c ió n  an te- : 

... r i o r ,  en lo s  que se ha p re v is to  una entrada de agua a depurar 

20. en la  p arte  su p e rio r del f i l t r o  su p e rio r, entrada, que se h a l la

.debidamente p ro te g id a  por un f i l t r o  de acero in o x id a b le , com­

prendiendo e s ta  prim era zona una carga de re s in a  s in t é t ic a  

cambiadora de catio n es como'.elemento f i l t r a n t e .



3,. P erfeccion am ien tos, según l a  re iv in d ic a c ió n  1, en 

lo s  que se ha p re v is to  una segunda zona f i l t r a n t e  entre la  

p la t in a  in f e r i o r  y  e l  f i l t r o  de acero  in o xid ab le  separador 

de dos zonas, co n stitu id o  por una esponja p lá s t ic a  de c é lu la s

a b ie r ta s  encerradas en tre p la t in a  y  f i l t r o  de acero por s o l­

dadura de lo s  .bordes de ambos, comprendiendo además e s ta  p la ­

t in a  un o r i f i c i o  donde es soldado e l  extremo d e l tubo de s a l i  

da de líq u id o  que sa le  a l  e x te r io r  por l a  pared la t e r a l  de la

e n v o ltu ra .

4 . .  P erfeccion am ien tos, según la  r e iv in d ic a c i  ón 3, en 

lo s  que se ha p r e v is to  in s ta la r  en e l  extremo de s a lid a  una 

v á lv u la  de r e tr o c e s o , cuando e l  aparato sea in s ta la d o -e n  la  

entrada de aparatos c a le fa c to r e s  de líq u id o s , operativam ente 

d isp u esta  la  v á lv u la  para e v it a r  re tro ce so s  de lq iu id o  ca llen - 

te  que podrían i n u t i l i z a r  e l  f i l t r o .

5 .  P erfeccion am ien tos en lo s  aparatos para e l  t r a t a ­

miento de aguas duras.

Según se describ e y r e iv in d ic a  en la  p resen te memoria 

qué consta de cin co  h o ja s , fo lia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por 

una s o la  de sus ca ra s , acompadadas de una lámina de d ib u jo s .

Madrid, a 20 de A b r il  de 1.961

RAMON ORTIZ MANUEL
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