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.7 JEMORIA DESCRIPTIVA

La preSente 1nvencion se reflere a un procedimlantoj2”~'

) 'uara 1a obtencion de revestlmlpntos orotecuores directamente

sobre frascos vy 31m11ares.

Més ooncretamente se refiere la 1nvonclon al hecho

 ;de oropor01onar a un frasco de cualquier forma ¥y materlal
de un’ recubrlmlento a base de corcho aglomerado, con la parQ
tlcularidad de que el proceso a segulr permite lovrar el re-

cubrlmlento dlrectamenue sobre el frasco ) simildr coPianao

de este su forma integral.'.

Oon31ste el procedimlento en preoarar un molde re51s-
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~1nterlor de este nolde adecuado para re01b1r al frasco 0
'Slmllar v a una masa de relleno formada por serrln de corcho

_ y un aglu 1nante termosoliable.

»«superf1c1e'ezuerna del frasco y_la pared 1nterna del mdde:con

'?Justen sus frentes, resultando de ello un congunto 1ndefor-

"_f.’f',_.mable Lo

‘ manten1endose este tratamlento un tinmpo prudencial que es
#,fun01on de la 1ndolp del materlal de aglutlnacxon del corcho, :
'j'dega enfriar hasta obtener la temperatura amblente.-

'§ “'ya adherlda, nasando en este estado a la fase de conclusion

$”ique se realiza mediante telas sin fin abr&sivas que dejan

;rto del corcho, presentando una elegancia este revestimiento

it
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' ténte, que. se arma componiendo sus partes y7fijéndolas"én— 

tre si por medios de fetencién y prensbres, siendo el hueco

El proceso tlene lugar dlsponlendo en el 1nter10r del

}molde el frasco o 31m11ar, en rellenar el aspa01o entre 1a.' R

/-lé'mdsa5aglomerada; eﬂfcerrar el moldeaa’presién hasta que a-"_

P R

Este conaunto se 1ntroduce en un horno a temperatura

m ;re1at1vamente elevada, por eaemnlo alrededor de los 1800 C,, J:Q

--s_n‘ll ar & alterarse la colora01on nauural de este ultlmo,,;'

Se retlra despues todo el conJunto ael horno j Sp L

Se desmoldea g se reulra el envase con s proteccion

” uniforme y pulida la superficie exterior con el aspecto y tac*. ‘

‘ si obtenido gue aventa;a a cuantos revestlmlentos artistl-,'

,cos que usualmente 8¢ practlcan, dando ademas une: notable

vantlsonoridad en el manejo y uso de es tos.frascos.“

La boca del frasco o similar queaa sobresaJlente de’
la prote001on moldeada y‘se cubrm con una capsula que se revis—

te de corcho 0 de un material oue puede uer diferente del

~de la proteccion,_Este revestimlento es un meroﬂforraQO rea-
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llvado por cualquler medio 51emore que gueda lonrarse con el

contlnuidad con respecto del revestlmiento general no nece-

s o v, 7 A

'rultendo pasar por las fages dnterlormente mencionadas.w
. La'invenolon, dentro de su esen01alldaQ, puede ser
llevada a la pracolca en otras formas de reallzaclon que
dlfleran en detalle de la 1ndicada . tlthlo de exemolo en
.fiz_f \1““’7‘\ la descr1pc -8 1as cua¢es alcanzara 1gvalmente la protec-,'«

. 010ﬂ que se recaba. Podra, pueu, construlrse en cualquier

1

f_‘7 formu v tamano, coq los materlales mas adecuados por quedar
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-19;,L/ todo ello comprendldo ‘en pl 9301riuu de las re1v1ndica01o- 7~f‘"

nes, . EE
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Hecha la descrlpcion del nresente 1nvento, se declaraul‘

o nuevas y de pronla 1nVenclon, las pig enbeo reiv1ndicaciones-f.f~¥

1. Proceaimlento pare. la obt 180 de revestlmlentos R

5, protectorps directamente sobre fraucos y s1m¢lares, caracterl—ff
' zado esenclalmente por el hecbo de que oe procede a in odu~ f“*
B C1r e1 frasco 0 81milaf, dentro de un molde compuesto smscep—g”~

tible de ser cerrado con reldtlva pre81on, en rellenar el es—_*‘

f,i   “ Jf;7 pacio que resultg entre el frasco © 51milar v la oared 1nter— {;f :
o 2001'_  na. del molde, con ﬁna masa de serrln de corcbo y un aglomaran~;
7 te autosoldante, en cerrar el molde a pre31on uara formar un -

todo 1ndeformable y en estas conuldones introdu01r el molde

cerﬂado, en un horno a uenperatura relativamente elevada de.

"unos 180° ¢ apr0x1madamente, mantenlendolo durante el tlemoo e
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’3,en el cual la cébsula de cierre se forra uon corcho aglome-ﬁ;u”

ﬂpfmilar.; ;ff¥ﬂi

"g_una sola de sus caras.“m-' Ce

_prudencialigﬁe es’funcién/dé i&Vﬂéturaléza'déllgglomeréééé;f
en retirar.del horﬁo el citado'conjunto dejéndolb enfriar
‘ihasta 1& temoeratura amblente, oesmolueando para ex»raer el
frasco con el reveatlmlento adherldo exactamente a su forma "f
"y flnalmente someter a este revestimiento a un traba;o de 7-‘w, :
’conclus1on‘exterlor, meuiante cintas abrasivas 0 similares;’
‘para nr0por01onar un aspecto unlforme N llSO en el color
natural del corcho, oue ulterlormente puede 0 no dotarsele

de color.ﬁx :.Tb‘ _ﬁ?

2.' Procedlmlento, serun la reiv1ndicaclon 1, en el,{f”'“

,que, 1& boca uel frasco 0 simllar queda fuera de la zona dé
revestlmlento.

3. Procedimiento, sepun las reiv1n01caciones 1 J 2, d;]&
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frddo, en oyeraclon 31mnle 31n pasar por las fases antes 01-: B

'7“tadas y solamente se orocede al trabago de conclu91on en ana- ;i'AL

“wlogia con 10 prev1sto para 91 revestimlento oel frasco o si-

\ B el o * . . P . . S

et b e

'4., Prooadlmlento para Ja OOten01on de revestlmlep~': .
- tos protectores dlrectameLte sobre Lrascos o 31m11ares.
Segun se desorlbe y re1v1ndlca en.la presente memorla _” i

4que consta de cuatro howas, folladas b2 eSC?ltaS a. maquina POT ';

Maqud, a 20 de Abrll de 1 961

‘-'PERB..NON Y dLOL, S. R c. >
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