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Ia presente memoria descriptive tiene como fin la dg
clarscidén del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio -
de explotacidén industrial y comercial exclusivo en el territo=-
rio necional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la Vigen~
te Legislacidn, que, como el enunciado indicé, se trata de "EQ
QUILILA PZRFECCIONADA PARA PISTOLA D= PINTAR",

La bogquilla, dentro de los elementos que componen -
una pistola de pintor, constituye un elemento determinanﬂgﬁgn-

la calidad del acabado final, en la cantidad de pintura que, =

puede ser lanzada, asi como en la cantidad de aire gue emp%qa—
la pistola. Es precisamente en la boquilla en donde el flujoe-

. L ]
de aire es acelerado por susg formas convergentes provocandq el

deseado efecto de succidn en la vintura y el intimo mezclado -
de ésta con el aire portador. ".:.
Dado que la mezcla de gire y pintura gue sale dé;iéL
AKX N
boquilla presenta una ligera sobrepresidn rasspscto del%aiﬁé”q-

circundante la vena del fluido se expansiona formsndo el e¢dnp-

Y,

ido haz de forma cdnica que 21 incidir sobre una superficie =

[@]

plenz provoca una manche o huella de pintado circular. Por -
9tro lzdo una de las caracteristices del chorro es su veloci--
dad respecto del aire circundante zue se halla en r2n080. Esta
velocidad produce en la periferias del haz cdnico unas turbulen
cias que provocan en dicha periferis un mezelado sescundsrio -
con el airs circundante asf{ 2omo un frsnsdo de las particulas;

de pintura que fluyen en la veriferia del haze
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El efecto de dichas turbulencias junto con la propia
expansién de la vena de flujo en la huella de la pintura lanzgﬂg
da, es el de un borde muy difuminado en el que la pintura se E?;
concentra en aislados puniitos separados entre si situados pre
cisamente en la periferia de la huella circular, esta pequeﬁa—f5
definicidn de la superficie realmente pintada requiere del ope
rerio pintor un movimiento uniforme y continuo asi como una -

gran habilidad si se desea obtener una suverficie de corqeg@o—

acabado.

La misma Firma solicitante de este modelo es posgedo

ra de registros en los gue laz boquilla, ademds del teladqp'cag
. . .

L 4 [

[ ]
tral de eyeccidn de pintura y aire, presenta unos taladros dig

metralmente opuestos por 1los que esg lanzado unicamente airé g-

L]
presidén el cual tieme por objeto interferir con sl chorro prin

cipal aplandndolo, de modo que se forme un abanico cuya hﬁé&ia
es sensiblemente alargada y =gtrechs, con una mucha mayorazgé;
nicidn y uniformidad en la distribucidn de la pintura sob?b,?a
superficie pintaaa.

El modelo preconizado es una boguilla perfeccionada-
para »istola de pintor, la cual boquills presenta una estudia-
da configurscidn de dichas salidas complementarias de aire pa-
re obtener el aplastado del flujo de aire y pintura de manera-
que su nuella ovalada alargada presente un horde muy definido,
sin dispersiones alrededor de 1z nuella, dentro de la cual, se

lagra ademés, una distrioucidn de »intura que es perfectamente
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uniforme.

Esta nueva configuracidn dz las salidas de aire in-=
cluye ademds de una nueva disposicidén en cuanto a la posicién- |
de las bocas de salida una muy ajustada definicién de sus medi 1
das a fin de que el flujo presente exactamente las caracterfs-
ticas deseadas. As{ mismo el acabado de las superficies gque =
constituyen los canzles de paso de aire es un factor que se ha

tenido en cuenta para que el flujo presente el minimo rozdmggg

to posgible.

La boquilla perfeccionada se constituye en un cuerpo

®

monopieza de revolucién que presenta sendos diametralmente., =

opuestos salientes mientras que interiormente la boguilla defi

L3 N ]

ne un alojamiento cilindrico convergente en su fondo troncocé-
O.....

nico hacia un taladro central avellanado interiormente que es-

en donde incidird el conducto de pintura y en donde se prodﬁ&ﬁ

.....
s @

el efecto de succibn de &sta, asf{ mismo en este fondo plano’, -

L ]
®e .

contiguos al taladro central pero diametralmente opuestos &ns
tre si,existen sendos taladros paralelos a éste por donde uni-
camente fluye airg v aue constituyen los primeros elementos -
que producen una conformacién aplanada del choiro.

Los salientes trapeciales externos presentan sus ca-
ras inclinadas enfrentadas formando un éngulo obtuso en el sen
tido de expansidén del chorro; dichos salientes presentan cada-
uno un *aladro axial ciego efectuado desde la parte posterior-

de la boquilla axistiendo en su cara inelinada sendos parale—-
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los taladros de menor didmetro que inciden en dngulo sobre di-

cho taladro de alimentacidn por el cual proviene unicamente

aire que fluye sobre el chorro de pintura en sendas parejas des| =

venas oblicuamente; de modo que refuerza la accidn de aplanadoifi
inicial que presentaba el chorro de pintura, logrando asi la -~
perfeccidén en cuanto a la uniformidad de distribucidn de pintu
ra en la huella y su definicidn.

Es de destacar que ademds de las formas descritas.la
-.:0:
precisidn de la ej:cucidn de los diferentes elementos para la-

galida de flujo y su pogicionamiento y dimensiones son punfos—
3 ' X J

de fundamental imporiancia, como veremos seguidamente en 14 pe

moria numérica, para que el funcionamiento sea correcto, bgé*-

tando ligeras diferencias en cualquiera de estos conceptos®pa-

ra que el flujo tome caracteristicas completamente diferehfés-

.
s e
» @ .

gque no producen los resultados apetecidcse. *en?
Sezun se deduce de todo lo hzasta ahora reseﬁado::q.i}-
nodelo preconizado presenta una serie de ventajas, en oua%f‘-‘p::a
su funcionamiento que se traducen en un mejor acabado y en un=-
mayor rendimiento de la pintura, lo cuzl unido a otras venta-—
jas de menor ertided, distingue al modelo preconizado de todo-
lo hasta z2nora conocido, teniendo una vida propia de vor si.
Para comprender mejor la naturaleza del presente in-
vento en el »lano adjunto hacemos una representacidén esquemdti
ca de su utilizacidn, no siendo en absoluto limitativa y sus——

ceptivle por ello de las modificaciones accesorias que no alte
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ren los carschteristicas esenciales,

Ia figura 1 representa en alzado une seccidn del mo="|

delo por su plano diametral.

Ia figura 2 representa una vista en planta de la bo=

quilla.

La figura 3 representa una vista en

quilia ahora preconizada.

Detalles aclaratorios

1.= Superficie inclinada

3e.= Salienies

3¢1e.—= Angulo inclinacidn saliente

4.~ Apoyo

5= Plano superior

5¢1+.= Didmetro plano superior

5.~ Aberturag

6e1.~ Didmetro aberturas

7.- Bocag

fele= Anzulo avsllanado

7.2.~ Didmetre interior boca

7+3+.~ Didmetro exterior boca
8.~ Taladros axiales

8.1.— Digmetro taladros axiales

8.2.~ Separacién taladros axiales

9.~ Conductos

perfil de la bo~
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9.1.~ Didmetro conductos
10.= Taladrosg inclinados

10.1.~ Didmetro taladros inclinados

10.2.~ Angulo entre taladros inclinadosg

10.3.= Altura respecto al plano superior

10.4.= Separacidn en vertical

" E1l modelo objeto de esta invencidén es una boquilla -
perfeccionade para pistola de pintar, que constituye preéﬁéé—-
mente el elemento en donde se produce la succidn de la pinttra
y su mezclado con la corriente de aire para formar el ehonéo -
de pintado. Tel y como se.puede apreciar en las figuras a@jua-
tas, esta boquilla sge constituye en un elemento monopieza,de‘-
forma general de revolucidn que presenta-una'superficie exée;—

Ty}

rior de didmetros escalonados rematada por sendas superfigige-

inclinadas (1) convergentes hacia su centro en donde sobrgga:—
. [ .

len sendos salientes (3) simétricos diametralmente opuesté?":_
que ofrecen como puede verse en la figura 1, una forma geﬁé}éi
trapecial recta.

El escalonamiento de didmetros de la boquilla confi-
gura en su periferia unm anillo (2) vor medio del cual puede -

ger apretada en sentido axial, por la correspondiente tuerca,=

‘gobre su alojamiento en la pistola, para producir un asiento =

perfectamente estanco en dicho alojamiento, la boquilla presen
te un apoyo inferior (4) gue es una porcidén o corona de super-

ae ' ’ . -
ficie coOnica, de modo que puede asentar perfectamente pese a =
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diferencias ligeras en la alineacidn axial.

Centralmente la boquilla permite, gracias a su aber— |
tura (6) su posicionamiento coaxial con un tubo cilfndrico que
es el conducto g pintura de la pistola entre este y el diémer'v
tro de la abertura (6.1) que es del orden de 19 mm. se configu
ra una cdmars anular que va convergiendo progresivamente por -
la forma troncocdénica del fondo de la abertura (6), fondo en -
donde centralmente exigte una boca le salida (7) en donde $€ -

vroduce la aceleracidn del aire, la succidn de la vintura y.el

mezcladeo del flujo saliente. A ..
A fin de que en dicha boca (7) el flujo discurra cen
una cierta continuidad interiormente presenta un avellando.cﬁ—

yo £ngzulo (7.1) es de 902, quedando com ello el didmetro inte-

L)
'Y E R Y

rior de la boca (7) sefinlado en la figura 1 con la referegc;g-

(7.2), en 4,50 mm. que progresivamente se reduce hasta su Sra—-

‘.I..'

_ .
mo cilindrico de salida que presenta un didmetro exterior™:* -

(7.2 de 3,10 mm. con un ajuste H 10 es decir con un intetvelro
de tolerancias comprendido entre 3,1000 mm. y 3,148 mm., la =
orecisidn de esta medida influye notablemente como es nstural-
sn =1 caudal y naturaleza del flujo del chorro y en la mezcla-
de aire y pintura.

La superficie de salida de la boca (7) la constituye
el nlano superior (5), perpendicular a ella, cue presenta una-
forma parcialmente circular, tal y como se aprecia en la figu-

ra 2, de didmetro (5.1) 15,20 mm. con una tolarzncia de ‘1 -
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0,055 mm. Este plano (5) queda comprendido entre ambos salien=-
tes (3) superiores y sobre dicho plano (5), atravesando el fon
do de la abertura (6), existen sendos taladros (8) dispuestos—
en linea con el eje de simeirias que une ambos salientes (3) es
decir en posiciones diametralmente opuestas alrededor de 1a ho
ca (7) ¥ paraxiales con el tedrico eje longitudinal de ésta @l
tima.

El didmetro de los taladros axiales (8), seﬁala?g.;-

con la referencia (8.1) es de 0,75 mm. con un ajuste H 10 eg =~

*9e &

decir con taladros vdlidos entre 0,750 y 0,790 mm. Ambos tala-—

ase

dros (8), como hemos sefialado anteriormente, son paralelogs em-

tre si ¥y al eje axial de la boquilla y a través de ellos unica

mente circula gire afectando su flujo al del chorro central de

OOOI.Q

manera que produce sobre é1 un aplastamiento. Pzra lograr este
. s &%,

’ L
efecto la separacidn entre losg taladros hz de ger de 7 mm. *esh

L]
™ LR

ung, tolerancia de + 0,029 mm. de manera que los flujos de "adre
interaccionen debidamente produciendo un chorro en abanicéftah
ung mds uniforme reparticidn de la pintura.

Ios salientes (3) presentan tal y como se puede ob—-—
gervar en la figura 1, 7 en sentido axial, unog +taladros cis=-—
g08 que forman sendos ronductos (9) de didmetrc (9.1) 2,75 mm.
que permiten unicamente 21 paso del aire hacia sendas parejas—
de taladros inclinados (10) que desembocan sobre la cars incli
nada de los salisnies (3), cara inclinada esta que presenta un

dnzulo de 309 con uns tolarancia de + 15' con respecto & la =
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vertical.

Cada pareja de taladros inclinados (10) son perfecta-

mente paralelos entre si, simétricos respecto de la vertical y
forman un dngulo entre parejas gefialado con la referencia -
(10.2) de 1312 con una tolerancia de + 15' a fin de ineidir -
igualmente sobre el chorro que sale de la boca (7), producién-
dole un efecto de aplanamiento simétrico complementario al pro
ducido por los taladros axiasles (8). La fuerza de esta in@gg?g

¢idn viene fuertemente determinada por el flujo de aire que, -

LEN ] *

circula a través de los taladros ineclinados (10) para ello -su-
P

didmetro (10.1) se ha calculado precisamente y es izual para o=

- » - - .
todos siendo su dimensidn de 1,20 mm. con una tolerancia nqrma

29 0
lizada H 10 es decir que son vdlidos log didmetros comprendi—

dos entre 1,200 y 1,240 mm, )
o. ..'.
Ademds del dngulo de incidencia y del flujo que d2tra

vesando dichos talzdros inclinsdos (10) afecta al chorro Cemt
tral es de vital importancia el »unto en donde se efectua ':]..h..:-
interaccidn, este punto queds definido con la medida de la al-
tura respecto del plano superior (10.3) que es de 2,60 mm. =si
como la distancia o senaracidn en vertical (10.4) entre ambas-
salidas gemelas jue es de 1,50 mm. ambas medidas pueden darse-
2on una tolerancia de + 0,030 mm,.

Con esta disposiciones de salidas adicionmles de -

aire, incluides todas =21las en un mismo plano de actuacidn se-

lograréd, respetando l=s medidas anteriormente eXpresadas, una-
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huella de pintado alargada oval de gran definicidén y regulari-

dad en la uniformidad de reparto de la pintura, todo ello con=sj

ducente a un mejor acabado superficial con un menor trabajo =

para eleperario.

Esta boquilla es un claro ejemplo de aplicacidn de -
mecdnica de fluidos a uns medida concreta o tamafio especifico-
de boquilla de modo que tamafios superiores o inferiores ten=——-

drén todas las medidas exXpresedas cumpliendo una nisma relg-t--

cidn entre sf que las del concreto modelo especificado, de , =

LE N BN

acuerdo con la teoria de semejanza teniendo en cuenfta no solo-

ave

- .

una semejanza o proporcidn geométrica si no otros factoreq co—-
» L 4

mo son vigcogidad, velocidades, naturaleza del fluido, influég

*® e

cia de la rugosidad de las conducciones, etc., factores esfos-

»
assa®
exprasados en los numeros adimensionales de Reynolds, Prandtl-
- -.'
e »
y otros. See®

W2

- L} - L
Descrita suficientemsnte la nzturaleza del presdmbre—
- N . - 3 M'.I.
invento, 2si como su realizecién industrial, solo cabe afadip-

que en su conjunto y partes constitutivas es posgible introdue- -

(]

ir cambios de forma, materia y disposicidn, en cuantc tales =

£,

teracionss no supongan varizcidn sustancial del mismoo

Bl solicitanﬁe; al anparo de los Convenios Interng--—
cionales sobre Prowniedad Industrial, se reserva el derecho de=
extender esta demanda 2 los paises sxtranjeros, si fuera posi-
nlz, reivindicando la nmisma prioridad de la presente solici-——-—

tud.
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NOTA

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en~. .

Espafia por veinte aﬁos,.de acuerdo con la vigente Legislacidn-

sobre Proviedad Industrial deberi recaer sobre "BOQUILIA PER~——

FECCIONADA PARA PI3STOLA DE PINTAR", en todo de acuerdo con las
siguientes: |

REIVINDICACTIONES

18,.~ Bogquilla perfeccionada para pistola de p&gpar,

caracterizada por constituirse en un elemento monopieza esgn--—

cialmente de revolucidn, con un escalonamiento exterior de dig

«%H

metros que dan origen a su asiento y anillo de amarre rqutén—

] k] ) - - - -
dose superiormente en dos superficies planas inclinadas en con

traposicidn convergente hzacia una superficie plana superior -
‘IQQQ.'

flanqueada por sendog salientes de forma trapecilal recta de_ca

® ™
ras inclinsdas y ubicados en contraposicidn diametral, coijun-

RANY)

t0 que presenta axialmentite una abertura cilindrica convedeite
por una superficie troncocdnica hacia un fondo plano con;&n; -
boca central avellanads psra la salida del chorro de aire y =
pintura, boca esta que se halla flanqueada por sendos axiales-
teladros diametralmente onuestogs los cuales junto con serdas -
pare jas de teladros inclinzsdos existentes sobre las caras in-
clinadas enfrentadas de los salientes, comunicadas con unos E&
ladros ciegos axiales existentes en éstas, congtituyen, en un;

nismo pvlano, simétricas sslidss vara el aire que afectan 21 =

chorro contral, aplandndolo y provocando un flujo uniforme que
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da lugar a una zlsrgada huella definida en sus bordes y coﬁ -
una uniforme distribucién de pintura.

28,~ Boquilla perfeccionz=da para pistola de pintar,h'g
en todo de acuerdo con la primera reivindicacidn, caracteriza- |
da porque el didmeiro de l= abvertura (6) es de 19 mm., la cual
abertufa desemhoca“centralmenie convergiendo en el avellanado-
de 902 de la boca ceniral (7) boca esta que interiormente pre-
senta un didmetro aproximado de 4,50 mm. que converge enﬁg&f-—
corto tramo cilindrico de didmetro comprendido entre 3,1qq.x -

, o
3,148 mm. .
>

38,- Boquilla perfeccionada para pistola de pinﬁgri—

en $0d0 de acusrdo con la primera y segunda reivindicacidn, ca

LN -]

-
racterizada porgue ambos taladros axisles (8) situsdos conti-=-

. ‘_-TDQ.!:
guos a la boca de salida (7) presentan un didmetro comprendido
L ] [ .
. L
gntre 0,750 mm. y 0,790 mm., siendo la distancia entre sus”® **'-
at?es

ejes paralelos de 7 mm. con una tolerancia de + 0,029 mm, "+**

[ .‘

48,-Bocquilla perfeccionada rwera pistola :Ze pinta%,:h
en todo de acuerdo con la vrimera reivindicacidn, caracteriza-
da norque la ineclir=cidn de czda cara inclinsda de los salien-
tes (3) respecto del eje sxial Ze la boguilla es de 302 con -
una tolerancis de * 15' 2stando, la distancia (5.1) entre pun-—
tos opuestos de su vase, comprendida dentro de un digdretro de-
15,20 mm. con unz tolerancia de ¥ 0,055 mm. .

55.; Boquilla perfeccicnada para pistola ce pintar,-

en todo de =zcuerdo con la primera reivindicacidn, cazrscteriza-
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da porque los opuestos ¥ simétricos conductos de aire existen~-

tes interiormente en los salientes se forman por un conducto -~ }-

ciego (9) de 2,75 mm. que desemboca en sendos inclinados tala-
dros paralelos (10) de didmetro comprendido entre 1,200 ¥ -
1,240 mm. los cuzles forman con su pareja opuesta un dngulo de
1312 con una tolerancia de + 15'.

62.,- Boquilla perfeccionada para pistola de pintar,-

en todo de acuerdo con la primera y quinta reivindicacidn, ca-

racterizade porque el eje de salida de dichos taladros iﬁc%ing=
dos dista verticalmente entre si una distancis comprendféé‘énr‘
tre 1,53 y 1,47 mm. mientras que la digtancia entre el ejéqul
taladro inferior en el punto de s2lida y el plano de sali&é:de
-
la boca central se halla conprendida entre 2,63 mm. y 2,57=mm.
medida en sentido axial. , ~era
e.- Boquilla perfeccioneda para pistola de pimdd,-
en todo de scuerdo con las anteriores reivindicaciones, égﬁéc—
terizada porque las diferentes medidas especificz=das se ba??an
en relacidén con el tamefio de la boquills y el de su boca cen--—
trgl conservsndo, vara otros diferentes tamaPos, idéntices re-
leciones de semejanza, tal y como se establece en la teoria de
zmecanica de fluidos. -
88,- "BOQUILIA PERFECCIONADA PARA PISTOLA DE PINTARM
Sezun queda sustancialmente descrito en la presente-

memoria descriptive que consta de quince hojas mecanograliadasg

mor una solz cara ecompafiada de sus correspondientes dibujos.
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