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MEMORIA DESCRIPTIVA

El présente modelo de utilidad conforme indica sm enun
~ciado, se refiere a una bolsa de material pldstico, formada -
por un cuerpo tubular gue en estado aplanado define dos ho jas

5 superpuestas y presentando la bolsa una boca;

—-— ey WE ew em am s o

‘ Para el transporte y posterior comercializacidn de -
una gran variedad de elementos, particularmente frutas y més
frecuentemente naranjas y limones, se extiende cada vez mds
el uso de bolsas de material plésticq, bien sea éste reticular;

10 bien sea laminar; en cuyo caso el material estd preferentemen—
te dotado de una pluralidad de orificios que proporcionan unas

amplias posibilidades de aireacidn al contenido.
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Bs evidente la conveniencia de que dichas bolsas pue-

dan ser cerradas a fin de evitar que durante su transgerte o.

I "N

almacenado se :lga parte de su contenido. Ademéds q?'jamb1én

interesante que en determinados casos la bolsa pueda.ser pre—?

cintada, a fin de poner en evidencia una eventual suhaxtaccion

de parte de Su contenidd., = = — — = = = = = = = = - S

' -
Debe tenerse en cuenta que es esencial que 1z:Bdlsa -

Sea muy economlca, puesto que por una parte hay que: daﬁechar

la posibilidad de su recuperac1on g por otra parte et.valor ~

del contenido no es elevado, por lo que el costo de,J,a::hqlsa

podria suponer un porcentaje alto del valor total de 1la bolsa

y de su contenido.

Bn la actualidad son conocidas bolsas que a los efec-
tos de cerrar su boca,estdn dotadas en la periferia de dicha
boca de un corddn, tira'o gimilar que promueve el cierre de -
la boca por estrangulacidn de la misma. Frecuentemente; dai-
chas bolsas presentan el fondo éosido manualmente y disponen
de unas asas incorporadas a la bolsa; 0 sea no obtenidas en el

mismo proceso de manufactura de las bolsas.

Estas bolsas conocidas obligan a que el corddn de ce-
rrado, tira o similar sea incorporado manualménte a la boca y
por lo tanto impiden el total acabado de la bolsa por medios

eutomdticos y conitinuos. Esto obliga & emplear una elevada -

‘proporcidn de mano de sbra que encarece notablemente el pro-



10

15

20

ducto. Bste hecho se agrava si ademds se debe aportar manual.

mente el fondo y las asas de las bolsas.

-—--".i-"-'-'---
lu‘h.
"' ",

En este sentido se debe seﬁalar que las bqiaps'son ob

tenidas en una factorfa industrial, generalmente &v%ada de un
personal fijo y con una capacidad de produccidn susménclalmen-
te constante. Por otro 1ado, las bolsas son habltualhente ad-
quiridas en zomas agricolas, por el propio cosechera'é » ma~

- > IR

a3 0 especulador, quienes precisan de una granp, qantldad

de bolsas en un breve perfodo de tiempo relacionade ‘4df,.1la -

época de 1la cosech2, = = = = = = = = = = = = = = -

El fabricante usuélmente cuenta con medios de prqduc-
cidn que excluyen una gran participacidn de mano de obra. Poz
ello es de gran interés que el fabricante puede proporcionar
la bolsa totalmente acabada; incluso con medios gde cerrado; al
consumidor, sin necesidad de tener que recurrir a terceras -
Personas que aporten la mano de obra barata que es necesaria

en el caso contrario de que la bolsa no esté completamente -

acabada;

Los inconvenientes apuntados son superados ampliamen-
te con la bolsa objeto del pmsente modelo de utilidad, la -
cual, siendo del tipo antes indicado estd caracterizada por
disponer por una parte de dos lenglietas en cada hoja que de-
finen cuatro tramos en el contorno ideal de la boea y por -

otra parte de unos apéndices cerradores que, al igual que las
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lengtietas, parten de dicho contorno ideal de la boea y discu-

rren 2 modo de prolongaciones sustancialmente longitydinales

. .‘..0’

de dicho cuerpo tubular fbrmando una sola pieza coQ e& misﬁb

iniecidndose en cada uno de dlchos tramos por lo méﬁge uno de =

dichos apéndices cerradores, los cuales son de longitu& sufi-

ciente para que al estar la bolsa llena sean aptos pa:a sola-

Sans

s
parse mutuamente y permitan su unidn conjunta cerrando la bo-

000’ -

ca de la bolsa bien sea por anudado mutuo, bien po¥ engrapado,

atado, preecintado o anélogo.

En un desarrollo preferente de la invencién,lss @os -

lengtietas de la misma ho ja se unen entre si por sus respecti-

vos extremos a los efectos de constituir sendas asas para la
bolsa;

Para facilitar la comprensidn de todo lo que antecede
se hace referencia seguidamente a2 las l4minas de dibujos que
acompefian a esta memoria, las cuales, dado su fin expl;cativo;
deberan considerarse como desprovistas de todo cardeter limi-

tativo respecto al alcance de la proteccidn legal que se reca-

ba. Los dibujos muestran:

MR AP er Wk R E e e W ee W Wk en = my e

Fig. 1 una vista frontal de una bolsa de material plé:

tico en estado aplanado objeto del presente modelo de utili-

dad, estando sin unir los correspondienfes pares de lengtietas,

Fig., 2 una vista a mayor escala de la parte de la bol.-
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9a que en la que se encuentran los apéndices cerradores, es- -

tando unidas las lenglietas constituyendo las asaa‘de’la bol-

Fig. 3 una vista lateral de una bolsa esta.ndb- :normal-%

mente llena y ablerta.

'Y X X

Fig. 4 una vista andloga a la anterior correspondien-

te a la posicidn cerrada de la bolsa. - — - — - - e

Lz bolsa de pldastico obgeto del prnsente modélp, po-'
see un cuerpo tubular que puede ser realizado b1en sea de ma-
terial reticular, bien sea de materisl laminar,y en este Wl-

timo caso, preferentemente con zonas dotadas de una plurali-

dad de orificios.

e aE Om mE s W GE e M R me W mE e e WE G e W R me

- La bolsa 1 presenta urna boca que define un contorno
ideal 2 de ia misma. Ademds la bolsa dispone de un fondo 3
preferentemente constituido por iuna linea de soldadura que

une las dos ho jas que determina el cuerpo tubﬁlar cuando se

encuentra en estado aplanado.

Ademés la bolsa dispone de unas lengtietas 4; dos en
cada ho ja de la bolsa; Uniendo entre si por sus respecti-
vos extremos las dos lengtietas 4 de una misma hoja; Se cons-
tituyen las asas 5., La unidn puede realizarse solapando di-

chos extremos o bien soldando dicho solape por una linea 6
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de soldadura o bien por otro medio, tal como agrapado. - -

3in que esto afecte a la esencialidad de 15";'i;l§~,enci;_6n,w

23%e o

se Sefiala que la bolsa puede presentar unas zonas 1¢néitudina§ﬁ

les reforzadas. En tal caso, las lengtietas 4 que dﬁ%gigan -

las asas 5 preferentemente forman parté de tales z&haé‘;efor»

zadas, a fin de absorber mejor los esfuerzos a que sé‘bbmete
la bolsa. En el caso de que la bolsa sea de materiad Feticu~
lar, dichas zonas reforzadas se obtienen proporcion@é@éiuna.mq;
yor densidad de los hilos que constituyen la malla.i}@ééﬁdo la
bolsa es de material leminar con orificios de airea?iéﬁ}i%s
preferente que las lengHietas 4 arranquen de zonas longitudina-

les desprovistas de orificios; y por lo tanto con mayor resis-

tencisa.,

_—ees R em e Om am @G en e ew wE  wmp wp @p ey 2w We M em ey e EmS G e an

Ademds de los elementos citados, ya conocidos por la
técnica anterior; la bolsa estd provista de unos apéndices ce-
rradores laterales 7 y unos centrales 8; en total, por lo me-
nos en nmimero de cuatro (tal como se muestra en las figuras),
iniciéndose en cada uno de los tramos que las lengtetas defi-

nen en el contorno ideal de la boca, por lo menos uno de di-

chos 2péndices., = = = == = = = = = = = = = = = = = = = = ~

Dichos apéndices cerradores 7, 8 parten del econtorno
ideal 2 de 12 boca y transcurren a modo de prolongacicnes sus-
tancialmente longitudinales del cuerpo tubular y forman una -

sola pieza con el mismo. De preferencia estdn distribuidos -~
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minado por el asa correspondiente. =~ - - - - - - N

opuestamente dos a dos. Los apéndices centrales son aptos pars

ser dirigidcs hacia los laterales atravesando el egﬁggio deter-

f“-.-.-—-

¢ eel*
LI

.‘..

Los apéndices cerradores 7, 8 son de dimensipnes lon-
gitudinales igueles o distintas, si bien de longitﬁ&.éﬁ?icien-
te para que zl estar la bolsa normalmente llena, seanahb%os pa-

ra solaparse mutuamente y entonces pueden unirse cantihtamente

para cerrar la boca de la bolsa, - = = - - - - — vl

te L

apéndices cerradores que se describen, estd basada er’ ‘unas su-
cesivas operaciones de soldadura y troquelado que pueden ser
realizadas de manera completamente continua y sutomédtica. Ba
sdndose en el procedimiento ya conocido de desarroll-r de una
bobina un cuerpo tubular aplanado de pléstico, a intervalos
regulares se procede a practicar la linea de soldadura 3 que
constituye el fondo de la bolsa. Unas complementarias opera-
ciones de troquelade proporcionan por una parte el borde ex-
tremo contiguo a2 la lfnea de soldadura 3 y por otra parte pro
porcionan el borde extremo opuesto al anterior, asi como la
forma de los apéndices 8, y por medio de las cortaduras 9,

que limitan las lengfletas 4; se constituyen los apéndices 7.

Er. determinados casos, puede ser conveniente que el
troquelado provea que las lengitetas 4 y los apéndices 7,8 -

sean de distinta longitud.
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En otros casos puede resultar conveniente ademds que

la aceidn de troqueladc afecte también al borde lateral extre-.
- ..o.‘ 5

mo de cada uno de los péndices 7. En tal case dicho %roquelapi

do suprime el nexo de unidn (o sea una parte del bdrae 1ateralf

M
.00.

del cuerpo tubular de la bolsa) entre las dos hojas gel.apenn

dice 7, con lo gue cada uno de estos apéndices se trahsforma

[

en dos. Tal circunstancia puede proporcicnar una.méyéf versa-

»
ehd e

tilidad en el proceso de unidn conjunta de los apéndlcés 2 -

los efectos de cerrsar la boca de la bolsa. - - - = R

La posterior conformacion de las asas 5, ccmo.ma se -

ha indicado, se obtiene dirigiendo una lengtieta nacia la co-
rrespondiente de 1la misma hoja y rec{procamente, y después de
solapar sus respectivos extremos, proceder a su unidn por sol-

dadura, engrapade, co6sido v otro medio., = = = = = « = - = -

La accidn de cerrado de la bolsa pusde ser realizads
por anudado mmtuo de todos los apéndices; o por medio de engra
pado; También es factible realizarlo mediante atado de los
gxtremos de los npéndices, usando un cordel; alambre u otro
medio eficaz, Sin la pretensidn de ser exhaustivo, se puede

afiadir qus la citada aceidn de cerrado tembidn puede efectuar-

se mediante un elemento de precinto.

En la figura 3 se aprecia como la boca de 1la bolsa sy~

tando normalmente llena, presenta una abertura de extensidn -

considerable, sin que las asas 5 suponganmninguna reduccién -
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apreciable de dicha extensidén. BEn cambio en la figura 4, la

bolsa presenta unas reducidas aberturas 10 que evidenemanvquqﬁ;

» .‘n.

el eierre proporcionado por los apénalces 7, 8 es pqzvrcular-ﬁ

mente eficaz, - = - = = = = = = = ~ = = = R

En dicha figura 4 se ha representado la unidn, ‘entre -
los apéndices 7, 8 por medio de un anillo 11 estrechdménte
cefiide a dichos apéndices, constituyendo por lo targ quuﬁ’pre-

cinto, puesto que diffecilmente podria abrirse le balaa.y JEeS-

tituir el precinto en las condiciones 1n1c1a3es. Srn.emhargo,v

tal como ya se ha indicado antes, le wnidn congunta-denips -

[

apéndiczs puede teambién realizarse, entre otras maneras por

- wm e en ea» ME WM (s e

medio & un nudo efectuado con todoz ellos,

Por todo lo descrito, se ha pussto de manifiesto que
con los apéndices serradores descritos es completamente facti-
ble suministrar bolsas aptas para ser cerradas, fébricadas en
Serie por medios sutomatizados y 8in necesidad de emplear pos-

teriormente mano de obra.

-r @S e S WP A% W G o WD mE N AR 0 e Om e

Ademéds, a iguales dimensiones, una bolsa dotada de di-
chos apéndices presenta mayor capacidad que una bolsa del %i-

po de las que precisan de un cordon, tira o similar para es-

trangular su boca,

| om ms Em M ew e WE WM A" G e R oE EE SN G e R ane S

Habiendo descrito convenientemente un ejemplo de rea-

lizacidn de la invencidn, debe hacerse constar que el mismo
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tiene cardcter ilustrativo y no limitative y que se podrén

introdueir cuantas variantes de detalle la experieneig y la
L] =“':l.

préctica puedan aconsejar, en cuanto a dimensiones,.materia-
*y

*+ e2.%°

les empleados en su construccidén y demis circunstaii¢ias acce-
L
oany

sorias, siempre que con ello no se desvirtde la eséneialidad
. .. ® .

de la presente invencidn, - — = = = = = — — - ~ - L.

A los efactos consiguientes se declaran de nowedad, pro.

L L4 £

piedad y utilidad para Espafia, sus territorios y p]:aﬁ?.é:,de

L3 » » » - '
soberania, las reivindicaciones que siguen, - - = -.gf-'-'.-; - - -
o9

20 oo
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REIVINDICACIONES

tubular que en estado aplanado define dos hojas supdrpuestas,

presentando la bolsa wna boca, caracterizada por disg&ngr pof

st &

una parte de dos lenglletas en cada hoja que definen éggﬁ;o -

'S LA

tramos en el contorno ideal de la boca y por otra pagpie‘de -

uncs apéndices cerradores gue, al igual que las len§ﬁ§Qas,,— :

parten de dicho contorno ideal de la boca y discurgéh;?ﬂmodo

a2 ,a%s

de prolongaciones sustancialmente longitudinales dd dicho -
cuerpo tubular formando una sola pieza con el mismo, inicién-
dose en cada uno de dichos tramos por lo menos uno de dichos
apéndices cerradores, los cuales son de longitud suficiente
para que &l estar la bolsa llena sean aptos para solaparse mu

tuamente y permitan suwmidn conjunta cerrando la boea de la

bolsa bien sea por anudado mutuo, bien por eng¥Fapado, atado,
precintado o andlogo.

2. Bolsa segin la reivindieacidn 1, caracterizada por
que las dos lengtletas de una misma hoja se unen entre si por

sus respectivos extremos a los efectos de constituir sendas

asas para la bolsa,

3. "BOLSA DE MATERTAL PLASTICO".
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Todo ello +tal como se describe y relv:.ndlc,a:a,n. Ia. pre-
" :‘»: a

sente memoria que consta de doce hojas, foliadas y ,znqb'gnngra—

fiadas por una sola de sus caras, y de dos lémlnas cIe' d:t..bugos

.;c-

que 12 acompafian, — = = = = = = = = = = = = =@ - -~ =

N
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