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La presente invencién se refiere, segfin se expre~

sa en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un meca-
nismo especialmente concebido para la recogida, carga y

paletizado de elementos frigiles de todo tipo, que resulta

especialmente idfneo para ser utilizado en las manipulacio=™

nes de elementos prefabricados de hormigbn y/o similares,
asi como de gran ntmero de otros objetos que, por su fragi-
lidad, en la actualidad se recogen a mano.

Es conocido el alto grado de incidencia que supone
el costo de mano de obra debido a la recogida de materiales

frégiles de cualquier tipo, en el procesc de fabricacibén de

~los mismos, determinando para ellos un encarecimiento des=-

proporcionado. Por otro lado, los mecanismos convencionales
de recogida no resultan interesantes por cuanto que, debido

a la citada fragilidad de los elementos en cuestién, la ro=-

tura de piezas anula e incluso supera al ahorro de mand.deé

» L )
obra que su utilizacidén trae consigo. o !

Mediante el mecanismo de recogida que la invencidn
. . - . » o

propone se consigue, con un alto grado de seguridad para 1los
*

elementos frégiles, una perfecta mecanizaciédn en la recdgi-

da, con la consecuente reduccidén de wmano de obra y la reper

cusidn que ésto trae consigo desde el punto de vista eqqpﬁ-

mico en el proceso de fabricacidn de tales elementos. ,....

Para ello tal mecanismo se fundamenta en propor-

cionar al grupo de elementos frégiles a recoger, en calda '
secuencia operativa, una amplia superficie de apoyo y una
dptima adherencia, conformindose una especie de abrazadera
simple o doble, es decir, de dos o cuatro bandas, segin las
exigencias de cada caso, de manera que las componentes de

carga orientadas hacia el centro de los materiales a recoger




10

15

20

25

30

desde sus lados, se reducen susﬁancialmente. Evidentemeﬁt;;
ésto trae consigo que las presiones necesarias para reco-
ger tales materiales se guedan muy por debajo de las que son
precisas con los mecanismos convencionzles, en los que tales
presiones provocan la rotura del material a recoger.

De forma m4s concreta, el mecanismo gue se preco-
niza estd configurado segin una pinza simple o‘doble, de ma-
nera que es capaz de amordazar al conjunto de materiales,
bien por dos Jde sus caras opuestas © bien por las cuatro,
seglin se estime oportuno, estando cada uno de los brazos de
la citada pinza conformado mediante una pluralidad de lémi-
nas de acero templado, de gran elasticidad, rematadas por su
extremidad libre y operativa mediante tiras o bandas de go-
ma, transversales con fespecto a las citadas laminzs de ace-
T0o y que por su propia naturaleza se amoldan perfectamente a
la superficie del material a recoger, a pesar de las ﬁrqégu-
laridades de forma y/o acabado que dicho material pued@:@?e-
sentar, determinando un alto grado de adherencia ¥y comp@n—
tdndose a modo de un cinturén o abrazadera capaz de su&e@ér
al material sin el riesgo, como anteriormente se ha digHq,
de que las cargas hacia el centro provogquen uwn par sobaﬁ:}os

laterales, superior al conseguido por el apriete de 1o§|pma-

z0s de la pinza e inferior a la carga de rotura, permifjiendo

asi el pinzado o aprisionamiento del material a recoger qon
. L]

toda seguridad. : Pt

Opcionalmente uno de los brazes de la pinza puede
ser rigido, actuante como tope empujador que permite la colo
cacibén contigua del material para facilitar el aprisionamien
to del mismo.

Evidentemente, estos brazos de pinza se encuentran
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debidamente articulados a un bastidor“superior} cdn excep-'
cién del brazo en funciones de tope, el cual estard rigida-
mente unido a tal bastidor, realizindose la basculacidén de
los brazos de la pinza mediante cualquier sistema convencio-
nal mecinico, hidraulico, neumidtico, eléetrico o constituido
por cualquier combinacibén entre ellos.

El mecanismo puede ser utilizado indistintamente °
sobre un vehficulo autotractor, sobre puentes o soportes fi-
jos o desplazables y otros medios, siendo una de las posi=-
bilidades més destacadas la de su utilizacién con la cola-
boracibén de una carretilla elevadora, aprovechando el propio
circuito hidréulico de la misma, asi como sus propios movi-
mientos de alzado, inclinacidén y desplazamiento lateral de

la torreta.

Constituye otra de las caracteristicas de la inven

rO—

cibén el hecho de que la pinza, una vez efectuado el apfig

LN J
namiento del material, puede girar desde cualquier posicidn

inicial para colocar, cargar o apilar los materiales rec?gi—
dos en posiciones y/o superposiciones cruzadas segin elnéﬁ-

.
gulo que su aplicacidn exija. En este sentido, del menciqnadc
bastidor, al que se unen articuladamente las pinzas, emerge

un eje vertical a través del que dicho bastidor se asoeia,

articuladamente a una pieza soporte, estando soporte y,bgqr

tidor relacionados entre si mediante un cilindro o cualﬁﬁéer
otro mecanismo convencional, determinante del giro reléti#o
entre ellos. La pieza soporte superior, lbgicamente, es la
que constituye el nexo de unién del mecanismo en su conjunto
a la carretilla.o elemento de arrastre que se utilice en ca-

da caso.

A continuaciédn se hari una descripcibdn completa




— de14aludido mecanismo para la recogida de elementos frigi-

| les de todo tipo. con referencia a los dibujos que se acom-
paﬁaﬁ,‘en los cusles se representa, a simple titulo de ejem-
plo, no limitativo, una forma preferente de realizacidén, sus
S ceptible de todas aquellas modificaciones de detalle que no

| alteren fundamentalmente sus caracteristicas esenciales.

En dichos dibujos:

La fipgura 1, muestra una vista en perspectiva del
mecanismo para la recogida de elementos frégiles de todo
10 tipo que constituye el objeto de la presente invencibn, el
cual aparece provisto de una pieza soporte especialmente con

cebida para el manejo de dicho mecanismo por parte de una

carretilla elevadora.

La figura 2, muestra otra vista en perspectiva del

15 mismo mecanismo, desprovisto en este caso de la pieza sopor-

te y en situacién de amarre para un grupc de elementos?pné-

fabricados de hormigén. «e .

A la vista de estas figuras puede observarse como

el mecanismo que se preconiza estd constituido a partiin@e
.

20 un bastidor (1) en el que existe un travesafio en doble X.(2)

a cuyos extremos y mediante los bulones de articulacidn (3)

se unen sendos brazos de pinza (4) constituidos por un-<lam-

guero que coincide con la propia referencia ~4- y del gue.

L3
....

emergen paralelamente y hacia abajo una pluralidad de limi-
25 | nas de acero templado (5), de gran elasticidad, relaciéﬁﬁi
das entre si cerca de su extremidad inferior libre y, por
su cara interna, mediante bandas o tiras de goma (6), deter-
minantes de las zonas de apoyo de dichos brazos (4) sobre

los elementos frégiles (7) a recoger.

30

Il De acuerdo con el ejemplo mAssimple de realizacidn!
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el bastidor estard comstituido por tan solc el traveséﬁo
(2) y la pareja de brazos (4) determinantes de una pinza,
pero, opcionalmente y en funcién de las necesidades de cada
caso, existird una segunds pinza, en cuyo caso existiri tam
bién el larguero correspondiente a la referencia (1) del bag| =
tidor, al que, por uno de sus extremos, se uniri articuiaF |
damente un brazo basculante (8) de estructura similar a loé
brazos (4) anteriormente descritos, mientras que el segundo
brazo de esta segunda pinza seré rigido y estari constituido
por un acodamiento ortogonal hacia absjo (9) del propio lar-~
guero (1), tal como puede observarse en la figura 1, rema=-
tado por dos travesaifios (10) debidamente recubiertos por su
cara interna mediante las correspoadientes tiras de goma (6).
El accionamiento de la pinza (4) se lleva a cabo
mediante un cilindro (11), hidréulico o neumAtico, o median=
te cualquier otro mecanismo de accionamiento convencioﬁh}}
existiendo un elemento similar (12) para el accionamieiké?de]
brazo basculante (8) corvsespondiente é la segunda pinza.gi
Como complemento de la estructura descrita cébe.;
destacar también el hecho de que las laminas de acero tghs
plado (5), tal como puede observarse en las figuras, son do-

LR 34

bles en la mitad supericr de los brazos (4), con lo que. se,
consigue una mayor resistencia a la flexién tras una pnjmﬁya

[ ]
aa®®

fase operativa de apriete de la pinza.

Del bastidor (1), cenuradamente, emerge un efe’(lE}
a través del que dicho bastidor se relaciona con un soporte
(14), que estzblece el nexo articulade de unidén del bastidor
al vehiculo o elemento de arrastre del mismo, de que se
trate,

En el ejemplo de realizacién representado en las
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figuras, tal como anteriormente;ée ha'dicho, se ha pr#yistof‘
como medio de desplazamiento para el conjunto una carretilla
elevadora, razén por la cual en la pieza soporte (l4) se de-

finen dos cuerpos tubulares laterales (15), paralelos, des-

tinados a recibir en su interior a los respectivos brazos o | = -

unas de la carretilla.

Finalmente, y como también se ha dichb con antév
rioridad, el giro del bastidor (1) con respecto al sororte
(14) es controlable a voluntad, para lo que, entre estos
elementos, os decir entre el bastidor (l) y el soporte (14),
se establece un cilindro (16), o cualquier otro mecanismo
convencional de accionamiento, que permite uﬁ giro relativo

entre estos elementos superior a los 90Q.

De acuerdo con las estructuracién elegida y con
el ejemplo de realizacifn prictica representado en las figu-
ras, el mecanismo se asocia a una carretilla elevadorafh.ypg

vés de los cuerpos tubulares (15) de su soporte (1l4), Zoom~

s ag"

pafiando a ésta en los desplazamientos de su torreta y de:sus

uias. En estas condiciones el mecanismo es capaz de apfqgﬁ-

marse a un grupo de elementos prefabricados de hormigdn X(7),

-

por ejemplo, con sus pinzas abiertas, para lo cual los'cilig

LN X )

dros (11 y 12) habrén sido accionados adecuadamente.

L] .‘
e & *

o..'

Tras la deposicién del mecanismo sobre el termeno

.
sat®

y mediante el desplazamiento adecuado del mismo, puede.pqe—
seguirse que el tope (9) provoque una aproximacién de i&g'
piezas (7) previas a su pinzado. Seguidamente el accionsmien
to en sentido contrario de los cilindros (11 y 12) provoca
el pinzado de los elementos (7), con un alto grado de elas-

ticidad suministrado por las propias bandas de goma (6) y

por la naturaleza de las laminas de acero (5), asegurando,
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paralelamente al pinzado pretendido, una total ausencia de

dafio para tales elementos.
Seguidamente, el mecanismo, con los elementos (7)
debidamente atenazados, acompafiard a la carretilla en sus

movimientos y, si el caso asi lo exige, podréd girar sobre:

su propio eje mediante el accionamiento sobre el c¢ilindro

(16), para posicionar adecuadamente las piezas (7) en el lu~| -

gar de descarga de las mismas. .

La forma, dimensiones y materiales podrén ser va-
riables y. en general, cuanto sea accesorio o secundario,
Siempre que no altere, cambie o modifique la esencialidad
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta lMemoria
son ciertos y fiel reflejo‘del objeto descrito, debiéndose

tomar con caracter amplio y nunca en forma limitativa.
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REIVINDICACTIONES

12) .~ Mecanismo para la recogida de elementos fré-
giles de todo tipo, estando especialmente concebido para la
recogida, carga y paletizado de elementos frégiles tales co-
mo prefabricados de hormigdén y/o similares, asi{ como para- T
ser manipulado por un vehiculoc autotractor, un puente o so-v

porte fijo o desplazable y mids especialmente una carretilla -

elevadora, car ac ter i z ad o porque se constituye

mediante un bastidor rigido al que se unen articuladamente

al menos dos brazos constitutivos de una pinza, accionables
por medios neumaticos, hidriulicos o de cualquier otrc tipo, |
con la particularidad de que cada uno de dichos brazos esté

constituido mediante un larguero de articulacién al bastidor
al que son solidarias una pluralidad de léminas de aceroc

templado, paralelas entre si{ y verticales, las cuales se re-

lacionan entre si por su zona extrema libre inferior y'a

través de su cara interna, mediante bandas o tiras de g@ﬁh

transversales a las mismas y constitutivas de las zonas. .de
*

apoyo de tales brazos sobre los elementos a recoger, hhhién-

dose previsto que cuando el mecanismo incorpora dos pinzas,

opcionalmente., uno de los brezos de la segunda pinza sea ,

asaas

rigido, esté provisto igualmente en su zona de adaptacibp,

a los elementos a recoger de un revestimiento de goma y.a%y
Ad

‘eat®
tie como tope arrastrador para la aproximacidn entre los ,
[ ]

elementos a recoger, previazmente a su recogida. .t
28),- Mecanismo para la recogida de elementos fréi-
giles de todo tipo, segin reivindicacién 12), caracterizado

porque los mencionados brazos de las pinzas definen con res-

pecto a los elementos a recoger una amplia franja de contac-

to que afecta practicamente a todo el perimetro del grupo
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‘cénstituido por tales elementos. | _
?8),- Mecanismo para la recogida de elementos fré%r
giles de todo tipo, segin reivindicacién 18), caracterizado
porque del bastidor, centradamente, emerge un eje veftical
a través del que el mismo se relaciona con una pieza-sopo
te constitutiva del nexo de uniébn del.mecanismd al vénicﬁ:?
0 elemento de manipulacibn de que se trate, con la paﬁticﬁ& 1
laridad de gue cuando se trata de una carretilla elevadora
en dicha pieza soporte exiéten dos cuerpos tubulares parale-
los, destinados a la recepcibn de los brazos o uilas de la

misma, habiéndose previsto que entre el bastidor y la pieza

soporte se establezca un cilindro W otro elemento convencio-|

nal de accionamiento, que permite el giro relativo, contro-

lable 2 voluntad, entre estos elementos.

48) .- "MECANISMO PARA LA RECOGIDA DE ELEMENTOS
FRAGILES DE TODO TIPO", tal y como queda sustancialmeﬁﬁq::
descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjun%é?}

Esta Memoria consta de nueve hojas foliadas y. .me-

. - *
canografiadas por una sola cara. : .

MADRID, 29 de Julio de 1982, .
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