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normalmente a piezas de una misma configuración, y están 
formados genéricamente por una caja fija en funciones de 
receptora de otra parte entrante y complementaria, asociada 
a la parte móvil de la máquina.

Es característico del molde objeto de este Modelo 
de Utilidad la posibilidad de realizar en una misma opera­
ción de moldeo piezas de por lo menos dos formas diferentes, 
correspondientes a otras tantas aplicaciones o funciones. A 
dicho fin, la caja formante del molde está subdividida en 
dos o más subcajas, cada una de las cuales, a su vez, podrá 
contener compartimientos, en cada uno de los que se obtendrá 
una pieza, que opcionalmente será distinta de las obtenidas 
en otra subcaja del molde. De esta manera resultará la- posi­
bilidad de fabricar simultánea y conjuntamente piezas áe* I + * *diversos tipos y con aprovechamiento total de las pqsibili-

!  *  *
* + * *dades de la máquina y reducción de los costos de fabrica­

ción.
Para facilitar la explicación, se acompaña a la*w * *presente memoria unos dibujos en los que se ha representado,

a título de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un caso de
- * .realización de un molde para máquina formadora de pré*&a,Bri-
*****cados de hormigón, según los principios de las reivindica-
w *ciones. . * ^

En los dibujos:
Las figuras 1 y 2 representan en planta y en sec­

ción longitudinal, respectivamente, una parte del molde que 
comprende una de las subcajas en que aquél se halla dividi­
do, y la figura 3 es una vista en perspectiva del propio



- 3 -

molde con la subcaja separada y en la posición relativa de 
su acoplamiento.

Las figuras 4 y 5 muestran la formación de una 
pieza de hormigón en un molde en el momento en que se halla- 

S. acoplado el punzón o contramolde determinante de la forma de
la pieza.

Los elementos designados con números en los dibu­
jos corresponden a las partes indicadas a continuación.

El molde consiste en una caja metálica -1- de for- 
10. ma general ortoédrica y aplanada, definida preferentemente

por placas laterales correspondientes a sus caras, acopladas 
en las uniones -2-. Los tabiques -3- determinan espacios 
subdivisorios en el interior de la caja -1-.

Cada uno de los espacios definidos por las.caras*. 1
laterales y los tabiques transversales comprende a su qqz

I
* * * *una subcaja -4-, de estructura preferentemente metálicq y

de gran resistencia, en cuyo interior se formarán inmeáia-* *
tamente las piezas, las cuales serán producidas en numeró
proporcional a su tamaño. Según sea éste, se dispondrán
tabiques transversales -5- determinantes de espacios para

* * * .las piezas. ^ ***..*
.***El acoplamiento entre las cajas -4- y el cuq^^e 

-1- del molde puede realizarse por cualquier sistema apro­
piado, habiéndose representado en los dibujos una versión 

2S. posible, sencilla y eficaz, consistente en los salientes
-6-, constituidos por tetones de forma trapecial o similar,

15

20 .

conjugados de entrantes -7- de la misma forma y dimensiones 
equivalentes. El acoplamiento de las cajas -4- en la -1-,
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según la figura 3, se realiza por introducción de aquellos 
salientes en los respectivos entrantes, formándose efectos 
de apriete en dichas uniones que mantienen acopladas las 
cajas -4-. Cuando interesa la extracción de éstas, un mar- 

5. tillado en sentido contrario al de la introducción permite 
separar con facilidad las uniones establecidas.

También podría realizarse el acoplamiento de las 
cajas -4- al cuerpo -1- mediante uniones atornilladas, bri 
das u otros dispositivos.

10. La figura 4 muestra la introducción del macho o
punzón -8- en el molde para la formación de una pieza -9- 
en el mismo.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifiqu 
la esencia del molde descrito, será variable a los ef<qct*qs

I *..*
15. del actual Modelo. . ..
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Se reivindica como objeto de este registro por 
Modelo de Utilidad:

1. - Molde para máquina formadora de prefabrica­
dos de hormigón, caracterizado esencialmente P°r comprender, 
en el interior del espacio ortoédrico determinado por el 
cuerpo de caja aplanada,- en funciones de receptor del con­
tramolde, determinante de la forma de las piezas a obtener, 
de unos tabiques transversales definiendo por lo menos dos 
compartimientos destinados a recibir a su vez unas cajas 
separables, destinadas a constituir log moldes propiamente 
dichos para las piezas a obtener, presentando dichas cajas 
divisorias, a su vez, tabiques transversales en número co­
rrespondiente al de las piezas a fabricar en cada operación

**. ^
de moldeo, realizándose el acoplamiento entre las citadas
cajas y las caras internas del cuerpo del molde y sus'^abi-
ques divisorios con ayuda de dispositivos de retención*'

* **. *separables. *.
2. - Molde para máquina formadora de prefabricados 

de hormigón, según la reivindicación anterior, caracterizado 
porque los medios de acoplamiento separable entre el cuej?po

^ * * w wdel molde y las cajas alojadas en al mismo consisten ejt,***
salientes de forma trapecial derivados exteriormente ge *̂ as

. * *

cajas, en correspondencia con entrantes de la misma forma 
existentes en las caras internas del cuerpo del molde y sus 
tabiques divisorios.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu­
rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido en
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las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
3.- "MOLDE PARA MAQUINA FORMADORA DE PREFABRICA­

DOS DE HORMIGON".
Consta la presente memoria de seis hojas folia­

das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos 
unidos a la misma.

Barcelona, 2 JUt.1982
P.A. de D. Francisco ASCASO Gómez y

D. José Antonio CANDIA González,

ALFONSO DURÁN

FE/em.
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