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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención, que ee solicita por VEINTE ANOS, 

para todo el Territorio Nacional y sus Colonias, a favor de D. CLEMENTE DEL 

SER GONZALEZ, de nacionalidad española, residente en Madrid, calle de Antonio 

López núm 66.

Por:

MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DE BOLSAS.

La Patente de Invención a que se refiere esta Memoria Descriptiva, 

y cuyo registro se solicita al amparo del derecho que reconoce el art. 46 del 

vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial, tiene por objeto la protec­

ción legal de una nueva máquina, especialmente concebida para realizar conjun­

tamente la fabricación y el relleno o envasado de bolsas.

La susodicha máquina, que constituye una completa novedad industria: 

reúne una serie de características especiales que la proporcionan considerables 

ventajas, que no escapan ni aún para el más profano en la materia, sobre las de 

igual fin existentes en el mercado, reportando una economía, mejora en el traba­

jo y en la mano de obra, y siendo por todo ello merecedora del privilegio de ex
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.plotación exclusiva que por ella se solicita, de conformidad en un todo con las 
prescripciones legales sobre la materia.

Con el fin de facilitar la descripción detallada que de la misma se 
realiza a continuación se acompaña a la presente Memoria Descriptiva dos hojas 
de planos, en las que a título de ejemplo y de una forma ilustrativa, pero no li­
mitativa, puesto que podrán ser varaibles todas aquellas circunstancias acceso­
rias que no afecten a su esencialidad, se ha presentado un ejemplo práctico in- 
dustrializáble de la misma, siendo:

FIGURA la, una vista en corte vertical y de conjunto de la máquina, 
FIGURA 2a, vista en planta de su base., y 

3a, FIGURA 3a, detalle de úna de sus piezas esenciales.

De conformidad oon éstas figuras, y haciendo mención a las referen­
cias que en las mismas figuras, describiremos tolos y cada uno de sus elementos 
esenciales, siguiendo un orden cronológico de numeración.

. .Asi tenernos:

*
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-1-. Transmisión horizontal situada en la parte inferior del bastidor 

vertical qúe constituye el cuerpo de la máquina, cuya transmisión es accionada p o r ^  

el motor correspondiente, de fuerza adecuada, fuente de accionamiento de toda el 
mecánismo./Dioha ,.transmisión ha sido prevista de testa a la máquina.- ' . ^  '

-2-.. Eje horizontal, ouyo. movimiento de giro es producido por la transé?
- misión -1-. ..

.--3-.' Eje vertical, situado en el'centro de la máquina, ouyo móvimien-^-,
. to as producido por el eje -2-, oon el que engrana por su extremo inferior, por ' 
diación de unos pinonesoónicos. ^

-4- y -5-. Discos parálelos situados"' en la parte superior. de la 
na, aooionados por el eje -3- y engranajes unidos al mismo.

-6-. Tolva alimentadora de la máquina, donde se introduce el producto 
a envasar. Va situada sobre el plato o disco -5-,

-7-. Coronaprevista enun extremo del eje -2-, en l a q u e s e h a d i s -  

puesto una caja en linea recta a su diámetro.
""'-8-.' Dado desplazable por el interior de la caja descrita anterlormen^y 

te^
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"* -9-. Biela accionada por el. d e ^ ^ a m i L n ^  ^ l ^ a d o  -8-, que a su vez !R̂
transmite movimiento a la plataforma -10-..

-10-. Plataforma, con desplazamiento vertical regulado por el dado ^  

-8- y biela -9- que proporciona el largo o medida longitudinal de la bolsa que se ^  
desea fabricar. '

-11-. Guias de desplazamiento de la plataforma -10-.

3.-

*4 s-,'

-12- y *-13-. Soportes fijos a la parte superior e inferior de la pía- r*'

taforma, que desplazan el „caequillo -14- . '
-14-. Caequillo que se desplaza verticalmente por él eje -3-, y la 

acción de los soportes 12 y 13, al mismo tiempo que la plataforma -10-.

-15-. Excéntrica superior, unida al eje -3-, y acdonadora del mando

-17-.

-16-. Excéntrica inferior, unida igualmente al eje -3- y aocionadora 

del.mando -18-.

-17- y -18-. Mandos, accionados por las excéntricas -15- y -16-, tam-g*?

biéh con desplazamiento vertical, cuya misión es la de soldar y cortar la bolsa a3̂ ¿'. 
conformarse. Estos mandos atraviesan la plataforma desplazable -10-, saliendo por 
el exterior de la máquina y van provistos en sus extremos de cuchillas y soldado-^ 
res. r ; - ..

-19-. Excéntrica prevista en el eje -3-, que proporoiona el acciona­
miento al mecanismo productor de la soldadura en longitud de la bolsa.

-20-, Eje, accionado por la excéntrica -19-', portador en su extremo 
del soldador -21-.

-21-. Soldador dispuesto en el extremo del eje -20-, que realiza la 
soldadura del tubo de papel en su largo cilindrico.

-22-. Embudo que recoge el producto procedente de la tolva -6- una vesf,

regulada su salida por la acción de los disoos -4- y -5- y sus caequillos,, solidá­
isríos, y conforma eñ tubo la bolsa o envase. .

. Este tubo -22- hace tope con el soldador -21-, para que éste realice ^ J 

.fácilmente su cometido.

*2.3-* PinÓn previsto en el vértice superior del eje.-3-, que itranami*-^

t?"- -
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-te el movimiento de éste mediante engranaje con otro pipón al eje -24-.

-24-- Eje engranado por los elementos descritos, con el eje central 

-3-, accionador dé los discos -4- y -5-. 5

-25-- Casquillos huecos previstos por las caras interiores de los disco{j ̂  

-4-, y  que se introducen los de la parte superior en los de la inferior, desplá-j,-^ 

zandose horizontalmente entre sí para proporcionar más o menos prodcuto a la bolsa.

-26-. Tapa que automáticamente y al llegar los discos -4- y -5- a un
-desplazamiento determinado, se abre para dejar caer el producto al interior del em- r"-"

, budo o cono -22-. .

-27-. Soporte previsto para acoplamiento de la bobina de papel con el 

que han de conformarse las bolsas. ' " * .'I..,,.;-.'

-28-. Soldadores previstos en los mandos -17- y -18-.

-29-- Cuchillas dispuestas en los mismos mandos -17- y -18-.

Una vez descritos con todo detalle los elementos constitutivos de la 

máquina que nos ocupé, pasamos a continuación a describir, aún de modo somero, su 

funcionamiento."'

El producto a emplear en el relleno de las bolsas es colocado en la 

tolva -6-, de donde pasa a los casquillos -25- situados en los discos -4- y -5-. 

Estos discos avanzan por tiempos, hasta llegar a un punto determinado en que por 

mediación de una palanca se abre automáticamente la tapa -26- para dejar caer el 

prodouto en el interior del cono o embudo -22-.

Antes de caer el producto, la bobina de papel colocada en el soporte 

-27-, saca el papél, tirando de élpor tiempos los mandos-17- y-18-, accionados 

por la biela -9-, y ésta a su vez por la excéntrica o dado -8-. *

Al tirar del papel en su desplazamiento hacia la parte de arriba, man­

teniéndolo abierto, y una vez alcanzado el punto superior, accionados los mandos 

por las excéntricas -15- y -16-, los soldadores -17- y -18-, aprisionan el papel 

entre sí, cerrándose, y conformando en su desplazamiento hacia el final de su re­

corrido inferior, el fondo y  tapa de la bolsa, cortanla en su fase inferior.

Al desplazarse en sentido vertical los mandos -17- y -18- tiran del pa 

peí de la bobina y forman en su tiro un tubo en el cono o embudo -22-, y una vez

R
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fonnado el cilindro de la bolsa y situados los mandos - 1 7 - y  -18- en su punto in 

ferior. acciona la excéntrica -19- prevista en el eje -3-, que a su vez transmite ir 

el movimiento al eje -20- portador del soldador -21-, el que efectúa el soldado 

de las uniones del oilindro de la bolsa en longitud, quedando ésta abierta y sos- 

tenida hasta que abre la tapa autoMíica -26- vaoiando los caequillos -$5- para
' - ¡Vi.;.*;!llenar la bolsa.

ta.

El ciclo de movimiento se repite continuamente y en la forma descri-

Nos hemos referido yá, con todo detalle, a los distintos elementos

R-'* 
g.i'&

que constituyen la máquina, y a su conjunto funcional. Resta pues únioamente aña- K ..

dir que podrán ser variables todas aquellas circunstancias accesorias tales como Rcambio de forma, dimensiones, proporciones, material empleado y mutación de sus 

distintos elementos que no alteren, cambien o modifiquen esencialmente sus carao- 7?, 

teristicas, quedando todas éstas variaciones ¡que pudieran producirse y a que nos 

hemos referido, comprendidas y protegidas igualmente por éste registro.

N O T A .

En resúmen; los puntos de invención propia y nueva, para, los que se 

solicita el privilegio de explotación industrial exclusiva, son los comprendidos 

en las siguientes:

R E I V I N D I C A C I 0 N E S.

h -

? -la.- MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DE BOLSAS, que se caraote-

riza esencialmente por estar constituida por un cuerpo formado por un bastidor ver ^

tical, en cuya parte inferior se ha previstq una transmisión horizontal accionada ^
...........  . .  ' . . . . .  ^
por el motor correspondiente,.cuya transmisión acciona a su vez un eje horizontal,&

el que transmite movimiento a un eje vertioal central engranado oon aquel por me'

diación de unos piñones cónioos, habiéndose previsto en el vértice superior de.es-f.

te eje vertical la disposición de dos piñones engranados para determinar el accio-[¿.)
..

namiento de un tercer eje, también vertical, el que en su vertioe superior es por M, ' ,-r' . - . ' ' .' ' "" 4̂'-';
tador de dos discos paralelos entre si con movimiento de desplazamiento. Ks

2 9 . -  MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DE BOLSAS, según la reí- ^  

-135- vindicación 19, caracterizada además por haberse previsto en las caras interiores.



.. - -t

-145-

-150-

-155-

- 160-

-I65-

- s-/ '

de los diseos desoritos, unos caequillos huecos, que se introducen los dé la par­

te superior en los de la parte inferior, y se desplazan horizontalmente entre si

para regular el volumen de producto que han de proporcionar. .
' ' - ... . * ..." J"

38.-.MAQUDTA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DE BOLSAS, según reivin-

-140- dicaoiones le y 2 ,̂ caracterizada además por la previsión de una tolva gliménta- ¡3̂ .
."1; y .. ' -1. .i'"/'.,.'"

dora, dispuesta sobre' el plato o .disco superior descrito, 1 en la que es. in.troduci-'^(' 

do el producto a envasar.
-  ' * ' . ^

4^.- MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DE BOLSAS, según anterio-^:
' . ' . .

res reivindicaciones, caracterizada además por haberse previsto en el disco iafe-.¡g^ 

rior una tapa que, accionada por una palanca, abre automáticamente para permitir 

desalojar el producto procedente de los caequillos y verterlo en la bolsa.

5 ^.-MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DE BOLSAS, según anterio-

res reivindicaciones, caracterizada además porque en un extremo del eje horizon­

tal a que se refiere la reivindicación 1&, se ha previsto una corona en la que 

se ha dispuesto una caja en línea recta con relación a su diámetro, conteniendo 

dicha caja un dado desplazadle por su interior,motivando este desplazamiento el

M r

- ' \ " ' .. " . . f-.*'acoipnamiento de una biela que a su vez transmite movimiento a una plataforma con 

desplazamiento vertical regulado, la que proporciona él largo ó medida longitudi-^;. 

.nal de/la bolsa a conformar. -

68.-MAQUINA PARA LA.FABRICACION. Y ENVASADO DE BOLSAS, s.egGn l a  reí- 

vindicación $8, caracterizada además porque el desplazamiento de la plataforma 

se realiza regulado por sus guias correspondientes, y motiva del desplazamiento 

de dos soportes fijos a la parte superior e inferior de aquella, los que despla­

zan un casquillo en sentido vertical, por el eje central de la máquina, siendo 

solidarios por tanto los movimientos de plataforma, soportes y casquillo.

7?.- MAQUINA PARA LA FABRICACION N ENVASADO DE BOLSAS, según anterio- ̂ *.
....

.res., reivindicaciones, caracterizada además por., la.previsión'' en.el eje oentral. de..^'Q 

. dos exoéntrioas, una superiór. y  otra inferior,' que accionan respectivamente dos..." jnl- 

. mandes, también oon desplazamiento vertical, ouyos mandos atraviesan l a p l a t a f o r - ^
.. .';'*** -i*-"-- -* **'- " - -/-.i * , ..- i,  ̂ '

ma desplazable y salen al exterior de la máquina, yendo provistos en sus e x t r e m o s ^  

de sendas cuchillas y soldaduras para efectuar el pegado y cortado de la bolsa.



reivindicaciones, caracterizad.aademás po r l a  previsión en el mismo eje central de 

otra excéntrica accionadora de un eje que en su extremo ya provisto del correspon­

diente soldado, que efectúa el pegado de la bolsa en sentido longitudinal. .

$9.- MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DB BOLSAS, según anterio' 

reivindicaciones, caracterizada además por la previsión de un embudo o cono en 

exterior se conforma en tubo la bolsa al ser arrastrado el papel de la bobina ade­

cuadamente prevista que lo soporta, teniendo además el referido embudo la misión 

de recoger el producto procedente de la talva y casquillos e introducirlo en el 

terior de la bolsa, dispuesto en tope con relación al soldador longitudinal para 

facilitar la función de éste. '

, " ; loa.- MAQUINA PARA LA í'ABRICACIOH Y ENVASADO DE BOLSAS. -  '

- Todo ello tal y cómo se describe en el cuerpo de esta Memoria, se rei­

vindica en su nota y se representa a título de ejemplo en la adjunta hoja de pla*-

.nos.'' .i- ... J

; :  Esta memoria descriptiva, consta de siete hojasfolidas y mecanográ- '

fiadas por una sola de sus caras y a dos espacios.

Madrid-  ̂ S Á8R. !96f
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