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MEMORIA DESCRIPTIVA

R T I R S R S RS R I NN S I TR I S e o

Correspondiente a una Patente de Invencidn, que se solicita por VEINTE ANOS,
para todo el Territorio Nacional y sus Colonias, a favor de D. CLEMENTE DEL
SER GONZALEZ, de nacionalidad espafiola, residente en Madrid, calle de Antonio
Lépez ndm 66.

Por:

MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DE BOLSAS.

La Patente de Invencidn a Que se refiere esta Memoria Desariptiva,
y cuyo registro se solicita al amparo del derecho que reconoce el art. 46 del
vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial, tiene por objeto la protec-
c¢ién legal de una nueva miquina, especialmente concebida para realizar conjun=
tamente la fabricacién y el relleno o envasado de bolsas.

La susodicha méquina, que constituye una completa novedad industria
reline una serie de caracteristicas eapeciales que la proporcionan considerables
ventajas, que no escapan ni afn para el més profano en la materia, sobre las de
igual fin exzstentes en el mercado, reportando una economia, mejora en el traba

jo ¥y en la mano de obra, y siendo por todo ello merecedora del privilegio de ex
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_‘plotaclon exclusiva que por ella se sollclta, de conformldad en un todo con las

prescripgiones legales sobre la materia.
. .7',,;' o Con el fln.de facllitar la descrlpclon detallada que de la misma se.b;
7realiza a continuaclén Be’ acompana a 1a presente Memor;a Descrlptlva dos hoaas

?;els- e 'de planos, en las que a t:tulo de eaemplo y de una forma 1lustrativa, pero no 11—_

5*1;@; .f:Q“’mltatlva, puesto que podr&n ser varalbles todas aquellaa clrcunstanclas acceso-f;\
R rlas que no afectén’a su. esenclalidad, se ha presentado un eaemplo préctlco 1n— -
'dustrializable de la misma, siendo.

Aaf H.Tf;7 '.“;':*“ FIGURA lﬂ, una v1sta en corte vertloal b4 de conaunto de la méquina.A

_QZG-;{l_ijf'~ ‘ ‘F1GURA 28, vista en planta de su. base., ¥

“ '3 FIGURA 38, detalle,de_qna dg;gug piezas esenciales. o
'De oonformidédpdon'éstas figﬁiaé,'} ﬁaoiend;lmehéién-allasgieferénQ"”

- clas que en 1as mlsmas flguras, describlremos todos ¥ cadd uno de sus elemertos

- ebenolales, 51gulendo un orden cronoléglco de’ numera016n.»ﬁ7

Asi tenemos.r .  ‘.§  ”1”;,;s‘;,?=;' B ”:ff -

'j-l-. Transmiéién horlzontal sltuada en 1a parte 1nfer10r del- bastldor

rgv;rtlcal que constltuye el cuerpo de la méquina, cuya transmlslén es acclonada por:
5 591 motor correspondiente, de fuerza adecuada, fuenta de acclonamiento de toda elw
mecénlsmo. Dicha transmlslén ha sldo prevista de testa & 1a méquina.- e

;o

042-; Eae horizontal, cuyo movimlento de glro es produ01do por la tran

-,mxsién -l-.

=?-3~. Fge vert:cal, 51tuado en el centro de 1a néqulna, ouyo moV1mlen*

L.to o8 producldo por el eje —2—, oon el que engrana por su extremo 1nfer10r, por m‘

‘NQ‘diacién de unos pinones aénicos.’V"

: -4~3' -5~. Discos paralclos situados en la parte superaor da la méQu

’;\na, aoclonados por el eje -3— 3 engranaaes unldos al mlsmo.,¢ -

J‘l;fAé- Tolva allmentadora de la méquina, donde se 1ntroduce el producto y

& envasar. Va sltuada sobre el plato o disco -5-.{

: —7—. Corona prevzsta en, un extremo del ege -2—, en la que se ha dls-"

' ”1puesto una caaa en linea recta a Bu: dlametro.,,g

"*Fﬁ Dado deSplazable por el inter1or de 1a caaa descrlta anteriormen

: ‘té-“l




'ﬁtransmlte movxmlento a la nlataforma -lOu. ‘-f

-8 ¥ biela ~9= que proporciona el largo o medida longltudinal de la bolsa que se '

-‘taforéa, que desplazan el casqulllo -l4~.

~.éra0016n dé los soportes 12 b4 13, al mismo tiempo que la plataforma 10w, ,,}
REETR.
. ;dél mando -18-. o f'v ‘: !1“f:~»~  ." '  ,_,_ S ' } "f“ 

\_bién con desplazamiento vertlcal, cuya mlslén es- la de soldar y cortar la bolsa :
"f conformarse. Estos’ mandos atrav1esan 1& plataforma desplazable ~10~, lallendo por
 =60- S
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;jtmlento al mecanlsmo productor de la soldadura en longltud de 1a bolsa.-.'

i soldadura del tubo de papel en su largo c11£ndr100.1~‘ﬁ
”‘;Ix,;;,f;:;  :-22-._Embudo queﬂrecoge el producto procedente de la tolva —6- una v

'regulada su sallda por la acclon de los dlscos ~4— f-5~ y sus casquilloa solida—

vﬂffj.=-

! L )
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-9~. Blela accionada por el deSplazamiento del ado —8—, que a su vez ;

-10-. Plataforma, con desplazamiento vertical regulado por el dado -

desea fabrioar.
=1l-. Guias. de desplazamiento de 1a plataforma -10-.,

”~12~ _;-13—. Soportes fijos a la parte-sgperlor e 1nfe¥§or de ia‘pla-
,,:—14-. Casquillo que se desplaaa vertiealmente por el eae -3—, y laxﬁ
fl5-f Excén#rica superlor, unlda al eJe -3y y acclonadora de;’mandoh
-16-. Excéntrdca inferlor,bunidé 1gualmente él ejs -3-‘y a#cionadora

—17- ’-18-. Mandos, acclonados por las excéntrlcas -15- Qlé-,*

-

. -20-. Eje,\accionado por la excéntrlca -19-, portador en su extremo

del soldador -21—. T - _:i'

—21-. Soldador dlspueato en ‘el extremo del e3e —20-, que reallza la

-rlos, ¥ conforma eri tubo la\bolsa o envaaa.  }f'” :
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- u{fcorrido 1nfer10r, el fondo y tapa de la bolsa, cortanla en su fase inferior. 7if

'-te el mov1miento de este medlante engranaJe con otro pinén al ese -24—.%”;7

: ,_3_, acclonador de los dlscos -4— -)-.
zandose horizontalmente entre sf para proporoionar més o menos prodcuto & la bolsa.

"3 budo 0’ cono -22_.

“Aque han de conformarse 1as bolsas. )

“”méoulna que nos ocupa, pasamos & continuacién a describir, aﬁn -de modo somero, gu

MEstos disoos avanzan por tlempos, haata llegar a un punto determinado en que por
”“medlacién de una palanca se abre autométlcamente la tapa -26- para deJar caer - el

-rprodcuto en el interlor del cono. o embudo —22—.'; o

-27-, saca el papél, tirando de él pop tlempos los mandos —17~  _-18-, aocionados

~por la biela -9—, ¥ tsta & su vez por 1a exoéntr;ca o dado -8-.

'5”L7,entre si, cerréndose, ¥ conformando en su despla amiento h&cl& el flnal de su reug"

- ?pel de la boblna y forman en su tlro un tubo en el oono o embudo -22- y una vez

q n.

oL R »”"6‘“”*‘8“'
*~“~f 266682

-24~. Eae engranado por los elementos descrltos, oon el ege central

—25-. Casquillos huecos prev;stos por las caras interlores de los dlSQO!

—4-;7 o que se introducen los de la parte superuor en los de s 1nferior, desplé-

D b Tapa que'autométicamente Yy al llegar los dlscos -4- -5- 8 un

desplazamlento determinado, 8e abre para deaar caer el producto ‘al 1nterlor del ein~

-27—. Soporte prevmsto para acoplamiento de la boblna de papel conlel )
'—28~. Soldadores prev1stos en 168 mandos -17-‘ _—18-.;;“. 
.'--29-. Cuchillas dispuestas en los mlsmos mandoé -17- '1-l8~.
'Una vez descrltos oon todo detalle los elementos constitutlvos de la f;
i
. ¥

funcionamiento.n iy

El producto a2 emplear en el rellano de las bolsas es colocado en la

tolva ~6-, de donde pasa a los casquillos w2 sltuados en los dlSOOB -4- ‘-5-‘

Antel de caer el producto, la boblna de papel colocada en el;soporte

o
' ' &
. Al tirar dal papel on su desplazamlento hacia la parte de arrlha, man--?

teniendblo abierto,’ y una ves aloanzado el punto superlor, accionados los mandos -k

por, las excéntrlcas ~15- : -16—, los soldadores —17— y —18-, aprlslonan el papel

Al deeplazarse en sentido vertlcal 1os mandos —17— ‘--18- t;ran del pa
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_formado elfcilindro de'la bolsa‘y situaddsklos mand63»

'ferlor. acciona la excéntrlca -19- prev1sta en el eje -3-, que ‘a su vez transmlte

‘de las unlones del oillndro de la bolsa en longitud, quedando ésta abierta y sos-,

‘tenlda hasta que abre la tapa automﬁlca -26- vaoxando los casquillos -25- para r

1d1r que podr&n ser variables todas aquellas circunstanoiaa acceaorias tales como :
Acamblo de forma, dlmen51ones, proporciones, materlal empleado y mutaclén de sus. l
.dlstlntos elementos que no alteren, camblen o modlflquen esenclalmente sue carao;
-"terlsticas, quedando todas éstas var1301ones Que pudieran produoirse y a que nos

: ~hemos referldo, comprendldas y protegidas igualmente por éste regnstro. ; '

7 solicita el privilegio de explotaoxén indultr1al exclu31va, son los oomprendidos .

;en las siguientes-

b rlza esenclalmente por estar constituida por un- cuerpo formado por. un bastidor ver
';"tlcal, en ouya parte 1nfer10r 86 ha prevlsto una - transmasién horizontal acc;onada

fpor el motor correapondaente,
 7e1 que transmlte mov1m1ento a un”eje vertical central engranado oon aQueI por me‘

'(“ulaclén de unos plnones con;oos, habiendose prev1sto en el vértice superior de el-

Cap-T

'v1ndlcacién 1I, caraoterlzada ademés por haberse prevzsto en las carasilnteriore

ese

el mov1mlento al ege «20- portador del soldador -21-,;el que efectua el soldado
llenar la bolsa.
El ciclo de movimiento se repite continﬁamente Y en la fbrma'ﬁesQri—“

‘Nos hemos referido yé, con todo detalle, a los dlstlntos elementos

que constltuyen la méqulna, ¥ a su congunto funclonal Resta pues ﬁnioamente ana-

N O T A.

En reaﬁmen: lou puntos de 1nvenoi6n propia y nueva, para los que e’

REIVINDICACIONE S,

= =======aa=======&==e=a=====a===_

15.— MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVA&ADO Dh BOLSAS, que 8e caracte-

ouya transmlaién acciona a su vez un eae horizonxal,

te eje vertlcal 1a disposzcién de dos pinones engranados para determinar el acoio-
namlento de un teroer eJe,.tamblén vertical, el que en su vertloe superlor es por
tador de dos dlSOOS p&ralelos entre si ~con mov1mlento de desPlazamlento..»"“

29.- MAQUINA RARA LA FABRICACION Y ENVASADO Dh BOLSAS, segﬁn la rei—
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'"'4_'dlcha caga un dado desplazable por su interior,motivando este desplazamiento el

o :161".5;-:

oA

:'do el'producto a envasar.
' res reiv1ndzoaclones, ¢araoter1zada ‘ademés por haberse prev;sto en el d;soo infe-
'“'desaloJar el producto procedente de los casquillos y verterlo en la bolsa.1 'jfZ["
res. relv1ndlcaclones, caraoterlzada ademés porque en un extremo del eje horizon-.fw
' se ha dlspue-to une caja en linea recta con relaclén a su dzémetro, conten1endo

' ','a001onam1ento de una blela que a su vez transmlte mov1m1ento 8 una plataforma con
'“deSplazamiento vertical regulado, la que proporclona el largo o medlda longltudi-

'.Tfnal de la bolsa a oonformar. ?;q," o

se realiza regulado por sus gulas correspondlentes, y motiva del deaplazamlento
de dos soportes fmaos & 1a parta superlor e 1nferlor de aquella, los que despla-
‘  ;zan un casquillo en sentldo vertlcal, por el eje oentral de la méquina, 51endo '

sol1darlos por tanto los movzmientos de plataforma, soportes y casqulllo.

vf_ree re1v1ndlcaciones, caracterl
'f_dos exoéntrloas, una superior y otra inferlor, que acclonan respeotlvamente dos
“mandos, tamblén oan deaplazamienxo vertioal, ouyos mandos atraviesan la platafor—

_j-ma deSplazable Y salen al exterlor de la méqulna, yendo prov1stos en sus extremos g

e~ MAGUTNA PARA LA FA.BRICACION Y ENVASA.'DO m. BOLSAS, segun anterlo-

55.- MAQUINA PARA La FABRICACION Y LNVASADO DL BOLSAS, Begﬁn anterio-

tal 8 que se reflere la re1v1ndlca016n 15, se ha prev1sto una_corone en la que

69.— mA&UINA PARA LA FAB&ICACION Y LNVASADO Db BOLSAS, segun 1a rel-”

vzndicaolén 55, oaracterlzada ademéa porque el deSplazamlento de la plataforma

79.- MAQUINA PARA LA FABRICACION ¥ ENVASADO DB BOLSAS, segﬁn anterlo—*

ja ademas por. la prev1816n en. el eje oantral de

de sendas cuchlllas y aoldaduras para efectuar el pegado y cortado de 1a bolaa{'”




89.- MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DE BOLSAS, segﬁn anteriores

‘relv1ndlcaciones, caracterlzada ademés por la prev1sién en el mlbmo eJe central de’

otra excéntrlca acclonadora de un’ eJe que en, su extremo .va prov;sto del eorresPon-

_alente soldado, que efectua el pegado de la bolsa en aentldo longitudlnal.

95.- MAQUINA PARA LA FABRICACION Y ENVASADO DB BOLSAS, segﬁn anterlores

'.relv1ndlcaclones, caracterizada ademés por la prevxslén de un. embudo o cono en cuyo

gmadas por una sola d: sus- caras va dos espacios.

Madrld- ’7 & ABR 1961

El Agente. o
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