
MEMORIA DESCRIPTIVA

de la  Patente denntroducción,por lOahos , s o l i c i t a d a a f a  -  

ver de " AOAB^OSESPEOIALES,S,A. continuadora, de HIJOS' DE 

JUAN GIMENEZ SAITCBEZ, de nacionalidad Española y constitui­

da de acuerdo con las Leyes Españolas, residente en Barcelo­

na, calle de AusiasMarcha,numero 36 a 38, por " UNPROCE- 

PIMIENIO PARA LA FABRICACION, DÉ MIRETELAS ,DESTINADAS. i.''Â ' LA. 

CONFEÓOION. DE PRENDAS DE VESTIR

La presente Patente de Introducción, tiene por objeto ga -  

rantizar e l derecho a la  explotación exclusiva de un proce­

dimiento pará la  fabricación de entretelas destinadas a la  

confección de prendas de v e stir .

Las entretelas conocidas hasta la  fecha y empleadas en la  

confección de prendas de v estir , están constituidaspor un 

tejido de fibras resistentes a l que se mezclan algunas que 

le dan f 1 exibilidad, como por ejemplo, crin  de caballo y 

similares *

La utilización de este tipo de entretelas, necesarias pare 

dar consistenoia-a lás prendas de v e stir , presenta e l incon­

veniente de la  necesidad de una gran mano de obra para hacer

lo que se denomina e l picado o cosido de las mismas a una
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cara de la  te la  da la.-prenda - dé .tes t.iy, '-.por ejemplo, la  

15 que forma la  solapa, operación sumamente entretenida, en

la  que se invierten muchas horas de un aperario adiestrado.
Otro inconveniente reside en el hecho de que a l lavar 

e l tra je  aun con sumo cuidado y por procedimientos modernos 

en la s t in to re ría s , la  entretela pierde rigidez y. por. lo  ,

20 tanto poco, a poco se deforma la  prenda de v estir . Estas en­

tretelas son calurosas y pesadas, debido a su consistencia
[

por lo que en verano hay que prescindir totalmente de e lla s  

y entonces la s  prendas a los pocos díaa de u tiliz a r la s  p i e r ^ -'*ih"

den su forma, o bien s i  se emplean dan calor y son molestas.
*Finalmente, las entretelas conocidas y empleadas hasta la!#..

feoha, se deforman y arrugan con relativa  facilidad y di -  

ficilmente vuelven a recuperar su forma primitiva.

Con las entretelas obtenidas con e l procedimiento objeto 

de la  presente Patente de Introducción, se subsanan estos
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.. ........ . . . , ^ . '
inconvenientes, pues soh ligeras e inarrugables, y con e llas

5̂ ' . ;
Para la  fabricación, se emplea un tejido base, crudo, .

' ' ' " ' ' " ' "* " ..  K'Í-%
.. .. ... .. ..  , . , - -. ' K t<-1.

caso de ser teñido o blanqueado, debe secarse cuidadosa -  

mente a hilo derecho, á f in  de que eh;el futuro empleo de 

là  entretela y en e l cortado de la  misma, para la  confec — ; 

oión de la  prenda, no se deformen las piezas cortadasc =

En e l casó de emplear género crudo, hay que plancharlo 

igualmente en un seoador, para evitar los inconvenientes'-/'g g á ^  - 

señalados en e l párrafo anterior* ^

A c ontinuaoión, el género as i  preparado se espolvorea g;.* 

con una resina sintetica pulverulenta, de bajo punto de 

fusión tamizada de ta l manera que proporciona dos tipos de

se evita  la  operación de picado^

i, se empl<

blanqueado o teñido, según su utilización u lterior, que en

a  yS-P^ - .



granulaciones,,.uha fin a y otra ¿emayortamaHo .que que da'.'-;
45 retenida por l a  parte pulverulenta. A continuación la  te la ,

; con la  resina espolvoreadaencima de la  mismas por una 

-* L cuchilla reguladora que elimina e l sobrante del producto ,
: dejando una capa fin a sobre la  te la  soporte, que pasa acto

seguido por debajo de elementos de calefacción, consistentes ^  

50 en lámparas de rayos in fra rro jo s ,re s is te n c ia s  e léctricas 

análogos, que determinan la  p ía stificac ió n  parcia l de l a  re­

sina, la  cual queda adherida a l tejido base, continuando e l
í'"
A

-

;

avance hacia un proyector de aire para el enfriamiento y la  W?*- 

so lid ificación  de la  resina, y finalmente pasa á una fase de 

55 arrollado, una vez preparada de esta manera.

En e l dibu j o de la  ho ja  adjunta y a titu lo  de ej emplo, ^  

se representa esquemáticamente e l proceso y la  instalación  ̂

para rea lisarlo . En e lla  puede apreciarse un bastidor - 1- ,  r 

provisto de los rodillos guia -2- a donde llega  e l tejido 

60 base procedente de un ro llo  -3 - ,  espolvoreándose sobre é l, 

mecánicamente, en la  zona - 4-  la  resida sin tética , pasando á 

continuación por la  cuchilla -5 - que lim ita e l espesor de 

producto acumulado, dejando solamente una capa fin a . A con -  

tinúación pasa por debajo del calefactor -6 - y finalmente por 

65 e l ventilador - 7-  arrollándose e l tejido asi obtenido a p a r -  

* t i r  de la  zona -8- en e l plegador - 9- .

La resina empleada para la  preparación d é l a  entretela és 

insoluble en disolventes orgánicos, detergentes, asi como en

1^' .agua f r í a  y caliente para poder permitir e l lavado de la  pren*
' . " . . - . . i "  '  " . *  . ' - . . . r  "  '

70 da confeccionada, ohteniéndose una entretela mas ligera  que

las entretelas de resistencia equivalente, menos calurosa^ 

e lástica  e inarrugable. '

Gracias ; a- la  presencia de gránulos de tamaRo mayorreteni,dos^^^.-í
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entre la  masa p lastificáda unida a l tejido base, es posible .

75 adherir la  entretela a lá  píeza de tejido con que' se confec -  

cieñe cualquierprenda, mediante e l planchado de las dos, dio -  

puestas una encima de la  otra* Ésta unión, resistente a cual -  

quier iavado o uso que se h a g a d e l a  prenda, permite sin embar-'

- go la  separación de la  entretela como s i  fuera un esparadrapo ^  

80 y su uni ón una y otra vez, hsstaconseguir la  pos ición 'c orr ec -  * ^

Se realizará el procedimiento objeto de esta Patente, con 

los materiales apropiados a, cada uno de los elementos y fases 

que l e  integran, pudiendo variar los aparatos empicadosel  tipo ^

85 de tejido base y la  propia resina sin tética , mientras reúna

las condiciones de inalterabilidad en disolventes orgánicos, 

detergentes y agua f r í a  y caliente y 

de.fusión.'

...........
un baj o punto. ' ggg'

N O T A

Se reivindica como objeto de esta Patente 
9B 18.-  Un procedimiento para la  fabricación de entretelas desti­

nadas a la  confección de prendas de v estir , que esencialmente ,, 

comprende una fase preliminar de preparación del tejido base,

. secándolo y/o planchándolo, según e l género, a hilo derecho, a 

Continuación"el tejido seco y planchado, procedente de un rollo  

95 alimentador pasa por una primera fase en la  que se espolvorea

mecánicamente con una resina sin tética , de bajo punto de fusión 

e inalterable en disolventes orgánicos, detergentes y agua f r ía  

o caliente, a continuación y en una segunda fase se regula y 

uniformiza el espesor de resina sintética sobre el tejido base 

100 mediante una cuchilla, pasando luego por una tercera fase de 

p lestificación , por calentamiento a temperaturas de 100 á 1303 

C, en la  que una parte de la  resina se une a l tejido base, re-

M-'

y i . - -
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{¿1:. . .  .. "la r-

' , / "teniendo además, la  masa plantificada, otra porción de la  " 

resina en forma de granulos de mayor tamaRo. Después y en una Y 

105 cuarta fase, se enfria mediante la  proyección sobre e l t e j i ­

do de una corriente de aire y finalmente e l tejido asi recu ­

bierto, formando la  entretela, se arro lla  en un soporte.

procedimiento para .la fabricación de entretelas das — 

tinadas a la  confección de prendas dev es t i r ,  según reivindi-, 

110  oación 13. ,  caracterizado por una instalación que comprende

: un soporte o bastidor en e l que se establece e l ro llo  de te -
báse., - Ŷ YYY'YY. J lA.L;'.*r.

'seco y planchado, a cierta  distancia de éste una cuchi-

11a  montada s obre soporte regulable para uniformizar la  capar 

de resina, á continuación un conjunto calefactor y l u a g o . u n  

115 ' dispositivo-ventiladorpara proyección de a ire . Constaeste  

'y'-Y'lY". bastidor con un tambor de arrollamiento y. arrastre d§l tejido . 

, y con, un rodillo guia. - . ^ ' Y . . ^ - Y - '  ' y YY,

33 .-Un procedimiento para la  fabricación de entretelas des -  

tinadas a la  confección de prendas de v e stir , según reivindi­

c o  cación 13. ,  Caracterizado porqué la  resina sin tética  es pul -  

- verulenta, presentando dos tipos dé granulaciones, una más 

fin a, la  cual p la s tific a  totalmente en la  fase de calefacción 

y otro tipo de granulación con partículas de mayor tamaRo , 

que quedan retenidas por la  masa pulverulenta píastifioadá que 

125 por calefacción ulterior mediante planohado, peasmiten su unión 

a l tejido con que se confecciona la  prenda de v e s t ir .

43.- Un procedimiento para la  fabricación dé entretelas d e s ­

tinadas a la  confección de prendas de v e s t ir .

C O N S  T A l a .  presente memoria des--
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crip tiva de se is  hojas fo liad as y e scritas por una so la  cara.
Barcelona, 11 de ABRIL de 1.961. .
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