.o - UBIORIA . DESCRIPTIVA

":*vor de ACABADOB;ESPECIALES, .A, continuadora de HITOS DE’ 

' ? ;JUKN GIMENEZ SANCHEZ, “de nacionalldad Espaﬁola & Sonstitut="

A

'da de acuerdo con las Leyes Depaﬁolas, resldente en Barcelo~:7ﬂ
"kna, calle de Auﬂlaﬁ Naroha fumero 36 & 33s POT & UN PROCE -
f}gf:DImeNmo PARA LA ABRICACION DEvBNTRBTELAuJDE mrmanaa ‘Ai LAﬁ
"fﬁ:GONFEchON by PRBNDA» DE¢VESTIR " '

La presente Patente de Intro‘ ccién,‘tiene por objeto ga .

‘—fxfrantlzar el derecho a la explotaoién exoluaiva de un prooe_

%;dlmlento para la fahrleael6n de entretelas deatinadaﬁ 8 la :

if.confeccion ‘do prendas-dewvestlréx

Laa entretelas conoeldae hasta.la fecha y empleadaﬁ en la'



.15

LU N 4 SRR b
caré‘dé‘la té1a de iawaeﬂaé*de‘Vesfif§%pb; gjéﬁpib; 131 '”
que forma 1a solapa, operacién sumamente entretenida, en
" la que se inv1erten muchas horas de un aperarlo adlestrado.
| Ofro inoonveniente reaide en el hecho de que al lavar ‘
el traae aun con sumo cuidado y por procedimientos modsrnoé
en. las tintorerias, la entretela pierde rigldez ¥ por lo- -
tanto poco. a poco se deforma 1a prenda de veqtir. Estas en;
tretelas aon caluroaas y pesadas, debido a su consistenoia B
por lo que en’ verano hay que preqcindlr totalmente de ellaﬁ
y entonees laa prendas a-lds pocos diaa de utilizarlas pie g
den su forma, 0 bien si fe emplean daﬁ calor y son molaataa.?f

Flnalmente, 1as entretelaa conoeldas ¥ empleadaﬁ hasta la"
fecha, r) deforman ¥ arrugan con: relativa facilidad y ai- -.,;
fieilmente vuelven a recuperar sl forma primitiva.‘“”-- “

Con las entretelas obtenldas oon el procedlmnento obaeto

de la preeente Patente da Introducci6n, se- subsanan estoa

inconvenientes,

ues son l;l.e;era.s 8. inarrugableq ’ y con“ allas?

qe evita la operaei6n de picado. 2 -

Para 1a fabricacién, se emplea un tejido base, crudogrf
blanqueado 0 teﬁido, segﬁn su utillzacion ulterior, que enff
caso de qer teﬁldo o blanqueado, debe secarse cuidadosa‘~t?t“

mente a hilO derecho, a fin de que en el futuro empleo de‘”'

clén de la prenda,ﬁ 78 ¢
En el caso de emplear género crudo, h&Y que plancharlo: ‘

igualmente en un secador, para ev1tar los 1nconveniantea



fjfouchilla reguladora que elimina el sobrante del producto v
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"TL;para realizarlo. En ella puede aprec1arse un bastidor -L—

J:Z._,""Producto acumulado, dejando solamente utia _caps. £ina. & con -

. _f”tlnuacion pasa por debajo del °a19f3°t°r “6' y finalmente POz
e
a '.'""".;tir d¢ la zona -8- on el plegador ~9-s’

' ;_;‘eléstioa e :.narrugable. U

f ffgranulacmones,buna fina;y otra de mayor tamaﬁo que queda
f@S-fretenlda por 1a parte pulverulentae A continuacién la tela

 con la re%ina espolvoreada encima de la misma, paqa por una

H‘deaando una capa fina‘sobre la tela sopprﬁe, que paaa aoto
| qeguido por debaao de elementos. de calefaccién, consistentea

'en 1amparas de rayos 1nfrarrojos, reqlstencias eléctricas o

avance hacia un proyeotor de- aire para el enfriamiento y la

" solidificacidn de la reeina, y finalmente pasa a una fase de
fae representa esquematicamente el proceso y la 1nstalacién
}.prov1sto de los rodillos guia ~2~ a donde llega el teaido

60

”&imecanicamente, en la zona —4— la resiﬁa slntética, asando é

jbaqe procedenta de un rollo ~3—, espolvoreandoae sobre él,

’eontinuacién por 1a cuehllla ~5= que limita el eApesor. de_”'

'7iinsoluble en diaollentea organicos, detergeniea, aei oomo an
"1agua frla y caliente para poder permltir ‘ol lavado de la pran-r
”;,da confecclonada, obteniéndoqe ﬁna antretela mas ligera que

"1aa entretelas de resistencla equivalente, menos calurosa,

analogos, que determinan la plaetifmcacién parcial de la re~

slna, 1a cual queda adharida al tejido baae, continuando el

arrollado, una vez. preparada de esta manera."‘

En el dibuao de: la hoja a&junta ¥, a titulo de ejemplo,ﬂi3

el vertilador ~7- arrollandose el tejido asi obtenido a par - Rk

La resina empleadaapara la preparaclon de la entretela ésv

:

Gra01as a la presencia‘de granulos de tamaﬁo mayor,xt,]i"ﬁ“t




'1 :103 materlales apropiados 8 Caaa uno de los elementos y faﬁes

'que lo 1ntegran, pudiendo Variar loq aparatoa empleados, el tlpo
_fde tegido base ¥ i, propia re51na sintetica, mientras reuna 1
E las condlcloneq de ineltarabilidad en disolventes organicos,4 g

‘ detergentes y agua fria y caliente y tenga ademéa un, bajo puntf"

de fusién. o

_ ‘oe reiv1ndica como objeto de esta Patente.- B B
. 99 15.- Un procedlmienmo para la fabrioacion de éntréteiaé-déétiFT;
‘nadaﬁ a la confeccion de prendas de vestir, que esenemalmentéf

<comprende une. faﬁe prelimlnar de preparaoi6n del tejldo base,

 3qecando1o y/o planchandolo, segun el genero, Y hllo derecho,'

f;*“;.fﬁf}ef %f'oont1nuacion el tejido seco ¥ planchado, procedente de un rollo j

,95 allmentador pasa por ung, primera fase en la que 8o espolvorea

:3ﬁmeeénicamente con una reqina sintética, de bajo punto de fusién

) 1nalterable en dlsolventes organieos, detergentes v agua fria
_30 caliente, 8 conﬁinuacién y ‘on una’ segunda fase EE) regula ¥
, ‘:ﬂxunlformiza el espesor de re91na qintetica sobre ol teaido baae R
iQQkfmedianta una- cuchilla, pasando luego por una tercera fase de

‘plastificacion, por calentamiento 8 temparaturas de 100 a 1309

'sgC, an la que una parte de la realna se une5_l teaido base, re~




teniendo ademas, la masa plastificada, otra porcién de 1a T
';reqina en forma de granuloe de mayor tamaﬁo. Deepués y envuna“

S e

cuarta fase, se enfrla mediante la prOJGGCi6n qobre el tejm~

:];tlnadas a la confeoblon dejprendasbdé Vestir, eegdn reivindi—

). cacion lﬂ., caracterlzado por una instalaclon que"comprende

:*;un ifporte o baetldor en el que 'establecAial rollo de te -
: ase, ’ :

'”ftwgido/'seco ¥ planchado, a czerta distancia de éste una cuchi-"f

;lla“montada sobre soporte reﬂulable para uniformlzar“l ‘capa

7”de reqlna, B contl acion un- conaunto calefactor y 1uegom

Ny bastn.dor con’ un ‘bambory de arrol‘lamiento v arras*bre aél tea :Ld”

Ly con un rcdillo guiao S _
“v 39.-Un procedimlenﬁo ara la fabrlcacién de enmretelas des
vtinadas ala confeccion de’ prendaﬁ de vastir, segﬁn reiV1ndi /
lfca016n 15., caracterizado porqué la realna sinxétlca es pul -
‘fffizvarulenta, preqentando dos tipos de granulacioneq, una maa
| ﬂffina, la cual plaatifica totalmente en la fase. de- calefaccion ;f;

| 2 otro tlpo de granulaoién con- partlculas de mayor tamaﬁo ,’j

|  que quedan retenidas por la maqa pulverulenta plastiflcada Qﬁe
'1251,por oalefaocién ulterior mediante planohado, peemiten Au uni6n
al tealdo con que se confecciona la prenda de vestlro -

o 8,~ Un procedlmiento para la fabricac1on dé entretelaa des -f'

tlnadas a la confeccion de prendaa de vestir.

o co N s A J.a. presentememorlg.de‘l-‘




cr:.ptlva de cseiq hoaaq folladas y escrmaa por une, c303.9, cara.
Bareelona, ll da ABRIL de 1. 961.
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| Acobodos Especidles, S. A., Cortinvadors de Hijos de Juar Gimenez S.

Escolo vorioble. -
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