]l

',tlnua de eadenas de 01erres de cremallera, cuyas cintas de s0-

.iabrlca01on de cierrves de cremallera a base de dos cadenas
de cremallera de- cualquier longitud deseada engranadas entre
'sl, cuyogelementos de acoplamiehto son de materlal termoplas—'

‘?tleo, 108 cuales eon una tira transversal termoplastica colo-

”wytan conformados Juntamente en forma de eslabones finales o, de
'remate, 00mo una conflguraclon perfe001onada segun la patente -

':prlncipal 246 103.-; B ‘f,Q'fAr

‘ porte estan lrovistas de. eslabones de acoplamlento coherentes

MEMORIA ~ DESCRIPIIVA
de pp’Cértifipado dé 18 adici6ﬁ 8 nombre .
e OPTI—HO]SDIN&:’-'A 6., ae nacionalifiad» |
suiza, domloillada en GLARUS (Sulza),'
- por: "MEJORAS IN"‘*"ODUCIDAS EN I OBJEIO
"DE La PATENTE PRINCTPAL Ne 246.103 sobre
"PROC»DIMIHI\ITO PARA TA CONFECGION DE CIE

_RRES DE CREMALLLRA" -

Ll 1nvento se refiere 8 un prooedlmiento para la

cada por uno o ambos lados sobre las cadenas de cremallera, es—

1

‘oegun esta patente prlnclpal en la fabrlcaolon con-
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en forma de muelles helicoideles, meandros, tiras con ele-

- mentos de acoplamiento conformados o confeccionados por estam~

las citadaa tiras transversales se unen al mlsmo,tiempo con last

tan las longitudes de le cremallera, se introduce una corre-

~ ra, une uniodn figa de las dos cadenas de cremal]era.

: engranadas, de cualquier longitud deseada, de la clase mencio-
 $1no tambien los 1nlcia1es mediante una presion de conforma-‘

'dlmlento mencionado al prlnClpiO se realiba pOL el lugar que
forma el comienzo de la cremallera, de las dos cadenas de cre-
- mallera la solaadura de varlos eslabones de aconlamlento entre

fsi en caso dado adlclonalmente con une tira transversal termo-

A

& P
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s

)

pacidn, o cosa parecida, de materiales termoplésticos,'se ha—;ﬁ'
cen engranar dos cadénas de'cremallera y sébre egtos cierres
de cualquief 1ongitud\de3eada se aplican entonces,'dé ébuerdo
con la longitud deseada de los respectlvos cierres‘de erema-
llera, unas tlras transversales de material termoplastico que,
Juntamente con los eslabones de acoplamiento son deformades
en la zona de las tiras transversales por presion y calor -

medlante ‘una herramlenta apropiada, en forma de eslabones fi—

nales en 1as dos cadenss del clerre de cremallera en donde
dos cintas de soporte pars su refuerzo. A continuacidn se cor-
ders por el extremo opuesto & los eglabones finales y después

para terminar el cierre de cremallera, se realiza por dicho

extremo. mediante un elemento 1n101al u otros medios cualesqule-

El invento pretende ahore en la,fabricacién‘continua

de cierres de cremsllera a base de dos cadenas de cremallera
nada, confeoclonar dlrectamente no sélo 100 organos finales

cidn ¥ calor ¥ por oons1gulente, sequn el 1rvcnto en el proce-_
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plastlca apllcada en dlcho lugar, mlentras que: por. el lugar

que forma el final de 1a crpmallera Be confecclonan dlos

'elementos flnales o de remate separados uno de otro en sen~

tido longltudlnal de las dos cadenas de cremallera, por

deformac1on de los eslabones de acoplamiento 81tuados en este

lugar y de 1a tira trdnsversal despves de lo cual ge oorta

la longltud de cremallera resultante y seguldamente se colooa
desde un lado sobre el cierre de cremaller' la tapa superior
e inferlor de una corredera y se 1as une flgamente en la zona

de la cufis de dicha corredera.

Aisi pues, segun el invento_sé confeccione primero
un cierre de'cremalléfa terminadb sin,corredera, cuyas dos
cadenas de cie:re‘eétén fijaménté unidas entre si por el
comienzo de la cremellera y por el gxtremp‘tieneﬁ sendos ele-. !
méntos fineles o de remate,fy entonces‘se coloca uns oorrede—‘

ra la cual ya no es desplazable desde un extremo debido

‘a la conformacion de los elementos iniciales y finales, y

que tiéne~que consistir en una placa superior e inferior se-

paredas que, al ser montadas,'quedan fijamente unidas entre

“31 en 1s zona de la cufia de la corredera. Aqui se puede

hacer uso de correderas de tlpo corriente, cuya placa supe-
rior e inferior estdn por de pronto totalmente separadas o
enlazadas & modo de bisagra. '

Con el nuevo procedlmlento paru la fabrlca01on

de cierres de cremallera se suprlmen algunaa 0peraclones

cons;deradas como. necesarlas hasta ahora para la fabr10301on

de los elementos 1n101ales, y se consigue una faorlcacion

,"1n1nterrumpldq de clerres‘de cremallera 81n_n1ngun material .
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'de aesecho, ya que ahora es factlble coufecclonar los elemen-

tos extremos de bnO ‘de los cierres de. cremallera y el ele~/'

mento 1nlclal del 01erre 31guiente llmltados dlrectamentevl

' uno con otro por medlo de une herramlenta.apronlada de pre-;
'81on y de. conformaclon N por ¢portacion de oalor, y reallzar

’entonces un corte trdnsversal entre la parte iniclal y las

dos partes extremas”para obtener~las respectlvas longitudes'

del cierre.

Bn el dibujo se representan unos ejemplos de reeli-

,,zacion de cadena de olerre de cremallera, y de cadenas de

cierre engranadas con un ejemplo de corredera, en el cual mues=

 tre

Lag figuras 1 a 3, tres distintas realizaciones de cadenas de
clerre. |

Le figura 4, una vista parcial por arriba de dos cadenas;”ené
4granadas,fde cualquier iongitﬁd deseads. 4

Le figura 5, una vista parcial por ehcima de dos cadenas de

cierre, engrenadas, de cualquier Jlongitud déseada;

con piezas finales e inlciales.

. Lae figura 6 una seccién trensversal por 1s linea VI - VI ge

la figura 5.

In la reslizscidn del procedimiento para la fabrica-

01on de cierres de cremallera e parte de un procedlmlento

oo:rleute de- fabr10301on, ern. el que las dos cademas de cierre-
base de las Clntdﬁ de soporte 172 estan prov1stas cada’

une de une hllerarcohe:ente de eslabones de,acoplam;entos de
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'~mater1al termoplastico. begun la flgura 1, lu 01nta de so=

mporte 1 esta provista, uor ejemulo, de una hilera de eslabo~v>.’
{ nes de dcoplam1ento en forma de un muelle he11001da1 3 de
"materlal termoplastloo, qve por un lado esta sugeto sobre
‘ _dlcha cinte por. Costurd. Segun 19 flgura 2, el muelle

 he11co1dal 3 de plastico tiene un alma de relleno 20 y dcs-,v

 1ado con la referida clnta de soporte 1. Segun la flgura 3,,
 1@ hllera coherente de eslabones de acoplamlento con31ste'
‘en un meandro 3&, que, en fprma de U, esté colocado alrededor'

‘de un borde de la cinta de soporte y después, empleando. los

~tada 01nta 1. Cada dos\de ias cadenas de cierre descrltas,

- las cuales pueden tener tamblen cualquler otra forma deseada

 también provistes de tiras termopldsticas por una orilla,

pues, utllizando un recubrlmlento 21, esta COBldO por un

recubrimientos 22, estd cosido como de costumbre con la oi-

se coniecc1onan en forma corriente y se las engrana, tal

como muestra la flgura 4, con51gulendose la unlon acoplada
mediante un perfilado del hilo del muelle helicoidal o por
medio de supefficies de acoplamiento realzadas. Lasg cintas

de moporte 1 y 2 de material textil o pléstico pueden estar
a partir de la cual se conformen los eslabones de acopla-
miento o se les confeccione porfestampado o cdsa‘parecida}

De acuerdo con la patente princlpal, las dos cade-

nas de cierre engrensdas 1, 3 ¥ 2,4, las cuales tienen una

longltud de oualquler dlmen51on deseada se recubren conforme

a las respectivas longitudes deseaaae del clerre de cremallera

por uno o ambos_lados, con tiras transversales 5 de material
termoplastico, ¥y desuues, con herramlentas de conformacidn

apropiadas y nor aportaclon de calor se confecc1onan les
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.plezas flnales 7 y 8, a partir de los elemwntos de cierre en
'lla zona ancha de la omnta transversal 5 y, a partlr del ma-:f
.} ter1a1 de esta 01nta transversal, que por lo demds es sol-
rrdado al mlsmo tiempo con 1@5 clntas de scportn 1 y 2, tal como
'-muestra la flgura 5. Segun la patente pr¢n01pal se lleva~

" a cabo entonces la separaclon ‘de las pertlnentes longltudes ?f5'

: del 01erre de cremallera e lo larso de la llnea transversa1: 

ST

" tento las piezas fineles 7 y 8 de una de les longitudes del

'Qierre, ééparadamehte une de otra, como 15 pieza iniqial‘23”
Be confeccione al soldar una con otra las dos hileras‘3 v 4

de eslabones de acoplamiento y con la tira trans#ersal b5a, es
; tlcamente en la flgura €. Caso de que la medide del ueterial

'rlal termoPIastico sea suilclegtemente grande, se puede su,rl—

. mir 1gualmente le tira transverual 58. Despues de la confecclon

26 6@ @ *

berun el procedlmiento, segun el invento, aunto
e la tlra trahsversal de materlal termoplastico g6 ooloca,
ademas, ahora otra Qe estas tiras transversales 5a, o0 bien
se,utlllza una tire. transversal correspondientemente ancha,.j
. i - . # . ) N .. ) - L v ‘ - . . .
¥y a continuzcion con una herremienta apropiada de conforma-

. 2 ) R o . r , X
cion y por aplicacion de «zlor y presion se confeccionan,
de le siguiente longitud de le cremallera. Esta pieza inicial

deecir gue aqui se establece une union fija entre las dos

cadenas del 01erre de oremallera, segun puede apreciarse esquema-

de los eslabones de clerre, o, tamblen, de un soporte de mate-

de cadea longltud de cierre de cremallera tiene lugar unsa separa—
cidén de esta longltud a lo lar 10 de le 1inea transversal 12
entre las piezas finales 7.y 8 de uno de los cierres y la

pieza inicial 23 del cierre siguiente.




155

160

165

.170'

175

180 -

Merced a este 81stema de fabricacion se pueden

.vconlecclonar o1 reglmen contlnuo 1ongitudes de cierre de
~'.cremallera, es dec1r dotarlas de. une pleza iniolal y de
- .plezas flnales o de vemate, por lo que en la confecclon

de cadenas cormenteu de cierres de oremallera no hace fal— o

ta 1nterrump1r el procoso de fabrlcaclon ¥y tampoco es ya.

necesarlo qpllcar o fabrloar las piezas 1n101ales en una

- operaoion posterlor.

Sln emburgo el procedlmlento sugerldo por el in-

'Q vento no permite que una corredera, no reproducida partl_’_ S

,joularmente, pueda ser 1ntrodu01da desde un extremo en lOS'

rebpectivos cierres de cremallera, debido pre01samente a

- 'las piezas iniciales y flnales termlnadas. Por ello,ij

te procedlmiento requiere correderas sep arables corrlené o
tes cuya placa superior e 1nferior pueda apllcarse desde
los lados Opuestos y#nirse despues fijamente entre si, Yo~
cual tampoco hs sido reprodu01do en las figuras. Pero ﬁam—
bién se pueden empleér correderas’ coherentes en forma de

bisagra.

e -.NOTA, -,
Se reivindice como nuevo y de propis invencidns

1.~ Megoras 1ntroduuidas ep el obJeto de la paten—

,te prlncipal NQ 246, 103 sobre, procedimiento para la confec~

‘.aon de cierres de cremallera caracterizados porque por el

lugar de las dos oadenas de cierre engranadas que forma el -

conienzo de un cierrede oremallera se sueldan entre Sl VdriOS’

‘ﬂeslabones de acoplamiento, mientras que por el lugar que
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“ constituye el extremo del cierre de cremallera se confeccio- -

- ¢idn de los esiabones de acoplamlento ex1stentes en este lu—y
1 1és:i  ”gar, y de 1la tlra transversal, despues de lo cual se separa f;
SRR ~la longltud de 01erre resultante y, seguidamente,'se colooa“"‘

- la placa superior e 1nferlor de una corredera separademente'

N desde cada lado sobre el clerre y ‘se la une flaamente en. la h

fotrom medlante una herramlenta aproolada de pres:on y eonfor-' ‘

ﬁ'maclon y po" aport301on de calor, y despues se realiaa un corte~

rlores, caracterlzados porque ung corredera de materlal term¢~ L

- tiene la parte de la oorredera, va colocada sobre el cierre de

'cremallera terminado ¥ despues ée unen fijamente entre si por3 f

 PRINCIPAL N2 246.103 SOBRE ﬂPROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION
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nan los élemehtos finales ° de remate separados uno de otro

longltudlnalmente, de las dos cadenas de 01erre por deiorma-“;wf

zona de la cufla de lea corredera.f‘k

_2.- Maaoras segun lo re1v1ndlcado en el punto 1,-

"ﬁiclerres de cremallera y el elemento inicial del 51gu1ente cierre

' de cremallera se confecclonan llmltando dlrectamente uno contra

transversal entre la parte 1n10181 y las dos partes extremas..‘

3. -Méaoras segun lo TelVLndlC&dO en. los puntos ante-

plastloo, compuesta de placa superior e inferlor, la cual SOE=

soldadura las dos placas en 1a zona de la cuﬁa..

4.- MEJORAS‘INTRODUCIDAS EN 5L OBJETO DE LA PATENTE

DE CIEKRES DE CREMALLERA". .

Tal eomo se descrlbe . 1e1v1ndlca en la preoente

"Aemorla Descrlptlva ‘que consta de ocho hojas escrltas a maquinar,.

V por una sola oara v de sus correspondlentes dlbugos.

Madrld, 13 de Abril de 1961°
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